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(57) Abstract

A container made of thermoplastic material has a bottom (1), a lid (4) and a wall
(2) that extends between the bottom (1) and the lid (4). The wall (2) is substantially

less thick than the bottom (1) and the lid (4) and is designed as a foil soldered along a =~ e =20 IEE 7

longitudinal seam (3) and welded to the bottom (1) and the lid (4).

(57) Zvsammenfassung

Ein Behilter aus thermoplastischem Kunststoff weist einen Boden (1), einen /
Deckteil (4) und einen zwischen dem Boden (1) und dem Deckteil (4) sich erstreckenden 3]
Wandungsteil (2) auf. Der Wandungsteil (2) weist eine wesentlich geringere Dicke als
der Boden (1) und der Deckteil (4) auf, und ist aus einer entlang einer Langsnaht (3)
verschweifiten Folienbahn gebildet, die mit dem Boden (1) und mit dem Deckteil (4)

verschweibt ist.
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Behdlter aus thermoplastischem Kunststoff

und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft einen Behdlter aus thermoplasti-
schem Kunststoff sowie ein Verfahren zu seiner Herstel-
lung.

Ein derartiger Behdlter ist beispielsweise der EP-A-483
976 zu entnehmen. Die dort beschriebene Schraubver-
schluBkunststoffflasche weist einen Handgriff auf, und
wird aus einem rohrférmigen Element im Blasformverfah-
ren hergestellt. Die Dicke des mittleren Wandungsteiles
betrdgt etwa ein Drittel bis ein Viertel der Dicke des
Bodens und des Deckteiles.

Soll der Behdlter mit einer Beschriftung versehen wer-
den, wird auf dem Behdlter ein Etikett aufgebracht oder
dieses in die Blasform eingebracht.

Die EP-A 126 575 zeigt eine aus Boden, Mantel und Kappe
zusammengesetzte Schraubverschluf-Kunststofflasche, de-
ren Mantel ein extrudiertes, insbesondere mehrlagiges
Rohrstiick darstellt, an dem der Boden und die Kappe
verrastet und anschlieBend verschweift wird. Das Pro-
blem der Beschriftung ist dadurch nicht gelést.

Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gestellt einen
Behdlter zu schaffen, dessen mittlerer Wandungsteil di-
rekt bedruckt sein kann, .sodaB das Aufbringen von Eti-
ketten erubrigt wird.

ErfindungsgemaB wird dies dadurch gelost, daf der Wan-

dungsteil aus einer entlang einer Langsnaht verschweif-
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ten Folienbahn besteht und mit dem Boden und mit dem
Deckteil verschweift ist. Die Herstellung des Be-
haltermittelbereiches aus einer ebenen Folienbahn er-
laubt es, den gréBten Teil der Folienbahn in beliebiger
Weise zu bedrucken, da die nachfolgende Behdlterferti-
gung diese Folienbahn nur an ihren Randern bearbeitet,
nicht jedoch am bedruckten Bereich. Sowohl das Ver-
schweiBen der Langsnaht als auch das VerschweiBfen mit
dem Boden und dem Deckteil erfordert jeweils nur die

Erwarmung eines schmalen Streifens.

In bevorzugter Ausfihrung ist vorgesehen, daB der Boden
und der Deckteil jeweils einen Flansch aufweisen, an
dem der Wandungsteil verschweift ist.

Der Flansch ist jeweils an der gleichen Seite angeord-
net, namlich beim Deckteil an der Innenseite des Be-
halters und beim Boden an der AuBenseite. Die gleichar-
tige Ausgestaltung ermdéglicht es, mittels einer einzi-
gen QuerschweiBeinrichtung nacheinander den Deckteil

und den Boden mit dem Wandungsteil zu verbinden.

Fir die Verwendung des Behdlters als Nachfillpackung in
Seifenspendern od.dgl. ist weiters vorgesehen, daB der
Deckteil mit einem Behdlterhals versehen ist, der eine
zumindest nach einer Seite offene Aufschubfihrung fur
einen Schiebeverschluf aufweist. Dadurch kann der Be-
halter von der Seite in den Spender eingeschoben wer-

den.

Ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung erfindungsge-
maBer Behdlter sieht vor, daB eine ebene, insbesondere
bedruckte Folienbahn zu einem Schlauch geschlossen und
entlang der beiden Langsrédnder verschweift wird, daB in

den sich schlieBenden Schlauch abwechselnd ein Deckteil
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und ein Boden eingebracht und jeweils im bereits ge-
schlossenen Bereich mit dem Schlauch verschweift wird,
und daB anschliefend jeder Behdlter abgeschnitten wird.
Die ebene Folienbahn wird dabei iber eine Formschulter
und entsprechende Fihrungselemente einem einen Kern
bildenden, dinnwandigen Rohr zugefihrt, das als Gegen-
halter fur die die Langsnaht herstellende, von aufen
einwirkende Schweifeinrichtung dient. Da bevorzugt je-
der Behdlter mit dem Deckteil voraus hergestellt wird,
wird aus einem Magazin ein erster Deckteil durch das
Kernrohr zugefiihrt, wobei die verschlieBfbare O6ffnung
des Deckteils in die Zufihrrichtung weist, sodaB das
bevorzugt gleichzeitig einen inneren Gegenhalter fuar
die Quernahtschweifung bildende Zufihrwerkzeug inner-
halb des Flansches des Deckteils angreifen kann. Nach
dem Durchschieben des Deckteils durch das Kernrohr wird
der Deckteil mit dem Schlauch verschweiBft. Der
Schlauchvorschub und die Langsverschweifung werden
fortgesetzt, und der Gegenhalter wird aus dem Deckteil
durch das Kernrohr wieder zuruckgezogen. Die das Fall-
volumen des Behdlters bestimmende Vorschublange des
sich bildenden Schlauches wird beispielsweise durch das
Erkennen von auf die Folie aufgedruckten Markierungen
gesteuert. SchlieBlich wird mittels des Zufithrwerkzeu-
ges aus einem Magazin ein Boden durch das Kernrohr zu-
gefihrt, wobei dessen Flansch ebenfalls an der zum Zu-
fihrwerkzeug weisenden Seite liegt, die die spatere
AuBenseite des Behalters darstellt. Der Gegenhalter des
Zufihrwerkzeuges kann daher auch den Boden stitzen. Der
Folienvorschub wird wieder gestoppt und der Schlauch
mit dem Boden verschweift. Nunmehr wird der Schlauch
abgeschnitten und ein fertiger Behalter ausgeworfen.
Ein weiterer Deckteil wird aus dem Magazin zugefihrt
und mit dem Schlauch verschweift und der nachste Behal-
ter in der beschriebenen Weise gefertigt.
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Die Erfindung wird nun nachstehend an Hand der Figuren
der Zeichnungen naher beschrieben, ohne darauf be-

schrankt zu sein.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Behalter,

Fig. 2 einen Schnitt durch den verschlossenen Deck-
teil,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III von Fig.
2,

Fig. 4 eine schematische Vorderansicht einer Ferti-
gungsvorrichtung,

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht der Ferti-

gungsvorrichtung, und
Fig. 6 eine schematische Draufsicht auf die
QuernahtschweiBeinrichtung gemdf Fig. 1.

Ein Behdlter weist einen insbesondere aus Polyethylen
bestehenden Boden 1 mit einem nach unten, auBen ragen-
den Flansch 6 auf. Mit dem Flansch 6 ist ein aus einer
Folie bestehender Wandungsteil 2 verschweift. Die Dicke
der Folie betragt vorzugsweise zwischen 0,08 mm und 0,1
mm. Am oberen Ende ist der Wandungsteil 2 mit einem
Flansch 7 eines Deckteiles 4 verschweift. Die Offnung
des Behdlters ist in einem hochstehenden Behdlterhals 5
ausgebildet, der mit einer Aufschubfithrung 8 fir einen
von der Seite aufschiebbaren SchiebeverschluB 9 verse-
hen ist. In eine Ringnut des Behdlterhalses 5 ist ein
Dichtungseinsatz 33 eingesetzt, der an der Oberseite
hochstehende Ringstege 34 aufweist. Der Schiebever-
schluf 9 untergreift mit nach innen gerichteten Stegen
32 Seitenflansche 31 des Behdlterhalses 5. Ein nicht
gezeigter Endanschlag kann vorgesehen sein, um die Ver-

schiebetiefe zu begrenzen.
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Der Wandungsteil 2 ist aus einer ebenen Folienbahn ge-
fertigt und weist daher eine Langsschweifnaht 3 auf.
Diese ebene Folienbahn wird bevorzugt bedruckt, sodas
die Anbringung eines Etiketts auf dem Behalter erubrigt
wird. Der beispielsweise mit Flissigseife gefillte,
verschlossene Behdlter ist standfdhig, da er nur in der
aufrechten Stellung sein gréBtes Volumen aufweist, und
fallt aufgrund der geringen Dicke der Folie bei der
Entleerung in sich zusammen, soda sein Leervolumen auf
ein MindestmaB reduziert ist. Die Dicke des Bodens 1
und des Deckteiles 4 betragt vorzugsweise zwischen 0,6
und 0,8 mm.

Eine Fertigungsanlage 10 gemaf Fig. 4 bis 6 weist ein
einen Formkern bildendes dinnwandiges Rohr 11 auf, dem
von einer Rolle 20 eine ebene, insbesondere bedruckte
Folienbahn 2'zugefithrt wird. Die Folienbahn 2' gelangt
Uber eine Formschulter 12 zum Kernrohr 11 und wird um
dieses herum zu einem Schlauch geschlossen, wobei es
eine LangsschweiBeinrichtung 16 passiert, deren Gegen-
halter das Kernrohr 11 bildet. Seitlich einer Zufihr-
vorrichtung 15 ist ein Magazin 13 fir Boden 1 und ein
Magazin 14 fir Deckteile 4 vorgesehen. Mittels Quer-
schiebeeinrichtungen 25 und 26 wird abwechselnd ein
Deckteil 4 aus dem Magazin 14 und ein Boden 1 aus dem
Magazin 13 vor die Zufihrvorrichtung 15 geschoben, die
einen inneren Gegenhalter 18 aufweist. Dieser erfaft
den jeweils zugeschobenen Teil innerhalb des Flansches
6,7 und fiahrt ihn durch das Kernrohr 11 einer unterhalb
des Kernrohres 11 angeordneten Querschweifrichtung 17
zu, die den Schlauch zuerst mit einem Deckteil 4 und
dann mit einem Boden 1 verschweift. Die QuerschweiBein-
richtung 17 ist mit einer Schneideinrichtung versehen,
die entlang jedes Bodens 1 den Schlauch abschneidet,
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sodaB ein Behdlter ausgeworfen wird. Die das Fullvolu-
men bestimmende Schlauchlange wird uber eine Vorschub-
einrichtung 19 gesteuert, die beispielsweise einen ge-
druckte Markierungen erkennenden Sensor aufweist. Der
Querschnitt der Behdlter kann beliebig ausgebildet
sein. Fir einen rechteckig abgerundeten Querschnitt
kann die QuerschweiBeinrichtung 17 beispielsweise gemaB
Fig. 6 ausgebildet sein. Sie weist jeweils einem Qua-
dranten zugeordnete SchweiBbacken 21,22 auf, die wech-
selweise in den Diagonalen verschiebbar von auBen gegen
die zu verschweiBenden Bereiche des Wandungsteiles 2
und des Bodens 1 bzw. des Deckteiles 4 gedrickt werden,
die gegen den im Inneren angeordneten Gegenhalter 18
der Zufuhreinrichtung 15 abgestitzt sind. Gegebenen-
falls kann der Gegenhalter 18 aus spreizbaren Einzel-

elementen zusammengesetzt sein.
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Patentanspruche

Behdlter aus thermoplastischem Kunststoff, insbe-
sondere Polyethylen, mit einem Boden, einem eine
O0ffnung aufweisenden Deckteil und einem zwischen
dem Boden und dem Deckteil sich erstreckenden Wan-
dungsteil, der eine wesentlich geringere Dicke
aufweist als der Boden und der Deckteil, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Wandungsteil (2) aus einer
entlang einer Langsnaht (3) verschweiften Folien-
bahn besteht und mit dem Boden (1) und mit dem
Deckteil (4) verschweiBt ist.

Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Boden (1) und der Deckteil (4) jeweills
einen Flansch (6, 7) aufweisen, an dem der Wan-
dungsteil (2) verschweiBt ist.

Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Deckteil (4) mit einem Behalter-
hals (5) versehen ist, der eine nach einer Seite
offene Aufschubfihrung (8) fir einen Schiebever-
schluB (9) aufweist.

Behdlter nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB im Deckteil (4) ein Dichtungs-
einsatz (33) angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Behdlters aus
thermoplastischem Kunststoff, insbesondere Poly-
ethylen, mit einem Boden, einem eine Offnung
aufweisenden Deckteil und einem zwischen dem Boden
und dem Deckteil sich erstreckenden Wandungsteil,
der eine wesentlich geringere Dicke aufweist als
der Boden und der Deckteil, dadurch gekennzeich-
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net, daB eine ebene, insbesondere bedruckte Foli-
enbahn (2') zu einem Schlauch geschlossen und ent-
lang der beiden Langsrander verschweiBft wird, das
in den sich schlieBenden Schlauch abwechselnd ein
Deckteil (4) und ein Boden (1) eingebracht und je-
welils im bereits geschlossenen Bereich mit dem
Schlauch verschweiBt wird, und daB anschlieBend
jeder Behdlter abgeschnitten wird.
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