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(57) Abstract

The invention concerns a watch frame with a sealed case (1) capable of being economically manufactured in hard materials, the parts
of the case being kept assembled by an external supporting device (2) provided with means for fastening to a watchband (3) or to any
other fixing element. The case (1) consists of stacked parts comprising preferably a crystal (7), a ring—shaped middle (9) and a base (8).
The mutual contact surfaces (13, 14, 15, 17) of these parts are polished and devoid of sealing lining. The supporting device comprises
two paralle] metal brackets (25) in the shape of an open or closed frame, with two portions assembled by screws (28) axially arranged for
locking the case in the bracket. The case (1) can be entirely made of sapphire, but other materials with sealed porosity or non-porous such
as hard metals, ceramics or glass can also be used.




(57) Abrégé

L’invention concerne une boite de montre ayant une enveloppe étanche (1) susceptible d'étre fabriquée économiquement en matériaux
durs, les pizces de I’enveloppe étant maintenues assemblées par un dispositif de support extérieur (2) pourvu de moyens d’attache a un
bracelet (3) ou a un autre organe de fixation. 1.’enveloppe (1) se compose de pieces empilées comprenant de préférence une glace (7), une
carrure annulaire (9) et un fond (8). Les surfaces de contact mutuel (13, 14, 15, 17) de ces pigces sont polies et dépourvues de gamiture
d'étanchéité. Le dispositif de support comporte deux brides métalliques paraligles (25) en forme de cadre ouvert ou fermé, ayant deux
parties assemblées par des vis (28) disposées axialement pour serrer I’enveloppe dans la bride. L'enveloppe (1) peut étre entierement en
saphir, mais d’autres matériaux a porosité nulle ou fermée tels que des métaux durs, des céramiques ou le verre minéral peuvent &tre utilisés.
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BOITE DE MONTRE COMPORTANT UNE
ENVELOPPE ET UN_DISPOSITIF DE SUPPORT

La présente invention concerne une boite de montre
comportant une enveloppe étanche composée de plusieurs
pieces empilées, qui délimitent ensemble un logement
destiné a contenir un mouvement de montre, et un
dispositif de support gui maintient assemblées lesdites
piéces de 1l'enveloppe, l'enveloppe ayant une face
supérieure transparente, 1le dispositif de support
comportant au moins une bride rigide composée d'une partie
supérieure et d'une partie inférieure qui sont fixées
l'une a l'autre de maniere démontable par des organes
d'assemblage agencés pour produire un serrage de
l'enveloppe entre les deux parties de la bride dans une
direction axiale, perpendiculaire a4 1ladite face
supérieure.

L'invention s'applique plus particuliérement & des
boites de montre dont l'enveloppe extérieure contenant le
mouvement est constituée principalement de piéces en
matériaux durs et donc difficiles a usiner, tels que le
saphir, les "métaux durs" ou carbures métalliques, des
céramiques ou méme du verre minéral.

Dans le brevet US 4,390,288, il est décrit une boite
de montre de ce genre, dont 1la glace et le fond sont faits
d'un matériau dur tel que le saphir et sont pressés contre
la carrure par des brides extérieures pourvues de vis de
serrage. Les surfaces supérieures et inférieures de la
carrure presentent chacune, pour leur Jonction
respectivement avec la glace ou le fond, une feuillure et
une rainure pour une garniture d'étanchéité. La carrure
comporte en outre deux paires de cornes pour la fixation
d'un bracelet. Il est clair qu'une carrure ainsi conformée
ne peut pas étre fabriquée économiquement en un matériau
dur. De plus, le fait que les garnitures d‘'étanchéité sont
bien visibles a travers la glace et le fond en saphir nuit

1'esthétique.
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Une autre boite de montre de ce genre est décrite
dans la publication CH 622 151, ou il est mentionné que
l'utilisation de matériaux durs inrayables pour réaliser
diverses parties des boites de montre pose de nombreux
problémes de fabrication. Comme l'usinage de ces matériaux
est  difficile, la conception et 1l'exécution de
l'assemblage des diverses parties de 1la boite,
1'étanchéité et 1'esthétique de la boite, surtout lorsque
l'on emploie des matériaux transparents ou translucides,
exigent des solutions spéciales. D'une maniére générale,
on cherche a réduire & un minimum 1'usinage d'évidements
ou de trous, qui est particuliérement cofiteux, et a
utiliser des formes extérieures simples, qui sont plus
faciles a polir.

La boite de montre décrite dans la publication
CH 622 151 se compose essentiellement de trois piéces
empilées axialement, & savoir un fond métallique
sensiblement plat pourvu de quatre cornes pour la fixation
d'un bracelet, une carrure annulaire faite d'un matériau
dur, et une glace constituée par une plaque de saphir
entiérement plane. La carrure est fixée au fond au moyen
de vis axiales passant dans des trous de ces deux piéces.
Ensuite la glace, pourvue d‘une bande métallisée le long
du bord de sa face inférieure, est collée sur la carrure
de facon a recouvrir les tétes des vis et assurer une
liaison étanche. L'étanchéité au niveau du fond est
assurée par un joint annulaire classique logé dans un
évidement du fond métallique.

Un inconvénient de cette construction réside
évidemment dans le coQt d'usinage des trous traversant
toute la carrure. Par ailleurs, les nombreux usinages
nécessaires sur le fond ne permettent pas de le réaliser
économiquement en un matériau dur, par exemple le méme
matériau que la carrure, ce qui serait plus esthétique. Si
le matériau de la carrure est translucide, on peut
malheureusement voir les vis qu'il contient, ainsi que le

joint d'étanchéité. Enfin, le fait que les cornes de
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fixation au bracelet se trouvent au niveau du fond est
nuisible & 1'esthétique.

La publication CH 632 374 décrit une boite de montre
dont 1'enveloppe est constituée de deux piéces en matieére
minérale transparente ou translucide, dont 1l'une est une
piéce évidée formant 1la glace et la carrure, et 1l'autre
est un fond plat assurant une fermeture étanche de 1la
boite grédce a une garniture d'étanchéité logée dans une
rainure de la carrure. Ces deux piéces sont maintenues
ensemble au moyen de deux éléments métalliques opposés
ayant chacun deux cornes pdur la fixation du bracelet.
Chaque élément présente une griffe supérieure et une
griffe inférieure entre lesquelles les deux piéces de
l'enveloppe sont maintenues serrées a 1'aide d'un ressort.
Chaque élément est collé contre la face latérale de la
carrure, de sorte qu'il est indémontable et doit supporter
la traction du bracelet. On ne peut ouvrir et refermer la
boite qu'en faisant glisser latéralement le fond, ce qui
risque d'endommager 1le joint d‘'étanchéité. D'autres
inconvénients sont que 1la garniture d'étanchéité est
visible & travers les piéces transparentes et que 1la
confection de la rainure serait trés difficile si la
carrure devait étre faite d'un matériau dur tel que le
saphir.

La présente invention a pour but d'éviter de manieére
substantielle les inconvénients susmentionnés, en créant
une boite de montre étanche ayant une enveloppe
susceptible d'étre fabriquée a un coiit acceptable dans des
matériaux durs et dont 1'étanchéité peut étre assurée par
des moyens simples et sfirs. Un but particulier consiste a
créer une boite d'un niveau esthétique élevé, notamment si
l'enveloppe est faite principalement de matériaux
transparents ou translucides tels gque le saphir ou le
verre minéral, qui laissent voir le mouvement
d'horlogerie, mais le moins possible d'autres é&léments
tels que des organes de fixation ou d'étanchéité a

l'intérieur de la boite.
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Selon l1l'invention, il est prévu une boite de montre
du genre indiqué en préambule, caractérisée en ce que
lesdites piéces de l'enveloppe sont en matériaux a
porosité nulle ou fermée et présentent, l'une en face de
1'autre, des surfaces de contact mutuel qui sont planes ou
de révolution et sont polies, aucune garniture
d'étanchéité n'étant interposée entre elles.

De la sorte, la fabrication des piéces de 1'enveloppe
est particuliérement simplifiée, puisque 1l'usinage des
surfaces de contact planes ou de révolution est plus
simple et moins coliteux gue pour toute autre forme de
surface. Néanmoins, le serrage axial réalisé
perpendiculairement a ces surfaces par le dispositif de
support extérieur, qui comporte de préférence des vis
disposées dans la direction axiale, garantit une bonne
tenue de l'enveloppe et une étanchéité fiable sur 1les
surfaces de contact. En particulier avec des matériaux
durs ayant une porosité nulle ou fermée, l'étanchéité de
1'enveloppe est assurée simplement par le fait que les
surfaces de contact mutuel des pieces de l'enveloppe sont
non poreuses et polies, aucune garniture d'étanchéité
n'étant interposée entre elles. Non seulement 1l'usinage
est simplifié grice a 1l'absence d'organes d'emboitement ou
de rainures dans les zones de contact mutuel des pieces,
mais en plus l'esthétique est bien meilleure puisqgu'on ne
voit pas, a travers la glace ou d'autres pieces
transparentes, de tels organes ou une garniture
d'étanchéité telle qu'un joint torique.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront dans la description suivante de differents
modes de réalisation, présentés a titre d'exemples non
limitatifs en référence aux dessins annexés, dans
lesquels:

- la figure 1 représente un premier mode de
réalisation d'une boite de montre selon l'invention, vue
en coupe suivant la ligne I-I de la figure 2;

- la figure 2 est une vue de dessus de la bolte de

la figure 1;
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- la figure 3 est une vue éclatée des principaux
composants de la boite des figures 1 et 2;

- la figure 4 représente un deuxiéme mode de
réalisation d'une boite de montre selon l1'invention, vue
en coupe suivant la ligne IV-IV de la figure 5;

C - la figure 5 est une vue de dessus de la boite de
la figure 4;

- la figure 6 représente un troisiéme mode de
réalisation d'une boite de montre selon l'invention, wvue
en coupe suivant la ligne VI-VI de la figure 7, et

- la figure 7 est une vue de dessus de la boite de
la figure 6.

La boite de montre illustrée par les figures 1 a 3
comporte une enveloppe 1, faite de plusieurs piéces en
matériaux durs, et un dispositif de support 2 agencé pour
maintenir ensemble les piéces de l'enveloppe et pour
raccorder la boite a un moyen de fixation qui, dans le cas
présent, est un bracelet 3 dont les extrémités sont fixées
a la boite au moyen de barrettes traditionnelles 4.
L'enveloppe 1 a ici une forme circulaire et définit un
logement cylindrique étanche 5 destiné a contenir un
mouvement de montre 6 muni de ses organes d'affichage, par
exemple des aiguilles (non représentées).

Dans le cas présent, 1l'enveloppe 1 se compose de
trois piéces, a savoir une plaque supérieure transparente
constituant une glace 7, une plaque inférieure constituant
un fond 8, et une piéce intermédiaire annulaire
constituant une carrure 9 et comportant de préférence un
trou latéral 10 pour le passage d'une tige de commande
(non représentée) du mouvement 6. En plan, les trois
piéces 7, 8, 9 ont ici la méme forme circulaire et les
mémes dimensions extérieures. Dans un mode de réalisation
préféré, offrant un aspect esthétique particuliérement
attrayant, ces trois piéces sont en saphir, donc
transparentes. Le fond 8 peut avantageusement é&tre
identique a la glace 7.

Les trois pieces 7, 8, 9 ont des formes extérieures

particulierement simples, afin de faciliter leur
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fabrication et en particulier réduire et simplifier les
opérations d'usinage et de polissage. La carrure 9 est un
cylindre annulaire obtenu par sciage transversal d'un tube
en saphir fabriqué par extrusion. Sa paroi intérieure 11
et sa paroi extérieure 12 sont cylindrigues et ne
comportent aucun évidement, & part le trou 10. Ses faces
supérieure et inférieure sont planes et polies pour
constituer des surfaces de contact 13 et 14 sur lesquelles
sont appliqués respectivement la glace 7 et le fond 8. La
face inférieure 24 de la glace 7 est entiérement plane; a
proximité de son bord extérieur, elle est polie pour
constituer une surface de contact 15 qui s'applique de
maniére étanche sur la surface de contact 13 de la carrure
9. De méme, la face supérieure plane 16 du fond 8 est
polie a proximité de son bord extérieur pour constituer
une surface de contact 17 s'appliquant de maniére étanche
contre la surface de contact 14 de la carrure. Ainsi,
1'étanchéité de l'enveloppe 1 est assurée aux jointures
entre les piéces 7, 8 et 9 tant que ces piéces sont
maintenues serrées ensemble, grice a 1'absence de porosité
de la matiere et au polissage de leurs surfaces de contact
mutuel 13 et 15, 14 et 17, sans qu'il soit nécessaire
d'interposer une garniture d'étanchéité, ni de coller les
pieces les unes aux autres.

Pour éviter l'apparition des franges d'interférence
(anneaux de Newton) par réflexion sur la carrure
transparente 9, un revétement antireflet 40 (figure 3) est
appliqué sur les surfaces de contact polies 13 et 14. En
outre, il est possible d'ajouter un décor incrusté dans
une partie de ces mémes surfaces, pourvu qu'il subsiste a
cbté du décor une portion de surface continue et polie,
capable de garantir un contact étanche avec la glace 7 ou
le fond 8.

La face supérieure 18 de la glace 7 et la face
inférieure 19 du fond 8 sont également planes et
perpendiculaires a l'axe central 20 de l'enveloppe, mais
dans cet exemple elles comportent chacune deux rainures

paralleles 21, 22 dans lesquelles s'engage le dispositif
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de support 2, comme on le décrira plus loin. Ces rainures
ont de préférence une section transversale rectangulaire
et peuvent étre usinées d'une fagon relativement peu
coliteuse. Par ailleurs, un chanfrein tronconique 23 est
ménagé autour de la glace 7 et du fond 8.

"Il est a noter gque les piéces 7, B et 9 de
l'enveloppe 1, gréace a leurs formes géométriques simples
décrites ci-dessus, peuvent étre fabriquées en matériaux
durs d'une maniére économiquement supportable. En
particulier, ces piéces sont dépourvues de parties
saillantes et/ou en creux destinées a réaliser des
emboitements. En outre elles n'ont pas besoin de gorge
pour loger des joints d'étanchéité.

Le dispositif de support 2 comporte, a part les deux
barrettes 4, deux brides métalliques rigides 25 disposées
paralleélement dans des plans verticaux, c'est-a-dire
paralléles a l'axe central 20 de l'enveloppe 1. Chaque
bride 25 comprend une partie supérieure 26 et une partie
inférieure 27 qui sont assemblées au moyen de deux vis
axiales 28 tendant a serrer l'enveloppe 1 entre les deux
parties de la bride, formant ainsi un cadre fermé. Comme
on le voit dans la figure 2, les quatre vis 28 peuvent
avantageusement se trouver a l'extérieur de 1l'enveloppe 1,
donc elles ne nécessitent pas de trou dans l'enveloppe.
Leur téte est de préférence noyée dans la face inférieure
de la bride. Les extrémités superposées des deux parties
26 et 27 de chaque bride constituent des cornes 29 pour la
fixation du bracelet 3, les extrémités des barrettes 4
s'engageant dans des trous ménagés de préférence dans la
partie inférieure 27 de la bride.

Comme le montre la figure 3, la partie médiane de 1la
partie supérieure 26 de chaque bride a la forme d'un
barreau rectangulaire 31 qui se loge dans la rainure 21 de
la glace 7 et présente les mémes dimensions que cette
rainure, de sorte que la bride 25 est a fleur de la face
supérieure 18 de la glace. Les extrémités plus épaisses de
la partie 26 présentent chacune un épaulement vertical 32

disposé obligquement pour s'appliquer contre les surfaces
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périphériques extérieures 33 et 12 de la glace 7 et de la
carrure 9, ce qui maintient ces deux piéces en alignement
axial. De méme, la partie inférieure 27 de chaque bride 25
comporte un barreau central 34 qui se loge dans la rainure
correspondante 22 du fond 8, et des épaulements obliques
35 qui s'appuient contre les surfaces périphériques
respectives 36 et 12 du fond 8 et de la carrure 9. Comme
les deux brides 25 sont suffisamment espacées pour laisser
apparaitre entre elles le cadran de la montre, leurs
épaulements obligues 32 et 35 sont répartis sur le
pourtour de l'enveloppe 1 et maintiennent donc les pieces
de l'enveloppe dans n'importe quelle direction latérale.
Ainsi, le dispositif de support 2 remplit une triple
fonction : serrage axial des pieéces empilées de
l'enveloppe 1, maintien latéral de ces trois pieéces, et
liaison entre 1les deux extrémités du bracelet et
1'enveloppe.

Dans les figures 1 et 2, on voit également que des
zones métallisées annulaires 37 et 38 sont prévues
respectivement sur la face inférieure 24 de la glace 7 et
sur la face supérieure 16 du fond 8, a proximité de 1la
périphérie du logement 5, pour permettre de coller a cet
endroit certains organes classiques de positionnement du
mouvement 6, par exemple un cercle d'encageage et un
rehaut (non représentés). Ces zones métallisées jouent
également un rdle esthétique en masquant les éléments
précités. D'autres éléments métallisés peuvent é&tre
prévus, en particulier le cadre 39 représenté a la figure
2 et destiné a recouvrir le bord d'un guichet ménage dans
le cadran du mouvement 6.

Au passage de la tige de commande dans le trou 10 de
la carrure 9, 1'étanchéité peut é&tre assurée par un
systéme classique & joint torique.

Bien que 1'exemple décrit ci-dessus se référe a une
enveloppe 1 entiérement en saphir (ou corindon), une
construction analogue est utilisable avec d'autres
matériaux, a dureté élevée ou non. Par exemple, la glace 7

pourrait étre faite de tout autre cristal transparent, ou
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en verre minéral. La carrure 9 pourrait aussi étre en
verre minéral, en céramique, en métal dur ou d'une maniére
générale en toute sorte de matériau dur fabriqué notamment
par moulage et frittage. Des matériaux similaires sont
utilisables pour réaliser le fond 8. Dans la mesure ol ces
matériaux peuvent étre polis pour constituer des plats
optiques, c'est-a-dire des surfaces trés lisses a porosité
nulle ou fermée, il est possible de garantir 1'étanchéité
de l'enveloppe sans garniture d'étanchéité, comme on l'a
décrit ci-dessus. Par ailleurs on notera que la carrure 9
pourrait étre d'une piéce avec la glace 7 ou avec le fond
8. Par exemple, un fond-carrure réalisé par moulage et
frittage ne devrait étre usiné que pour le polissage de la
surface de contact 13 et le percage du trou 10. Ce trou
pourrait méme étre supprimé si l'on utilise un moyen de
mise a l'heure sans contact, par exemple par radio ou par
entrainement magnétique.

Un autre mode de réalisation d'une boite de montre
selon 1'invention est illustré par les figures 4 et S, ou
l'on a employé les mémes numéros de référence que dans
1l'exemple précédent pour des éléments équivalents, méme si
leurs formes ou leurs dispositions sont différentes. Dans
ce cas, la glace 7 et 1le fond 8 sont bombés, mais
uniquement pour des motifs esthétiques. La carrure 9 est
identique a celle de 1l'exemple précédent. Par contre les
deux brides 25 ont une forme différente de 1 'exemple
précédent, car chacune d'elles porte l'une des barrettes 4
par ses extrémités coudées a angle droit pour former deux
cornes 29. Ses deux barreaux 31 et 34 sont paralléles a la
barrette 4, de méme que les rainures correspondantes 21 et
22 de la glace 7 et du fond 8. La tension du bracelet se
transmet ainsi d'une bride 25 a l'autre par
l'intermédiaire de la glace et du fond.

Par rapport a l'exemple précédent, cette construction
a l'avantage de mieux dégager la partie centrale de
l'enveloppe 1, notamment pour laisser voir le mouvement 6.

Dans le mode de réalisation illustré par les figures

6 et 7, la forme extérieure de l'enveloppe 1 est
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sensiblement rectangulaire en plan. Néanmoins, la paroi
intérieure 11 et la paroi extérieure 12 de la carrure 9
ont aussi dans ce cas des génératrices paralleles a l'axe
20 de l'enveloppe, de sorte que la carrure peut é&tre
fabriquée & partir d'une piéce tubulaire. La glace 7 est
bombée et le fond 8 est concave, tous deux suivant un
profil sphérique, de sorte que leurs surfaces de contact
avec la carrure 9 ont aussi la méme forme sphérique, qui
peut &tre usinée et polie sans difficulté particuliére.

Le dispositif de support comprend ici quatre brides
45 composées chacune d'une partie supérieure 46 s'appuyant
sur la glace, d'une partie inférieure 47 s'appuyant sous
le fond et d'une vis axiale 48 qui traverse les trois
piéces 7, 8, 9 de 1l'enveloppe 1 et assure le serrage axial
de ces piéces, ainsi que la retenue de la bride 45 sur
1'enveloppe. Les brides 45 sont disposées parallelement
deux a deux sur les extrémités opposées de l'enveloppe
pour former deux paires de cornes 49 supportant les
barrettes 4. Les parties supérieure 46 et inférieure 47 de
chaque bride présentent des griffes respectives 50 et 51
qui, de préférence, sont engagées dans des rainures
extérieures correspondantes de la glace 7 et du fond 8,
comme dans 1'exemple des figures 1 a 3. Toutefois ces
rainures ne sont pas indispensables, puisque le
positionnement de chaque bride 45 peut étre assurée par
appui contre l'enveloppe et par les vis 48 engagées dans
les trous correspondants de 1l'enveloppe. Le dispositif de
support représenté ici est avantageux quand la glace et le
fond sont tous deux transparents, puisqu'il ne masque pas
du tout le logement 5 contenant le mouvement 6, ou quand
certaines des piéces de 1l'enveloppe ne sont pas en

matériau dur et peuvent donc étre percées facilement.
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REVENDTICATIONS

1. Boite de montre comportant une enveloppe étanche
(1) composée de plusieurs piéces empilées, qui délimitent
ensemble un logement (5) destiné a contenir un mouvement
de montre (6), et un dispositif de support (2) qui
maintient assemblées lesdites piéces de 1'enveloppe,
l'enveloppe ayant une face supérieure transparente, le
dispositif de support (2) comportant au moins une bride
rigide (25, 45) composée d'une partie supérieure et d'une
partie inférieure qui sont fixées l'une & 1'autre de
maniére démontable par des organes d'assemblage (28)
agencés pour produire un serrage de l'enveloppe (1) entre
les deux parties de la bride dans une direction axiale,
perpendiculaire a ladite face supérieure,

la boite étant caractérisée en ce que lesdites piéces
(7, 8, 9) de l'enveloppe sont en matériaux a porosité
nulle ou fermée et présentent, l'une en face de 1'autre,
des surfaces de contact mutuel (13, 14, 15, 17) qui sont
planes ou de révolution et sont polies, aucune garniture
d'etanchéité n'étant interposée entre elles.

2. Boite de montre selon la revendication 1,
caracterisée en ce que lesdites piéces de 1'enveloppe (1)
comprennent une plaque supérieure transparente constituant
une glace (7), une plagque inférieure constituant un fond
(8), et une piéce intermédiaire annulaire constituant une
carrure (9).

3. Boite de montre selon la revendication 1,
caractérisée en ce que lesdits organes d'assemblage
comportent des vis (28, 48) disposées dans la direction
axiale.

4. Boite de montre selon 1la revendication 1,
caractérisée en ce que la bride (25) est en outre en appui
contre des surfaces périphériques extérieures (12, 33, 36)
de chaque piéce de l'enveloppe, de sorte qu'elle maintient
ces piéces latéralement.

5. Boite de montre selon 1'une des revendications 1

a 4, caractérisée en ce que le dispositif de support
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comporte des moyens d'attache (4, 29, 49) pour fixer a la
boite un bracelet ou un autre organe de fixation.

6. Boite de montre selon la revendication 5,
caractérisée en ce que la bride (25) forme un cadre fermé
gqui s'étend sensiblement dans un plan parallele a la
direction axiale.

7. Boite de montre selon la revendication 5,
caractérisée en ce que la partie inférieure (27, 47) de la
bride (25, 45) s'étend dans au moins une rainure (22)
ménagée dans une face inférieure (19) de 1l'enveloppe et se
trouve sensiblement a fleur de cette face.

8. Boite de montre selon la revendication 5,
caractérisée en ce que la partie supérieure (26, 46) de la
bride (25, 47) s'étend dans au moins une rainure (21)
ménagée dans la face supérieure (18) de l'enveloppe et se
trouve sensiblement a fleur de cette face.

9. Boite de montre selon la revendication 6,
caractérisée en ce que le dispositif de support (2)
comporte deux desdites Dbrides (25), disposées
parallélement, et en ce que lesdits moyens d'attache
comprennent deux barrettes (4) disposées
perpendiculairement aux brides, chaque barrette étant
accrochée a des extrémités des deux brides.

10. Boite de montre selon la revendication 7,
caractérisée en ce que le dispositif de support comporte
deux desdites brides (25), ayant chacune deux extrémites
coudées qui portent ensemble l'un des moyens d'attache
{4) .

11. Boite de montre selon 1la revendication 2,
caractérisée en ce que toutes les piéces de 1l'enveloppe
(1) sont en saphir.

12. Boite de montre selon 1la revendication 2,
caractérisée en ce que la carrure (9) est en saphir, en
métal dur, en céramique ou en verre. )

13. Boite de montre selon 1la revendication 2,
caractérisée en ce que le fond (8) est en saphir, en métal

dur, en céramique ou en verre.
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14. Boite de montre selon la revendication 2,
caractérisée en ce que la carrure (9) est transparente et
comporte un revétement antireflet (40) au moins sur sa
surface de contact (13) du cété de la glace.

15. Boite de montre selon 1l'une des revendications 11
a 14, caractérisée en ce que la carrure (9) a une forme
annulaire cylindrique ou prismatique, et des parois
latérales intérieure (11) et extérieure {(12) gqul ont des
génératrices paralléles & la direction axiale et sont
dépourvues de saillies et de creux.

16. Boite de montre selon la revendication 15,
caractérisée en ce que la glace (7) et le fond (8) ont, en
plan, sensiblement la méme forme et les mémes dimensions

extérieures que la carrure (9).
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