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La présente Addition a pour objet un appareil pour le posi-
tionnement angulaire de profilés divers en vue de leur assemblage
par soudure notamment.

L'objet de 1'Addition se rattache notamment au secteur tech-
nique des dispositifs pour assembler ou bloquer des éléments
de construction.

Dans la Demande de Brevet en France n° 80.15854 déposée le
15 juillet au nom du Demandeur de la présente, l'appareil com=—
prend au moins deux guides--support équerrés, montés sur une bran-
che entretoise, tout en étant positionnés angulairement et symé-
triquement pour définir entre-eux un angle devant correspondre &
1'angle d'assemblage des profilés et dont le lieu de rencontre s'
effectue en dehors de la structure générale de l'appareil ; les
gquides-supports étant en outre agencés pour recevoir des moyens
conformés pour permettre la fixation en position des dits pro-
£Filése |

Selon la présente Addition, on a voulu étendre ¢es caracté-
ristiques pour autoriser le réglage des moyens de serrage des
quides-supports selon le type de profilé ou tube utilisé, avec
des mors réversibles de positionnement.

Ces caractéristiques et d'autres encore ressortiront de la
suite de la description.

Pour fixer l'objet de 1'Addition, sans toutefols le limiter,
dans le dessin annexé :

La figure 1 est a petite échelle, une vue en perspective 4
un appareil selon 1'Additione. L'un des mors de serrage est repré-
senté en position de montage sur la plaque-support.

La figure 2 est une vue extérieure de l'appareil. L'un des
mors autorise le serrage d'un fer corniére, tandis que le mors
opposé est représenté en position de serrage d'un profil tubu-
lairee.

La figure 3 est une vue de profil en coupe tggg;versale sui -
vant la ligne 3-3 de la figure 2. Le bloc excentré /freprésenté en
position d'approche par rapport au morse.

La figure 4 est une vue de profil en coupe transversale sem-
blable & la figure 3, mais le bloc excentré est représenté en posi-
tion de serrage du mors sur un fer-corniére. '

La figure 5 est une vue en coupe sulvant la ligne 5-5 de 1la
figqure 4.

La figure 6 est une vue de profil en coupe transversale sui-
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vant la ligne 6-6 de la figure 2. Le bloc zzcentird ect renrsésen-—
té en position de serrage du mors sur un profll tubulaire.

Afin de rendre plus concrat l'objet de 1'Additlion, on le
décrit maintenant 4'une maniere non limitative en se référant
a l'exemple cCe réalisation des figures du dessin.

Seion la figure 1, 1'apparsil selon 1'Additicn comprend une
plague-support (i3) en forme de triangle isccéle, dont lez <8tés
opposés et égaux formant respectivement un rebord vartical et
équerré (13Y) disposé prrpencdiculairement
ture coblonoue médiane (137) dont les axes

dans 1l'exemple du dessin suivant un angle :
assemblages pependicuiairves. Cas axes pouvant concsur

tout autre angle autre 7ue l'angle droite.
La partie avant de la plague-suppert (13) forme un dégage~

ment symétrigque (133) dont l'axe transversal médian (9-7 ),

passant par la ligne d'assemblage <dez fers profilés (14) est ma-

térialisé par un téton de centrage {15 fixé en hauteur par vis-

sage ou auitrement dans 1'épaiszeur de 1la dite plague (13) iout

en formant une fente (1%1) destinde soli au guidage dlune lanme

de scie dans le cas de sciago en onglet de 1lextrimitd d'un €16~

ment profilé (14) fixé conire 17un on i‘anire des rebords (131),

OS

soit & itengagement d'un vdglet destiné 3 conitrdler le positionse-
went adjzcent des dits éidnments (14) sulvent leur ligne d'assembla~
gee.
I1 faut considéres égelement gue la nlague~support (i%) forme
%} pour

ou recoit suivant ga hase une patte verticale équerrde (13
assurer sa fixation par biccage entrz les mors diun crjane ¢ sel-~
rage tel un $tau. De plus, du ¢6t4 opposé les faces avants forment

ou regoivent ¢également des poties édguervdes (13 ) qui en combingi-

son avec la patte wadiane (13

0

gulaire pour 1'ayp

support {13) sur

=

vis non reprdsenides tiaversual des treuns (137} pour zssurar la
fixationia

De p=ct et d'an

t
et svivant tceute sa longuzur

vant sa face inférieur

dquerrés (16) Fixds par soudire ou autrsment =t dont les alles
verticales et paralleles (16

eu égard sux 3tfs méplats Gppgsés drun éorou coulissant
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vue du guidage de son déplacement.

Cet écrou (17) prenant appui sur la parol inférieure de la
plaque~support (13) en dehors de 1l'ouverture (132), par l'inter-
médiaire d'une rondelle simple ou élastique (18) genre rondelle
Belleville, autorise le vissage d'une tige filetée correspon-
dante (19) passant librement au~travers de 1'ouverture (132).
Suivant sa partle supérieure débordante, la tige filetée (19) est
emmanchée et fixée par goupille ou autrement dans 1'intérieur d'
un trou (201) en constituant 1l'axe de rotation excentré d'une
came ou bloc circulaire (20) dont la périphérie stride (20))
constitue la face d'appui, tandis que des trous borgnes (263) dis-
posés radialement autorisent respectivement 1l'engagement d'une
broche de serrage non représentée.

Dans le cas d'utilisation de 1l'appareil, pour permettre 1l'as-
semblage & 90 degrés de fers-cornilres (14), chacun d'eux est dis-
posé en appui de par son profil extérieur sur chaque section
équerrée formée par le rehord vertical (131) de la plaque-support
(13), tandis que son extrémité 3 assembler avec le fer adjacent
est positionné longitudinalement suivant la bissectrice de 1'angle
formée par 1l'axe (a - y) et ’'au moyen du téton de centrage (15).

Les fers—corniéres (14) positionnés sont ensuite bloqués
contre les rebords verticaux (131) au moyen de chacun des mors
de serrage (21) coopérant avec chaque bloc excentré (20). A cet
effet, 11 faut considérer que chaque mors (21) de forme parallélépipé-
dique de préférence prend appuil directement sur la face supérieure
de la plaque~support (13) tout en étant maintenu et guidé axiale~
ment dans son déplacement par un doigt vertical (22) débordant en
hauteur de par ses deux extrémités de maniére i s'embofter A
coulissement dans l'ouverture oblongue (132). Chaque mors (22) re-
-goit en outre suivant un c8té des broches horizontales (23) sy-
métriques par rapport au doigt (22) et destindes & appuyer sur 1!
alle verticale du fer-corniére (14) en vue de son blocage contre
le rebord (131). On note que le dégagement en hauteur des broches
(23) permet le libre passage de l'aile horizontale (141) du fer-
corniére (14) gl repose sur la plaque-support (13).

I1 faut considérer que le dévissage de la tige-filetée (19)
par rapport & 1l'écrou (17), obtenu par la rotation manuelle du
bloc-circulaire (20) excentré, autorise le libre déplacement lon-
gitudinal de cet ensemble guidé par la glissiére et 1'ouverture
oblongue (132) pour obtenir la position d'approche des broches
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(23) contre 1'aile verticale du fer-cornidre (14), quel que soit
son dimensionnement tant en hauteur qu'en épaisseur. Cette posi~
tion d'approche obtenue, la rotation du bloc (20) au moyen @'
une broche permet d'une part d'agir par vissage sur 1'écrou (17)
pour obtenir le blocage en position de la tige filetéde (19) dans
1'ouverture oblongue (132) par suite de 1'effort de serrage exer-
cé par la rondelle (18) de préférence £lastique contre la paroi
inférieure de la plaque-support (13), et d'autre part diexercer
tangentiellement un effort progressif sur la face arridre du
mors (21) de par la périphérie stride et excentrée du bloc cir-
culaire (20). De ce fait, les broches (23) exercent un appui sur
1'aile verticale du fer-corniére (14) en vue & son blocage contre
le rebord (131)-

Il faut considérer qué dans le cas de serrage d'un profilé
(24) de section tubulaire comme 1liustré figures 2 et &, chaque
mors (21) est retcurné de 180 degrés de manidre i présenter ses
broches (23) & l'arriére, tandis que le serrage du dit profilé
(24) s'effectue directemen¥de par 1la face opposés et plane. Le
serrage exercé par le bloc circulaire (20) s'effectue dans ce
cas entre les dites broches (23 du mcrz {(21).

Les avantages ressortent bien de la descripticon. On souli-
gne en particulier :
~ L'adaptation de 1l'appareil 3 tous profilds quel que.soit le
dimensionnement de sa section.

- La simplicité de fabrication et de fonctionnement.

L'Addition ne se limite aucunement i celui de ses modes 4'
application non plus gu'd ceux des modes de réalisation de ses
diverses parties ayant plus spécialement été indiquées ; elle en
embrasse au contralire toutes les variantes.
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REVENDICATICNS

-1- Appareil pour le positionnement angulaire de profilés divers

en vue de leur assemblage par soudure notamment et comprenant
deux guides-supports équerrés positionnés pour que leur plan d'
appui définissent entre-eux un angle devant correspondre & 1°'
angle d'assemblage des profilds et d'autre part que le lieu de
rencontre des dits profilés, ol doit s'effectuer l'assemblage se
situe en dehors de la structure générale de l'appareil, tandis
que des moyens permettent la fixation en position des dits profi-
1és, caractérisé par le fait qu'il comprend une plaque-support
triangulaire (13) dont les cotes symétriques forment respective-
ment un rebord vertical (13 ) dlspose perpendiculairement en
regard d'une fente médiane (13 ), pour autoriser le reglage et le
blocage en position de l'axe rotatif (19) fixé 3 sa partie supé-
rieure en excentration sur le bloc circulaire (20) agissant en
appui tangentiel sur le mors de serrage réversible (21), avec
broches d'appui (23), le dit axe rotatif (19) réglable en posi-
tion coopérant lors du serrage sur le mors (21) avec un moyen de
guidage et de blocage disposé au-dessous de la dte plaque-support
(13).

-2- Appareil selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que le moyen de guidage et de blocage de l'axe rotatif (19) soli-
daire du bloc circulaire (20) montéd en excentratlon, comprend
deux guides espacés (16) disposés symétriquement et parallélement
au-dessous de la plaque-support (13), en regard de chaque fente
médiane (132) pour former glissiére eu égard aux cétés méplats

de 1'écrou de serrage coulissant (17) dans lequel se visse 1°
extrémité du dit axe rotatif (19) ; le dit écrou prenant appui,
par 1'intermédiaire d'une rondelle plate ou &lastique (18), sur la
paroi inférieure de la plagque-support (13) pour 1le blocage en
position longitudinale dans la fente (132) lors de 1'effet de
blocage du mors (21) engendré par la rotation du bloc circulaire
(20).

-3~ Appareil selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
chaque mors de serrage (21) de forme parallélépipédique recoit en
hauteur un doigt vertical (22) débordant de par ses deux extrémi-
tés pour s'engager a libre coulissement dans chaque fente médiane

(13 ) ; deux broches horizontales (23) symétriquement espacdes
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étant fixdzss transversalement & mi-hauieur
o e

ndre appul sur i'intérieur e 1'ai:

X3

1é en L 714) placé extérieurement 3 pla- ¢
(21

~4- Appareil selon les revendicaticns 1, 2 et 3, caractérisé par
le fait que dans le cas de sercage de fers profi
circulesire, le mors de sarrage (21) est rebtou

directement sa face plane en appui +a

du dit fer placé contre le rebord (13 3 tandis gqus les Lroaches
(23) sont disposées a 1l'arriére de part ot d'autre du bloc-

circulaire (20).

-5~ Appareil selon la revendication 1, caractérisé nar le fait que
la plaque-support trianguiai e (12} forme d'une part axialement une
patte verticale équerrée (i3 ) peur la fisxstion du dit appareil

dans un étau ~t d'sutre part sur ses <dtés ,ymétriques des gattes
1 fo

WQi

équerrées (135) ; fes pates i134 - mant un pistament tris

£

ulaire pour 1'appui en sarélévatioh e la Adite plague-sunport (13}
g p PP F

sur une surface horizoniale, tandis gue des vis assurent sa fixa-
s g

tion.

-6~ Appareil selon la revendication 1, caractérisé par le fait qu
- . ] ‘1

la plagque-support triuhgu}aL @ {13} forme entre les rebords (13

3\

s

EN

un dégagement symétrique 113 dont 1'sx¥e transversal correspondant

3 la bissectrice de 1l'asngle d'assemblzage ies fars est makérialisé

par un téton de centrage (1%} aves fente {1 ) destinée =zu gulidage
)

d'une lame e scie ou & 1l'introductiocn @%un rdglet.
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