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Masa cyrkonowa do napraw obmurzy pieców szklarskich

Przedmiotem wynalazku jest masa cyrkonowa
do napraw obmurzy pieców szklarskich, szcze¬
gólnie skorodowanych obmurzy stref ogniowych.
Pieoe szklarskie użytkowane były z obmurzem
nie konserwowanym, a zużywanie się tych pie¬
ców było sukcesywnie postępujące aż do mo¬
mentu zniszczenia fragmentów pieca, najbardziej
narażonych na zużycie.

Dla przedłużenia trwałości obmurzy piecó*w szkla¬
rskich służy masa cyrkonowa według wynalaz¬
ku, stosowana w miejscach jiego największego zu¬
żywania się. Znane dotąd zestawy mas cyrkono¬
wych na przykład według patentu polskiego nr
102135 służą do wytwarzania formowanych kor¬
ków gazoprzepuszczalnyeh, wypalanych w tempe¬
raturach 1953—1993 K, stosowanych w procesach
stalowniczych do przedmuchiwania gazów w ob¬
róbce stali. Dlatego też do tych mas stosowany
jest zestaw ziarn monofrakcyjnych, dzięki czemu
uzyskuje się tworzywo po wypaleniu o dużej ilo¬
ści porów przelotowych.

Masa według wynalazku składa się z il5—40%
wagowych kruszywa ze złomu wyrobów cyrkono¬
wych lub spiekanego klinkieru cyrkonowego (bry¬
kiety cyrkonowe). Zawartość Zr02 winna wyno¬
sić minimum 62%. Powyższe składniki rozdrab¬
nia się tak, aby zawartość poszczególnych frakcji
była następująca: 10—20% wagowych frakcji 1—2
mm, 5—10% wagowych frakcji 0,5—1,0 mm, 0—10%
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wagowych frakcji poniżej 0,5 mm. Ponadto ma¬
sa zawiera 30—60% wagowych piasku cyrkono¬
wego w tym frakcji 0—0,2 mm w ilości 10—20%
wagowych i frakcji poniżej 0,06 mm w ilości
20—40% wagowych.

Do masy dodaje się składnik zapewniający uzy¬
skanie dobrego wiązania chemicznego, na przykład
kwas fosforowy w ilości 5—10% wagowych. Taka
masa charakteryzuje się dobrą spiekalnością, łat¬
wością ubijania, wylewania lub torkretowania, od¬
pornością na działania korozyjne par i pyłów ze¬
stawów szklarskich. Może ona być nakładana na
gorące obmurze pracującego pieca to jest o tem¬
peraturze do 1773—1853 K i nie jest wymagane
przestrzeganie reżimu temperaturowego przy ich
wypalaniu. Masy te stosowane są dla uzupełnie¬
nia ubytków w obmurzu wanien szklarskich do
wytopu wszystkich rodzajów szkieł.

Przykład I.
15% wagowych złomu z wyrobów cyrkonowych
frakcji 1,0—2,0 mm
10% wagowych złomu z wyrobów cyrkonowych
frakcji 0,5—1,0 mm
25% wagowych surowy piasek cyrkonowy frakcji
poniżej 0,2 mm
50% wagowych surowy pył cyrkonowy frakcji
poniżej 0,06 mm

Po wymieszaniu suchych składników masy do¬
daje się do nich kwas ortofosforowy w ilości
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cyrkonowego frakcji

cyrkonowego frakcji

piasku cyrkonowego

pyłu cyrkonowego

8% wagowych, po czym masę ponownie miesza
się i nakłada na gorące obmurze pieca w miej¬
scu uszkodzenia wymurówki.

Przykład II.
30% wagowych klinkieru
1,0—2,0 mm
10% wagowych klinkieru
0,5—1,0 mm
30% wagowych surowego
frakcji poniżej Q,2 mm
30% wagowych surowego
frakcji poniżej 0,06 mm

Po wymieszaniu suchych składników masy do¬
daje się do nich kwasu ortofosforowego w ilości
7% wagowych, po czym masę ponownie miesza
się i nakłada na gorące obmurze pieca w miej¬
scu uszkodzenia wymurówki.

Przykład III.
30% wagowych klinkieru cyrkonowego frakcji
1)0—2,0 mm
10% wagowych klinkieru cyrkonowego frakcji
1,0—2,0 mm
60% wagowych surowego pyłu cyrkonowego frakcji
poniżej 0,06 mm

Po wymieszaniu suchych składników masy do¬
daje się do nich kwas „ortofosforowy w ilości 10%
wagowych, po czym masę ponownie miesza się

i nakłada na gorące obmurze pieca w miejscu
uszkodzenia wymurówki.

Masa według wynalazku posiada następujące
właściwości fizykomechaniczne:

5 porowatość otwarta — 26,9%
gęstość pozorna — 3,10 Mg/m3
wytrzymałość na ściskanie — 86,4 MPa

Wielkości powyższe uzyskano przez badanie wal¬
ców wykonanych z masy cyrkonowej, wypalonych

10 w temperaturze 1373 K.

Zastrzeżenie patentowe

Masa cyrkonowa do napraw obmurzy pieców
15 szklarskich, nakładana na te obmurza w postaci

surowej z dodatkiem składnika uplastyczniającego
i umożliwiającego wiązanie na obmurzu, znamien¬
na tym, że w jej skład wchodzi klinkier cyrko¬
nowy lub złom wyrobów cyrkonowych o zawar-

20 tości minimum 62%i Zr02 w ilości 15—40% wa¬
gowych w tym frakcji 1—2 mm w ilości 10—20%
wagowych, 0,5—1,0 mm w ilości 5—10% wago¬
wych, poniżej 0,5 mm w ilości 0—10% wagowych
oraz surowego piasku cyrkonowego w ilości 30—

25 —60% wagowych w tym frakcji 0—0,2 mm w
ilości 10—20% wagowych i frakcji poniżej 0,06 mm
w ilości 20—40% wagowych,
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