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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania masy pienistej do wyrobu
bardzo porowatych plyt wtéknistych lub
podobnych z materialu wloknistego, pecz-
niejacego w wodzie, i z substancji wytwa-
rzajacej piane, np. tugu odpadowego przy
produkcji celulozy sposobem siarczynoe-
wym. Wynalazek zasadniczo polega na
{ym, ze napeczniale wlokna wraz ze srod:
kiem wytwarzajacym piane przeprowadza
sie przez urzgdzenie do wytwarzania pia-
ny, znajdujace si¢ w jednym z przewodow
i zaopatrzone w otwory do doprowadza-
nia powietrza. Wspomniane urzadzenie do
wytwarzania piany jest wykonane tak,
aby nada¢ cieklej masie ruch wirowy lub
obrotowy z jednoczesnym zasysaniem po-

wietrza przez otwory powietrzne, dzieki
czemu ciekla masa przechodzi w pienists.
Dla otrzymywania jednolitej piany jest
wskazane dobre przerobienie masy pieni-
stej. W tym celu korzystniej jest napecz-
niale wlokna, tacznie ze srodkiem do wy-
twarzania piany i doprowadzanym ptrzez
zasysanie pcwietrzem, poddaé parokrot-
nemu sprezaniu i rozprezamiu w ten spo-
sob, aby mieszanina przeptywala na prze-
mian przez czesSci zwezone i rozszerzone
urzadzenia do wytwarzania pilany, przy
czym z powodu réznego stopnia rozpusz-
czalnosci powietrza przy réznych cisnie-
niach osigga si¢ zarowno dokladne prze-
robienie masy pienistej, jak réwniez row-
nomierny rozdzial w niej bardzo drobnych



pecherzykéw powietrza. Sposéb wedtug
wynalazku przedstawia znaczne ulepsze-
n'e w poréwnaniu z dotychczas stcsowa-
nymi sposobami, wedlug ktérych mase
pienista otrzymuje specjalnych
zbiornikach, zaopatrzonych w skompliko-
wane i koszlowne, a latwo psujace sie
mieszadla, lub w innych urzadzeniach, za-
opatrzonych w odpowiednie urzadzenie
napedowe,

Wynalazek dolyczy réwniez urzadzenia
do wykonywania wyze) podanego sposor
bu clrzymywania masy pienistej, przezna-
czonej do wyrobu porowatych plyt wlok-
nistych lub podobnych wyrobéw z mate-
rialow wloknistych, peczniejacych w wo-
dzie i ze srodka wytwarzajacego piane.

Takie urzadzenie wyréznia sie tym, ze

sie w

posiada przewod do doprowadzania na-

peczniatych wlékien i urzadzenie do wy-
{warzania piany, skladajace si¢ z jednego
lub kilku narzadéw korzystnie dajacych
si¢ regulowaé, nadajacych przeplywajace;
cieklej masie ruch wirowy lub cbrotowy.
Ponadto urzadzenie do wylwarzania piany
jest zaopalrzone w dwie lub kilka czesci
zwezajacych sie i w dwie lub kilka czesci
rozszerzajacych sie tak, aby masa prze-
plywajac przez to urzadzenie do wytwe-
rzania piany dwa lub kilka razy podlegala
sprezaniu i rozprezaniu, jak rowniez do-
prowadza sie powietrze przy kazdym zwe-
zeniu w ten sposob, ze przy wychodzeniu
masy ze zwezonej cze¢sci przewodu zosta-
je ona nasycona zasysanym powietrzem.
Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie jedng z postaci wykonania urzadzenia
wedlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia w
powiekszonej podzialce przekrsj pionowy
urzadzenia do wytwarzania piany, a lig.
2 — przewod doplywowy ze zbiornikiem
i czesciami sktadowymi, zaopatrzony w u-
rzadzenie do wytwarzania piany.
Napeczniate wtokna wraz ze srodkiem
wytwarzajacym piane doprowadza sic
przez przewodd I do zbiornika 2. Dno
zbiornika 2 posiada przewoéd 3 potaczony

z pompa 4, ktéra mase znajdujaca sie naj-
blizej dna zbiornika 2, zawierajaca na-
peczniale wlokna i $rodek wytwarzajazy
pianeg, przepompowuje przez przewod 3
na zewngtrz przez u:rzadzenie A do wy-
twarzania piany, umieszczone w przewo-
dzie 3 (fig. 2). Urzadzenie do wytwarzania
piany, przedstawione na fig. 1 w powigk:
szonej skali, jest zaopatrzone w przewody
5 do dopirowadzania powietrza, zaopairzo-
ne w zawory 6, narzady 7 zas sluzg do na-
dania cieczy, przeplywajacej przez urza-
dzenie do wytwarzania piany, ruchu obco-
towego albo wirowego. Na rysu'n‘.ku sa u-
widocznione dwa takie narzady 7 o ksztal-
cie potkolistych tarcz, ktéore w przewc-
dzie 3 sa umieszczone na wprost siebie i
wzgledem siebie w przeciwnych kierun-
kach ukosnie ustawione kierujac w ten
sposob przeplywajaca ciecz. Przewod 3
posiada zwezenie 9 i prowadzi do posze-
rzenej w stosunku do zwezenia koncowej
czesci dyszy 10, ktora przy koncu wyloto-
wym 11 jest zwezona i umieszczona w po-
szerzonej czgdci innej dyszy 12, ktéra jest
uksztaltowana w ten sam sposob, jak dy-
sza 10. Jak widaé z fig. 1, przy zwezeniach

91 11 sa rozmieszczone przewody 5 do do-

prowadzania powietrza,

Masa napecznialych wilékien lacznie ze
érodkiem wytwarzajacym piane przy
przeplywaniu przez narzady 7 zostaje
wprawiona w ruch wirowy tak, ze jpo
przejSciu przez zwezenie 9 zostaje wyrzn-
cana na wewnetrzny obwéd dyszy 10,
przy czym pcwietrze jest zasysane przez
przylegly przewéd 5. Gdy strumiesi cieczy
ulega sprezaniu w zwezonym koricu 77 dy-
szy 10, wowczas czesé zassanego powie-
trza przenika natychmiast w mase dzieki
zwiekszonemu ci$nieniu i bezposrednio
potem wydziela sie ponownie w postaci
malych pecherzykéw powietrza, gdy stru-
mienn ponownie rozprezy sie przy przej-
$ciu do dyszy 12. Podczas gdy strumien
ten przy przeplywaniu ulega dwukrotne-
mu sprezeniu 1 rozprezeniu, substancje



-

wloknista poddaje sie silnej obrébce tak,

ze i w tym przypadku powstaje duza ilosé

malych pecherzykéw powietrza. Ruch wi-
rowy, wywolany przez narzady 7, czesciol
wo utrzymuje si¢ przez caly czas przepro-
wadzania materiatow przez dysze 10, 12.
. Wytworzona masa pienista splywa z ze-
wnetrznej dyszy 72 do zbiornika 13, w kté-
rym podlega silnemu zmieszaniu i obrébce
. wylacznie przez dzialanie strumienia wy-
chodzacego z dyszy 712. Kiedy poziom ma-
sy pienistej w zbiorniku 13 osiggnie pew-
na wysokosé, wowiczas masa moze prze-
plywaé ponad $cianka 14 do zbiornika 2.

Mase pienista ze zbiornika 13 odprowadza

si¢ przez przewodd 15,

Pompa ¢4 moze pracowaé ciggle nieza-
leinie od doprowadzamia i odprowadza

nia masy przez przewody I i 15. Szybkosé
odprowadzania przez przewéd 15 powin--

na jednak byé mniejsza, niz wydajnoss
pompy.
Obydwa narzady 7, ktére nadaja cieczy
ruch wirowy, moga byé¢ celowo nastawia-
" ne niezaleznie jeden od drugiego i uksztal-
towane w rézny sposéb z zachowaniem
zamierzonego dzialamia tak, aby utworzo-
ny zostal przewéd prowadzacy. Do nada-
nia cieczy ruchu wirowego mozna takie
stosowaé jeden narzad w postaci klapki,
dajacej si¢ nastawiaé przez jej obrot,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania masy pienistej do
wyrobu porowatych plyt wioknistych
lub podobnych z substancyj wlokni-
stych peczniejacych w wodzie i ze
$rodka do wytwarzania piany, zna-
mienny tym, ze napeczniale wlokna
wraz ze $rodkiem wytwarzajacym pia-
n¢ przeprowadza si¢ przez urzadzenie
do wytwarzania piany, znajdujace sie
w pmjzewodlzie i zaopatrzone w prze-
wody do doprowadzania powietrza
oraz w odpowiednie narzady do nada-

4,

wania . cieklej masie ruchu wirowego
lub obrotowego pod dziataniem zasy-
sanego powietrza przez odpowiednie
przewody, w celu wytworzenia masy
pienistej. ‘

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze napeczniale wiékna wraz ze
$rodkiem wytwarzajagcym piane i zas-
sanym powietrzem poddaje si¢ kilka- .
krotnemu sprezaniu i rozprezamiu w
ten sposob, ze w urzadzeniu do wytwa-
rzania piany mieszaning przeprowadza
si¢ na przemian przez dysze posiada-
jace zwezenia, przy czym otrzymuje
si¢ dokladne obrobienie masy pieni-
stej, jak rowniez dzieki réznemu prze-
nikaniu powietrza w cieczy przy réz-
nych cisnieniach zapewnia si¢ jedna-
kowy rozdziat w catej masie bardzo
malych pecherzykow powietrza.

Urzadzenie- do wykonywania sposobu

wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze

przewdd (3) do odprowadzania napecz-
niatych witékien i srodka wytwarzaja-
cego piane jest zaopatrzony w urza-
dzenie do wytwarzania piany w posta-
ci jednego lub kilku narzadéow (7), da-
jacych sie celowo nastawiaé i stuza-
cych do nadawania przeprowadzane-
mu materialowi ruchu witowego lub
obrotowego, przy czym to urzadzenie
posiada dwa lub kilka zwezer oraz dwa -
lub kilka rozszerzen, wskutek czego
przeprowadzane przez nie materialy
sa poddawane dwu lub kilkakrotnemu
sprezaniu i rozprezaniu, kazde zas zwe-
zanie przewodu (3) posiada przewdd
(5) do doprowadzania powietrza przez
zasysamnie. -

Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamien-
ne tym, ze przewod (3) sktada sie z kil-
ku dysz (10, 12), przy czym zwezony
koniec wylotowy jednej dyszy (11)
znajduje sie¢ w poszerzonej cze$ci na-



stepnej dyszy (/2), posiadajacej podob-
ny zwezony cbwor wylotowy,

Urzadzenie wedlug zastrz, 3, znamien-
ne tym, ze ilo$¢ doprowadzanego po-
wietrza daje sie¢ regulowac¢ za pomoca

zawordw (6) lub podobnych przyrza-

dow.
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