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La presente invenzione si riferisce al settore dei sistemi per il trasfe-
rimento di oggetti, ed in particolare ad un sistema per la singolarizzazione
ed il trasferimento di oggetti, e ad un dispositivo di trasferimento di oggetti
utilizzato nel sistema. L’invenzione ¢ stata sviluppata con particolare ri-
guardo, anche se non limitativamente, al settore dei dispositivi di trasferi-
mento per prodotti farmaceutici e medicali, quali, ad esempio, pillole, fiale,
siringhe e simili.

E noto in molti settori, ad esempio quello dei dispositivi di trasferi-
mento di prodotti alimentari, singolarizzare e trasportare prodotti, anche di
dimensioni ¢ forme differenti, affinché vengano confezionati in involucri
protettivi. In base alle caratteristiche tecniche, e talvolta alle caratteristiche
chimiche o fisiche, dell’oggetto da trasportare e del tipo di involucro, ven-
gono impiegati vari e differenti dispositivi automatici di trasferimento.

Uno dei sistemi di trasferimento di tipo noto piu diffuso comprende
mezzi di trasporto con percorso lineare, generalmente nastri o rulli traspor-
tatori, che supportano e spostano oggetti di qualsiasi forma e dimensione da

una sorgente di prelievo verso uno sbocco di consegna quale, ad esempio,
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una macchina confezionatrice o un dispositivo di lavorazione. I nastri tra-
sportatori possono essere combinati fra loro, ad esempio in serie o in paral-
lelo, fino a realizzare complessi sistemi di trasferimento, e sono in grado di
lavorare in ciclo continuo anche con grandi quantita di oggetti. I sistemi di
trasferimento a nastro trasportatore, tuttavia, non risultano particolarmente
efficienti nella singolarizzazione degli oggetti trasportati, e necessitano
spesso di ulteriori dispositivi a monte o a valle del loro percorso per rag-
giungere tale scopo.

Altri sistemi di trasferimento di tipo noto comprendono mezzi di
singolarizzazione che consentono di trasferire un singolo prodotto, anche di
dimensioni molto ridotte, prelevandolo da una posizione di origine e scari-
candolo verso una posizione di destinazione. | mezzi di prelievo, che com-
prendono solitamente bracci articolati mobili, presentano il principale van-
taggio di lavorare di volta in volta su singoli oggetti e di poter effettuare un
trasferimento molto preciso in quanto operano da e verso coordinate spazia-
li. Inoltre, rispetto ai sistemi a nastro trasportatore, tali mezzi di prelievo non
sono vincolati ad un percorso lineare. Uno dei loro principali svantaggi, tut-
tavia, consiste proprio nel fatto di essere in grado di trasferire un solo og-
getto alla volta e di non potere lavorare rapidamente con grandi quantita di
oggetti.

Scopo della presente invenzione ¢ quello di superare gli inconve-
nienti dei sistemi di tipo noto fornendo un sistema di trasferimento in grado
di trasferire da due posizioni spaziali predeterminate e differenti singoli og-
getti in grandi quantita, e, contemporaneamente, con grande precisione.

Un altro scopo della presente invenzione ¢ quello di fornire un siste-
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ma di trasferimento di oggetti in grado di ricevere in ingresso una pluralita
di oggetti uguali e/o differenti fra loro, ¢ di trasferirli singolarmente e/o a
gruppi di numero predeterminato verso un’uscita comune.

Un ulteriore scopo della presente invenzione ¢ quello di fornire un
sistema di trasferimento che sia semplice, economico, di facile manutenzio-
ne e che si dimostri affidabile nel tempo anche in seguito ad un uso prolun-
gato.

Al fine di raggiungere gli scopi suddetti, la presente invenzione ha
per oggetto un sistema per la singolarizzazione ed il trasferimento di oggetti
ed un dispositivo di trasferimento utilizzato nel sistema cosi come definiti
nelle rivendicazioni che seguono.

Uno dei vantaggi principali della presente invenzione consiste nella
possibilita di trasferire con estrema velocita e semplicita una pluralita di
singoli oggetti, con forme e dimensioni anche differenti tra loro, senza la
necessita di dover modificare le forme e/o le dimensioni del sistema e dei
dispositivi di trasferimento della presente invenzione.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi risulteranno dalla descrizione
dettagliata che segue di un esempio preferito di attuazione, con riferimento
alle figure annesse di un sistema di singolarizzazione e trasferimento di og-
getti, date a puro titolo di esempio non limitativo, in cui:

- la figura 1 ¢ una vista prospettica di un sistema di singolarizzazione e
trasferimento di oggetti della presente invenzione;

- la figura 2 ¢ una vista prospettica di un dispositivo di movimentazio-
ne di contenitori della presente invenzione;

- la figura 3 ¢ una vista prospettica di dettaglio di un dispositivo di

PROVVISIONATO & CO



prelievo del sistema della presente invenzione;

- la figura 4 € una vista prospettica di un dispositivo di trasferimento
impiegato nel sistema;

- le figure 5 e 6 sono due viste prospettiche di un contenitore a tazza
secondo la presente invenzione in due distinte posizioni operative;

- la figura 7 € una vista frontale della tazza di figure 3 e 4; ¢

- la figura 8 ¢ una vista laterale della tazza illustrata nelle figure 3 e 4.

Con riferimento ora alla figura 1, un sistema di singolarizzazione e
trasferimento di oggetti comprende una struttura di telaio di alloggiamento
10, di forma, preferibilmente, a parallelepipedo formata da quattro montanti
12 appoggiati su piedi 14. Ai montanti 12 ¢ connessa una pluralita di barre
trasversali 16, per il rinforzo della struttura di telaio, e di barre superiori 18
impiegate per la connessione di un dispositivo di prelievo 30.

Sulla porzione frontale della struttura di telaio sono ricavate almeno
due aperture 19 particolarmente adatte, come risultera piu chiaro nel seguito,
per ’ingresso di contenitori di oggetti 20, quali, ad esempio, cassette, sca-
tole, vettori per spedizioni pneumatiche o recipienti in genere. Due piani di
carico 22 sono connessi al telaio 10 in prossimita delle aperture 19 per faci-
litare I’ingresso dei contenitori 20 all’interno del sistema, e possono, ad
esempio, ma non limitativamente, essere operativamente associati a disposi-
tivi di trasporto di contenitori automatizzati (non illustrati) per consentire il
trasporto dei contenitori da e/o verso un’area di magazzino, una linea di
produzione o altre postazioni operative. In alternativa, almeno un piano di
carico 22 puo essere caricato manualmente da un operatore per inserire nel

sistema particolari e/o predeterminati contenitori di oggetti.
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Sulla porzione posteriore del telaio 10 ¢ ricavata un’ulteriore apertu-
ra 24 impiegata, nell’uso, per I’uscita dal sistema degli oggetti singolarizza-
ti.

Nella porzione superiore della struttura di telaio 10 ¢ alloggiato un
dispositivo di movimentazione di contenitori per consentire di caricare e/o
scaricare i contenitori 20 all’interno del sistema. Come meglio illustrato in
figura 2, il dispositivo di movimentazione comprende due zone di alloggia-
mento 120, ciascuna formata da una porzione superiore atta ad accogliere un
contenitore ed una porzione inferiore contenente organi di movimentazione
del contenitore per consentire di spostare 1 contenitori verso e/o da i piani di
carico. In particolare, la porzione superiore ¢ definita da una superficie pe-
rimetrale di base 122 e da due pareti laterali 124 che formano una superficie
di scorrimento e di alloggiamento per un contenitore 20. Gli organi di mo-
vimentazione comprendono preferibilmente un cilindro idraulico 126, con
un’estremitd connessa alla superficie perimetrale di base 122 ed
un’estremita connessa ad un organo sollevatore fissato sul fondo del dispo-
sitivo di movimentazione dei contenitori. Al cilindro idraulico 126 ¢ con-
nesso scorrevole un elemento di prelievo 128 di forma sostanzialmente ad
“L” e comprendente su una sua estremitd mezzi di ancoraggio quali, ad
esempio, ma non limitativamente, una ventosa 130. Il cilindro idraulico 126
¢ operativamente connesso a mezzi motori (non illustrati), in grado di azio-
narlo selettivamente secondo un qualsiasi verso predeterminato.

Naturalmente ¢ possibile immaginare differenti mezzi di movimen-
tazione, ad esempio, rulli, o nastri trasportatori, o differenti mezzi di anco-

raggio in grado di spostare i contenitori da e/o verso i piani di carico del

PROVVISIONATO & CO



sistema senza per questo uscire dall’ambito della presente invenzione.

Come accennato in precedenza e come illustrato in figura 3, il siste-
ma per la singolarizzazione ed il trasferimento di oggetti include anche un
dispositivo di prelievo 30 comprendente una struttura di supporto 34 con-
nessa scorrevole lungo due barre superiori 18 del telaio 10 mediante una
coppia di carrelli 32, ed una rotaia 36 disposta trasversalmente rispetto alle
barre superiori 18 e le cui estremita sono connesse ai due carrelli 32. Sulla
rotaia trasversale 36 ¢ connesso scorrevole un organo di prelievo, quale, ad
esempio, ma non limitativamente, un braccio mobile 38 comprendente ad
una sua estremitd un elemento di ancoraggio, preferibilmente una ventosa
40. Il braccio di prelievo 38 ¢ in grado di prelevare oggetti contenuti in uno
dei contenitori alloggiati in una delle zone di alloggiamento del dispositivo
di movimentazione e depositarlo in una qualsiasi altra posizione all’interno
della struttura di telaio 10. Naturalmente, I’organo di prelievo, nell’uso, pud
effettuare operazioni di trasferimento di oggetti anche tra due contenitori
alloggiati nelle suddette zone di alloggiamento, cosi come & possibile che
comprenda differenti mezzi di prelievo rispetto a quanto illustrato e descrit-
to, senza per questo uscire dall’ambito della presente invenzione.

Con riferimento ora alla figura 4, il sistema della presente invenzione
comprende inoltre un dispositivo di trasferimento di oggetti posizionato
nella porzione superiore della struttura di telaio 10 e disposto tra le due zone
di alloggiamento del dispositivo di movimentazione. Il dispositivo di trasfe-
rimento comprende un elemento a giostra, ad esempio, ma non limitativa-
mente, due catene 50 girevoli attorno a due alberi 52 disposti uno in prossi-

mita della parete anteriore della struttura di telaio ed uno all’estremita oppo-
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sta. Uno degli alberi motori 52 ¢ operativamente connesso a mezzi azionato-
ri 54, quali, ad esempio, motori elettrici, che consentono, nell’uso, la rota-
zione selettiva delle catene 50 secondo velocita predeterminate. Tra le due
catene girevoli 50 sono impegnati una pluralita di contenitori di forma so-
stanzialmente a tazza 60, disposti per tutta la lunghezza dell’elemento a gio-
stra e su entrambi 1 lati, distanziati fra loro secondo un passo predeterminato
e variabile in base al particolare impiego del sistema di singolarizzazione e
trasferimento della presente invenzione. Naturalmente, un tecnico esperto
del settore potra individuare forme di attuazione dell’elemento a giostra dif-
ferenti da quelle sopra descritte, quali ad esempio strutture girevoli, nastri,
cinghie e simili, senza per questo uscire dall’ambito della presente invenzio-
ne.

Come illustrato nelle figure 5 a 8 1 contenitori a tazza 60 compren-
dono una porzione superiore 62 su cui ¢ ricavata una bocca di ingresso 64
sostanzialmente circolare, ed una porzione inferiore a tronco di cono 66
composta da due valve 68 incernierate alla parete della porzione superiore
62 e collegate fra loro mediante un dispositivo a compasso. Sulla superficie
esterna della porzione superiore 62 sono impegnati organi di connessione 70
della tazza 60 alle catene girevoli 50 quali, ad esempio, organi di innesto, di
aggancio o simili. Sempre sulla porzione superiore 62, in corrispondenza
delle pareti laterali, sono ricavati due canali verticali all’interno dei quali
sono alloggiate due barre 72 di lunghezza sostanzialmente maggiore
dell’altezza della porzione superiore 62 della tazza 60. Ciascuna estremita
inferiore delle barre verticali 72 comprende un perno sporgente 74 a cui ¢

connessa girevole un’estremita di una coppia di aste di apertura 76. L’altra
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estremita delle aste di apertura 76 ¢ fissata, mediante una vite, o un perno o
altri mezzi di fissaggio, alle due valve 68 formanti la porzione inferiore del
contenitore a tazza 60. Mezzi resilienti, ad esempio, una molla di trazione
78, sono connessi con un’estremita al perno sporgente 74 delle barre verti-
cali 72 e con Daltra estremita ad una piastra 80 fissata sulla bocca 64 della
tazza 60 in prossimita dei canali delle barre verticali 72. Come chiaramente
visibile in figura 5, in condizione di riposo la molla 78 mantiene la barra
verticale 72 sollevata e sporgente rispetto alla bocca 64 della tazza, in modo
tale che le aste di aperture 76 siano ravvicinate fra loro e la porzione inferio-
re troncoconica 66 risulti chiusa.

11 dispositivo di trasferimento di oggetti, infine, comprende un orga-
no di pressione 90 disposto in prossimita dell’estremita dell’elemento a gio-
stra 50 disposta verso I’apertura 24 della porzione posteriore della struttura
di telaio 10. L’organo di pressione 90 comprende un braccio estensibile 92
ad una cui estremita ¢ fissato un elemento a forchetta 94 connesso girevole e
selettivamente abbassabile per pressare, nell’uso, le barre verticali 72 dei
contenitori a tazza 60. Come visibile in figura 7, abbassando le barre verti-
cali 72, e conseguentemente il perno sporgente 74, le aste di apertura 76 si
allontanano simmetricamente divaricando le valve 68 e consentendo
Papertura della porzione inferiore troncoconica 66 del contenitore a tazza
60.

Naturalmente, un tecnico esperto del settore potrebbe predisporre
contenitori con forme e dimensioni differenti da quanto fin qui descritto ed
illustrato, cosi come differenti mezzi di apertura della porzione inferiore,

senza per questo uscire dall’ambito della presente invenzione fintanto che i

PROVVISIONATO & CO



contenitori del dispositivo di trasferimento comprendono un’apertura supe-
riore ed una porzione selettivamente apribile.

Come illustrato in figura 1, in prossimitd dell’apertura 24 ricavata
sulla parete posteriore della struttura di telaio, ed in corrispondenza di
un’estremita dell’elemento a giostra 50, € posizionato un dispositivo di rac-
colta 100. II dispositivo di raccolta 100 comprende, ad esempio, ma non
limitativamente, un organo di confezionamento composto da una torre se-
lettivamente girevole mediante mezzi azionatori (non illustrati) di tipo noto.
Un elemento a disco 102 comprende sulla sua superficie superiore una plu-
ralita di aperture, preferibilmente ad imbuto, collegate, ad esempio, a buste
di confezionamento appese alla superficie inferiore dell’elemento a disco.
L’organo di confezionamento 100 € posizionato rispetto alla struttura di
telaio 10 in modo tale da presentare, durante la sua rotazione, le aperture ad
imbuto verticalmente allineate con I’estremita dell’elemento a giostra 50, e
quindi delle porzioni inferiori dei contenitori a tazza 60.

Il sistema per la singolarizzazione ed il trasferimento di oggetti della
presente invenzione, infine, comprende un elaboratore elettronico ed un da-
tabase per la gestione automatica delle operazioni di movimentazione dei
contenitori, di prelievo e di trasferimento di oggetti, e del funzionamento
generale dell’intero sistema. In particolare, all’interno dell’elaboratore elet-
tronico € possibile inserire una pluralita di informazioni riguardanti i conte-
nitori di oggetti che di volta in volta si presentano all’ingresso del sistema,
come ad esempio la tipologia, il numero e/o la dislocazione degli oggetti
presenti all’interno dei contenitori, cosi come la quantita, la tipologia e la

sequenza di oggetti che devono essere trasferiti verso 1’uscita del sistema.

-10 -
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Anche il database pud essere aggiornato continuamente, ed al suo interno
possono essere inserite predeterminate sequenze di prelievo e/o di trasferi-
mento di oggetti in caso di ordini di trasferimento che ricorrono frequente-
mente.

Nell’uso, quando uno o piu contenitori di oggetti 20 vengono dispo-
sti sui piani di carico 22, il dispositivo di movimentazione carica detti con-
tenitori all’interno del sistema. In particolare, I’organo sollevatore solleva
I’estremita del cilindro idraulico 126 che, estendendosi, avvicina I’elemento
di prelievo 128, e quindi la ventosa 130, alla superficie laterale del conteni-
tore 20 disposto sul piano di carico 22. Dopo che la ventosa 130 si ¢ impe-
gnata con la suddetta parete, il cilindro idraulico 126 trascina 1’elemento di
prelievo e carica il contenitore 20 all’interno della zona di alloggiamento
120 facendolo scorrere sulla superficie superiore della porzione perimetrale
122.

Una volta che almeno un contenitore 20 ¢ completamente posizio-
nato all’interno della loro zona di alloggiamento, il dispositivo di prelievo
30 viene spostato sopra il contenitore per selezionare e prelevare uno o piu
oggetti predeterminati. In particolare, il braccio mobile 38 viene spostato
longitudinalmente mediante i carrelli 32 connessi scorrevoli alle barre supe-
riori 18 della struttura di telaio 10 e trasversalmente lungo la rotaia 36 fino a
raggiungere una prima posizione spaziale definita da due coordinate X, Y e
corrispondente alla dislocazione dell’oggetto da prelevare all’interno del
contenitore 20. Una volta prelevato I’oggetto mediante un’azione di suzione
della ventosa 40, il braccio mobile 38 viene spostato verso una seconda po-

sizione spaziale definita da due ulteriori coordinate X', Y' e corrispondente
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ad una posizione iniziale di un contenitore a tazza 60 del dispositivo di tra-
sferimento. I.’oggetto viene quindi caricato all’interno della tazza 60 e tra-
sferito fino ad una posizione finale di un contenitore a tazza 60 corrispon-
dente all’apertura 24 ricavata sulla porzione posteriore della struttura di te-
laio 10. Raggiunta tale posizione, ’organo di pressione 90 abbassa la coppia
di aste 94 che, pressando le barre verticali 72 del contenitore a tazza 60,
provvedono a divaricare le valve 68 ed a scaricare, per gravita, ’oggetto
contenuto nella tazza all’interno dell’apertura ad imbuto del dispositivo di
confezionamento 100,

Il dispositivo di prelievo puo ripetere questa operazione fino al com-
pleto svuotamento del contenitore di oggetti 20, scaricando di volta in volta
gli oggetti prelevati in un differente contenitore a tazza 60 reso disponibile
dall’azione rotatoria dell’elemento a giostra 50. Una volta svuotato il conte-
nitore 20, o comunque una volta terminata I’operazione di prelievo, il brac-
cio mobile 38 viene spostato sopra il secondo cassetto 20 alloggiato
all’interno del sistema, mentre il dispositivo di movimentazione provvede a
scaricare tale contenitore fuori dal sistema sul piano di carico 22, e a cari-
carne uno nuovo con oggetti da singolarizzare e trasferire. Terminata
’azione di prelievo di oggetti sul secondo contenitore, le fasi sopra descritte
vengono ripetute con la medesima sequenza.

Secondo alcuni procedimenti particolarmente vantaggiosi della pre-
sente invenzione, le operazioni di prelievo possono comprendere anche fasi
pit complesse difficilmente realizzabili con sistemi di tipo noto. In una pri-
ma forma di attuazione, ad esempio, I’operazione di prelievo degli oggetti

puo essere eseguita alternativamente su entrambi i cassetti, in modo tale da
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trasferire selettivamente all’interno dei contenitori a tazza differenti tipolo-
gie di oggetti, oppure in modo tale da trasferire piu oggetti di differente ti-
pologia in un unico contenitore a tazza.

Nel settore dei prodotti farmaceutici e medicali, ad esempio, tale
procedimento consente di confezionare facilmente e velocemente in
un’unica confezione una siringa ed una fiala necessari per la somministra-
zione di un farmaco. Sempre in questo settore, ad esempio, nel caso di un
magazzino di farmaci all’interno di un ospedale, ¢ possibile rendere dispo-
nibili ai pazienti un’unica confezione contenente differenti prodotti farma-
ceutici e/o medicali da assumere nell’arco di un predeterminato lasso di
tempo, una settimana, una giornata o addirittura ogni ora, in modo tale che il
paziente assuma i farmaci nei corretti intervalli temporali.

Secondo una caratteristica particolarmente vantaggiosa della presente
invenzione, il sistema comprende anche un dispositivo di singolarizzazione
di confezioni contenenti una pluralitd di oggetti, come, ad esempio, una
macchina taglia blister. Come illustrato nelle figure 1 e 4, il dispositivo di
raccolta e singolarizzazione comprende una struttura principale 110 al cui
interno € ricavata una zona di alloggiamento 112, di forma sostanzialmente
rettangolare e provvista di una coppia di pareti laterali 114 sporgenti e di-
sposte ad imbuto rispetto alla struttura principale 110. Un organo di taglio,
ad esempio una lama in acciaio temperato 116 € collegata alla struttura me-
diante un meccanismo a ghigliottina, ¢ mezzi di movimentazione consento-
no di avvicinare le confezioni disposte nella zona di alloggiamento verso
tale meccanismo. Il dispositivo di singolarizzazione di confezioni & collo-

cato all’interno della struttura di telaio in prossimita dell’elemento a giostra
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50, ed in particolare, I’estremita della struttura principale comprendente 1l
meccanismo a ghigliottina ¢ verticalmente allineata con il percorso circolare
dei contenitori a tazza 50 del dispositivo di trasferimento.

Nell’uso, un blister viene disposto all’interno della zona di alloggia-
mento 112, ad esempio, ma non limitativamente, dal dispositivo di prelievo
30, e viene fatto avanzare in prossimita del meccanismo a ghigliottina.
Quando il sistema deve trasferire una delle compresse contenute nel blister,
la lama di acciaio 116 viene abbassata tagliando la porzione di blister conte-
nente la compressa e facendola cadere, per gravita, all’interno di un conte-
nitore a tazza 60 che provvede a trasferirla verso il dispositivo di raccolta
100.

Secondo un’altra caratteristica della presente invenzione, sulla parete
frontale del telaio € ricavata una terza apertura che consente la fuoriuscita di
un contenitore a tazza connesso all’elemento a giostra, e ne definisce la sua
posizione iniziale. In questo modo ¢ possibile inserire manualmente e diret-
tamente nella tazza ’uno o piu oggetti che si intendono trasferire al disposi-
tivo di raccolta, € che non sono, ad esempio, reperibili all’interno dei conte-
nitori di oggetti.

Naturalmente, fermo restando il principio del trovato, le forme di
attuazione ed 1 particolari di realizzazione della presente invenzione potran-
no ampiamente variare rispetto a quanto descritto ed illustrato, senza per

questo uscire dall’ambito della presente invenzione.
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RIVENDICAZIONI
1. Sistema per la singolarizzazione ed il trasferimento di oggetti, carat-
terizzato dal fatto che comprende in combinazione fra loro:
- almeno una zona di ingresso (19) ed almeno una zona di uscita (24)
di oggetti dal sistema;
- mezzi di trasferimento di oggetti comprendenti elementi di conteni-
mento (60); e
- mezzi di prelievo (30) particolarmente adatti a prelevare e depositare
oggetti negli elementi di contenimento (60);
i mezzi di trasferimento essendo azionati, nell’uso, indipendentemente dai
mezzi di prelievo per trasferire uno o piu oggetti verso I’almeno una zona di
uscita.
2. Sistema secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che i
mezzi di trasferimento comprendono una struttura principale a giostra (50)
selettivamente attivabile in rotazione.
3. Sistema secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che gli
elementi di contenimento (60) comprendendo una bocca di ingresso (64)
particolarmente adatta per caricare detti oggetti ed una porzione selettiva-
mente apribile (66) particolarmente adatta per scaricare detti oggetti.
4. Sistema secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che
comprende un dispositivo di movimentazione di contenitori di oggetti per
muovere, nell’uso, 1 contenitori (20) dall’almeno una zona di ingresso (19)
verso ’interno del sistema, il dispositivo comprendendo in combinazione fra
loro:

- una struttura di sopporto all’interno della quale sono ricavate zone di
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alloggiamento (120) di almeno due contenitori (20);

- almeno un organo di movimentazione (122) impegnato alla struttura
di contenimento, azionabile, nell’uso, per spostare rispettivamente un conte-
nitore di oggetti (20) all’interno /o all’esterno delle zone di alloggiamento
(120) secondo distinte ed opposte direzioni;

- mezzi di ancoraggio (130) connessi all’organo di movimentazione
(122) particolarmente adatti ad impegnarsi con detto contenitore (20);

- le zone di alloggiamento (120) comprendendo una superficie di scor-
rimento (122) per il contenitore (20) e gli organi di movimentazione (122)
essendo selettivamente abbassabili a scomparsa sotto detta superficie di
scorrimento.

5. Dispositivo di trasferimento di oggetti, caratterizzato dal fatto che
comprende

- una struttura principale selettivamente attivabile in rotazione;

- elementi di contenimento (60) cavi connessi a detta struttura per ef-
fettuare, nell’uso, un percorso da una posizione iniziale in cui caricano uno
0 piu oggetti verso una posizione finale in cui scaricano detti uno o piu og-
getti;

gli elementi di contenimento comprendendo una bocca di ingresso (64) par-
ticolarmente adatta per caricare detti uno o piu oggetti quando gli elementi
di contenimento (60) sono nella loro posizione iniziale, ed una porzione
selettivamente apribile (66) particolarmente adatta per scaricare detti uno o
piu oggetti quando gli elementi di contenimento (60) sono nella loro posi-
zione finale.
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