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DlaZdice k obkladani st&n, podlah apod., lepena lepicim
tmelem, ma prithlednou sklenénou vrstvu (1) a barevnou
vrstvu (4) nanesenou na zadni stran® sklenéng vrstvy. ZvIast
dobrého optického uginku se dosahuje tim, Ze sklenéna vrstva
(1) je tepeln& upravena a Ze barevna vrstva sestava z laku,
ktery je kompaktibilni s lepicim tmelem.
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Dlazdice a zpusob jeji vyroby
PtedloZeny vynalez se tyka dlazdice podle ivodni &asti 1. ndroku a zpisobu jeji vyroby.

K obkladani stén nebo podlah budov je jiz delsi dobu znamé pouZivani keramickych
dlazdic. Podstatné vlastnosti téchto dlazdic spo&ivaji v jejich jednoduchém osazovani pomoci
lepicich malt a v tvrdém vodunepropustném povrchu, ktery tyto dlazdice poskytuji. Volba
odpovidajici barvy a tvarovéani dlazdic umoZiuji dale esteticky plisobici ztvarnéni obloZenych

ploch.

Dile je znama vyroba dlazdic zbarevného neprihledného skla, pfi€emZ takovéto

dlazdice jsou pouZivany napiiklad u mozaik.

U keramickych dlazdic je tomu na zéklad® jejich vnitini struktury tak, Ze jejich
odpovidajici barevnd vrstva vyplyva z charakteru glazury. Barevny u¢inek je proto stale
povrchovy. I u probarvenych sklenénych dlazdic se d4 pozorovat pouze povrchovy barevny
éinek, jelikoZ svételné paprsky nemohou podstatnym zplisobem vniknout dovnitf vrstvy
skla. Dali nevyhoda b&Znych sklenénych dlazdic spoiva v tom, Ze nejsou opracovatelné
prostiedky, které byvaji k dispozici obvykle pfi osazovéani dlazdic. Takovéto sklenéné
dlazdice jsou proto vhodné predeviim pro pouZitd v mozaikich, jelikoZ se tam zpravidla
nevyZaduje opracovani jednotlivych dlazdic. Pifi obkladini ploch dlazdicemi b&Zneho
formatu, cca 20 x 30 cm, je viak nutno opracovavat tvar vétSiho poctu dlazdic, aby bylo
mozno upravit obloZeni v rozich, u dvefi, oken, vypinac, armatur apod. Jelikoz vétSina

obklada&t nedisponuje odpovidajicimi néstroji, ani odbornymi znalostmi o zpracovani skla,

" nebylo dosud moZno provadét obkladani sklenénymi obkladat¢kami v komer&nim rozsahu.

Patent AT 304033 B se tyka kotould, desek, cihel a mozaikoVYch kamenu
z prithledného skla, u ktery je zadni strana opatiena vrstvou vytvofenou z praveé nebo umélé
perletové tekutiny z rybich Supin. Jsou-li takovéto desky aplikovéany napi. jako mozaikové
kameny, je} mozno docilit novych optickych a estetickych efektil. S ohledem na strukturu skla

neni mozno tyto desky v Zadném ptipad& zpracovavat na zpisob dlazdic nebo obkladacek.

Dale popisuje patent GB 2271529 A sklenénou obkladacku, ktera je na zadni strané

opatfena potiskem s lepici vrstvou a posléze vrstvou kysli¢niku hofe¢natého. Takovato
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sklendna obkladaka ma vicevrstvou, znaéné komplexni skladbu, v disledku &ehoZ je jeji
vyroba velice naroénd a nakladna. Sohledem na dané vlastnosti skla nelze takovouto
obkladatku upravovat obklada¢skymi postupy, coZ znamena, Ze vytvafeni vybrani nebo

provadéni pfifezl je mimotadné nakladné.

Ukolem piedloZeného vynilezu je vytvofit obkladatku, kterd se po strance optického
efektu od b&znych obkladatek vyrazng lidi a je zpracovatelnd zésadné€ jako keramicka
obkladacka.

Podle vynalezu je tento ukol vyfesen tim, Ze sklenénd vrstva je podrobena tepelné

tpravé vedouci aZ k jejimu méknuti a Ze barevna vrstva sestava z mineralniho laku.

Tepelnou tpravou sklenéné vrstvy se dosahne strukturalni zmény, ktera pii nasledném
zpracovani umoziiuje cilené laméni skla. P¥i osazovéni dlazdic se vieobecné vyskytuji &va
rozdilné postupy opracovéni. Pfi prvnim postupu se deli dlazdice podél pfimky, coZ se
provadi zpravidla tak, Ze se dlaZdice podél delici pfimky naru$i fezacim koleCkem

z tvrdokovu a nasledng zlomi. Druhy postup opracovéni je nutny, mé-li byt v dlazdici

vytvofeno vybrani, napf. pro vypina¢, zasuvku nebo sanitarni piipoj. V takovych ptipadech se

provadi ¢asto &etné ulamani vybrani pomoci klesti, upravenych odpovidajicim zplsobem —
drobici klesté, anebo vodou chlazenymi diamantovymi feznymi kotou¢i. Dlazdice podle
vynélezu umoziiuje aplikaci obou postupl v podstaté analogicky jako u keramickych dlazdic.
Z tohoto déivodu miize byt dlazdice opracovavéana podle vynalezu dlazdici nebo obkladaci bez
zvlastnich opatieni. Pouze zhotoveni piesnych vyvrtil je u dlazdic podle vynalezu ponékud

pracnéj3i, nez u keramickych dlazdic.

Dal§im podstatnym vyznakem vynalezu je, Ze pii osazovani dlazdic nedochazi
k naruSovani jejich lakové vrstvy pﬁsobenim lepiciho tmele. Znamena to, Ze pfi osazovani
dlazdice nedochazi ve vrstvé laku k Zadné chemické reakci pusobenim siln€ alkalického
lepiciho tmele, coz by mohlo mit za nasledek zménu barvy, nebo odloupnuti lakové vrstvy od

vrstvy skla.

Dlazdice podle vynalezu umoZiuje ‘vytvéfeni vzhledového dojmu, ktery je od




3

vzhledového dojmu vytvafeného béznymi dlazdicemi zcela odliSny. Vzhledem k tomu, Ze
barevna struktura, ktera vytvaii vzor dlaZdice, se nachazi za prihlednou vrstvou skla, je
vytvafen prostorové pisobici vzhledovy dojem dlazdice. Riznymi efekty optického lomu
apod. dochézi k tvorbg efektii, které u bé€znych dlazdic nelze zjistit.

Samo o sob& je moZné pouZit k vytvofeni lakové vrstvy dvouslozZkovy lak. V ivahu by
piichazel obzvlasté dvouslozkovy akrylovy lak, ktery byl vyvinut specialng pro lakovani dild
uzitnych vozidel, cisteren, autobust apod. Ve smyslu vynalezu je dileZita vysokéd mechanicka
a chemicka zatiZitelnost a trvalost lesku, jakoZ i odolnost proti pusobeni benzinu, tukd a

jinych rozpoustédel.

Tyto pozadavky spliyji znamenit¢ mineralni laky. Jedna se pfitom piednostn€ o
emailové laky, tj. o skleny prasek s pfidavkem barevnych pigmentd, ktery je za ucelem

nanaseni sitotiskem zpracovan do podoby pasty.

Prostorové piisobeni dlazdice podle vynalezu miiZe byt déle zlepSeno tim, Ze povrchové
plochy vrstvy skla nejsou vytvofeny jako hladké. Strukturovani t&chto povrchovych ploch, to

znamen4 jejich zvInéni, umoZiiuje vytvéfeni esteticky zv1ast' zajimavych efekti.

Prostorové strukturalni ptisobeni dlazdice podle vynalezu miZe byt déle zlepSeno tim, Ze
povrchy sklenéné vrstvy nejsou hladké. Strukturovani povrchd, tj. zvinéné provedeni,

umoziuje docileni efektd, které jsou esteticky zv1ast' zajimave.

Sklen&na vrstva opatfend barevnou vrstvou nanesenou dodate¢n€ na jeji zadni strané
miiZe vykazovat je§té vnitini barevnou strukturu. Znamena to, Ze sklo je zabarveno prifezove,
nebo na urditych mistech. Pfitom je vSak nutno dbat, aby sklo bylo prihledné alespoil

v uréitych oblastech, aby bylo moZné dosaZeni shora uvedenych efektu.

S vyhodou je lakovéa vrstva zdrsnéna upravou suSenim. Znamena to, ze lakova vrstva
sama vykazuje na svém vn&j§im povrchu mikroskopické zdrsnéni. V protikladu s opticky
plisobici strukturou povrchu skla majici velikost fadu milimetri, nema toto zdrsnéni témeéf

7adny 0&inek na vzhledovy dojem osazené dlazdice. ZlepSuje se viak podstatné pfilnavost




lepicich tmeli apod., &imZ je zajist&no spolehlivé osazovani.

Dale se vynalez tyka zptisobu vyroby dlazdice, ktery spo¢iva v nasledujicich krocich:
- fezani sklenéné desky na odfezek majici tvar poZadované dlazdice;
- tepelna tiprava odiezku, aZ po dosaZeni m&knuti; |
- ochlazeni odfezku na teplotu v oblasti pokojové teploty;

- vypéleni lakové vrstvy pfi teploté leZici pod maximalni teplotou tepelné upravy.

Pfi tepelné pravé by m&] byt s vyhodou prekroden bod m&knuti skia. Toho se vSeobecné

dosahuje tim, Ze ohfev probihé pfi dosaZeni maximalni teploty v rozsahu 750 °C az 850°C.

Za tdelem ziskani pokud moZno piiznivé struktury skla je vyhodné zafadit do procesu
ochlazovani n&kolik prodlev. U zvl&$f upfednostnéné varianty zpiisobu podle vynalezu
probiha tepelna tprava odfezku poloZeného na piskovém loZi, pfi¢emz zvlast' prostorove
plsobicich u¢inkd se dosahne tim, Ze se loZe z osinkového pisku pfed poloZenim odfezku

strukturuje, napt. vytlaGenim vzorku tvarovadlem nebo valcem.

Tepelna ﬁprava se obvykle provadi tak, Ze desky skla, uréené k tepelné upravé, jsou
vkladany do studené pece. Pec se nasledné ohfeje na maximalni teplotu, v zavislosti na druhu
skla a tloudtce materidlu. PHi tepelné Gpravé je podstatna faze ochlazovani, kdy se uvazuje
s riiznymi prodlevami. Aplikaci t&chto prodlev lze doséhnout, Ze hotova sklenéna dlazdice je
do znatné miry zbavena vniﬁ‘niho pnuti, coZ je podstatné pro jeji dalsi opracovéni a jeji

Zivotnost.

V nasledném piikladu provedeni je predloZen typicky priibéh zpisobu tepelné Upravy

sklenéné dlazdice o tloust’ce § mm.
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Podateéni Teplota Koneéna
Faze teplota prodlevy teplota Doba

1 18 °C 250 °C 30 min.
2 250 °C 10 min.
3 250 °C 750 °C 90 min.
4 750 °C 10 min.
5 750 °C 785 °C 18 min.
8 785 °C 20 min.
7 785 °C 520 °C rychle

8 520 °C 50 min.
9 520 °C 485 °C 40 min.
10 485 °C 40 min.
1 485 °C 320 °C 120 min.
12 320 °C 18 °C 300 min.

Po tepelné tpravé je odfezek ochlazen na pokojovou teplotu a poti§tén emailovym
lakem, napf. sitotiskovou metodou. Bezprostiedn€ po potisku je odfezek vysousen pfi teploté
“cca 180 °C v tunelové peci, plisobenim infralerveného zafeni. Doba setrvani v peci ¢ini cca
30 sekund. Okamzitym piisobenim teplota je dosaZena rychla dehydratace laku, ktera zpusobi,
7e povrch laku je mikroskopicky zdrsnén. JestliZe se na dlazdici nanasi nékolik vrstev barev,
probih4 vysouseni vzdy po naneseni kazdé vrstvy barvy. Po naneseni posledni barevné vrstvy
a nasledném vysouseni je dlazdice opatfena kryci vrstvou, nacez se provede vypalovani pfi
teploté cca 580 °C do cca 620 OC. Tato teplota je udrZovana po dobu cca 20 minut. Kryci
vrstva je u svétlych dlazdic vétsinou bila, jinak éefné, &imZ se méa zamezit prosvécovani
podlozi po osazeni. Vypalovanim dochazi ke konecné fixaci barev. DuleZité¢ je pomal€é
ochlazovani dlazdice po vypalovéni, v uzaviené peci, po dobu pfiblizné 2 do 3 hodin, nebo i
vice. Tim je moZno zamezit nezddoucimu vytvrzeni skla. Zdrsnéna struktura zistava pii této

{ipravé zachovéna, &imZ je zajisténa vynikajici pfilnavost pii zpracovani.

Nasledn& je vyndlez blize objasn&n pomoci piikladu provedeni znazornéného na

obrazku.
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Na obrazku je schematicky znazornéna dlaZdice podle vynalezu v fezu.

DlaZdice sestava ze sklenéné vrstvy 1, ktera vykazuje pohledovou stranu 2 a zadni
stranu 3. Na zadni strané 3 je nanesena barevna vrstva 4 z dvousloZkového laku. Jedna se
pritom naptiklad o barvu stavebniho skla 13710 fy CERDEC Chemische Farben, Frankfurt,
DE, s hlavnimi komponentami Pb, Si, Cd, Li, Na, Ti, B a Al. Je moZné pouziti laki, jejichz
barevné komponenty jsou tvofeny pigmentovanym sklenénym praskem. Je viditelné ziejmé,
Ze jak pohledova strana 2, tak i zadni strana 3 nejsou zcela rovinné, nybrz Ze maji zvlné€nou
strukturu. Opticky uginek dlazdice vyplyva ztoho, Ze dopadajici svételné paprsky 5 jsou
lomeny na pohledové plose 2, dosahuji barevné vrstvy 4, jsou odraZeny a vystupuji znovu na
pohledové plose 2. V disledku nerovného charakteru ploch 2 a 3 dochazi na jednotlivych
mistech dlaZdice k rozdilnym lomim a odrazim. Timto zpiisobem je dosaZeno zvlastniho
optického U¢inku. Daéle je z vyobrazeni patrno, Ze hrany 6 dlaZdice v disledku pisobeni
povrchového napéti pti tepelné upravé nejsou ostré, ale Ze jsou zaoblené., coZ je u dlazdic

vieobecné Zadouci.

Pro odbornika je zcela zfejmé, Ze sklenéna vrstva ImiZe sestévat rovnéZ z n€kolika
stejnych, nebo rozdilnych, sklendnych vrstev, které jsou zCasti, nebo zcela, vzajemné

protaveny.

PiedloZeny vynalez umoZiiuje nasazeni sklenénych dlazdic v komeréné velkém métitku

zplisobem, jaky je obvykly u keramickych dlazdic.
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PATENTOVE NAROKY

Dlazdice k obkladani stén, podlah apod. lepicimi tmely, s prithlednou sklenénou vrstvou
(1) a s barevnou vrstvou (4) nanesenou na zadni stran¢ sklenéné vrstvy,vyznacuji -
ci se tim, Ze sklenéna vrstva (1) je podrobena tepelné upravé vedouci k jejimu

méknuti a Ze barevna vrstva (4) sestdva z mineralniho laku.

. Dlazdice podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze lak je emailovym lakem.

. Dlazdice podle jednoho z narokd 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze povrchskla

je strukturovan.

Dlazdice podle jednoho znarokii 1 aZz~ 3, vyznacdujici se tim, Ze

strukturovana je zadni strana sklenéné vrstvy (1).

. Dlazdice podle jednoho znarokd 1 az 4, vyznacujici se tim, Zeje

uvaZovano né&kolik vzajemné protavenych sklenénych vrstev, mezi kterymi je uloZena

barvova struktura.

. Dlazdice podle jednoho znérokti 1 a2 5, vyznadujici se tim, Zelakova

vrstva je zdrsnéna ipravou suSenim.

. Zptsob vyroby dlazdice, sestavajici z nasledujicich krok:

- fezani sklenéné desky na odfezek poZzadovaného tvaru dlazdice;
- tepelna uprava odfezku, aZ po méknuti;

- ochlazovani odfezku na teplotu v oblasti pokojové teploty;

- nana$eni mineralni lakové vrstvy na jednu stranu odfezku;

- vypalovéni lakové vrstvy pii teploté niZzsi, neZ je maximalni teplota tepelné upravy.

. Zpusob podle naroku 7, vyznad&ujici se tim, Ze tepelnd uprava zahrnuje

ohfivani odfezku na teplotu nad bodem mé&knuti a jeho nasledné ochlazovani s jednou,

nebo vice prodlevami.

(X ]




e 06 e

ee o

L]
XX XN X4
.

veo e
X2 RJ
deeete

d
.
[ KX R J
[ XXX ]
s00®

[ X ] o6

o

-8-

9. Zpusob podle naroku 8, vyznacujici se tim, Ze ohfev probih4 o sobé znAmym

10.

11.

12.

“bezprostiedné po naneseni lakové vrstvy ohfivan na teplotu vy3si nez 60 OC, ptednostnd

13.

14.

zptsobem v rozsahu teplot od 750 %C do 850 °C.

Zpusob podle jednoho z nérokéi 7az9, vyznadujici se tim, Zetepelnd iprava

odfezku probiha b&hem jeho uloZeni na formovacim piskovém loZi.

Zpusob podle jednoho z nérokti 7 a2z 9, vyznadujici se tim, Ze formovaci

piskové loze je pied pokladanim odfezku strukturovano.

Zptisob podle jednoho z narokd 7az 10, vyznadujici se tim, Ze odfezek je
na teplotu mezi 150 %C 2200 °C.

Zpusob podle jednoho z naroki 7az 10, vyznacujici se tim, Ze po naneseni
lakové vrstvy na dlazdici se nanasi kryci vrstva a poté nasleduje vypalovani pii teploté od

cca 560 °C do cea 660 °C, prednostng od cca 580 °C do cca 620 °C.

Zptsob podle naroku 13, vyznadujici se tim, Ze dlaZdice je po vypalovani

ochlazovéna v uzaviené peci po dobu alespoi 3 hodin.
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