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En sommerfugleventil har et sammensat, forsterket sazde (50), idet

ventilen har et legeme (10) fremstillet i 6t stykke afgramnsende en 3
rachalt indefter rettet ringformet ribbe (38). Ventilsadet (50) er en | I T ||'/2°
U-formet ringformet del af et i alt vasentligt eftergivende materiale 8
med en radialt udefter iben kanal (60), som indgriber med ventillege- .8 F13
mets ribbe (38) til tilvejebringeise af en indbyrdes lasning meliem 35
ventilsadet (50) og ventillegemet (10). Sadet (50) har flere i alt va- i
sentligt U-formede konstruktionsdele (76, 78, 79) fremstillet af et ma- L0
teriale, som er stivere end det eftergivende materiale i sadet. De U- m 26
formede dele (76, 78, 79) er bundet til sadet, og de U-fcrmede dele u [ 31
er placeret med tilstrakkelig indbyrdes afstand til at tillade deforma- \53
tion af sadet (50), sd at dette kan indsattes i ventillegeniet {10). 58/ Ny
8 62
6 ‘/ 42 ~ga
J_i.e5
70\ 66

22



10

15

20

25

30

35

DK 166166 B

1

Den foreliggende opfindelse vedrgrer drejespjzldsventiler

og, mere specielt, drejespjzldsventiler med sammensat

ventilsade.

I en konventionel drejespjzldsventil er ventilsadet, mod
hvilket spjzldet tatner, fremstillet af et elastomert
materiale, sdsom gummi, og placeret i et ventillegeme, som
i alt vesentligt omslutter ventilsedet. I fx USA-patent-
skrift nr. 2.994.342 er der beskrevet en drejespjzldsven-
til, i hvilken ventillegemet har en svalehaleformet ribbe,
som strazkker sig radialt indefter, og i hvilken det flek-
sible szde har en ringformet bane med to radialt udefter
rettede, ringformede flanger, idet denne del og flangerne
afgrenser en radialt udefter dben kanal med en form, der
komplementerer ribbens form. Nar sadet optages i ventil-
legemet sker der folgelig en indbyrdes ldsning mellem
ventillegemet og det elastomere sade, idet den ringformede
del ogs& tjener som en forstarkning eller understetning til
det relativt blede, eftergivende szde. Da ventilsadet i
denne konstruktion er ganske fleksibelt, kan det let in-
stalleres i ventiler, der har et legeme fremstillet i &t
stykke, da sadet kan deformeres tilstrazkkeligt til positio-
nering af sadet i ventillegemet, hvorved ribben kan optages
i den ringformede kanal. Ventiler konstrueret p& denne mdde
lider af den ulempe, at der, nadr spjaldet er i den lukkede
stilling og ventilen er udsat for relativt store differens-
tryk over spjzldet, er en tendens til, at det eftergivende
gummisazde tvinges ind i stremningsbanen. Med andre ord kan
ledningstrykket virke mellem den ringformede ribbe i ven-
tillegemet og det relativt blede, eftergivende sade, hvor-
ved sadet tvinges ind i stremningsbanen og i yderste konse-
kvens eventuelt forskyde sazdet i forhold til ventillegemet.

DE-AS 1 251 117 beskriver er hylseformet ventilszde med
udragende flanger ved begge ender. Ventilszdet indeholder
er forstarkningsorgan, som er L-formet i tvarsnit. Det
korte ben af L-et strakker sig ind i flangen ved den ene
ende af ventilsazdet, mens det lange ben ender pa afstand af
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flangen ved den anden ende, for at tillade at denne flange
deformeres under montage af ventilsazdet i ventillegemet.

I USA-patentskrift nr. 3.233.861 er der vist en anden
drejespj®ldsventilkonstruktion, i hvilken ventillegemet i
stedet for at have en indefter rettet ringformet ribbe
danner en i alt vasentligt glat cylindrisk flade. Det
ringformede ventilszde er af sammensat konstruktion og
onfatter en stiv ringformet ring af et materiale, sasom
metal, hérd plast eller lignende, og en eftergivende ring-
formet del, fx af gummi, der er i alt vasentligt bundet
til inder- og endefladerne af den stive ring. I denne
konstruktion forskydes det sammensatte szde ind i og ud af
ventillegemet fra enden. Den stive ring forhindrer end-
videre den eftergivende del af sadet i at blive pavirket af
differentielle ledningstryk, saledes som det er beskrevet
ovenfor. Ulempen ved denne type ventilkonstruktion er, at
det, ndr ventilen benyttes som "blind- ende"-afslutning,
dvs. til opretholdelse af trykket i en ledning, ndr venti-
len er i lukket stilling og placeret ved enden af en led-.
ning eller lignende, er ngdvendigt at fastgere en flange
over den blotlagte ende af ventilen for at fastholde det
sammensatte sade i ventillegemet, da der ikke er nogen

indbyrdes l3sende pasning mellem ventillegemet og sadet.

Det er kendt at tilvejebringe drejespjzldsventiler, der har
en sammensat sazdekonstruktion svarende til den ovenfor
beskrevne, men som ogsd har en indbyrdes lasepasning mellem
ventillegemet og sazdet, sdsom den i USA-patentskrift
2.994.342 beskrevne. Ventiler af denne type kan benyttes
til "blind-ende"-lukning, uden at det er nedvendigt at
montere en endeflange eller lignende til at holde szdet i
ventillegemet. En sddan ventilkonstruktion er vist fx i
USA~patentskrift nr. 4.225.113. I denne type konstruktion
kan szdet, da det sammensatte sazde har en stiv del, som
lédser med ventillegemet, ikke deformeres til positionering
eller anbringelse i ventillegemet. Ventillegemet er

folgelig konstrueret af to sektioner, sa at ventilsadet
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forst kan positioneres i den ferste sektion og derefter i
ventillegemets anden sektion, der er fastgjort til den
forste sektion for dermed at holde det sammensatte sade i

ventillegemet.

Det er felgelig enskeligt at tilvejebringe en drejespjelds-
ventil, i hvilken legemet er konstrueret i ét stykke, i
hvilken ventilsadet laser til legemet, sd at ventilen kan
benyttes ved "blind-ende"-lukning, og i hvilken sadet er af
sammensat konstruktion med en stiv forstzrkning eller
understeotning, der forhindrer, at sazdets elastomere del kan
tvinges eller strzkkes ind i stregmningsbanen under heje

tryk, ved trazkning af spjzldet etc.

Det er derfor et formdl med den foreliggende opfindelse er
at tilvejebringe en drejespjzldsventil med et legeme ud-
formet i &t stykke og med et sammensat, forstarket szde,

som kan lases til ventillegemet.

Opfindelsen tager udgangspunkt i en drejespjzldsventil som
angivet i indledningen til krav 1, og ventilen henholdsvis
ventilsadet ifelge opfindelsen er karakteriseret som an-
givet i den karakteriserende del af krav 1. Foretrukne

udfgrelsesformer er angivet i kravene 2-4.

Ventilen ifelge den foreliggende opfindelse omfatter et
legeme, der fortrinsvis er konstrueret i &t stykke, og som
har en boring og en radialt indadragende, ringformet ribbe.
Spjzldet er monteret roterbart i legemet til regulering af
stremmen gennem ventilen, hvilket spjzld er lejret roter-
bart til drejning mellem en &ben og en lukket stilling. Det
sammensatte ventilsazde optages i ventillegemet, idet den
radialt udefter &bne kanal indgriber med den radialt indad-
ragende, ringformede ribbe, sd at ventilszdet ldses til

ventillegemet.

I lighed med ventilszdet ifplge DE-AS 1 251 117 omfatter
ventilszdet ifelge den foreliggende opfindelse et ringfor-
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met, eftergivende element med en ringformet bane og en
forste og en anden pa indbyrdes afstand stdende, radialt
udadragende, ringformet flange, som strazkker sig ud fra
banen og sammen med denne afgraznser en radialt udefter
dben, ringformet kanal. Sazdet har ogsi et forstarknings-
organ, som er bundet til, fx indstebt i det eftergivende,
ringformede element. Forstzrkningsorganet ifglge opfindel-
sen omfatter en rzkke rundt om omkredsen fordelte, stort
set aksialt forlobende, afstandselementer, som er bundet
til banen og som er fordelt stort set rundt om det ring-
formede element. En razkke forste, rundt om omkredsen for-
delte, radialt udadragende benelementer rager ud fra en
forste ende af afstandselementerne og er bundet til den
forste flange samt fordelt stort set rundt om det ringfor-
mede element. Der findes ligeledes en rzkke andre, rundt on
omkredsen fordelte, radialt udadragende benelementer, som
rager ud fra en anden ende af afstandselementerne, og er
bundet til den anden flange samt fordelt stort set rundt om
det ringformede element. Afstandselementerne og de ferste
og de andre benelementer er alle fremstillet af et materia-
le, sdsom metal, hdrd plast eller lignende, hvilket materi-
ale er stivere end materialet i det eftergivende, ringfor-
mede element. Forstarkningsorganet danner en leddelt rakke
af stive konstruktionsdele eller -elementer, der tillader,
at det eftergivende, ringformede element kan deformeres, sa
at det kan indsazttes i et ventillegeme, der er udformet i
ét stykke, og ldse med en ribbe i ventillegemet, men samti-
dig tjene det formdl at modstd krafter, nar sadet er i
ventillegemet, hvilke krazfter virker pd den eftergivende,
ringformede del under differenstryk pa tvers af ventilen.

Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere forklaret
under henvisning til tegning p& hvilken

Fig. 1 viser en ventil ifglge den foreliggende opfindelse,
forbundet til en "blind-ende", set fra siden og delvist i

snit,
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Fig. 2 viser den i fig. 1 viste ventil, set forfra,

Fig. 3 viser et segment af et forstarkende organ som be-
nyttes i det sammensatte ventilsade ifglge den foreliggende
opfindelse, set oppefra,

Fig. 4 viser det i fig. 3 viste forstarkningsorgan, set fra
siden og i snit efter linien 4-4 i fig. 3,

Fig. 5 viser et tvarsnit gennem en del af ventillegemet med
det sammensatte ventilsazde ifelge den foreliggende opfin-
delse, visende forstarkningsorganet, efter linien 5-5 i
fig. 4,

Fig. 6 viser, svarende til fig. 3, en anden udforelsesform
for forsterkningsorganet til det sammensatte sade ifelge
opfindelsen, set oppefra,

Fig. 7 viser, svarende til fig. 3, en anden udferelsesform
for forstazrkningsorganet til det sammensatte sazde ifglge
opfindelsen, set oppefra,

Fig. 8 viser, svarende til fig. 5, en variant af forsterk-
ningsorganet,

Fig. 9 viser, svarende til fig. 4, en anden udforelsesform
for forstzrkningsorganet til det sammensatte szde ifelge
den foreliggende opfindelse og

Fig. 10 viser, svarende til fig. 5, et snit efter linien

10-10 i fig. 9.

I fig. 1 og 2 er der vist en drejespjzldsventil omfattende
et ventillegeme 10 udformet i &t stykke og med en boring
12, der strazkker sig igennem ventillegemet. Ventillegemet
10 har flere radialt udefter rettede flige 14 og 16, der
tillader, at ventillegemet 10 kan fastgeres til rerflanger
eller lignende, s&ledes som det vil blive beskrevet ne-

denfor.

Ventillegemet 10 har en integreret hals 18, der rager
lateralt udefter fra legemet, og som ender i en cirkular,
lateralt udefter ragende flange 20, pd hvilken der kan
monteres en aktiveringsindretning (ikke vist) til regu-
lering af ventilens funktion. Ventillegemet 10 har ogsd et

integreret fremspring 22, der er placeret diametralt modsat
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halsen 18. Fremspringet 22 har en blindboring 24, medens
halsen 18 har en boring 26, der er placeret p& linie med
blindboringen og strzkker sig gennem halsen.

I legemet 10 er der placeret en skive eller et spjzld 28,
som er fastgjort til et legeme 30, der strazkker sig gennem
gskiven 28 og optages af boringen 26 i halsen 18 og af
boringen 24 i fremspringet 22. Der er tilvejebragt organer,
fx bgsninger, til roterbar lejring af legemet 30 i boring-
erne 26 og 24, idet der benyttes konventionelle organer
(ikke vist) til tetning omkring legemet 30 til at forhindre
lzkage fra ventilen. Legemet 30 strazkker sig ud af legemet
10 og har en endedel 34 med fladedele 36 til at forbiﬁde
legemet 30 til en aktiveringsindretning eller lignende. Da
legemet 30 er fastgjort til skiven 28, resulterer drejning
af legemet 30 i drejning af skiven 28, dvs. skiven 28 kan
&bnes eller lukkes til regqulering af stremmen gennem venti-
len. Ventillegemet 10 har en ringformet ribbe 38, der
strzkker sig radialt indefter, og som p& den viste méde har
svalehaleform set i tvarsnit. Ribben 38 og legemet 10
afgrznser sdledes sammen ringformet rettede underskarne

indsnit 40 og 42.

I den i fig. 1 viste form er drejespjzldsventilen forbundet
til lukning af en "blind-ende". Ventilen er sdledes fast-
gjort til enden af en ledning eller et rer 44 ved hjzlp af
bolte 46, der er optaget i boringer, der er placeret pé
linie, og som ikke er vist, i fligene 14 og 16 og i en
ringformet flange 48 fastgjort til reret 44. Af fig. 1
fremgdr det, at et vilkdrligt ledningstryk internt i rgret
44, ndr ventilen er i denne stilling, og skiven 28 er i
lukket stilling, frembringer et differenstryk pad tvars af
skiven 28.

I legemet 10 er der optaget et sammensat ventillegeme, som
under ét er angivet med henvisningsbetegnelsen 50. Ventil-
szdet 50 omfatter en ringformet del eller element af efter-

givende materiale med en ringformet bane 52, som har en



e

10

15

20

25

30

35

DK 166166 B

7

ringformet taztningsflade 54, som vender radialt indefter,
og som indgriber med periferien af skiven 28, nar ventilen
er i lukket stilling, og afgrznser en strgmningspassage 55
gennem ventilen. Sazdet 50 har yderligere en forste ring-
formet flange 56, der strzkker sig radialt udefter, og som
strzkker sig fra den ene aksiale ende af banen 52, samt en
anden ringformet flange 58, der strazkker sig radialt ud-
efter fra den anden aksiale ende af banen 52. Flangerne 56
og 58 samvirker sdledes med banen 52 til afgraznsning af en
radialt udefter &ben ringformet kanal 60, der, som det
bedst fremgdr af fig. 1, som viser et snit gennem ventilen,
har svalehaleform komplementazr til svalehaleformen af
ribben 38. Nar det ringformede sammensatte sazde 50 er
optaget i legemet 10, optages ribben 38 fglgelig i kanalen
60 til 1l3sning af sadet 50 til legemet 10, dvs. de radialt
yderste dele af flangerne 56 og 58 optages i udsparingerne
henholdsvis 40 og 42.

Det sammensatte szde 50 har yderligere et forstarknings-
organ eller -indsats, som under et er angivet med henvis-
ningsbetegnelsen 62, og som vil blive mere detaljeret
beskrevet nedenfor. Szdet 50 har diametralt modstdende, pad
linie placerede boringer 64 og 66. En ferste, overste krave
68 er stebt i sadet 50 og fastgjort til forsterkningsor-
ganet 62 i alt vasentligt omsluttende boringen 64. En anden
krave 70, der ligeledes er stegbt i szdet 50 og fastgjort
til forstazrkningsorganet 62, omslutter ligeledes i alt
vesentligt boringen 66. Boringerne 64 og 66 samvirker med
kraverne hhv. 68 og 70 for at tillade, at aksler 30 og 32

kan lejres roterbart i szdet 50.

I fig. 3-5 er forstarkningsorganet 62 vist mere detaljeret.
Forstazrkningsorganet 62 omfatter to i alt vasentligt halv-
cirkulzre segmenter eller sektioner 62a og 62b. Hvert af
segmenterne 62a og 62b er fastgjort, fx ved svejsning, til
kraven 68. Man skal forstd, at segmenterne 62a og 62b
ligeledes, som vist i fig. 1, er fastgjort til kraven 70
for dermed at danne en leddelt, ringformet konstruktion
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omfattende to halvcirkulzre segmenter 62a og 62b samt
forbindelseskraver 68 og 70. Kun segmentet 62a vil imid-
lertid blive beskrevet detaljeret, idet man skal forsta, at
segmentet 62b har i alt vasentligt identisk konstruktion.
Segmentet 62a er af et materiale, der er stivere end det
eftergivende, i alt vesentligt elastomere materiale, som
danner den ringformede del, som afgraznser banen 52 samt
flangerne 56 og 58. I et foretrukket tilfzlde er segmentet
62a fremstillet af en stiv, metallisk traddel, selv om
stive plasttraddele ligeledes kan benyttes. Segmentet 62a
har grundliggende form af en lgst bundet fjeder, idet det
har efter hinanden felgende viklinger og er fleksibelt, sa
at det kan deformeres inden for visse grznser uden per-
manent deformation eller a&ndring i segmentets form. I
modsaztning til sadvanlige fjedre har segmentet 62a imid-
lertid bade specifikke aksiale komponenter og specifikke
radiale komponenter. Segmentet 62a har en ferste ende 74,
der er fastgjort, fx ved svejsning, til kraven 68 og har
flere aksialt rettede afstandselementer 76, der er stebt i
og i alt vasentligt udspaznder banen 52, og som er placeret
med periferisk indbyrdes afstand og som vist strazkker sig i
alt vesentligt omkring szdet 62, dvs. de aksialt rettede
afstandselementer 76 strazkker sig, ndr sektionerne 62a og
62b betragtes under ét, i alt vasentligt helt omkring sadet
62 med undtagelse af de steder, hvor sektionerne 62a og 62b
er forbundet til kraverne 68 og 70.

Fra modstdende ender af afstandselementerne 76 er der bpjet
og strazkker der sig radialt udefter fgrste og andre ben-
elementer, som er indstebt i hhv. den fgrste og den anden
flange. De forste benelementer 78, der er indstegbt i den
forste flange 56, strzkker sig ud fra en ende af afstands-
elementerne 76, medens de andre benelementer 79 er indstebt
i den anden flange 58 og strazkker sig ud fra den modsatte
ende af afstandselementerne 76. Benelementerne er placeret
med periferisk indbyrdes afstand som vist, og strzkker sig
som beskrevet ovenfor under henvisning til afstandselemen-
terne 76 i alt vasentligt omkring det ringformede, efter-
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givende del der danner szde 62. Hvert par af nabo-benele-
menter, fx benelementerne 78 eller 79, som er vist set
oppefra i fig. 4, danner en U-form, idet benene 78 er
forbundet indbyrdes via et forbindelses- eller broelement
80. P4 samme mide er det andet szt benelementer 79 udformet
og forbundet via bro- eller forbindelseselementer 82. I den
i fig. 3-5 viste udfegrselsform er hver afstandselement 76
siledes ved sine modstiende ender forbundet til med ind-
byrdes afstand placerede benelementer, fx benelementerne 78
eller 79, idet efter hinanden fglgende afstandselementer er
forbundet indbyrdes via nabopar af benelementer samt et
broelement, fx broelementet 80. Hvert af segmenterne 62a og
62b kan siledes vare fremstillet af ét enkelt stykke stift
materiale, s&som trdd eller lignende, der er formet til
sinus- eller serpentinerform, sd at afstandselementerne
danner et serpentinerformet eller sinusformet menster,
s8ledes som det er vist i fig. 3, idet efter hinanden
folgende elementer 76 i mensteret er forbundet indbyrdes
via tilgrznsende par eller nabopar af benelementer og et

bro- eller forbindelseselement.

I fig. 5 er vist afstandselementerne 76 med et i alt vae-
sentligt centralt placeret, radialt udefter rettet frem-
spring 76a. Fremspringet 76a éwger at holde banen 52 radi-
alt udefter i stramt indgreb med ribben 38.

Man vil s3ledes forstd, at forstazrkningsorganet 62 ligner
en fjeder, idet det omfatter efter hinanden felgende ind-
byrdes forbundne snoninger eller vindinger, idet de elemen-
ter, som danner vindingerne, er stive i sig selv, medens
elementerne er forbundet indbyrdes fleksibelt, dvs. segmen-
terne 62a eller 62b kan deformeres uden vasentlig deforma-
tion, fx bejning, af de enkelte elementer, som danner sno-
ningerne eller vindingerne. P& denne made kan sadet 50, ndr
forstarkningsorganet 62 er indstebt i det eftergivende
materiale, som danner den ringformede del i sadet 50,
deformeres tilstrazkkeligt til indsatning af sadet i legemet
10 og tillade, at kanalen 60 i sadet 50 kan indgribe med
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ribben 42 og dermed ldse szdet 50 til legemet 10. Nar szdet
50 er positioneret eller placeret i ventilen 10, forhindrer
forstzrkningselementer, f£fx afstandselementerne 76 og ben-
elementerne 78, i forsterkningsorganet 62, der er vasent-
ligt mere stift end det materiale, som danner banen og
flangen af den ringformede, eftergivende del, imidlertid
utilsigtet deformation af den eftergivende del af sadet 50
som felge af store differenstryk pa tvers af ventilen,
trzkning af skiven pa tvers af sadet etc.

Forstzrkningsorganet 62, som er beskrevet ovenfor, behgver
ikke at vare fremstillet af et metal eller lignende, som
normalt betragtes som et "fjedermateriale". Nar der be-
nyttes et metal, kan forstarkningsorganet 62a sdledes vare
fremstillet af normalt, bledt stdl i form af en trad. Den
eneste egenskab, som materialet i forstzrkningsorganet 62
skal have, ndr det indtager den ovenfor beskrevne fjeder-
lignende del 62’s form er, at det skal have tilstrekkelig
fleksibilitet til, at s®det kan deformeres i tilstrazkkelig
grad til at tillade, at det kan positioneres eller placerés
i ventillegemet, som er udformet i &t stykke, s& at ribben
kan optages i kanalen i ventilsadet. Det er heller ikke
npdvendigt, at benelementerne og afstandselementerne er
indbyrdes forbundet, fx at segmentet 62a kan formes af ét
enkelt stykke. Ud fra et fremstillingsmessigt synspunkt geor
udformningen af afstandselementerne 6g benelementerne af et
enkelt stykke til den snoede eller viklede form det imid-
lertid lettere at positionere forsterkningsorganet eller -
delen i formen, ndr szdet formes. Forstarkningsorganet 62,
som er vist i fig. 3, kan imidlertid vare udformet af flere
separate konstruktionsdele omfattende et afstandselement og
et fgrste og et andet benelement.

I fig. 6 og 7 er vist variationer af forstarkningsorganet.
Forstaerkningsorganet 90, som er vist i fig. 6 er ligeledes
af i alt vasentligt fjederlignende form omfattende flere
afstandselementer 92, der ligesom afstandselementerne 76 er
rettet aksialt og i alt vasentligt spznder over bredden af
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og er bundet til banen 52. I modsztning til afstandselemen-
terne 76, der er i alt vasentligt parallelle med en akse,
som strzkker sig aksialt gennem ventilszdet, er afstands-
elementerne 92 placeret i en vinkel i forhold til en s&dan
akse. Afstandselementerne 92 danner imidlertid stadig et
sinusformet eller serpentinerformet mgnster og strazkker sig
i alt vaesentligt omkring det ringformede sazde 50. Ligesom
forsterkningsorganet 62 er forstarkningsorganet 90 frem-
stillet af et materiale, der er stivere end det eftergiven-
de materiale i sadet. Forstaerkningsorganet 90 har ogsd en
mangfoldighed af med periferisk afstand placerede ben-
elementer (ikke vist), der ligesom benene 78 og 79 rager
radialt udefter, dvs. ud af tegningens plan, som vist, og
er bundet til szdets flanger. Benene har ogséd bro- eller
forbindelseselementer 94 og 96, som forbinder nabo-ben-
elementer. Ligesom forstarkningsorganet 62 danner forstark-
ningsorganet 90 den i alt vasentligt U-formede konstruk-
tionsdel omfattende afstandselementer 92 og ferste og andre

benelementer.

I fig. 7 er vist et forsterkningsorgan 100 med afstands-
elementer 102, der skifter retning, s& at altererende
afstandselementer er indbyrdes parallelle, medens nabo-
afstandselementer indbyrdes danner en vinkel, hvorved der
dannes en i alt vasentligt savtak-lignende form. Benelemen-
terne (ikke vist) er forbundet via bro- eller forbindelses-

elementer 104.

I fig. 8 er vist et forstarkningsorgan 106, der i alt
vesentligt adskiller sig fra forstarkningsorganerne 62 vist
i fig. 3, 4 og 5 ved, at afstandselementerne 108 har radi-
alt indefter ragende dele 110. Ligesom i forstazrknings-
organet 62 har forstarkningsorganet 106 benelementer 112 og
114, der er optaget i flangerne henholdsvis 56 og 58 ved
binding eller indstebning. Den radialt indefter ragende del
110 p& afstandselementerne 108 minimerer deformation af
banen 52, n&r skiven 28 bevages til den viste lukkede
stilling. Med ventilen i lukket stilling modstdr delene 110
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sdledes et differenstryk, som prever at virke mod tatnings-
fladen 54 af banen 52 og at frembringe extrudering af szdet
50’s eftergivende materiale i strgmningsretningen. Ligesom
i tilfeldet med den i fig. 6 og 7 viste udfgrelsesform
holder benelementerne, som er optaget i flangeelementerne
af det sammensatte szde, flangerne i indgreb med legemet 12
og ribben 38 og forhindrer dermed, at ledningstrykket
kommer ind mellem ribben 38 og szdet 50.

I fig. 9 og 10 er vist en anden udfgrelsesform for for-
sterkningsorganet ifelge den foreliggende opfindelse. I
stedet for at have den svalehaleformede ribbe 38 har ven-
tillegemet 12a ydermere en radialt indefter rettet, ring-
formet ribbe 110, der er i alt vasentligt rektanguler, set
i tversnit. Det sammensatte sade 112 har en ringformet
banedel 114 af eftergivende materiale og en ferste og en
anden radialt udefter rettet, ringformet flange, henholds-
vis 116 og 118, som strazkker sig ud fra banen 114, og som i
forbindelse med banen 114 afgraznser en radialt udefter
dben, ringformet kanal 120, der, set i tvarsnit, har rekt-
angul®zr form. Kanalen 120, som har komplementzr form til
ribben 110, ndr szdet 112 er optaget i legemet 12a, léser
sadet 112 til legemet 12a. Forstarkningsorganet 122 i sadet
112 omfatter en mangfoldighed af med indbyrdes afstand
placerede U-formede clips, der hver bestar af et afstands-
element 124, et forste ben 126 og et andet ben 128. Af-
standselementet 124 er bundet til banen 114, medens benene
126 og 128 er bundet til flangerne henholdsvis 116 og 118.
Som det fremgar af fig. 9 er de U-formede clips 122 pla-
ceret med tet indbyrdes afstand og placeret i et periferisk
menster omkring sadet 112. Hver af de U-formede clips 122
er af et materiale, der er stivere end materialet i den
eftergivende del af sadet 112, idet de U-formede clips 122
hensigtsmessigt er fremstillet af metal eller stiv plast.
Clipsene 122 tjener det samme formdl og den samme funktion
pd i alt vasentligt samme made som det fjederlignen&e
forsterkningsorgan, fx forstarkningsorganet 62, 90 eller
100, som er beskrevet ovenfor. Den i alt vasentligt stive,
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U~-formede konstruktionsdel med benene bundet til efter-
givende flanger holder saledes flangerne i tat indgreb med
de aksialt modstiende sider af ribben 110. P& denne made
modstds en eventuel kraft hidrerende fra ledningstrykket
mellem ribben 110 og det gverste szt af ben 116 eller 118,
hvilket tryk kunne sgge at tvinge flangerne 128 eller 126

ind i stremningsvejen.

Man kan sdledes se, at forstarkningsorganet omfatter en
mangfoldighed af med afstand placerede, fleksibelt for-
bundne U-formede dele, i hvilket organ materialet i den U-
formede del er stivere end det eftergivende eller elasto-
mere materiale i sazdet. Det fleksible forbindelsesorgan kan
tilvejebringes ved hijzlp af elementer, som faktisk udger en
del af det forstzrkende organ, sdledes som det er vist i
fig. 3, eller tilvejebringes som felge af det forhold, at
de U~formede dele er indlejret i og placeret i afstand fra
hinanden ved hjzlp af eftergivende materiale, som danner
sedet, sdledes som det er vist i fig. 9 og 10. Det eneste
krav er, at forstzrkningsorganet tilvejebringer en kon-
struktion, som kan deformeres tilstrzkkeligt til at til-
lade, at det sammensatte sazde kan ldses til en radialt
indefter rettet, ringformet ribbe i et ventillegeme udfor-

met i ét stykke.

Den periferiske afstand mellem de U-formede konstruktions-
dele, hvad enten disse har den i fig. 3, 6, 7 etc. viste
form eller den i fig. 10 viste form, skal vare en sddan, at
der er tilstrzkkelig fleksibilitet til deformation af
sedet, saledes som det er beskrevet ovenfor, men vare
tilstrazkkeligt 1lille til at modstd virkningen fra dif-
ferensledningstryk virkende pd det eftergivende sade, nar
ventilen er i lukket stilling, s8 at det eftergivende sade
ekstruderes eller tvinges ind i strgmningsvejen. Man skal
sdledes forstd, at afstanden mellem de U-formede konstruk-
tionsdele, som danner forstazrkningsorganet, vil variere
efter den benyttede materialetype. Sdledes kan fx de U-
formede clips 122, som er fremstillet af et materiale med
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en vasentligt sterre bredde end den trad, af hvilken for-
sterkningsorganet 62 er fremstillet, normalt have en ste¢rre
indbyrdes afstand. Afstanden vil ligeledes afhange af
trykomr&derne, som ventilen skal kunne modstd. Til heje
tryk, £x tryk pd 200 psi eller mere (1,379 x 106 N/m2) er
afstanden mellem de U-formede dele, som danner forsterk-
ningsorganet fx fortrinsvis mindre end i en ventil, som
udszttes for et lavere tryk, f£x et tryk pa 100 psi eller
mindre (689,5 x 103 N/m2).

I beskrivelsen ovenfor er der blevet henvist til benelemen-
ter, som er bundet til sadets flanger, medens afstands-
elementet er bundet til banen i szdet. Selvom szdet i det
foretrukne tilfzlde er udformet med forstarkningsorganet i
alt vasentligt indstebt i sadet, s& at afstandselementerne
og benelementerne er helt indkapslet i szdets eftergivende
materiale, er det, se specielt i fig. 10, muligt at binde
forstzrkningsorganet til overfladen af den eftergivende
del, som afgrznser kanalen, i stedet for at have forstark-
ningsorganet helt indkapslet. Udtrykket "binding" sdledes
som det benyttes her, skal sdledes forstds omfattende bade
en total indkapsling eller binding til overfladen som en
vilkarlig anden fremgangsmade, ved hvilken det stive for-
sterkningsorgan kan fastgegres til den eftergivende del af
det sammensatte sazde.

Stort set enhver type eftergivende eller elastomert materi-
ale, som er almindeligt benyttet til dannelse af ventil-
sader til drejespjzldsventiler, kan benyttes til fremstil-
lingen af det sammensatte szde ifglge den foreliggende
opfindelse. S&ledes kan der benyttes naturligt eller syn-
tetiskt gummi og vilkdrligt andet polymermateriale, som
normalt benyttes til fremstillingen af drejespjzldsventil-
sader.

Til dokumentation af effektiviteten af en ventil, i hvilken
et sammensat szde ifelge den foreliggende opfindelse be-
nyttes, blev gummiszdet til en drejespjzldsventil svarende
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til den i fig. 1 viste erstattet med et sammensat szde
ifelge den foreliggende opfindelse. Ventilen var ved be-
nyttelse af det konventionelle gummisade specificeret til
et maksimalt tryk pd 75 psi (517,1 x 103 N/m2) ved benyt-
telse i forbindelse med blind-ende-lukning. Ved benyttelse
af det sammensatte szde ifelge den foreliggende opfindelse
i ventilen blev ventilen i stand til at kunne modstd tryk
pd mere end 250 psi (1,724 x 10 N/m2) uden brug af flange
p& den &bne ende af ventilen til understetning af szdet.
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PATENTKRAV

1. Drejespjzldsventil omfattende:

- et legeme (10) som har en gennemgaende boring (12) og en
radialt indadragende ringformet ribbe (38), og som for-
trinsvis er udformet i ét stykke,

- et spjzld (28) som er drejeligt monteret i legemet (10)
og indrettet til at blive drejet mellem en aben og en
lukket stilling,

- et sammensat ventilsade (50) som er placeret i legemet
(10), henholdsvis ventilsade (50) til anvendelse i spjzlds-
ventilen, idet ventilszdet omfatter:

- et ringformet, eftergivende element med en ringformet
bane (52) og en fe¢rste og en anden pd indbyrdes afstand
stdende, radialt udadragende, ringformet flange (56 hen-
holdsvis 58) som strzkker sig ud fra banen og sammen med
denne afgrznser en radialt udefter aben, ringformet kanal
(60) som ribben (38) modtages i, og

- et forstzrkningsorgan (62) som er bundet til det efter-
givende ringformede element,

kendetegnet ved, at forsterkningsorganet om-
fatter:

- en rzkke rundt om omkredsen fordelte, stort set aksialt
forlgbende afstandselementer (76), som er bundet til banen
og er fordelt stort set rundt om det ringformede element,
- en rzkke forste, rundt om omkredsen fordelte, radialt
udadragende benelementer (78), som rager ud fra en forste
ende af afstandselementerne (76) og er bundet til den
forste flange (56) samt er fordelt stort set rundt om det
ringformede element, og

- en razkke andre, rundt om omkredsen fordelte, radialt
udadragende benelementer (79), som rager ud fra en anden
ende af afstandselementerne (76) og er bundet til den anden
flange (58) samt er fordelt stort set rundt om det ring-
formede element,

- idet afstandselementerne (76) og de fprste og de andre
benelementer er fremstillet af et materiale, som er stivere
end materialet i det eftergivende, ringformede element.
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2. Drejespjzldsventil henholdsvis ventilsazde ifelge krav 1,
kendetegnet ved, at afstandselementerne (76) og
de forste og de andre benelementer (78, 79) er forbundet

indbyrdes.

3. Drejespjaldsventil henholdsvis ventilsade ifglge krav 2,
kendetegnet ved, at forsterkningsorganet (62)
omfatter et stift trddelement, og at afstandselementerne

(76) danner et bugtet menster.

4. Drejespjzldsventil henholdsvis ventilszde ifelge krav 3,
kendetegnet ved, at forsterkningsorganet (62)
omfatter forste og andre, hovedsageligt halvcirkelformige
sektioner (62a, 62b), som hver er udformet af et enkelt
stykke af det stive tradelement, og at en fgrste ende af de
ferste og andre sektioner (62a, 62b) er forbundet med en
forste stiv krave, og en anden ende af de fgrste og andre
sektioner (62a, 62b) er forbundet med en anden stiv krave
(70), samtidigt med at szdet (50) har hovedsageligt dia-
metralt modstdende forste og andre gennemgdende boringer
(64, 66) til at modtage legemsdele (30), og den ferste
krave (86) ligger rundt om den fegrste boring (64), mens den
anden krave (70) ligger rundt om den anden boring (66).
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