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€4 Boite cloche pour emballage individuel.

g’l) Boite cloche pour Femballage de marchandises indivi-
uelles telles que des tubes, des bouteilles, etc., en particulier
pour des produits cosmétiques, comprenant un dessus rectan-
gulaire 1 et, rattachés aux bords de celui-ci, des cdtés 2, 3 qui
forment l'enveloppe de la boite et au bord du c6té fond
desquels sont rattachées des pattes dirigées vers le dessus 1
de celle-ci, et une surface de fond ouverte 6 pour I'emboite-
ment sur un élément de fond de I'emballage, caractérisée par
le fait qu'au moins les deux cbtés plus larges 2 sont respecti-
vement collés avec leurs pattes de repli 4.
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L'invention concerne une boite cloche pour l'em-
ballage de marchandises individuelles telles que des tubes,
des bouteilles, etc..., en particulier pour des produits
cosmétiques, comprenant un dessus rectangulaire aux bords
duquel sont rattachés des cOtés qui forment l'enveloppe de
la bolte et qui présentent i leur bord du c8td fond des
pattes répliées vers l'intériéur de la bolte et dirigées
vers le dessus de celle-ci, et une surface de fond ouverte
pour l'emboitémgnt sur un élémént de fond de l'emballage.

Des boltes cloches de cérgenre sont généralement
réalisées 3 partir de pisces ddcoupées qui ne sont imprimées
que d'un seul cB8té, les pattes de repli donnant &galement 3
1'intérieur de la boite un aspéct agréable. En général, les
boites d'emballage sont livrées aux fabricants de marchan-
dises individuelles & emballer & 1'état pli& et donc peu
encombrant, les pattes de repli n'étant pas encore repliées
vers l'intérieur de la boite afin d'obtenir une meilleure
plang&ité des emballages et d'éviter des endommagements dans
la région des bords pliés de l'enveloppe des boites. Ce
n'est qu'en vue de l'emballage des marchandises individuel-
les que les boltes cloches sont redressées et que les
pattes sont replifes vers l'intérieur de la boite. Le plus
souvent, les pattes de repli sont plus longues que l'espace
libre de la surface du fond disponible pour le repliage de
telle fagon que, pour le repliage, les pattes de repli
doivent 8tre déformées dans leur sens longitudinal. Il en
résulte d'une part une complicatlon du redressement automa-
tique des boltes et, d'autré part, le plus souvent une
déformation permanente des pattes de repli qui dépassent
alors vers 1'intérieur de la boite d'emballage.

La présente invention a pour objet de réaliser une
boite cloche du genre précité de telle facon que, i 1'&tat
redressé de ia boite, la section libre de l'emballage n'est
réduite tout au plus que d'une maniére minime par les pattes
de repli.

Selon 1l'invention, ce but est atteint par le fait
qu'au moins les deux cO0tés plus larges sont respectivement
collés avec leurs pattes de repli.

Le progrés réalisé par l'invention réside
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essentiellement dans le fait que les pattes de repli des
cbtés plus larges exposées, lors du repliage, & une défor-
mation assez importante sont solidariséés par collagé avec
ces cBtés de telle fagon dqu'elles ne peuvent se vofiter dans
la section libre de 1l'intérieur de la boite. De ce fait,

‘les marchandises peuvent &tre introduites sans difficulté

dans 1'intérieur de la bolte et aussi &tre retirées de
celle~ci sans qu'il y ait un risque de voir la marchandise
se coincer entre les pattes de repli ou buter et s'acerocher
au bord libre de ces derniéres. Souvent, ces boites cloches
sont munies d'un insert pour la fixation de la marchandise,
qui présente une surface de support paralléle au dessus de
la boite, avec un &videment, par exemple pour un col de bou-
teille, et avec des pattes de support rattachées aux bords
de 1a surface de support, appliquées contre la face inté-
rieure des pattes de répli et dirigéés vers le dessus de la
boite. Le collage des pattes de repli avec les cBtés a pour
effet d'emp&cher que le bord 1ibre des pattes de repli qui
dépasse entre le cOté et la patte de support ne se retire, 2
la suite de la courbure desdités’pattes de repli, en butant
contre la surface de support, ce qui rendrait alors diffi-
cile 1la suppressibn de la courbure des pattes de repli.
Enfin, le collage des pattes de repli avec les cB8té&s permet
d'obtenir une plus grande stabilité des cOGtés, et donec une
meilleure protection des marchandises individuelles contre
des influences mécaniques.

De préférence, les pattes de répli s'étendent sur
toute la surface intérieure des c8tés. De plus, il est
recommandé de prévoir les cBtés &troits & double paroi, la
paroi extérieure couvrant la totalité du format de ce cSté
et 8tant rattachée i 1'un des c¢Btés plus larges et collée
avec au moins une partie de la paroi intérieure laquelle
est rattaché&e au cdté plus large qui se trouve en face du
cb6té portant la paroi extérieure. De cette maniére, on
n'obtient pas seulement une augmentation de la stabilité
également pour les cOtés &troits, mais on facilite aussi
considérablement le redressement de la boite, le collage
de la parol extérieure avec la paroi intérileure n'interve-
nant qu'au moment du redressément de la boite.
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De préférence, la paroi intérieure des cOtés
étroits est composée de deux parties dont 1l'une est ratta-
chée au dessus de la boite et 1l'autre au cOté plus large,
les deux parties de paroi &tant collées avec la parol
extérieure. De ce fait, l'enveloppe de la boite est égale-
ment solidarisée avec le dessus de la bolte dans la région
des c8tés étroits. Pour donner aux cBtés &troits une stabi-
1ité aussi grande que possible, il est également recommandé
de faire en sorte que les deux parties de paroi soient con-
tiguds, sans recouvrement, et se compldtent de fagon & cou-
vrir la totalité du format de la paroi. Ainsi, elles peuvent
8tre collées, sur toute la surface disponible, avec la paroi
extérieure. La partie de la paroi intérieure qui est rat-
tachée au c¢B8té plus large peut cependant également &tre
réalisée en tant qu'étroite patte de collage. De plus, il
est recommandé de rattacher les pattes de repli des cOtés
8troits 3 la paroi extérieure &tant donné qu'élles envelop-
pent alors également la paroi intérieure. Dans tous les cas,
les pattes de repli des cBtés étroits peuvent &tre collées
avec la paroi intérieure et, le cas &échéant, avec la paroi
extérieure. Enfin, il est avantageux de réaliser la boite
cloche 3 partir d'une découpe de carton d'une seule pidce.

La description qui va suivre, en regard des dessins
annexés i titre d'exemples non limitatifs, permettra de
bien comprendre comment 1l'invention peut &tre mise en
pratique.

La figure 1 représente une coupe transversale de
la boite cloche selon l'invention.

La figure 2 représente une coupe longitudinale de
l'objet de la figure 1 suivant la ligne II-TII.

La figure 3 représente une découpe pour l'objet de
la figure 1.

La boite cloche représentée dans les dessins
comprend un dessus rectangﬁlaire 1 et, rattachés aux bords
de celui-ci, des cdtés 2, 3 qui forment l'enveloppe de la
boite. Au bord du cdté fond des cbtés 2, 3 sont rattachées
des pattes de repli 4, 5 repliées vers 1l'intérieur de la
boite et dirigdes vers le dessus de celle-ci. De plus, la

boite cloche présente une surface de fond ouverte 6 pour



10

15

20

25

Y 2553378

1'emboitement sur un &61ément de fond de 1'emballage non
représenté dans le dessin. Les deux cotés plus larges 2 sont
respectivement collés avec leurs pattes de repli 4. Par
ailleurs, les pattes de repli 4, 5 s'étendent sur toute la
face intérieure des cBtds 2, 3 et elles peuvent 8tre impri-
mées tout comme la face extérieure de la boite cloche. Les
cBtés étroits 3 sont prévus 2 double paroi, la paroi exté-
rieure 3.1 couvrant la totalitéd du format de ce cBté 3 et
6tant rattachée 3 1'un des c6tés plus larges 2. Par ailleurs,
la paroi extérieure 3.1 est collée avec la paroi intérieure
laguelle se compose de deux parties 3.2 et 3.3 dont 1l'une
3.2 est rattachde au dessus 1 de la bolite et l'autre 3.3 au
cdté plus large 2 qui se trouve en face du cdté 2 portant la
paroi extérieure. Les parties de paroi 3.2 et 3.3 sont
contigués sans recouvremént et se compldtent de fagon &
couvrir la totalité du format de la paroi de sorte qu'elles

peuvent &tre collées avec toute la surface de la paroi

extérieure 3.1. Les pattes de repli 5 des cOtés &troits 3
sont rattachées & la paroi extérieure 3.1 et elles enve-
loppent ainsi le bord du cBté& fond de la paroi intérieure,

ce qui a pour effet d'arrondir le bord de la boite du cOté

. fond et permet d'emboiter facilement la boite cloche sur le

fond de la boite.

La figure 3 représente une d&coupe en carton d'une
seule pidce i partir de laquelle il est possible de former
la boite cloche selon la figure 1.
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REVENDICATIONS
1. Bolte cloche pour l'emballage de marchandises

individuelles telles que des tubes, des bouteilles, etec...,
en particulier pour des produits cosmétiques, comprenant un
dessus rectangulaire (1) et, rattachés aux bords de celui-
ci, des cBtés (2, 3) qui forment 1'enveloppe de la boite et
au bord du c8té fond desquels sont rattachées des pattes de
repli (4, 5) replides vers 1'intériéur de la boite et diri-
gées vers le dessus (1) de celle-ci, et une surface de fond
ouverte (6) pour l'emboitement sur un &l&ment de fond de
l'emballage, caractérisée par le fait qu'au moins les deux
cdtés plus larges (2) sont respectivement collds avec leurs
pattes de repli (4).

2. Boite cloche selon la revendication 1, caracté-
risée par le fait que les pattes de repli (4, 5) s'étendent
sur toute la surface intérieure des cbtés (2, 3).

3. Boite cloche selon 1l'une des revendications 1
ou 2, caractérisée par le fait que les cbtés &troits (3)
sont 3 double paroi, la paroi extérieure (3.1) couvrant la
totalit® du format de ce c¢Bt8 (3) et &tant rattachde 3 1'un
des cOtés plus large (2) et collée aveec au moins une partie
de la paroi inté&rieure laquelle est rattachde au c¢8té plus
large (2) qui se trouve en face du c6té (2) portant la paroi
extérieure (3.1).

4, Boite cloche selon la revendication 3, caracté-
risée par le fait que la paroi intérieure des cBtés étroits
(3) se compose de deux parties (3.2, 3.3) dont l'une (3.2)
est rattachée au dessus (1) de la boilte et 1'autre (3.3) au
cdté plus large (3) et que les deux parties de paroi sont
collées avec la paroi extéridure (3.1).

5. Boite cloche selon 1l'une des revendications 3
ou 4, caractérisée par le fait que les deux parties de paroi
(3.2, 3.3) sont contigu&s sans recouvrement et qu'elles se
complétent de fagon 3 couvrir la totalité du format de 1la
paroi.

6. Boite cloche selon l'une des revendications 3
ou 4, caractérisée par le fait que la partie de paroi (3.3)
de la paroi intérieure rattachée au cdté plus large (2) est
réalisée en tant qu'étroite patte de collage.
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7. Boite cloche selon 1l'une gquelconque des
revendications 3 3 6, caractérisée par le fait que les
pattes de repli (5) des cOtés étroits (3) sont rattachées &
la paroi extérieure (3.1).

8. Boite cloche selon 1l'une quelconque des
revendications 3 & 7, caractérisée par le fait que les
pattes de repli (5) des cOtés &troits (3) sont collées avec
la paroi intérieure et, le cas &chéant, avec la paroi
extérieure (3.1).

9. Boite cloche selon l'une quelconque des
reyvendications 1 8 8, caractérisée par le fait qu'elle est
réalisée & partir d'une découpe de carton d'une seule -

pisce.
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