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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uktad automatycznego wprowadzania odpadéw w postaci podajnika
odpadow do zatadunku odpaddéw niebezpiecznych, zwlaszcza medycznych i weterynaryjnych, do wal-
cowej komory spalania utylizatora, w szczegdlnosci do zastosowania w utylizatorach o mniejszych wy-
dajnosciach, a zwtaszcza w utylizatorach mobilnych na przyktad transportowanych na przyczepie do
lokalizacji, w ktérej ma by¢ przeprowadzona utylizacja.

Znane krematoria zwierzece, wykorzystujace idee ruchomego podajnika do komory spalania kre-
matorium, petniacego funkcje rusztu, nie znajduja zastosowania w przypadku odpaddéw niebezpiecz-
nych, ktére transportuje sie do komory spalania dopiero po osiagnieciu w niej wymaganej normami tem-
peratury pracy. W dostepnych rozwiazaniach krematoridow zwierzecych wsad jest podawany do tzw.
zimnej komory, tj. przed wiaczeniem palnikéw. W znanych rozwiazaniach jedynym zamknieciem komory
zatadowczej do krematorium jest element przymocowany do podajnika. W znanych utylizatorach podaj-
nik przemieszcza sie dzieki kétkom poruszajacym sie po szynach. Ponadto takiego typu zamykanie
utylizatora jest znane w utylizatorach z prostopadtosciennymi komorami spalania ze sklepieniem
w ksztatcie tuku, co nie jest korzystnym rozwiazaniem ze wzgledu na mozliwo$é powstawania mostkéw
cieplnych oraz wystapienie sit rozpierajacych, dziatajacych na tuk sklepienia. Podajnik ponadto nie za-
pewnia nalezytej szczelnos$ci instalacji ze wzgledu na brak krawedzi/burt, zapobiegajacych rozlewaniu
sie ciektych frakcji materiatu wsadowego.

W znanych rozwiazaniach podajnikéw do komér spalania, elementami po ktérych porusza sie
podajnik sa nie przemieszczajace sie szyny, przytwierdzone na state do podtoZza w sasiedztwie pieca,
tym samym ograniczajac dostepne miejsce dla prowadzenia utylizacji. Takie rozwigzania nie znajduja
zastosowania do utylizatoréw mobilnych.

W przypadku utylizacji odpaddéw niebezpiecznych, wymaga sie automatycznego podania tych
odpadoéw do komory spalania utylizatora dopiero po osiagnieciu w niej okreslonej temperatury, celem
zapewnienia optymalnych warunkéw spalania oraz bezpieczenstwa osob nadzorujacych przebieg pro-
cesu. Istotne jest réwniez szczelne, bezpieczne i pewne zamkniecie komory utylizatora. Wcigz poszu-
kuje sie podajnikdéw umozliwiajacych spetnienie wymogdéw prawnych w zakresie automatycznego poda-
wania odpaddw niebezpiecznych, do komory spalania mobilnych utylizatoréw. Zapisy prawne w Polsce
dopuszczaja jedynie automatyczne wprowadzanie takich odpadéw do komory spalania, dopiero po osia-
gnieciu w niej temperatury wskazanej w przepisach.

Z tego wzgledu poszukuje sie rozwiazan zapewniajacych bezpieczne i skuteczne wprowadzenie
odpaddéw do komory spalania w sposob szybki, bezpieczny i automatyczny.

Wynalazek dotyczy dedykowanego systemu automatycznego podawania odpaddw niebezpiecznych
do walcowe] komory spalania zorientowanej horyzontalnie z okragtym otworem zatadowczym, zwiaszcza
mogacej mie¢ zastosowanie w mobilnych utylizatorach odpaddéw niebezpiecznych, zwlaszcza medycznych.

Wynalazek taczy w jednym rozwiazaniu dwie funkcyjnosci wzajemnie wspotgrajace ze soba —
automatyczne podawanie odpaddéw niebezpiecznych oraz automatyczne zamykanie i otwieranie otworu
zatadowczego do komory spalania, przy czym wynalazek umozliwia realizacje dwéch typdéw zamykania
Swiatta komory — przed rozpoczeciem utylizacji, co zapewnia nagrzewanie wnetrza komory spalania,
i podczas procesu utylizacji, przy czym obie funkcjonalnosci zamykania wspdtpracuja ze soba. Zespot
transportu odpadow do komory spalania utylizatora mocowany jest w sposéb roztaczny do podtoza na
ktérym posadowiony jest utylizator, a w przypadku utylizatora mobilnego do podtogi przyczepy, w ktorej
utylizator jest przewozony. Zespdt zamykania i otwierania otworu komory podczas nagrzewania komory
— ruch goéra — dét — montowany jest do utylizatora poprzez rame uktadu stanowiaca czes¢ zespotu za-
suwy zamykajacej i otwierajacej otwor zatadowczy komory, przy czym rama mocowana jest w sposob
roztaczny (np. z wykorzystaniem potaczen srubowych) do komory spalania. Rama zespotu zasuwy za-
mykajacej i otwierajacej otwér zatadowczy komory podczas rozgrzewania jest mocowana w sposéb
roztaczny do ramy utylizatora dostepnymi metodami. Rama wysokoscia i szerokoscia dostosowana jest
do wysokosci i szeroko$ci utylizatora, aby zamocowac uktad do utylizatora. Zamkniecie otworu komory
przez zasuwe — ruch w dét — realizowane jest przed zatadowaniem odpadéw do utylizatora w celu roz-
grzania komory — kiedy szuflada nie jest sytuowana we wnetrzu utylizatora, za$ otwarcie $wiatta otworu
przez zasuwe — ruch gora — realizowane jest bezposrednio przed zatadowaniem odpadéw do rozgrzane;j
juz komory utylizatora. Zesp6t transportu odpadéw do komory dodatkowo wyposazony jest w pierwszy
podzespdt zamykania otworu komory w trakcie utylizacji — element w formie walca czyli w przekroju ma
ksztatt kotowy dostosowany do otworu komory aby szczelnie ja zamknaé tym elementem, i w drugi
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podzespdt domykania zamkniecia Swiatta komory, przy czym ten ostatni ma wysokos¢ i glebokosé do-
stosowana do wysokosci i gtebokosci zasuwy zamykajacej tak, ze po otwarciu $wiatta komory przez
zasuwe, po usytuowaniu szuflady w komorze spalania i po zamknieciu swiatta komory przez pierwszy
podzespdt zamykania otworu komory — podzespdt w formie walca (kotowy w przekroju), czyli drugi pod-
zespot domykajac zamkniecie otworu komory wraz z uniesiong w goére zasuwa tworza jeden zintegro-
wany element na wysokosci utylizatora.

Uktad automatycznego podawania odpadow niebezpiecznych wedtug wynalazku ma forme po-
dajnika odpaddw i zawiera zespodt otwierania/zamykania otworu zatadowczego komory spalania utyliza-
tora w fazie jej nagrzewania, bez obecnosci odpadéw w komorze w formie ramy montowanej do komory
spalania i zasuwy zamykajacej/otwierajacej otwdr komory podczas rozgrzewania utylizatora, oraz ze-
spét transportu odpadéw do komory zawierajacy podzespdt podwdjnego zamkniecia komory w fazie
pracy utylizatora, kiedy nastepuje utylizacja odpadéw w komorze. Rama zespotu zasuwy zamykajace;
i otwierajacej otwor zatadowczy komory podczas rozgrzewania jest mocowana w sposéb roztaczny do
ramy utylizatora dostepnymi metodami. Zespét transportu odpadéw do komory spalania utylizatora mo-
cowany jest w sposéb roztaczny do podtoza, na ktérym posadowiony jest utylizator.

Oba zespoty stanowiace dwie funkcjonalno$ci wynalazku wspétpracujg ze sobg podczas auto-
matycznego zatadunku odpadoéw, ktéry nastepuje po nagrzaniu komory do wtasciwej temperatury. Ze-
spot zamykania otworu komory podczas nagrzewania komory zawiera zasuwe podajnika w formie pro-
stopadtosciennej ptyty zamocowanej ruchomo w ramie montowanej do komory spalania. Zasuwa przy-
mocowana jest do ramy uktadu za pomoca uchwytéw potaczonych z wézkami jezdnymi osadzonymi na
dwdch prowadnicach tocznych montowanych do ramy. Rama jest w sposdéb roztaczny przytwierdzona
do komory spalania oraz do podfoza, na ktérym ulokowany jest utylizator wraz z podajnikiem (przykta-
dowo podtoga przyczepy, na ktérej jest transportowany utylizator). Do prowadnic zamocowany jest na-
ped celem umozliwienia ruchu liniowego zasuwy — do otwarcia/zamkniecia komory — ruch zasuwy géra
— dét. Naped prowadnic liniowych jest realizowany za pomoca serwomotoréw (silnikéw) poprzez wat
przelotowy w gtowicy napedowej. Serwomotor umozliwia ruch géra — dot zasuwy (czyli otwarcie — za-
mkniecie komory spalania). Prowadnice potaczone sa roztacznie z rama. Zespot transportu odpadéw
w formie podajnika oraz podzespotu podwdjnego zamykania otworu komory podczas utylizacji zawiera
szuflade zatadowcza o dnie dostosowanym ksztattem do ksztattu otworu walcowej komory czyli o dnie
wklestym, dostosowanym dtugoscia do dtugosci komory zatadowczej, majacym ksztait czesci tulei cy-
lindrowej zorientowanej horyzontalnie, w ktérej umieszcza sie odpady. Podzespdt podwdjnego zamyka-
nia otworu komory w trakcie utylizacji uformowany jest jako czoto szuflady zakrywajacy otwér zatadow-
czy komory spalania i od wnetrza uformowany jest pierwszy podzespdt zamykajacy otwédr komory —
element w formie walca — szczelnie zamykajacy swiatto komory, o ksztaicie i wymiarze dopasowanym
do otworu zatadowczego komory bedacy jednoczesnie barierga ogniowa komory spalania. Od strony
zewnetrznej do elementu w formie walca przytwierdzony jest drugi podzespdét domykania otwory komory
uformowany przez element prostopadtoscienny domykajacy komore spalania po zatadunku odpaddéw
w fazie utylizacji odpadéw w komorze utylizatora. Element prostopadtoscienny jest tak wykonany na
dtugosé, szerokosc i gtebokosé, Zze dostosowany jest do podparcia zasuwy zespotu zamykania otworu
komory, po jej uniesieniu w gére. Po otwarciu Swiatta komory przez zasuwe, po usytuowaniu szuflady
w komorze spalania i po zamknieciu Swiatta komory przez pierwszy podzespd6t zamykania otworu ko-
mory — podzespot w formie walca — drugi podzespét domykajac zamkniecie otworu komory wraz z unie-
siona w gore zasuwa tworza jeden zintegrowany element na wysokos$ci utylizatora. Szuflada podajnika
jest poruszana za pomoca kot i od dotu ma przytwierdzona listwe zebata przystosowana do napedu
zebatkowego. Ruch szuflady umozliwia elektryczny naped zebatkowy z kotem zebatym osadzonym na
utozyskowanym wale i wspotpracujacym z listwa zebata. Do elementu prostopadto$ciennego czota szu-
flady przytwierdzone sa uchwyty montazowe kot.

Zasuwa zamykajaca komore spalania ma ksztatt prostopadto$cienny, przez co jest tatwa do wy-
konania i umozliwia proste zamocowanie jej do wozkdéw jezdnych w prowadnicach liniowych.

Szuflada podajnika ma dno o ksztatcie czesci tulei cylindrowe] zorientowanej horyzontalnie, co
pozwala na zastosowanie podajnika rowniez do transportu niebezpiecznych odpadéw ptynnych, zapo-
biegajac ich rozlewaniu w trakcie wprowadzania do komory spalania.

Zastosowanie tak zaprojektowanego uktadu podawania odpadéw, zapewnia sposdb automatycz-
nego zatadunku odpadéw do komory utylizatora. Po osiagnieciu w komorze spalania okreslonej nor-
mami temperatury, uruchomiony zostaje naped prowadnic liniowych unoszacy prostopadtoscienna za-
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suwe zakrywajaca otwér zatadunkowy komory spalania. Naped prowadnic odbywa sie za pomoca silni-
kéw. Mozliwych jest wiele sposobdw uruchomienia silnikéw, przyktadowo automatycznie za pomoca
oprogramowania wtaczajacego je, gdy system otrzyma sygnat z aparatury kontrolujacej temperature
wewnatrz komory o osiagnieciu wymaganej wartosci, lub te2 manualnie za pomoca pilota obstugiwa-
nego przez operatora. Zasuwa przymocowana jest do wézkéw jezdnych umieszczonych w ramie. Za-
suwa zostaje uniesiona na wysokos¢ zadana w sterowniku silnika. Nastepnie wtaczony zostaje naped
zebatkowy szuflady podajnika, ktéra transportuje odpady do walcowej komory spalania. Mechanizmem
uzytym do realizowania ruchu szuflady podajnika jest naped zebatkowy z sitownikiem elektromechanicznym,
zabudowany w stosowym profilu i wsp&tpracujacy z listwa zebata przytwierdzona od spodu do szuflady po-
dajnika. Na koncu listwy zebatej umieszczono fotokomaérke potozenia kraricowego. Sterowanie sitownikiem,
ktory posiada wbudowana centrale sterujaca wraz z enkoderem, odbywa sie zdalnie (za pomoca pilota
i radioodbiornika). Zadaniem fotokomorki potoZzenia krancowego jest przekazanie sygnatu o zatrzymaniu na-
pedu w momencie, gdy szuflada podajnika znajdzie sie w komorze spalania. Nastepnie uruchomiony zostaje
naped prowadnic liniowych dla opuszczenia prostopadtosciennej zasuwy az do oparcia jej na prostopadto-
sciennym elemencie czota szuflady celem zapewnienia stabilizacji szuflady podajnika podczas procesu spa-
lania odpaddéw w komorze. Naped jest realizowany za pomoca serwomotordw (silnikdw) napedzajacych pro-
wadnice z wézkami jezdnymi zasuwy. Po zakonczeniu procesu spalania, nastepuje wtaczenie za pomoca
pilota mechanizmu zebatkowego i wysuniecie szuflady podajnika z komory spalania oraz opuszczenie za-
suwy za pomoca nastawy sterownika silnika napedu prowadnic liniowych. Popidt z procesu spalania odpa-
dow pozostaje w szufladzie podajnika i wraz z nia opuszcza komore spalania — co roéwniez stanowi zalete
w proponowanym rozwigzaniu. Nie ma potrzeby dodatkowego wygarniania popiotu, poniewaz od razu po
utylizacji wraz z wysunieciem szuflady resztki opuszczaja komore.

Uktad podajnika odpadéw wedtug wynalazku wyréznia dostosowanie automatycznego systemu
podawania utylizowanych odpaddw niebezpiecznych, zwtaszcza medycznych, do walcowej komory
spalania w utylizatorach (zwtaszcza mobilnych) przy niewielkim koszcie ale za to w sposdéb bezpieczny.
Jest to rozwiazanie korzystne dla utylizatora z walcowg komora spalania, poniewaz walcowy ksztatt
komory spalania pozwala wyeliminowa¢ powstawanie mostkéw cieplnych, a pdétkoliste sklepienie cha-
rakteryzuje sie brakiem generacji sity rozpierajacej sklepienie w kierunku poziomym. Szuflada podajnika
porusza sie dzieki kétkom na kierunku $cisle okreslonym liniowym ruchem listwy zebatej wspotpracuja-
cej z mechanizmem zebatkowym. Po wsunieciu szuflady podajnika do wnetrza komory spalania, na
zewnatrz pozostaje jedynie niewielki gabarytowo naped w profilu (stupku) umiejscowionym przy same;
komorze spalania. Jest to rozwigzanie korzystne, poniewaz eliminuje szyny utozone przed komorg do
ukierunkowania ruchu szuflady (rozwiazanie z podajnikow piecéw hutniczych), ktére zwiekszatyby po-
wierzchnie zajmowana przez konstrukcje urzadzenia zatadowczego. Ponadto, prostopadtoscienna za-
suwa otworu zatadowczego komory spalania, po wprowadzeniu do komory szuflady podajnika wraz
z wsadem, ma mozliwos¢ oparcia sie o prostopadto$cienny element domykajacy otwér komory czyli
drugi podzespdt domykania otworu komory (tj. uformowany element prostopadto$cienny w czole szu-
flady podajnika. Po wprowadzeniu szuflady podajnika do komory utylizatora, pierwszy podzespét zamy-
kania otworu komory — element w formie walca — tyt czota szuflady podajnika, stanowi podczas spalania
odpadow bariere ogniowa zastaniajac jednoczesnie otwér zatadunkowy komory. Natomiast drugi ele-
ment domykania otworu komory — element prostopadtoscienny od strony zewnetrznej, przedniej czota
szuflady, domyka komore i znajduje sie w trakcie utylizacji, po zatadowania wsadu z podajnikiem do
wnetrza utylizatora, pod zasuwa, stanowiac jej podparcie i wspolny zintegrowany element. Oparcie za-
suwy na prostopadtosciennym elemencie czota szuflady zapewnia stabilizacje wsunietej do komory szu-
flady podajnika wypetnionej odpadami. Szuflada wsunieta do komory spalania ma czoto stabilizowane
zasuwa, a drugi koniec dna szuflady jest uwolniony. Takie rozwiazanie konstrukcyjne podajnika jest
korzystne, poniewaz umozliwia wzdtuzna dylatacje termiczna materiatu szuflady wywotana jej przeby-
waniem w $rodowisku wysokich temperatur (ok. 1000°C). Jest to zaleta w poréwnaniu do obecnych na
rynku rozwiazan statego orusztowania komory spalania utylizatora, na ktére wprowadza sie odpady za
pomoca podajnika.

Inne korzysci ptynace z zastosowania podajnika odpadéw weditug wynalazku to:

— ksztalt dna szuflady podajnika jest doktadnie dopasowany do walcowej komory spalania
mobilnego utylizatora odpadéw, a szuflada jest jednoczesnie paleniskiem, co zapewnia
szczelnosé instalacji, a ponadto zapobiega rozlewaniu sie ptynnych frakcji odpadoéw;
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— brak mozliwosci osadzania sie statych pozostatosci po spaleniu odpadéw (popiotu) we
wnetrzu komory spalania, ze wzgledu na znajdujace sie w niej uksztaitowane odpowied-
nio dno szuflady podajnika;

— prostota w usuwaniu popiotéw z utylizatora — popioty pozostaja w szufladzie podajnika
i opuszczaja komore spalania po wysunieciu szuflady z komory; tym samym wyelimino-
wana jest odrebna sekcja usuwania pozostatosci po procesie spalania;

— dzieki zastosowaniu mechanizmu zebatkowego mozliwe jest zaaplikowanie uktadu ste-
rowania ruchem podajnika odpaddéw za pomoca pilota, i mozZliwe jest uruchomienie me-
chanizmu zebatkowego przez operatora, ktéry nie musi znajdowaé sie w najblizszym sa-
siedztwie komory spalania podczas jej zatadunku.

Przedmiot wynalazku zostat ukazany w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym Fig. 1
przedstawia widok aksonometryczny podajnika odpadéw do ich automatycznego zatadunku do wal-
cowej komory utylizatora odpadoéw, Fig. 2 przedstawia widok od czota zespotu zasuwy do zamyka-
nia otworu zatadowczego komory spalania utylizatora w fazie jej nagrzewania, Fig. 3 przedstawia
widok z boku zespotu transportu podajnika odpadéw do komory spalania, Fig. 4 przedstawia szcze-
gotowy widok od czota napedu szuflady podajnika, Fig. 5 przedstawia komore spalania zamknietg
zasuwa w fazie nagrzewania utylizatora, natomiast Fig. 6 przedstawia komore spalania zamknieta
podajnikiem w fazie pracy utylizatora — zamkniecie podwd6jnym podzespotem zamykania otworu
komory kiedy drugi podzespét domykania otworu komory stanowi zintegrowany element z zasuwa
w trakcie jej otwarcia.

Wykaz oznaczeh cyfrowych — odnosnikéw do rysunku, uzywanych w tekscie:

1 Komora spalania
2  Zasuwa - element zespotu zamykania i otwierania otworu zatadowczego komory spala-
nia w fazie nagrzewania
3  Rama uktadu do ktérej mocuje sie elementy uktadu
4 W skfad zespotu transportu odpadow wchodzi szuflada ktéra ma wkleste dno szuflady
podajnika dostosowane diugoscia do dtugosci komory zatadowczej, majace ksztatt cze-
8ci tulei cylindrowej zorientowanej horyzontalnie, w ktérej umieszcza sie odpady oraz:
5  Pierwszy podzespdt zamykania otworu komory czyli element w formie walca — element
kotowy w przekroju — tyt czota szuflady
6  Drugi podzespdt domykania komory czyli prostopadtoscienny element domykajacy otwor
komory po zamknieciu jej przez pierwszy podzespot
7 Uchwyt mocujacy
8  Gfowica zwrotna
9  Prowadnica napedu liniowego
10  Wodzek jezdny
11 Sruby mocujace
12 Silnik
13 Uchwyt montazowy zasuwy
14  Listwa zebata
15  Fotokomorka
16 Uchwyt montazowy kota
17 Koto
18  Stupek z napedem
19  Wspornik montazowy napedu
20  Koto zebate
21 tozysko
22 Wspornik montazowy
23 Sruby mocujace
24  Wattozyskowany

Przyktad 1

Na Fig. 1 przedstawiono widok ogdlny aksonometryczny uktadu do automatycznego wprowadza-
nia odpaddw niebezpiecznych do utylizatora wysokotemperaturowego, zwtaszcza odpadéw medycz-
nych w formie podajnika odpaddw, ktory zawiera zespdt zasuwy zamykajacej otwér zatadowczy w trak-
cie nagrzewania komory spalania oraz zespét transportu odpadéw do komory i zamkniecia komory
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w fazie pracy czyli utylizacji wraz z napedem. Fig. 2 przedstawia w szczegdtach zespdt zasuwy zamy-
kajacej tego podajnika. Zasuwa 2 jest bryta prostopadto$cienna zaizolowana. W kazdym jej rogu znaj-
duje sie uchwyt montazowy 13 przymocowany do jednego z czterech wézkow jezdnych 10, osadzonych
na prowadnicy tocznej 9 z napedem. Naped prowadnic jest realizowany przez wat przelotowy w gtowicy
napedowej, ktéra stuzy do montazu serwomotoru 12 wraz z przektadnia, oraz gtowice zwrotng 8. Pro-
wadnice 9 przymocowane sg do ramy 3. Rama 3 przytwierdzona jest do podtoza na ktérym posado-
wiony jest utylizator za pomoca $rub 11. Rama 3 ma przy spawane elementy mocujace w postaci uchwy-
téw 7 dla roztacznego jej mocowania do komory spalania 1.

Zespot transportu podajnika odpadéw do komory spalania przedstawiono na Fig. 3 wraz z wy-
eksponowaniem napedu szuflady podajnika na Fig. 4. Szuflada jest zbudowana z trzech zespolonych
elementéw. Sa to kolejno: domykajacy komore element prostopadto$cienny 6 zaizolowany z zewnatrz
i po bokach oraz pokryty pancerzem, element kotowy 5 o ksztatcie cylindrycznym przylegajacy do ele-
mentu prostopadto$ciennego oraz dno szuflady 4. Od dotu, na catej dtugo$ci szuflady, znajduje sie wy-
ciecie przeznaczone na montaz listwy zebatej 14 napedu zebatkowego 18. Od spodu, do prostopadto-
$ciennego elementu czota szuflady przytwierdzone sg dwa uchwyty montazowe 16, z kolei do nich przy-
mocowane sa kota 17.

Mechanizmem realizujacym ruch szuflady podajnika, przedstawionym na Fig. 4, jest naped ze-
batkowy z sitownikiem elektromechanicznym, zabudowany w stupku 18. Sitownik napedzajacy koto ze-
bate 20 posiada wbudowana centrale sterujaca z enkoderem, a sterowanie odbywa sie za pomoca
radioodbiornika i pilota. Listwa zebata 14 przytwierdzona jest na catej dtugosci szuflady, z przedtuze-
niem za ostatnim prostopadtosciennym elementem zamykajacym 6. Na jej koricu umieszczona jest fo-
tokomorka 15 potozenia kranncowego. Wat napedowy 24 kota zebatego 20 jest utozyskowany za pomoca
tozyska 21, umiejscowionego w oprawie. Zaréwno tozysko, jak i stupek z sitownikiem umieszczone sa
na wspornikach montazowych 19 i 22, przymocowanych do podtoza za pomoca $rub 23.

Na Fig. 5 przedstawiono widok ogdlny komory spalania 1 zamknietej zasuwa 2 podczas fazy
nagrzewania utylizatora. Szuflada podajnika zbudowana z trzech zespolonych elementéw (tj. dna 4,
elementu w formie walca 5 i elementu prostopadtosciennego 6) umiejscowiona jest przed zasuwa 2
zamykajaca komora spalania 1.

Na Fig. 6 przedstawiono widok ogolny komory spalania 1 podczas pracy utylizatora. W tej fazie
pracy szuflada podajnika wypetniona odpadami znajduje sie w komorze. Do czota komory 1 przylega
prostopadtoscienny element 6 czota szuflady. Prostopadtoscienna zasuwa 2 opiera sig na elemencie 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktad automatycznego podawania odpaddéw niebezpiecznych do cylindrycznej komory spa-
lania utylizatora zawierajacy szuflade podawcza odpaddéw, znamienny tym, ze zawiera ze-
spét zamykania i otwierania otworu zatadowczego komory spalania utylizatora w fazie jej
nagrzewania zamocowany poprzez rame (3) do utylizatora w sposob roztaczny, za$ rama
(3) montowana jest do komory spalania i do podtoza utylizatora a do ramy (3) zamocowane
sg prowadnice (9) do poruszania zespotem zamykania i otwierania komory podczas nagrze-
wania, przy czym zespot zamykania i otwierania otworu zatadowczego komory w fazie jej
nagrzewania w zasadniczej cze$ci stanowi zasuwe (2) zamocowang ruchomo do ramy (3),
a ponadto uktad zawiera zespdét transportu odpadéw, do komory zawierajacy ruchoma szu-
flade zatadowcza o dnie majacym ksztatt czesSci tulei cylindrowej zorientowanej horyzontal-
nie dopasowana do umieszczenia w otworze zatadowczym komory, przy czym szuflada wy-
posazona jest w pierwszy podzespot zamykania (5) otworu komory w fazie utylizacji o ksztat-
cie dostosowanym szczelnie do otworu komory oraz w drugi podzespot domykania (6) ko-
mory po jej zamknieciu przez pierwszy podzespdt, przy czym wysokosc¢ i gtebokosé drugiego
podzespotu domykania (6) jest dostosowana do wysokosci i gtebokosci zasuwy (2) tak, ze
po otwarciu $wiatta komory przez zasuwe (2), po usytuowaniu szuflady w komorze spalania
i po zamknieciu $wiatta komory przez pierwszy podzespdt zamykania (5) otworu komory
domykajac zamkniecie otworu komory wraz z uniesiona w gére zasuwa tworza jeden zinte-
growany element.
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2. Uktad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zasuwa (2) zamocowana jest do ramy za pomoca
uchwytéw potaczonych z wézkami jezdnymi (10) osadzonymi na prowadnicach tocznych (9)
zas do prowadnic zamocowany jest naped do poruszania zasuwy (2).

3. Uktad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze pierwszy podzespét zamykania (5) otworu komory
ma forme walca, zas drugi podzespét domykania (6) komory ma forme prostopadto$cianu,
przy czym oba podzespoty uksztattowane sa przez czoto szuflady.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 5
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