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Sposéb powigkszania wytrzymatoscl na nagryzanie stopéw glinu
zawierajacych od 3% do t6% magnezu.

Patent dodatkowy do patentu Nr 24245.

Zgtoszono § listopada 1935 r.

Udzielono 19 grudnia 1936 r.
Pierwszenstwo: 24 grudnia 1934 r. (Wielka Brytania).
Najdluzszy czas trwania patentu do § grudnia 1957 r.

Przedmiotem patentu Nr 24245 jest
sposob powiegkszania wytrzymalosci na na-
gryzanie stopéw glinu zawierajacych od
3% do 16% magnezu i ewentualnie od 0,1
do 2% manganu, znamienny tym, ze naj-
pierw wytwarza si¢ mniej lub bardziej jed-
norodng strukture stopu przez wyzarzanie
w temperaturach lezacych miedzy punk-
tem brylowatosci i zakresem temperatur, w
ktérym widocznie zwigksza si¢ zmiennos¢
rozpuszczalnos$ci magnezu w stanie stalym,
to znaczy w temperaturach miedzy okolo
200° i 450°C, po czym za pomoca procesu
odpuszczania przeprowadza si¢ ponowne

wydzielenie w bardzo rozdrobnionej posta-
ci cze$ci magnezu, ktéra przeszia do roz-
tworu. Zamiast procesu odpuszczania moz-
na przy tym zastosowaé powolne sztuczne
chtodzenie poczynajac od zakresu tempe-
ratur powodujacych czesciowe lub catko-
wite ujednorodnienje struktury stopu.
Zwigkszona wytrzymalos¢ stopéw na na-
gryzanie malezy przypisa¢ wydzieleniu sig
wiskutek cieplnej obrébki czesci sktadowej
stopu zawierajacej przewaznie zwiazek
Al Mg, (tak zwana faze f) i rozprowadzo-
nej réwnomiernie w postaci rozdrobnionej
w masie podstawowej) (tak zwanej fazie a)



skladajacej sie z mniej lub bardziej réw-
nomiernie nasyconych mieszanych kryszta-
léw glinowo-magnezowych. ‘

W celu latwiejszego zrézumienia wy-
nalazku przedstawiono na'rysunku wykres,
w ktérym pionowo od dotu do gory ozna-
czone sg co raz bardziej wzrastajace tem-
peratury w stopniach C, a poziomo od le-
wej reki do prawej zawartosci Mg w pro-
centach wagowych.

Stwierdzono, ze najwicksza mozliwa
réwnomierno$é’ rozdrobnienia wydzielonej
czeéci utworzonej z fazy f w masie pod-
stawowej skladajacej si¢ z krysztaléw «
uzyskuje si¢ w ten sposéb, ze po ukoricze-
niu ujednorodniajacej obrébki cieplnej w
temperaturach powyzej linii rozdzielania
si¢ skladnikéw stopu nastepuje ochlodze-
nie stopu az do zakresu temperatur, ktore-
go gorna granice stanowi linia rozdzielania
sie sktadnikéw stopu biegnaca na wykresie
ukltadu pomiedzy polem a i polem a + p,
podczas gdy dolna granice zakresu tempe-
ratur stanowi krzywa biegnaca o okolo
30°C ponizej tej linii rozdzielania sie
(patrz na wykresie uktadu pole zakresko-
wane). Nastgpnie wedlug wynalazku stop
utrzymuje si¢ w tym zakresie temperatur

w ciaggu pewnego czasu, na ogdél w ciggu .

1 — 2 godzin, az nastapi zadane réwno-
mierne wydzielenie sie czesci skladowej
stopu zawierajacej przewaznie zwigzek
Al Mg, Réwnomiernosé wydzielania sie
mozna kontrolowaé za pomoca badania mi-
krograficznego. ,

Po skoriczonym traktowaniu tworzywo
mozna ochladzaé na powietrzu, przy czym
struktura uzyskana przez opisana obrébke
cieplng nie ulega juz dalszym zmianom.

Poczynajac od zakresu ujednorodniania
az do zakresu temperatur, odtworzonego

na wykresie plaszczyzng zakreskowana,
chlodzenie przebiega w sposéb naturalny

'lub ewentualnie przeprowadza si¢ je w ten

sposdb, ze ujednorodnione tworzywo zanu-
rza si¢ do kapieli z oleju lub podobnej cie-
czy obojetnej o odpowiednio wysokim
punkcie wrzenia, ktérej temperature utrzy-
muje si¢ na zadanej wysokosci, np. za po-
moca termostatu lub podobnych urzadzer.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb powigkszania wytrzymato-

‘§ci na nagryzanie ‘stopéw glinu zawieraja-
- cych od okoto 3% do 16% magnezu, we-

dlug patentu Nr 24 245, znamienny tym,
ze bezposrednio po ujednorodniajacej ob-
rébce cieplnej w temperaturach powyzej
linii rozdzielania si¢ skladnikéw stopy
chtodzi si¢ do temperatur zawartych w za-
kresie lezacym o okolo 30° ponizej linii
rozdzielania sie skladnikéw i utrzymuje w
tych temperaturach az do uzyskania réow-
nomiernego wydzielenia si¢ tych sktadni-
kéw. :
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze obrébke cieplng w okresie wy-
dzielania si¢ réznorodnych sktadnikéw sto-
pu prowadzi si¢ w ciggu co najmniej 1 go-
dziny.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze stosuje si¢ kapiel olejowa
lub podobna, ktérej temperature utrzymu-
je si¢ w zakresie temperatur wydzielania
si¢ réznorodnych skladnikéw stopu.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 24319.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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