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Urzadzenie do fermentacji tytoniu

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do fermentacji ty-
toniu.

Przy ferrnentac.u tytonn poddaje sie procesowi na-
grzewania, izotermicznemu przetrzymaniu i ochla-
dzaniu przy okreflonych temperaturach i wzglednej
wilgotnoSci powietrza, w specjalnie _wyposazonych
komorach. Procesy te zwykle nazywane s odpo-
wiednio pierwsza, drugg i trzecig faza fermentacji.
W tych warunkach w liSciach tytoniu pod dziala-
niem przedstawionego zespotu obrébki zachodza re-
akcje chemiczne i biochemiczne przyczyniajgce sie
do polepszenia jako$ci tytoniu.

Znane sa urzadzenia do fermentacji tytoniu, za-
wierajgce komore tunelowa i urzadzenia rozdzie-
lajgce te ostatnig na strefy, z ktérych kazda wy-
posazona jest w urzadzenie do przygotowywania kli-
matyzowanego powietrza i automatycznego regu-
lowania jego parametr6w i przez ktére okresowo
przepychane sa wagoniki z belami tytoniu. Tunel
podzielony jest ma 12—13 stref, w kazdej z kt6rych
powinny utrzymywaé sie stalte parametry powietrza,
odpowiadajace rezimowi fermentacji tytoniu. Stre-
fy poljczone sg miedzy sobg waskimi korytarza-
mi — S§luzami, a hermetyzacje jednej strefy od
drugiej zapewniaja wagoniki, zaopatrzone w tarcze,
ktérymi zakrywane sg korytarze.

Za pomoca mechanicznego popychacza wagoniki
sg ladowane okresowo do urzadzenia, przy czym
‘kazdy kolejny wagonik przesuwa caly rzad wago-
nikéw, tak, ze kazdy z nich przechodzi ze strefy
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poprzedniej do nastepnej, a ostatni wychodzi z
urzadzenia.

W urzgdzeniu opisanego typu jest prrewidziany
stopniowy charakter zmiany parametrow powietrza.

Wada opisanego urzadzenia polega mnia tym, Ze
zalozona w tych urzgdzeniach, zasada $§luzowania
przy stosunkowo duiych gabarytach wagornikow,
wymaga dokladnego wykonania konstrukcji &luzy,
to znaczy korytarza 1 tarczy, ¢co w warunkseh
eksploatacji przemyslowe} powoduje trudnosci.
Niedokladne ich wykonanie prowadzi do powstawa-
nia  luzéw, zakdlSeajacych §luzowanie sgsiedmnich
stref, w wyniku czego zachodzg przenikania peo-
wietrza, utrudniajqce zachowanie zadanego refimu
i powodujace dodatkowe straty eiepla.

Ponadto, przyjety system stopniowanego prowa-
dzenia procesu fermentacji wymsga zastosowania
okreflonej ilo$ci stref dla kazde} z faz, minlmum
ktérych uwarunkowane jest mahsymalnie dopusz-
czalnymi spadkami temperatur i wilgetno$ei migdzy
sgsiednimi strefami. Powoduje to koniecznoéé¢ po-

sladania w wurzgdzenlach tego typu przykladowo

12 stref, wiekszo$¢ ktérych jest przeznaczema do

prowadzenia procesu w fazach nagrzewania i chio- -

dzenia. W zwigzku z tym, urzgdzenia zbudowane
na tej zasadzie, 83 wyposazone w duzg iloS¢ agre-
gatbw przygotowujacych powietrze, przyrzadéw i
S§rodkéw automatycznej regulacji, co zwieksza ich
poczatkowy koszt i utrudnia ich eksploatacje.
Wielka ilo§é stref prowadzi do koniecznoSei prze-
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suwu wagonikéw w urzadzeniu w ciggu stosunko-
wo krétkich okreséw czasu (4—5 godzin), co zwig-
zane jest z trudno$ciami organizacyjnymi z powo-
du konieczno$ci calodobowej obstugi urzadzenia.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie wy-
mienionych niedostatkéw.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie takiego

urzgdzenia do fermentacji tytoniu, w ktérym ele-
menty stuzgce do rozdzielania- komory na strefy
bylyby wykonane tak, Ze zabezpieczalyby nieza-
wodng hermetyzacje jednej strefy od drugiej, co z
kolei pozwoliloby prowadzi¢ réine rezimy fermen-
tacji tytoniu przy ich automatycznym programo-
waniu. .
.~ ‘Zadanie to w my§l wynalazku rozwigzano w ten
;y 8poséb, Ze w urzadzeniu do fermentacji tytoniu,
zawierajacym komore tunelowg i elementy rozdzie-
: lajgce-komore na strefy, w kazdej z ktérych usta-
wione sg przyrzady do przygotowywania klimaty-
“zowanego powietrza i automatycznej regulacji jego
parametréw i przez ktére okresowo przepychane
sg wagoniki z belami tytoniu, elementy rozdzielaja-
ce komore na strefy wykonane s3 w postaci pod-
" noszonych i opusgzczanych zamknieé i urzadzen
zderzakowych, oddmelajacych jedna od drugiej
grupy wagonikéw ‘i przesuwajacych sie razem z
tymi ostatnimi, przy czym na wyjSciu z komory
w odlegloSci r6wnej diugoSci grupy wagonikéw,
ustawiony jest ogranicznik ruchu wagonikéw do
rozmieszczania urzadzenn zderzakowych pod zam-
knieciem.

Kazde z zamknieé wykonane jest z elastycznego
odpornego na dzialanie ciepta i wilgoci materiatu
i przymocowane do organéw pociggowych zamknie-
.tego i zaopatrzonego w mechanizm nawrotny prze-
noénika, ktéry wykonuje podnoszenie i opuszcza-
nie zamkniecia i umieszczonego na stropie komory,
.w ktérym. wykonane sg poprzeczne rowki dla
opuszczania zamknieé do komory i ich podnosze-
nia. B L

Takie wykonanie zamkniecia zmniejsza gabary-
ty urzadzenia, gdyz pozwala przestawiaé¢ je z po-
lozenia pionowego w poziome.

Na dolnych i gérnych krawedziach kazdego
zamkniecia, oraz na bocznych stronach i dolnych
krawedziach urzadzefh zderzakowych, przymocowa-
ne sg elementy uszezelniajgce, zabezpieczajgce her-
-metyzacje kazdej strefy i eliminujgce przenikanie
powietrza, co pozwala w kazdej strefie prowadzi¢

- rézne rezimy fermentyzacji o réznych poziomach
temperatury. Dla dokladnego rozmieszczenia urza-
dzei zderzakowych pod zamknieciami, ogranicz-
nik ruchu wagonikéw jest celowo wykonany z
dwéch wyposazonych w §rubowe zderzaki prowad-
nic i zdejmowalnej podsprezynowej belki, konce
kt6érej umieszczone sa w prowadnicach. Przy tym
sprezyny belki zmniejszajag uderzeniowe dzialanie
wagonikéw na belke.

Takie wykonanie urzadzenia do fermentacji ty-
toniu z zastosowaniem podnoszonych i opuszcza-
nych zamknieé i urzadzer zderzakowych, oraz la-
czenie wagonikéw w grupy, pozwalaja wyelimino-
waé mozliwe przenikanie powietrza i efektywnie

- prowadzié r6ine rezimy fermentacji tytoniu przy
ich automatycznym programowaniu we wszystkich
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stadiach procesu. To ostatnie prowadzi do uprosz-
czenia konstrukcji urzadzenia, zmniejszenia iloSci
agregatéw przygotowujacych powietrze, obniZenie
nakladéw inwestycyjnych i eksploatacyjnych, oraz
do polepszenia wskaZnik6w cieplno-energetycznych.
Opré6cz tego, zastosowanie duzych partii tytoniu
pozwala polepszy¢ dostosowanie surowca do wilas-
nych warunkéw handlowych i technologicznych i
prowadzié jego obrébke w znacznie' . krétszym
czasie.

Na zalgczonym rysupku pokazano przyklad po-

" staci wykonania urzadzenia do fermentacji tytoniu
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wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
schematycznie ogélny widok urzadzenia wedlug
wynalazku, fig. 2 przedstawia podstawowy schemat
rozmieszczenia komér w urzadzeniu, fig. 3 przed-
stawia cze§é urzgdzenia z opuszczonym zamkriie-
ciem, fig. 4 przedstawia poloZzenie elementu uszczel-
niajgcego na dolnej krawedzi zamkniecia przy
opuszczonym polozeniu tego ostatniego, fig. 5 —-
element uszczelniajacy na gérnej krawedzi zamknie-
cia, fig. 6 — elementy uszczelniajgce urzadzenia
zderzakowego, fig. 7 — przedstawia ogélny widok
ogranicznika, fig. 8 poloZenie popychacza po za-
tadowaniu, wreszcie fig. 9 przedstawia grupe wa-

- gonikéw i polozenie popychacza przed zatadowa-
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niem do urzadzenia.

Urzadzenie do fermentacji tytoniu wykonane
jest w postaci prostokatnej komory tunelowej 1
(fig. 1), wewnatrz ktérej ulozone jest jeden lub
kilka tor6w waskotorowych 2, po ktérych prze-
suwaja sie¢ wagoniki 3 z belami tytoniu.

Tunelowa komora 1 podzielona jest, przykiado-
wo, na cztery strefy 4, 5, 6, 7 za pomoca podno-
szonych i opuszczanych zamknieé 8. Kazda strefa
wyposazona jest w przyrzady 9 do przygotowania
klimatyzowanego powietrza, system przewodéw po-
wietrznych 10 i programowe regulatory do utrzy-
mywania ‘zadanego rezimu fermentacji w danej
strefie, ktére nie s dokladnie obja$nione w niniej-
szym opisie, gdyz sq szeroko znane w przemysle
tytoniowym i stosowane wedlug swo;ego zwyklego
przeznaczenia. Wagoniki 8 polaczone sg w-jedna-
kowo dlugie grupy 11 i oddzielone jeden od dru- -
giego urzadzeniem zderzakowym 12 (fig. 2).

Zamkniecia 8 stanowig elastyczne tarcze lub za-
slony z materialu odpornego na dzialanie ciepla i
wilgoci, na przyklad tkaniny gumowanej zloZonej
z kilku warstw, opuszczane w wolng przestrzeh 13,
wytworzong przez urzadzenia zderzakowe 12, usta-
wione miedzy grupami 11 wagonikéw 3. Przy tym
kazda z tych tarcz przymocowana jest do orga-
néw pociggowych, zamknietego, wyposazonego w
naped mechanizmu nawrotnego przeno$nika 14
(fig. 1), zabezpieczajacego podnoszenie i opuszcza-
nie tarczy. Przeno$niki 14 s rozmieszczone na
gérnym stropie 15 komory 1.

Przy podnoszeniu zamknigcia 8, jest ono przesta-
wiane przez przeno§nik 14 do polozenia poziomego,

- nieroboczego, dla oswobodzenia przejScia w ko-

morze w momencie przepychania wagonikéw 3 z
tytoniem, to jest przy ladowaniu i wyladowywa-
niu. . ‘

W gérnym stropie 15 komory 1 znajdujg si¢ row-
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ki "16, przez ktére przeprowadza sie podnoszame i
opuszczanie zamkmieé 8.

- Aby uzyskaé przyleganie zamknigcia 8 do écxan
komory 1 i hermetyzacje stref, na bocznych $cian-
kach komory 1 znajdujg sie prowadnice 17 (fig. 3)
nachylone pod niewielkim katem « do plaszczyzny
pionowej, po kt6rych élizgaja si¢ boczne strony
zamknieé, w wyniku czego zabezpiecza sie pewne
uszczelnienie z bocznych stron zamkniecia, z po-
wodu jego pnylegama do §cianek komory pod dzia-
laniem wilasnego clezaru

Oprécz tego na dolnej krawedzx zamkmecxa 8
umocowany jest element uszczelniajacy, wykona-
ny w postaci elastyczne; rury 18 (fig. 4), ktéra przy
zetkmecm z urzgdzeniem zderzakowym 12 Sciska
sie i dzlekl temu ostatniemu, zwieksza sie  po-
wierzchnia’ kontaktu tego uszczelniajgcego elemen-
tu z urzgdzeniem  zderzakowym 12. Na gor-
_nej krawedzi kazdego zamknieeia 8 takie jest za-
mocowany element uszczelniajacy, wykonany w po-
staci ‘elastycznego katownika 19 (fig. 5) opieraja-
cego sie po opuszczeniu zamkniecia o zebra 20,
umocowane na gémym stropie 15 blisko rowkéw
16. Kazdy przenofnik 14 (fig., 1) jest zaopatrzony
w indywidualny naped mechanizmu nawrotnego,
.a koficowe  polozenia zamknigcia ustalone sg w
polozeniach skramych za pomoca koficowych wy-
taczniké6w (nie pokazane na rysunku)..Przy tym
podnoszenie i opuszczanie zamknieé 8 moze byé
wykonane tak jednoczefnie jak i oddzielnie.

Urzadzenie zderzakowe 12 wykonane jest w po-
staci prostokatnej skrzyni, ktérej szeroko§¢ jest
réwna szerokoSci wagonikéw i swobodnie przesu-
wajgcej sie na kolach po szynach 2 miedzy gru-
pami 11 wagonikéw 3. Kazda skrzynia wyposazona
jest w elementy uszczelniajace w postaci szeregu
paskéw 21 (fig. 6), rozmieszczonych na jej bocz-
nych i dolnych krawedziach.

W celu zmniejszenia szerokofci urzadzeh zderza-
kowych 12, na bocznych $§ciankach komory 1 w
dolnej czeSci w mlejscach rozmieszczenia zamknieé~
8 znajduja si¢ wystepy 22, w plaszczyZnie z kt6-
rymi urzadzenia zderzakowe 12 catkowicie pokry-
waja przekréj poprzeczny komiory 1. =~

Na wyjéciu z urzadzenia w odlegloSci, réwnej

dtugoSci jednej grupy 11 wa'gonikéw 3, ustawiony.
jest ogranicznik 23 ruchu wagonikéw 3 (fig. 1), stu- -
zgcy do dokladnego ustalenia polozenia grupy wa- -
gonik6w przy ich przesuwaniu i catkowitégo po-.
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laczenia urzadzeri zderzakowych 12 w plaszezy:-

nie zamkniecia 8, przy czym ilo§é ogranicznikéw
23 zalezy od ilo§ci tor6w 2. Ogranicznik 23 wyko-
nany jest z dwéch prowadnic 25 wyposazonych w
$rubowe zderzaki 24 (fig. 7) i zdejmowalnej po-
przecznej belki 26, wyposazonej W sprgzynowe
amortyzatory 27, ktére zmniejszaja uderzeniowe
oddzialywanie wézkéw 38 przy ich przesuwaniu.
~ Za pofrednictwem Srubowych zderzakéw 24 na-

stepuje usuniecie powstajacych naprezefi i wypro-
wadzenie poprzecznej belki 26 z prowadnic 25 dla
swobodnego przejécia wagonik6w 3 z tytoniem
przy rozladunku urzadzenia.

Do zaladowania wagonikébw 3 do komory 1, w
urzadzeniu znajduje si¢ popychacz 28 (fig. 8 i 9),

8
ktérym Jest albo ciggnik elektuczny albo wézek
akumulatorowy. -

:Oprécz tego urzgdzenie wyposazone Jest W po-
przeczne tory transportowe i tor.obwodowy (nie
pokazane na rysunku), ulozony réwnolegle do
urzgdzenia. po ktérych przeprowadza. sie ope-
racje zatadunku i wyladunku. . -urzgdze-
nia i powrotu  wagonikéw. Przy. tym, dla

‘nagromadzenia wagonikéw 3 z belami tytoniu przed

urzgdzeniem i zabezpieczenia przejicia popychacza
28, transportowy tor zaladunkowy 29 umieszczony
jest bezposrednio przy wejéciu do komory,-a tor
rozladunkowy w odleglosci réwnej. dtugoéci gru-
py wagonikéw, to. znaczy :za  ogranicznikiem 28,
Przy wykonywaniu: operacji zatadunku: przez tor
transportowy 29, oddzielajgcy nagromadzone wa-
goniki od urzgdzenia, proces ten prowadzi si¢ przez
ruchomg przesuwnice 30, a popychacz 28 zaopatrzo-
ny jest w obrotows rame 31, opuszczajacq sie w
polozenie poziome przy przechodzeniu przez nia
ostatniego wagonika.

Urzgdzenie dziala w nastepujacy sposéb:

Zestawiona grupa 11 (fig. 9) wagonikéw 8, réwna
wymiarowi strefy, zostaje rozmieszczona na torach
2 przy wejsciu do urzgdzenia. Z przodu wagonikéw
3 umieszcza si¢ urzgdzenmie zderzakowe 12. Przed
zaladowani¢m -komory, wezystkie zamkniecia 8
albo jednoczeénie albo'.kolejno doprowadza: sig..za
poérednictwem przenoénikéw -14 do nierobeoczego,
poziomego polozenia. Przy wejsciu na nowo ufor-
mowanej grupy 11 wagonikéw 3 do pierwszej we-
dlug kierunku przebiegu procesu technologicznego
strefy 4 (fig. 1), przesuwa ona pozostale grupy wa-
gonikéw ze strefy do strefy, przy tym z ostatniej
wedtug przebiegu procesu technologicznego strefy
7 zachodzi wyladowanie grupy wagonikéw, ktéra
przeszla zadang obrébke.: -

Ogranicznik 28 ruchu wagonikéw 3, ustawiony
w polozeniu roboczym ustala dokladne polozenie
urzgdzef zderzakowych 12 w plaszezyZnie zamknieé
8 i zapobiega rozbiegowi grup 11 wagonikéw 8.

Po zakonczeniu operacji zaladunku i wyladunku,
zamkniecia 8 (fig. 2 opuszczajq sie w przestrzed 13
i wchodzg w kontakt z urzqdzeniami zderzakowy-
mi 12, tworzac niezbedng ilo&é stref.

Przy tym z gbérnych, dolnych i bocznych stron,
dzieki elementom uszczelniajgcym 18 (fig. 4), 19
(fig. 5) i 22 (fig. 6) zamknigcia 8 i urzadzenia zde-

..rzakowe ‘12 pewnie hermetyzuja Jedna strefe od
_drugiej.

Proces fermentacjx tytoniu w opxsanym cigglym

. urzadzeniu prowadn sie zgodnie z zadanym proce-

sem. tec}mologlcmym (Caly proces technologiczny
dzieli sie na oddzielne okresy, ktérych ilo§¢ odpo-
wiada wybranej -iloSci stref). Przy czterostrefo-
wym urzgdzeniu proces technologiczny dzieli sie
na 4 okresy w nastépujacy sposéb: w.pierwszej
strefie zachodzi rozgrzanie materialu i czeSciowy
poczatek wlaSciwej fermentacji- tytomu, w drugiej
strefie 5 — dalszy cigg procesu fermentacn przy
zadanym stalym lub zmiennym rezimie tempera-
turowym i wilgotno§ciowym, trzecia strefa 6 —
wykorzystywana jest zar6wno dla kontynuacji pro-
cesu fermentacji, jak i dla prowadzenia przejscio-
wego procesu do fazy chlodzenia tytoniu, czwarta
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strefa 7 — z reguly stuiy do chlodzenia tytoniu.
W zwigzku z tym agregaty przygotowujace po-
wietrze w pierwszych trzech strefach wyposazone
s3 w urzgdzenia grzejne, a dla czwarte] strefy
stosuje sie skruber wodny.

W zaleznoféci od wymagan technologicznych i
- wyjSciowego stanu obrabianego surowca tytonio-
wego, dla kazdej strefy opracowuje sie temperatu-
rowy i wilgotnofciowy rezim jej pracy, ktéry po-
tem programuje sie. Proces w urzadzeniu prowa-
dzi sie w ten sposéb, ze rezim kazdej nastepnej
strefy jest kontynuacjg poprzedniego. Jednak polg-
czenie koficowych punktéw reziméw w pierwszej i
dowolnej z poSrednich stref zgadza sie z poczgt-
kowym punktem rezimu drugiej i dowolnej z na-
stgpnych stref i w calofici daje plynng krzywsg, we-
diug ktérej zachodzi caly proces fermentacji tyto-
-niw,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgqdzenie do fermentacji tytoniu, zawiera-
jace tunelows komore i elementy rozdzielajgce
komore na strefy, w kazdej z ktérych ustawione
38 przyrzady do przygotowywania klimatyzowane-
go powietrza i automatycznej regulacji jego para-
metréw i przez ktére okresowo przepychane sg wa-
goniki z belami tytoniu, znamienne tym, fe ele-
menty rozdzielajgce komore ma strefy wykonane

10

15

20

25

8
sa w postaci podnoszenych i opuszczanych zamknieé
(8) i urzadzenn zderzakowych (12), oddzielajacych
jedna od drugiej grupy (11) wagonikéw (3) i prze-
suwajgacych sig razem z tymi ostatnimi, przy czym
na wyjsciu z komory (1), w odleglosci, réwnej diu-
goSci grupy (11) wagonikéw, ustawiony jest ogra-
nicznik (23) ruchu wagonikéw dla rozmieszczania
urzadzeri zderzakowych (12) pod zamknieciem (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazde z zamknieé (8) wykonane jest z materialu
elastycznego, odpornego na dzialanie ciepla i przy-
mocowane do pociggowych organéw zamknietego,
zaopatrzonego w mechanizm nawroty przeno$nika
(14), wykonujgcego podnoszenie i opuszczanie za-
mkniecia (8), umieszczonego. na goérnym strople
(15) komory (1), w ktérym to stropie wykonane s3
poprzeczne rowki (16) do opuszezania zamknieé
(8) do komory (1) i ich podnoszenia. -

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze na gérnej i dolnej krawedzi kazdego zamkniecia
(8) i na bocznych stronach i dolnych krawedziach
urzgdzen zderzakowych (12) przymocowane sg ele-
menty uszczelniajgce.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zmamienne tym,
%Ze ogranicznik (23) ruchu wagonikéw wykonany
jest z dwéch, wyposazonych w $rubowe zderzaki
(29) prowadnic (25) i zdejmowalnej podsprezynowej
belki (26), kofice kt6rej umieszezone sg w prowad-
nicach (25).
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82 329

Errata

Dot. patentu nr 82 329

Lam 1, 16 wiersz od géry

Jest: posazona jest w urzadzenie do przygotowywania kli-

Powinno byé: posazona jest w urzadzenie do przygotowa-
nia kli-

Lam 3, 50 wiersz od goéry

Jest: rézne rezimy fermentyzacji o réznych poziomach

Powinno byé: rézne rezimy fermentacji o réinych pozio-
mach

Fam 8, 13 wiersz od gory

Jest: zaopatrzonego w mechanizm nawroty przeno$nika

Powinno byé¢: zaopatrzonego w mechanizm nawrotny prze-
no$nika

Bltk 485/76 r. 100 egz. A4
Cena 10 z1
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