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a forma k lisovédni té&chto vyrobkl

Vyndlez se t¥kéd vyroby pryZovych plofnych

v¥robkd, na p¥. koberelkd pro vozidla, s ba-
revné odliénym vystupujicim vzorem lisovd-

nim @ ddle vulkenizadni formy k lisovéni t&ch-

to vyrobkdl.

Ukelem vyndlezu je vytvo¥it postup a zefizeni

k rychlé a produktivni vyrob& pryZovyfch
automobilovych kobercd a pdobmnych vyirobkid
jednou operaci.

Zat¥izeni pFedstavuje v podstetd t¥idilnd

lisovac{ forms (ne obr. 1 zndzornna v otev- 6

Yeném stevu), v Jejim# st¥ednim dilu vloZe-
ném mezi plochymi krejnimi deskari je prove-
dena ‘dutin: odpovidajfci tveru lisovaného
koberce a to z Jedné strany celoplofnd zd-
" kladne vyrobku, z druhé streny  desén.

Pii vyrobd se postupuje tak, Ze se mezi
krejni desky formy vioZ{ na jednu stranu
st¥ednfho dflu smés pro zdkladnu vyrobku a
ne druhou strenu sm&s pro barevnd odlifny
vzor. Po uzev¥eni formy se soudasné spoji
desén se zdkladnou, cely vyrobek se zvulka=-
nizuje a hreny st¥ednfho dilu formy odd#&li
prebyteinou smés od krajd desénu.
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Vynélegz se tyké pﬁaobn vyrowy pryfovych plo¥nych vyrobkd s barevnd odlifnym vystupujicim
vezorem lisovémim ve forméch. Ddle se vyndlez tyké vulkanizadini formy k lisovédaf t&chto vyrobkid.

V soudasné dqb& nen{ v literatufe popséna Zddné spolehlivéd metoda k lisovén{ ploénych vy-
robkd z pryfe s berevnym desénem, kterd by byla vhodné pro hromednou vyrobu rozmérnéj¥ich
predm&td., .

Jsou gznémy postupy barevného dekorovdni Jedﬁobarevného zékl‘du nat{rénim, st¥{kénim nebo
tiskem. Tyto zplsoby Jsou pracné a prakticky nepouZitelné pro vyrobky, kde je desén vystaven
mechenickému naméhénf, zejména oddru, nebot povrchovou tpravu piedstevuje jen mald vrstva
mater- dlu na podkladu.

Ddle jsou znémy postupy, kdy se zhotovuje nalisovany barevny vzor nap¥. uklddénim barev-
ﬁjch péekd ne zékladni vrstvu ve form&, lisovénim @ vulkenizaci. Zpisodb je pracny @ pro seri-
ovou vyrobu zcels nevhodhj. ’

’ Dal¥{ postup je v podstat® dvoustupiovi.ini vhodné konstrukci formy se nejprve raznikem
vtlaéi do formy barevnd sm&s, po otevieni formy se zbytky odstrani, v dsk¥{m stupni se vloZi
zdkladn1 emés & 5 barevnymi dfly se spojfi vulkanizaci. Hlavn{ nevyhodou je, Ze neviledené
zbytky jsou lepivé a z formy se obtiZné& odstranuji.

Kone&né& je mo¥no vychézet i z pré¥kovych smési, kde vEak jeou problémy pYedeviEim p¥i jejich
ﬁfipr.vé, nebot je obt{%né dosdhnout dokonalou homogenitu.

UZelem vyndlezu je proto nelézt zplsob, ktery by odastranoval popssné nedostatky a& umoZnil
rychlou. kvelitn{ a ekonomickou vyrobu pryfovyich p¥edm&td popseného typu. Tohoto tdelu se po-
daiilo doséhnout jednostupnovym lisovénim a vulkenizeci, JehoZ podstatou Je, fe¢ se mezi desky
formy, mezi nimi¥ je sou¥esn& umistén st¥edn{ d{1l formy spoluvytvétejic{ dutinu, vlo#i na
kaZdou strgnu st¥edniho dflu formy folie keudukové sm¥si poZudované barvy, forms se uzavte,
plisobenim tlaku a zvy¥ené teploty se vprevi do dutiny ve stiednim dflu férmy 2 obou stran
berevn& odlifné smési, na stjénich plochdch dojde k Jejich.spojeni a vyrobek se ve formé
ivquanique. ' I

K bli¥#imu objesnéni podstaty zplisobu podle vynélezu slou¥{ nésledujici p¥iklad vyroby
desénovanych autokohercﬁ. -

Slo¥en{ podkladové sm&si (ve hmotnostnich dflech):

Butadienstyrenovy kauduk 85
Kegenerdt : 30
Parefin - 1,5
Stearin 1
Fenylbetanafiylamin ’ 1
Urychlovaé(Sulfenax)N-cyklohzxyl-?benztinzyl- 2
sulfenamid

Sira ‘ ' 2
Hermat TMT tetrametylursmdisulfid 0,5
Asfalt 17
Zinkovd b&loba ’ : 3
Saze 60
‘Lo¥iskovy ole] 25

SloZen{ sm&si na desén ( ve hmotnostnich dilech):
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" P¥{rodni keuduk ' 28

Butadienstyrenovy kauduk ]
Zinkovd b&loba ' 4
Sira : 2
Pneumex DM bis/2-benztiazyl/disulfid 1
Hermet TMT tetrametyliiuramdisulfid 0,5
Parafin : 1
Stearin 1
Unlic¢item vépenaty 220
Lo¥iskovy ole] 30

% podkladové smdsi se vytéhne folie o tlou¥tce 3 mm, z desénové sméei folie o tloufice 1 mm.
[01°Y: f&lie se vlo%{ ne p¥{slufnou stranu st¥ednfho didw do oteviené formy. Po uzavieni formy
;e vyrobek vulkanizuje a podklad se spoji s desénem zs teploty 150 &Z 170 °C a tlsku 2 a%

30 MPs. Vulkanizedni doba je 5 a% 10 min.

' P¥edm&tem vyndlezu Je souCesné d&lend vulkanizelni forms k 1isovéni vyrobkd podle bodu 1,
Jeji¥ podstatou je, Ze je vytvoFena ze dvou plochych desek & mezi nimi umisténého stFednfho %‘
Adilu, pfifem? st¥edni dfl mé z jedné etrany provedeno celoplofnévvybrdni kx vytvoFen! zdklad-
ny lisovaného vyrobku a z druhé streny je otevien drdZkemi k vytvdFeni figur wzoru virobku.

K bli%#{mu objasnéni podstaty vyndlezu slou#{ pFiloZené vyikresy, kde obr.l pFfedstavuje
jfiéni ez otevienou formou s vlo¥enymi ddvkemi smésf pro podklad a desén, obr, 2 pFedastavuje
ifiénj Yez uzavienou formou s vylisovenym dilcem.

i Zaf¥izeni pFedstavuje forma slo¥end z plochého spodniho dflu 1}, plochého horniho dilu 2
a st¥ednfho aflu 3. St¥edni dil 3 Je opat¥en 2 jedné strany celoplofnym vybrénim 4, z druhé
strany drdfkemi 5 spojenymi s vybrémim 4. Horn{ & spodni dil formy je upevnin v etdZovém
vulkanizainim lisu. |

P¥1 lisovéni se postupuje tak, Ze se do otev¥ené formy yloii mezi st¥edni df1l 3 & horni dfl
1 nebo spodni dil 2 ne stren& celoplofného vybréni 4 vrsive smési 6 pro podkledovou cdst vy~
robku @ ka stran& drdfek 5 vrstvs smési 7 pro vzor. Po uzavieni formy se prostor vytvoFeny
hily formy 1,2,2 zeplni z jedné strany smési 6 a z druhé strany smési 7. Na styénych plochdch
r.astane spojeni obou dsti vyro.ku a soulasn& dojde k Jeho vulkanizaci plisobenim zvyfeného
ﬁlaku a teploty. Po vulkanizaci se lis otevie, dilec se vyJme a odstrani se pFetoky.

upisob podle tohoto vynélezu ve spojeni s formou odpovidajfici konstrukce dovoluje ekono=-
hicky & 8 pomérné maslou pot¥ebou rudni prdce vyrdbé&t ve velkych sérifch predméty jako jsou

‘sutomobilové koberce, lapale bldta, rohoZky apod.

. PREDMET VYNALEZU
.1.Zpﬁsob vyroby pry¥ovych plofnych vyrobkd e barevn& odlifnym vystupujicim vzorem lisovdnim
ve formdch, vyznalemy tim, Ze se mezi desky formy, mezi nimi? je soudesn& umistén stfedni
dfl formy spoluvytvé¥ejfc{ dutinu, vlo#i na keZdou stranu st¥edniho dilu formy folie ksu-
Sukové smdsi poZfadovené barvy, forme se uzavie, baerevn¥ odli¥né smsi se vpravi z obou stran

do dutiny ve st¥ednim dflu formy, na sty&nych plochéch dojde k jejich spojen{ a v¥robek se
we formé zvulkanizuje,

2.Délend vulksnizadéni forma k lisovémi pryfovfch plofnych vyrobkd pddle bodu 1, vyznalend tim,
%e je slofena ze dvou plochych desek (1,2) a mezi nimi umisténého st¥edniho dilu (3), p¥i-
gem¥ stiednf dfl (3) md 2z jedné streny provedeno celoplo&né vybréaf (4) k vytvoieni zéklad-
ny lisoveného vyrdbku & z druhé stremy je otevien drdfkemi (5) k vytvd¥eni figur vzoru vy-
robku.

1 vykres
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K¢és
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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