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【 請 求 項 １ 】
　 第 １ の 基 板 表 面 と 第 ２ の 基 板 表 面 と を 有 す る 基 板 に 、 形 態 的 特 徴 部 を 形 成 す る こ と と 、
　 前 記 形 成 す る こ と と 組 み 合 わ せ て 前 記 基 板 を 貫 く ス ロ ッ ト を 形 成 す る の に 十 分 な 基 板 材
料 を 除 去 す る た め に 、 前 記 基 板 に 沿 っ て 粒 子 噴 射 ノ ズ ル を 移 動 さ せ る こ と と 、
　 を 含
　

こ と を 特 徴 と す る ス ロ ッ ト 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 形 成 す る 作 業 は 、 前 記 第 １ の 基 板 表 面 に 前 記 形 態 的 特 徴 部 を 形 成 す る こ と を 含 み 、
前 記 移 動 さ せ る 作 業 は 、 前 記 第 ２ の 基 板 表 面 に 沿 っ て 前 記 ノ ズ ル を 移 動 さ せ る こ と を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 移 動 さ せ る 作 業 は 、 前 記 ノ ズ ル を 可 変 速 度 で 移 動 さ せ る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 形 成 す る 作 業 は 、 テ ー パ 状 の 縦 断 面 を 有 す る 形 態 的 特 徴 部 を 形 成 す る こ と を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】

【 請 求 項 ７ 】

み 、
前 記 形 成 す る こ と お よ び 前 記 移 動 さ せ る こ と は 、 前 記 第 ２ の 表 面 に お け る 前 記 ス ロ ッ ト

を 、 互 い に 略 対 向 す る 第 １ お よ び 第 ２ の 端 領 域 の ほ う が 中 央 領 域 よ り も 幅 が 大 き い よ う 構
成 す る

　 前 記 形 成 す る 作 業 お よ び 前 記 移 動 さ せ る 作 業 は 、 前 記 ス ロ ッ ト の 短 軸 と 略 平 行 に 測 定 し
て 、 前 記 第 １ の 表 面 に お い て 略 均 一 の 幅 を 有 す る 前 記 ス ロ ッ ト を 構 成 す る こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。

　 プ リ ン ト カ ー ト リ ッ ジ で あ っ て 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に 従 っ て 作 成 さ れ る 基 板 を 組 み
込 ん だ こ と を 特 徴 と す る プ リ ン ト カ ー ト リ ッ ジ 。

　 プ リ ン ト ヘ ッ ド で あ っ て 、 第 １ の 表 面 と 、 第 一 の 表 面 と 略 対 向 す る 第 ２ の 表 面 と の 間 に
画 定 さ れ た 厚 さ を 有 す る 基 板 と 、
　 長 軸 と 短 軸 と を 画 定 し 、 前 記 第 １ の 表 面 と 前 記 第 ２ の 表 面 と の 間 に 延 び る ス ロ ッ ト で あ



【 請 求 項 ８ 】
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っ て 、 少 な く と も 部 分 的 に 、 前 記 基 板 に 研 磨 粒 子 を 送 る 間 に 粒 子 噴 射 ノ ズ ル を 前 記 基 板 の
上 方 で 移 動 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 さ れ る 、 ス ロ ッ ト と
　 を 備 え 、
　 前 記 ス ロ ッ ト は 、 該 ス ロ ッ ト を 前 記 短 軸 と 略 平 行 に 横 切 っ て 延 び る １ つ ま た は 複 数 の リ
ブ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る プ リ ン ト ヘ ッ ド 。

　 プ リ ン ト カ ー ト リ ッ ジ で あ っ て 、 請 求 項 ７ に 記 載 の プ リ ン ト ヘ ッ ド を 組 み 込 ん だ こ と を
特 徴 と す る プ リ ン ト カ ー ト リ ッ ジ 。
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