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【公開番号】特開2008-195927(P2008-195927A)
【公開日】平成20年8月28日(2008.8.28)
【年通号数】公開・登録公報2008-034
【出願番号】特願2008-2706(P2008-2706)
【国際特許分類】
   Ｃ０９Ｊ   7/02     (2006.01)
   Ｃ０９Ｊ 201/00     (2006.01)
   Ｃ０９Ｊ  11/06     (2006.01)
   Ｃ０９Ｊ  11/04     (2006.01)
【ＦＩ】
   Ｃ０９Ｊ   7/02    　　　Ｚ
   Ｃ０９Ｊ 201/00    　　　　
   Ｃ０９Ｊ  11/06    　　　　
   Ｃ０９Ｊ  11/04    　　　　

【手続補正書】
【提出日】平成24年4月18日(2012.4.18)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　基材の一方の面に、発泡剤を含有していない粘着剤層（Ａ）を有し、且つ他方の面に、
発泡剤を含有している粘着剤層（Ｂ）を有する両面粘着テープ又はシートであって、粘着
剤層（Ａ）が、可塑剤を、粘着剤層（Ａ）を構成するベースポリマー：１００重量部に対
して５～３０重量部の割合で含有しているとともに、引張粘着力（対ポリエチレンテレフ
タレートフィルム、剥離角度：１８０°、引張速度：３００ｍｍ／ｍｉｎ、温度：２３±
２℃、湿度：６５±５％ＲＨ）が１Ｎ／２０ｍｍ幅以下である特性を有しており、且つ、
両面粘着テープ又はシートを、温度：１６５℃且つ圧力：１気圧の条件下で１時間加熱し
た際の可塑剤の減量が２重量％以下であることを特徴とする熱剥離型両面粘着テープ又は
シート。
【請求項２】
　可塑剤が、下記の特性（Ｘ）及び／又は特性（Ｙ）を有する可塑剤である請求項１記載
の熱剥離型両面粘着テープ又はシート。
　特性（Ｘ）：温度：１６５℃且つ圧力：１気圧の条件下で１時間加熱した際の減量が２
重量％以下である特性
　特性（Ｙ）：１００℃における飽和蒸気圧が０．０９Ｐａ以下であり且つ沸点が４００
℃以上である特性
【請求項３】
　可塑剤が、分子量又は重量平均分子量が５００以上の可塑剤である請求項１又は２記載
の熱剥離型両面粘着テープ又はシート。
【請求項４】
　可塑剤が、トリメリット酸エステル系可塑剤、またはピロメリット酸エステル系可塑剤
である請求項１～３の何れかの項に記載の熱剥離型両面粘着テープ又はシート。
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【請求項５】
　粘着剤層（Ａ）が、さらに、せん断粘着力（対ＳＵＳ３０４ＢＡ板、貼付面積：２０ｍ
ｍ幅×２０ｍｍ長さ、せん断方向への引張速度：５０ｍｍ／ｍｉｎ、温度：２３±２℃、
湿度：６５±５％ＲＨ）をＸ（Ｎ／ｃｍ2）とし、引張粘着力（対ポリエチレンテレフタ
レートフィルム、剥離角度：１８０°、引張速度：３００ｍｍ／ｍｉｎ、温度：２３±２
℃、湿度：６５±５％ＲＨ）をＹ（Ｎ／２０ｍｍ幅）とした際に、「Ｘ／Ｙ」の値が２０
以上である特性を有している請求項１～４の何れかの項に記載の熱剥離型両面粘着テープ
又はシート。
【請求項６】
　粘着剤層（Ａ）が、さらに、せん断粘着力（対ＳＵＳ３０４ＢＡ板、貼付面積：２０ｍ
ｍ幅×２０ｍｍ長さ、せん断方向への引張速度：５０ｍｍ／ｍｉｎ、温度：２３±２℃、
湿度：６５±５％ＲＨ）が１０（Ｎ／ｃｍ2）以上である特性を有している請求項１～５
の何れかの項に記載の熱剥離型両面粘着テープ又はシート。
【請求項７】
　粘着剤層（Ａ）が、さらに、ゲル分率が７５重量％以上である特性を有している請求項
１～６の何れかの項に記載の熱剥離型両面粘着テープ又はシート。
【請求項８】
　両面粘着テープ又はシートを用いて被着体を加工する方法であって、請求項１～７の何
れかの項に記載の熱剥離型両面粘着テープ又はシートを、粘着剤層（Ａ）を利用して台座
に固定し、且つ粘着剤層（Ｂ）上に被着体を貼り合わせた状態で、被着体に加工処理を施
すことを特徴とする被着体の加工方法。
【請求項９】
　被着体が、電子系部品類である請求項８記載の被着体の加工方法。
【請求項１０】
　被着体が、セラミックコンデンサ用のグリーンシートであり、且つグリーンシートの積
層工程を有する請求項８記載の被着体の加工方法。
【手続補正２】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００１４
【補正方法】削除
【補正の内容】
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