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1 2

Inventia se referd la procedeele si dispozitivele Rezultatul inventiei constd in reducerea
folosite pentru stivuirea in timpul recoltdrii, manipuldrii cu frunzele, usurarea extragerii
sortarea si uscarea frunzelor verzi, in special a 5 frunzelor din cos sau stivuirii lor in cos fard a
frunzelor de tutun. le deteriora.

Cosul (2) este executat in forma de jgheab (20), Revendicéri: 13
forma si dimensiunile ciruia corespund formei si Figuri: 8
dimensiunilor ~ frunzelor. La  extremitatile

jeheabului este amplasatd cite o placd (21).
Manerele (25, 26) faciliteazi manipularea cosurilor 10
in timpul utilizarii lor. Constructia ramei (24, 27,

28) face posibila suprapunerea cosurilor unul
asupra altuia cu posibilitatea schimbarii distantei
dintre ele.
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Descriere:

Prezenta inventie se referd, in primul rdnd, la un procedeu de stivuire a frunzelor vegetale pentru
uscarea lor, precum si la un dispozitiv, care permite realizarea acestui procedeu, procedeul si
dispozitivul fiind adaptate special pentru uscarea frunzelor de tutun, in special a frunzelor de tutun
numite orientale.

Acelasi dispozitiv poate fi de asemenea utilizat in timpul recoltérii pentru o sortare prealabild a
frunzelor dupd marimea si/sau calitatea lor.

Dupd recoltarea lor, frunzele de tutun sunt, de obicei, aranjate in cosuri cu sectiune rotundad din
richitd, frunzele fiind aranjate ca “spitele la roata”, petiolurile lor fiind orientate spre centrul cogului.

Pentru uscare, frunzele sunt scoase una cite una din cos si infipte pe un ac metalic lung, gaura
fiind ficutd in partea frunzei din apropierea petiolului. Apoi ele sunt ingirate si presate unul cu altul
pe o sfoard, formand ghirlande cu o lungime de circa 120...140 cm, ce contin 500...1000 frunze, in
functie de tipul $i mirimea frunzelor.

Ghirlandele sunt agatate cu capetele lor de rame, amplasate in aer sau sub protectie, in functie de
conditiile climatice locale si/sau de gradul de uscare obtinut al frunzelor de tutun.

fn procesul uscirii, ghirlandele sunt, de obicei, manipulate pentru modificarea expunerii lor la
soare si pentru a permite astfel, ca fiecare ghirlandd sa primeascd aproximativ aceeasi cantitate de
radiatie solard.

Dupi ce se atinge gradul necesar de uscare, ghirlandele sunt scoase de pe rame §i agezate una
langa alta pentru ca frunzele sd poatd incepe sd fermenteze, aceastd fermentare continuand ulterior
pana cand frunzele nu vor fi scoase de pe sfoara lor si regrupate in baloturi.

Acest procedeu de suspendare a frunzelor de tutun in ghirlande este cunoscut si utilizat de demult,
si totusi el are o serie de deficiente. In primul rand, din momentul recoltirii si pani ca frunzele si fie
aranjate in ghirlanda, procedeul obisnuit necesitd un numar mare de operatii: sortarea frunzelor dupa
mirime, corespunzitor nivelului amplasarii lor pe tulpina plantei, aranjarea frunzelor in cosul de
recoltare, scoaterea lor din cos si ingirarea pe ac, in sfarsit, transferul frunzelor pe sfoard. Fiecare din
aceste operatii necesitd timp, personal, si in special, necesitd de fiecare datd o manipulare cu frunzele
de tutun. Cand frunzele de tutun sunt ingirate in ghirlande, desi accesul la una sau mai multe frunze
de tutun, pentru a le retrage din ghirlanda rupandu-le, pentru un control sau pentru a le indeparta,
dacd sunt incorect sortate sau dacd ele prezintd semne de boald, este relativ mai usor, este dificil de a
le inlocui in ghirlandé, ceea ce ar insemna eliberarea ghirlandei si stripungerea repetatd a frunzelor in
cauzd. Pe de altd parte, deoarece ghirlanda este supld, este dificil de a prevedea procedee mecanizate
pentru transportarea ei, precum si pentru operatiile de schimbare a protectiei ei in procesul uscarii,
uscarea fiind posibild numai in cazul in care ambele capete ale ghirlandei sunt situate la aceeasi
indltime. Si, in sfarsit, in timpul desfacerii ghirlandei pentru a confectiona baloturile de tutun, sfoara
se taie In mai multe locuri, ceea ce lasd resturi sau transoane de sfoard in balotul de tutun, aceste
capete de sfoard cauzind o poluare a tutunului, care modifica gustul si prezintd dificultiti la eliminare
in cadrul operatiilor de fabricare. Deoarece sfoara este relativ fragild, ea se poate rupe, necesitdnd
aranjarea repetatd a tuturor frunzelor pe care le sustinea si majorand riscul gisirii resturilor de sfoara
in tutun.

Sunt cunoscute procedeul si dispozitivul pentru stivuirea frunzelor de tutun in vederea uscarii lor,
in care frunzele sunt amplasate orizontal una peste alta pe stelaje din panzi de sac [1]. In cazul in care
teancurile de frunze sunt aranjate vertical este dificil de a ajunge si retrage din teanc frunza, de
exemplu, cu semne de boald. In plus, un alt dezavantaj al dispozitivului este acela ci el este greu de
manipulat §i nici intr-un caz nu poate fi utilizat la recoltarea frunzelor de tutun, util numai pentru
stivuirea frunzelor pentru uscare.

Sunt cunoscute de asemenea procedeul si dispozitivul, care permit recoltarea produselor agricole,
in special, a frunzelor de tutun, ce includ o piesd supld, sustinutd de doud, din marginile sale opuse,
piese de suport orizontale, formind astfel un jgheab intre cele doud piese de suport [2]. Frunzele
recoltate sunt aranjate orizontal in jgheabul mentionat. Aceastd solutie tehnici este cea mai apropiatad
de inventia prezenta.

Faptul ca frunzele recoltate nu pot rdméne in jgheabul mentionat o perioadd de timp indelungata,
de exemplu, pentru uscare, constituie unul din dezavantajele solutiei tehnice cunoscute.

Problema pe care o rezolva inventia este de a propune un procedeu de stivuire a frunzelor de tutun
in timpul procesului de uscare, precum si un dispozitiv, destinat realizirii acestui procedeu, care ar
permite eliminarea deficientelor mentionate mai sus ale procedeelor cunoscute, adicd ar facilita
operatia de recoltare si de sortare in timpul recoltirii frunzelor de tutun, ar usura manipularea
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frunzelor in timpul uscérii lor, ar permite ca aceste operatii sa fie realizate prin modalitati mecanice,
si in sférsit, ar permite ca fiecare frunza sd poatd fi ajunsa si rearanjatd individual in procesul uscarii.
O altd problemd o constituie eliberarea completd de sfoara, ce constituie ghirlanda, pentru a evita
prezenta resturilor de sfoard in tutun.

Problema se solutioneazi prin aceea cd se propune un cos pentru stivuirea frunzelor vegetale, ce
contine un jgheab, care are axa longitudinald preferential orizontald, este confectionat din material
rigid nedeformabil si este inzestrat cu placi, amplasate la extremitatile jgheabului paralel una cu alta
si perpendicular cu axa jgheabului, pe peretii lui sunt executate orificii pentru a facilita circulatia
aerului. Forma si dimensiunile jgheabului sunt adaptate la forma si dimensiunile frunzelor. Cosul
include nervuri longitudinale si transversale si este utilat cu ménere pentru manipularea lui, totodata
manerele sunt adaptate pentru captarea cosului cu dispozitive mecanice pentru amplasarea cosului pe
rama de suport. Cosul include dispozitive, care permit suprapunerea mai multor cosuri mentionate.

Pentru solutionarea problemei, de asemenea, se propune un procedeu de stivuire a frunzelor
vegetale cel putin iIntr-un cos pentru stivuire, conform ciruia frunzele se aranjeazi in teanc,
perpendicular cu axa jgheabului si paralel cu placile de extremitate in asa fel, incit si asigure
facilitarea extragerii si/sau introducerii lor in cos, totodata, cel putin o placd de extremitate sustine
frunza din partea ei laterald, iar jgheabul sustine marginile cel putin ale unei frunze. Procedeul se
utulizeazd pentru uscarea tutunului intr-o instalatie de uscare, ce include citeva cosuri pentru
stivuirea frunzelor si dispozitive, amplasate in instalatie §i pe cos, pentru asigurarea reglarii pozitiei
relative a cosurilor pentru stivuire.

Este prevazutd folosirea unei multimi de cosuri pentru stivuire conform inventiei pentru recoltarea
si sortarea frunzelor de tutun, care au jgheaburi de forme si/sau de dimensiuni diferite, ce sunt la
dispozitie pentru sortarea prealabild a frunzelor de tutun.

Este previzutd utilizarea unei multimi de cosuri pentru stivuire conform oricarei din revendicarile
1-8 intr-o instalatie de uscare a frunzelor de tutun, ce include cel putin o ramd, care contine
dispozitive ce permit reglarea pozitiei relative a cosurilor.

Inventia se explicd si prin desenele din figuri, care reprezinti:

— fig. 1, 2 si 3, sectiunea transversald a trei variante de realizare a unui cos de depozitare;

— fig. 4, 5 si 6, perspectivele variantelor de realizare din figurile precedente;

— fig. 7 si 8, variantele de realizare a dispozitivelor prevazute pentru suprapunerea cosurilor
pentru stivuire, de asemenea si pentru manipularea lor.

fn fig. 1, 2 si 3 sunt aritate frunzele de tutun 1, aranjate in cosurile de depozitare 2, in
conformitate cu trei variante din multitudinea de variante posibile de realizare a cosurilor mentionate.
Frunzele de tutun 1 au o forma alungitd, raportul intre litimea lor si lungime, in varietatea numitd
“orientald”, constituie 1:2. Frunzele recoltate in partea superioard a plantei au, de obicei, o lungime de
ordinul a 3...5 cm, iar cele recoltate de la mijlocul plantei ating lungimea de 15 cm, totodata
lungimile intermediare pot fi obtinute la frunzele din partea inferioard a tulpinii.

Conform procedeelor anterioare, fiecare frunza era strapunsd, ficandu-se o gaurd prin care trecea o
sfoara pentru a forma ghirlanda.

Conform procedeului propus in inventia prezentd, frunzele de tutun 1 sunt aranjate in teancuri in
cosul pentru depozitare 2, fiind mentinute de un jgheab 20 pe care ele se sprijind cu o parte a
marginilor lor exterioare. Sectiunea transversald a jgheabului 20 poate avea diverse forme, de
exemplu, forma literei V cu un unghi la varf, preferential, de circa 60°, asa cum este prezentat in fig.
1, sau forma semidreptunghiulard, cum este prezentat in fig. 2, sau si fie constituitd din mai multe
baghete sau tije paralele, ludnd aproximativ forma frunzelor 1, agsa cum este prezentat in fig. 3.
Fiecare extremitate a jgheaburilor 20 este inchisi cu o placd de extremitate 21, de obicei,
dreptunghiulard, fixatd de jgheaburile 20 prin metode cunoscute, care depind de materialele utilizate,
atit pentru confectionarea jgheaburilor 20, cit si a placilor de extremitate 21.

Din momentul incdrcarii cosului, acesta este amplasat, de preferintd, astfel incat jgheabul 20 sa
ocupe pozitie orizontald sau sd formeze un unghi fata de sol, care depinde de stabilitatea cogului 2 si a
frunzelor din interiorul lui, insa, de preferintd, de circa 45°, partea deschisd a jgheabului 20 fiind
orientatd in sus, prima frunza 1 fiind sustinuta pe una din fetele sale de una din placile de extremitate
21, celelalte frunze se aranjeaza succesiv in pozitie verticald, sau respectiv oblicd, sprijinindu-se de
frunzele precedente si de fundul jgheabului 20.

Cosul se umple pana cind frunzele 1 din jgheabul 20 sunt usor comprimate intre cele doud plici
de extremitate 21.

Selectarea formei transversale a jgheabului, de asemenea si a dimensiunilor lui se face tindnd cont
de forma individuala si dimensiunile frunzelor, care trebuie recoltate. De exemplu, forma V din fig. 1
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este mai potrivitd pentru frunze cu dimensiuni variabile si forma relativ rotunda; jgheabul prezentat in
fig. 2 se potriveste pentru frunze mai alungite, insa cu dimensiuni variabile, iar jgheabul din fig. 3
este adaptat pentru frunze cu dimensiuni preponderent constante. In toate cazurile, evident, este
posibild utilizarea simultand a mai multor cosuri 2, a céror jgheaburi 20 au forma si/sau dimensiuni
transversale diferite, pentru a fi mai bine adaptate la formele si dimensiunile frunzelor recoltate de pe
aceeasi tulpind a plantei de tutun.

Lungimea cosului 2, respectiv a jgheabului 20 se alege in asa mod incat cosul plin s poata fi usor
manipulat, aceastd lungime fiind de la 1 pand la 1,5 cm, astfel incdt masa si constituie circa 10 kg.

Dimensiunile placilor de extremitate 21, i anume indltimea, ce depdseste partea deschisd a
jgheabului 20, trebuie sd fie suficientd pentru ca toate frunzele, aranjate in jgheab, sd se inscrie in
gabaritele cogului.

Limitele, care se referd la materialele utilizate pentru confectionare atit a jgheabului, cat si a
placilor de extremitate 21, constau in esentd in utilizarea unor materiale inoxidabile §i care nu se
descuameazi, deoarece rugina ar putea deteriora frunzele imprimandu-le un gust nedorit i, respectiv,
pentru a evita pitrunderea scamelor in tutun. in plus, cosul trebuie si fie rezistent, si suporte multiple
manipuldri, si sé fie rezistent la radiatia solara.

Deci se va alege un spalier de otel inoxidabil, otel zincat sau de aluminiu sau de material sintetic,
sau dintr-un material acoperit cu material sintetic pentru a confectiona jgheabul 20 intr-una din
variantele de realizare, prezentate in fig. 1 sau 2, iar barele sau tijele, ce formeaza jgheabul 20 din fig.
3, pot fi confectionate din materialele mentionate mai sus sau din lemn. La fel si placile de
extremitate 21 vor fi confectionate din unul din aceste materiale, fixarea jgheabului 20 de aceste placi
de extremitate 21 fiind adaptatd respectiv.

Spalierul ales pentru confectionarea jgheabului 20, preferential, trebuie sa contind orificii mari,
pentru a facilita circularea aerului in procesul de uscare. Conform fig. 1, 2, 4 si 5, marginile laterale
libere ale jgheabului 20 pot fi inzestrate cu nervuri longitudinale 22, constituite din bare sau tije, care
unesc cele doud placi de extremitate.

In varianta de realizare, prezentati in fig. 3 si 6, pot fi previzute una sau mai multe nervuri 22 si
23, care amelioreaza stabilitatea si rigiditatea cogului.

Pe fiecare cos pot fi de asemenea previzute alte dispozitive, asa cum este prezentat in fig. 7 si 8.
De exemplu, marginile inferioare sau superioare ale fiecdrei placi de extremitate 21 pot fi inzestrate
cu dispozitivul 24, de exemplu, asa cum este prezentat in fig. 7 cu cel putin o placd, situatd pe fiecare
din suprafetele unei margini a placilor de extremitate, aceste plici sunt prelungite de la marginea
mentionatd pentru a putea introduce intre ele o margine opusa a unui alt cos, ceea ce face posibila
suprapunerea cosurilor 2, unul peste altul. Ele, de asemenea, pot fi utilate cu dispozitive pentru
captare, de exemplu, cu méanere 25, care fac posibild manipularea usoard a cosului, sau permit
captarea lui cu dispozitive mecanice, de exemplu, cu un elevator cu furci. Este posibild de asemenea,
asa cum este prezentat in fig. 8, prevederea unor manere 26, care ar permite instalarea cosurilor 2 pe o
ramd de suport 27, constituitd, de exemplu, din doud scéri verticale, manerele 26 fiind fixate pe
treptele 28, situate astfel incat sa fie posibila reglarea spatiului intre doud cosuri, pentru optimizarea
circulatiei aerului intre cosuri, de asemenea si a conditiilor de expunere la soare a cosurilor
mentionate.

Dispozitivele 24 sau alte dispozitive echivalente, ce permit suprapunerea cosurilor 2, sunt, de
preferinta, utilizate atunci, cind cosurile sunt folosite in cAmp la recoltarea tutunului, suprapunind
cosurile ale cdror forma si/sau dimensiuni ale jgheabului diferd si este posibild efectuarea directd a
unei sortdri initiale a frunzelor dupa grosimea si dimensiunile lor. Aceleasi dispozitive de suprapunere
se utilizeazd in timpul unei faze de uscare, cAnd este necesard limitarea circulatiei aerului, apropiind
cosurile unul de altul. Rama de suport 27, ce include dispozitivele 28, care permit reglarea pozitiei
relative a cosurilor intre ele, se va utiliza, preferential, intr-o instalatie de uscare si in faza, in care
este necesard circulatia unei anumite cantitati de aer intre cosuri. Datoritd rigiditdtii cogurilor 2 este
posibild expunerea frunzelor la soare nu numai in pozitie orizontald a cosurilor, cum se face in cazul
ghirlandei pe sfoara, ci si sub orice unghi de expunere dezirabil.

Astfel, procedeul si dispozitivul conform prezentei inventii permit facilitarea recoltdrii tutunului
pentru uscarea lui, ameliordnd procedeele de stivuire ale tutunului si reducdnd semnificativ, in
particular, timpul de manipulare cu frunzele, usurdnd extragerea unor anumite frunze din interiorul
cosului sau includerea lor in cos, fard a le deteriora, §i permit manipularea usoard cu cosurile cu
dispozitive mecanice de manipulare. Este descris modul de utilizare pentru frunzele de tutun, insa
inventia poate fi utilizata si pentru alte produse vegetale.
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(57) Revendiciri:

1. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale, care contine jgheab, caracterizat prin aceea ci are
axa longitudinald preferential orizontald, este confectionat din material rigid nedeformabil si este
inzestrat cu placi, amplasate la extremititile jgheabului paralel una cu alta si perpendicular cu axa
jgheabului.

2. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale conform revendicdrii 1, earacterizat prin aceea ci pe
peretii jgheabului sunt executate orificii pentru a facilita circulatia aerului.

3. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea
ci forma si dimensiunile jgheabului sunt adaptate la forma si dimensiunile frunzelor.

4. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale conform revendicarilor 1-3, earacterizat prin aceea
ci el include nervuri longitudinale (22) si transversale (23).

5. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale conform revendicarilor 1-4, earacterizat prin aceea
cd este utilat cu manere (25, 26) pentru manipularea lui.

6. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale conform revendicarii 5, earacterizat prin aceea ¢i
ménerele mentionate pentru manipularea lui sunt adaptate pentru captarea cosului cu dispozitive
mecanice.

7. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale conform revendicdrii 5 sau 6, caracterizat prin aceea
cd manerele mentionate pentru manipularea lui (26) sunt adaptate pentru a permite instalarea cosului
mentionat pe ramd de suport (27).

8. Cos pentru stivuirea frunzelor vegetale conform oricarei din revendicirile 1-7, caracterizat
prin aceea ci include dispozitive (24), care permit suprapunerea mai multor coguri mentionate.

9. Procedeu de stivuire a frunzelor vegetale in cel putin un cos pentru stivuire conform
revendicdrilor 1-8, caracterizat prin aceea cia frunzele se aranjeazd in teanc perpendicular cu axa
jgheabului si paralel cu placile de extremitate in asa fel, incat se asigurd facilitarea extragerii si/sau
introducerii lor in cos, totodatd, cel putin o placd de extremitate sustine frunza din partea suprafetei ei
laterale, iar jgheabul sustine marginile cel putin ale unei frunze.

10. Procedeu de stivuire a frunzelor vegetale conform revendicdrii 9, caracterizat prin aceea ci
el se utilizeaza intr-o instalatie de uscare, ce include citeva cosuri pentru stivuirea frunzelor si
dispozitive (24, 26, 27), amplasate in instalatie §i pe cos pentru asigurarea reglarii pozitiei relative a
cosurilor pentru stivuire.

11. Procedeu de stivuire a frunzelor vegetale conform revendicdrii 9 sau 10, earacterizat prin
aceea cd ¢l se foloseste pentru uscarea tutunului.

12. Utilizarea unei multimi de cosuri pentru stivuire conform oricarei din revendicarile 1-8
pentru recoltarea si sortarea frunzelor de tutun, care au jgheaburi de forme si/sau de dimensiuni
diferite, ce sunt la dispozitie pentru sortarea prealabild a frunzelor de tutun.

13. Utilizarea unei multimi de cosuri pentru stivuire conform oricirei din revendicérile 1-8 intr-
o instalatie de uscare a frunzelor de tutun, ce include cel putin o ramd (27), care contine dispozitive
(28) ce permit reglarea pozitiei relative a cosurilor.

Sef sectie: CRASNOVA Nadejda
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Date de identificare ale documentelor citate si indicarea

Numarul revendicarii

pasajelor pertinente vizate
A US, A, 3166348 , 1965 1-3,5-7
column 4, line 27- 54, fig. 10-12
A FR, A 1455414, 1966 1
tot document
A US, A, 4730721, 1988 1
col. 6, linie 3-26, fig. 6,7 A
A US, A, 3167227, 1965 1
tot document
A US, A, 3773054, 1973
A CH, A, 679070, 1991

] Documentele urmiitoare sunt indicate in
continuare a rubricii IV

|:| Informatia referitoare 1a brevete paralele se anexeazi

* categoriile speciale ale documentelor consultate:

P - document publicat Tnainte de data depozitului national
reglementat dar dupa data priorititii invocate

A - document care defineste statutul general al
tehnicii

T - document publicat dupa data depozitului sau a
priorititii invocate, care nu apartine stadiului pertinent al
tehnicii, dar care este citat pentru a pune in evidenta
principiul sau teoria care contine baza inventiei

E - document anterior dar publicat la data de depozit
national reglementar sau dupi aceasta data

X - document de relevanta deosebita: inventia revendicatd nu
poate fu consideratd noud sau implicdnd activitate inventiva

L - document care poate pune In discutie data
prioritatii invocate, poate contribui la data publicarii
altor divulgdri sau pentru un motiv expres ( se va
indica motivul)

Y - document de relevantd deosebitd: inventia revendicata nu
poate fu consideratd ca implicand activitate inventiva cand
documentul este asociat cu unul sau mai multe alte
documente de aceiasi naturd, aceasta combinatie fiind
evidentd pentru o persoand de specialitate

O - document referitor la o divulgare orald, un act de
folosire, la 0 expunere sau orice altd

& - document care face parte din aceiasi familie de
documente

Data efectudrii de documentare

2000.10.30

Examinatorul Nadiojchina Natalia
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ANEXA

Informatia referitoare la brevete paralele

(21) Nr. depozit:

Date de identificare Data Brevete Data
ale documentelor citate publicarii paralele publicarii
in raport
1 2 3 4
US, A, 3166348 nu-I
FR, A 1455414 nu-I
US, A, 4730721 15.03.88 nu-|
US, A, 3167227 nu-I
US, A, 3773054 20.11.73 nu-I
CH, A, 679070 13.12.91 nu-|
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