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(57)  Die Erfindung betrifft eine Fassadenunterkonst-
ruktionskonsole, aufweisend zwei Tragerteile (10, 20),
ein Auskragungsschwert (30) ein inneres thermisches
Trennlagenpaar (40) und eine Kopplungsbolzenanord-
nung (50), wobei die Tragerteile (10, 20) als ein Trager-
unterteil (10) und eine Trageroberteil (20) ausgebildet
sind, wobei das Tragerunterteil (10) einen aufgekanteten
langserstreckten Unterteilflansch (14) und das Trager-
oberteil (20) einen aufgekanteten langserstreckten
Oberteilflansch (24) aufweist, wobei das Auskragungs-
schwert (30) einen tragerseitigen Schwertkopplungsab-
schnitt (31) und einen fassadenseitigen Montageab-
schnitt (32) aufweist, wobei der Schwertkopplungsab-
schnitt (31) planparallel zwischen dem Unterteilflansch
(14) und dem Oberteilflansch (24) angeordnet der fassa-

Fig. 1

FASSADENUNTERKONSTRUKTIONSKONSOLE

denseitige Montageabschnitt (32) zur Kopplung von Fas-
sadenkonstruktionsteilen ausgebildet ist wobei das in-
nere thermischen Trennlagepaar (40) eine erste und eine
zweite thermische Trennlage (41, 42) aufweist und die
erste thermische Trennlage (41) zwischen dem Unter-
teilflansch (14) und dem Schwertkopplungsabschnitt
(31) und die zweite thermische Trennlage (42) zwischen
dem Schwertkopplungsabschnitt (31) und dem Oberteilf-
lansch (24) angeordnet ist wobei die Kopplungsbolzen-
anordnung (50) mindestens einen Kopplungsbolzen (51)
aufweist, der die Lagebeziehung zwischen den Trager-
teilen (10, 20), dem Auskragungsschwert (30) und dem
thermischen Trennlagenpaar (40) formschllssig fest-
legt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fassadenunterkonst-
ruktionskonsole mit besonderer thermischer Trennung.
[0002] Nachdem Stand der Technik sind Vorhangfass-
aden als hochwertige Fassadenkonstruktionen bekannt.
Diese weisen eine Fassadenunterkonstruktion auf, die
beispielsweise an einer Gebdudewand befestigt ist und
einen Abstand fiir die Anordnung einer Warmeisolations-
schicht bereitstellt.

[0003] Um den Heizenergiebedarf von Gebauden zu
senken besteht das Bestreben, die Warmeisolation stets
weiter zu verbessern. Dies kann zum einen durch dickere
Dammlagen oder durch DAmmmaterialien mitgeringerer
Warmeleitfahigkeit erreicht werden. Zum anderen wird
versucht, die Warmelbertragung aus der Gebaudewand
Uber die Konstruktionselemente der Fassadenkonstruk-
tion zu reduzieren und insbesondere Konsolen mit ge-
ringerer Warmeubertragung bereitzustellen.

[0004] Der Verwendung warmeisolierender Materia-
len in den Konstruktionselementen sind insofern Gren-
zen gesetzt, als deren mechanische Eigenschaften nicht
beeintrachtigt werden durfen.

[0005] So wird beispielsweise in der DE 20 2012 001
462 U1 zur Reduzierung der Warmeulbertragung bei
einer Wandkonsole fir eine Vorhangfassade vorge-
schlagen, an der Wandkonsole eine Thermomanschette
anzuordnen. Nachteilig ist insbesondere der erhdhte
Aufwand fir die Einpassung der Thermomanschette in
die Uibrige Warmedammung sowie die in der Wandkon-
sole verbleibende Warmeleitung.

[0006] Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine Fassa-
denunterkonstruktionskonsole mit verbesserter thermi-
scher Trennung bereitzustellen, die mechanisch hoch
belastbar, zudem an unterschiedliche Warmeisolations-
vorgaben anpassbar sowie kostenguinstig herstellbar
und einfach montierbar ist und ferner eine hohe Witte-
rungsstabilitdt und Lebensdauer aufweist.

[0007] Die Aufgabe wird durch eine Fassadenunter-
konstruktionskonsole mit den im Patentanspruch 1 auf-
geflhrten Merkmalen gel6st. Bevorzugte Weiterbildun-
gen ergeben sich aus den Unteranspriichen.

[0008] Die erfindungsgemale Fassadenunterkonst-
ruktionskonsole istinsbesondere fir eine direkte Monta-
ge an einer GebaudeaulRenwand und zur Aufnahme
hoher vertikaler Lasten durch eine Vorhangfassade ge-
eignet.

[0009] Die Fassadenunterkonstruktionskonsole -
nachfolgend auch verkirzt als Konsole bezeichnet -
weist erfindungsgemaf als Grundkomponenten ein Tra-
gerunterteil und ein Trageroberteil - nachfolgend zusam-
mengefasst auch als die Tragerteile bezeichnet - , ein
Auskragungsschwert, ein inneres thermisches Trennla-
genpaar und eine Kopplungsbolzenanordnung auf.
[0010] Das untere und das obere Tragerteil weisen
bevorzugt im Wesentlichen einen gleichartigen Aufbau
bei spielsymmetrischer Anordnung auf, wobei das obere
Tragerteil abschnittsweise auf dem unteren Tragerteil

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

aufliegt.

[0011] Der Aufbau wird insbesondere anhand des un-
teren Tragerteils beschrieben. Das Tragerunterteil weist
erfindungsgemal einen ersten und zweiten Untertei-
lendabschnitt sowie einen Unterteilmittelabschnitt auf.
[0012] Die Unterteilabschnitte bilden eine gemeinsa-
me Unterteilbasisebene aus. Die Unterteilbasisebene
weist eine Unterteilbasisebenenunterseite auf, die zur
planparallelen Anlage an eine Unterstruktur, insbeson-
dere an eine GebaudeauRenwand, ausgebildet ist.
[0013] Die Unterteilendabschnitte sind in einer Langs-
erstreckung beidseits des Unterteilmittelabschnitts an-
geordnet und weisen jeweils eine Bohrung auf. Die Boh-
rungen der Unterteilabschnitte werden als die unteren
Befestigungsbohrungen bezeichnet.

[0014] Der Unterteilmittelabschnitt weist ferner einen
aufgekanteten langserstreckten Unterteilflansch auf. Die
Planebene des Unterteilflanschs ist quer, besonders be-
vorzugt orthogonal, zu der Unterteilbasisebene ange-
ordnet. Der Unterteilflansch weist somit die Form einer
einseitigen Aufkantung des Unterteilmittelabschnitts auf,
so dass der nicht aufgekantete Bereich einen Teil der
Unterteilbasisebene bildet.

[0015] Der Unterteilflansch weist mindestens eine Un-
terteilflanschbohrung, vorzugsweise jedoch mindestens
zwei Unterteilflanschbohrungen auf. Die Achse der Un-
terteilflanschbohrungen liegt im Wesentlichen parallel zu
der Unterteilbasisebene und quer zu der Langsachse
des Tragerunterteils.

[0016] Da das Trageroberteil bevorzugt den gleichen
Aufbau wie das Tragerunterteil aufweist, treffen die Be-
schreibungsinhalte zu dem Tragerunterteil in entsprech-
ender Weise auch auf das Trageroberteil zu.

[0017] Hierbei weist das Trageroberteil einen ersten
und zweiten Oberteilendabschnitt sowie einen Oberteil-
mittelabschnitt auf, wobei die Oberteilabschnitte eine zu
der Unterteilbasisebene planparallele gemeinsame
Oberteilbasisebene ausbilden. Auch die Oberteilendab-
schnitte sind in einer Langserstreckung betrachtet beid-
seits des Oberteilmittelabschnitts angeordnet und wei-
sen jeweils eine Bohrung, bezeichnet als obere Befesti-
gungsbohrungen auf.

[0018] Erfindungsgemalf liegt der erste Oberteilend-
abschnitt flachig auf dem ersten Unterteilendabschnitt
und der zweite Oberteilendabschnitt flachig auf dem
zweiten Unterteilendabschnitt auf. Dabei sind die Befes-
tigungsbohrungen der unteren und oberen Endabschnit-
te jeweils fluchtend angeordnet und fir die Aufnahme
eines Befestigungsbolzens zur Befestigung an der Un-
terstruktur ausgebildet. Der Befestigungsbolzen selbst
ist nicht Bestandteil der erfindungsgemaflen Konsole.
Hierbei kann es sich insbesondere um eine auszugsi-
chere Schraube oder einen Dibelanker handeln. Der
Befestigungsbolzen fiihrt von oben jeweils durch die
obere Befestigungsbohrung und dann durch die untere
Befestigungsbohrung in die Unterstruktur, wobei der Auf-
lagekranz des Befestigungsbolzens auf der oberen Seite
des jeweiligen Oberteilendabschnitts aufliegt. Der Ober-
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teilendabschnitt liegt ferner erfindungsgemaf auf dem
Unterteilendabschnitt auf, so dass die Kraftlibertragung
des Trageroberteils auf den Befestigungsbolzen unmit-
telbar und die des Tragerunterteils auf den Befestigungs-
bolzen mittelbar Uber das Trageroberteil erfolgt.

[0019] Zudem weist der Oberteilmittelabschnitt einen
aufgekanteten langserstreckten Oberteilflansch auf, der
quer zu der Unterteilbasisebene sowie planparallel zu
dem Unterteilflansch angeordnet ist und mindestens ei-
ne zu der jeweiligen Unterteilflanschbohrung fluchtende
Oberflanschbohrung aufweist.

[0020] Vorzugsweise sind die beiden Tragerteile je-
weils als eine langserstreckte Grundplatte ausgebildet,
die zwei seitliche Einschnitte aufweist, durch die die
Endabschnitte von dem Mittelabschnitt getrennt werden.
Die Einschnitte reichen etwas weiter als bis zu der Mittel-
achse. In dem Mittelabschnitt wird die Grundplatte quer
zu der Langserstreckung ungefahr an der Linie der En-
den der beiden Einschnitte und parallel zu der Mittel-
achse im rechten Winkel aufgekantet, wodurch der senk-
recht aufstehende Flansch entsteht. Die Hohe des
Flanschs entspricht dann zugleich ungefahr der Breite
des zusammen mit den Endabschnitten in der Ebene der
Grundplatte verbleibenden Teils des Mittelabschnitts.
[0021] Das Auskragungsschwert als weitere erfin-
dungsgemalie Grundkomponente weist einen tragersei-
tigen Schwertkopplungsabschnitt und einen fassaden-
seitigen Montageabschnitt auf.

[0022] Der Schwertkopplungsabschnittist planparallel
zwischen dem Unterteilflansch und dem Oberteilflansch
angeordnet. Er weist mindestens eine zu den Flansch-
bohrungen fluchtende Schwertbohrung auf. Bevorzugt
handelt es sich jedoch um mindestens zwei Schwertboh-
rungen, die den gleichen Abstand wie die bevorzugt
mindestens zwei Flanschbohrungen aufweisen, so dass
jeweils fluchtende Flansch- und Schwertbohrungen vor-
liegen, die dann die Kopplungsbolzen aufnehmen
kdénnen.

[0023] Der fassadenseitige Montageabschnitt des
Auskragungsschwerts ist zur Kopplung von Fassaden-
konstruktionsteilen ausgebildet. Hierfur kann der Monta-
geabschnitt vorzugsweise eine geeignete Anordnung
von universellen Aufnahmebohrungen aufweisen. Eine
andere mogliche Ausbildung des Montageabschnitts
kénnen maulartige Aufnahmen oder sonstige Forma-
bschnitte sein. Vorzugsweise kann das Auskragungs-
schwert als ein Flachstahl oder eine Platte ausgebildet
sein und optional Sicken zur Verstarkung aufweisen.
[0024] Erfindungsgemal sind das Auskragungs-
schwert und die Befestigungsbohrungen in einer ge-
meinsamen Lastabtragebene angeordnet. Hierbei han-
delt es sich um eine Anordnung in einer vertikalen und
zugleich quer zu der Unterstruktur liegenden Ebene.
[0025] Hierdurch wird vorteilhaft die mechanische Be-
lastbarkeit der Konsole wesentlich erhoht.

[0026] Das innere thermische Trennlagepaar als wei-
tere erfindungsgemafRe Grundkomponente weist eine
erste und eine zweite thermische Trennlage auf. Die
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beiden Trennlagen liegen beidseits des Auskragungs-
schwerts auf dessen Schwertkopplungsabschnitt auf,
wobei konkret die erste thermische Trennlage zwischen
dem Unterteilflansch und dem Schwertkopplungsab-
schnitt und die zweite thermische Trennlage zwischen
dem Schwertkopplungsabschnitt und dem Oberteilf-
lansch angeordnet ist. Die Trennlagen sind zur thermi-
schen Trennung zwischen den Tragerteilen und der Aus-
kragungsplatte ausgebildet. Hierfiir sind sie aus einem
Material mit im Vergleich zu den tbrigen Komponenten
geringerer Warmeleitfahigkeit aber ausreichender
Druckfestigkeit, beispielsweise Kunststoff, ausgebildet.
Vorzugsweise betragt die Warmeleitfahigkeit weniger als
1 W/mK und besonders bevorzugt weniger als 0,2 W/mK.
Durch eine geeignete Flachendimensionierung der Flan-
sche und der Trennlagen kénnen die Flachenpressungs-
werte optimiert werden.

[0027] Die Kopplungsbolzenanordnung der erfin-
dungsgemaRen Konsole weist mindestens einen Kopp-
lungsbolzen auf. Die Anzahl der Kopplungsbolzen wird
durch die Anzahl der paarweisen Flanschbohrungen be-
stimmt. Die Kopplungsbolzen durchsetzen jeweils die
Flanschbohrungen und die jeweils zugehdrige Schwert-
bohrung. Die Trennlagen kénnen ebenfalls entsprechen-
de Bohrungen oder maulartige Offnungen aufweisen, um
die durchsetzenden Kopplungsbolzen aufzunehmen.
[0028] Die Kopplungsbolzen kénneninsbesondere als
Nieten oder als Schraube-MutterAnordnung ausgebildet
sein. Durch die Kopplungsbolzen wird die Lagebezie-
hung zwischen den beiden Tragerteilen, dem Auskra-
gungsschwert und dem thermischen Trennlagenpaar
formschlissig festgelegt. Zudem wird mittels der Fla-
chenpressung jeweils zwischen den thermischen Trenn-
lagen und den Oberflachen der dort anliegenden Flan-
sche oder des Schwertkopplungsabschnitts eine reib-
schlissige Kopplung und somit Kraftiibertragung ge-
schaffen.

[0029] Die so geschaffene Kopplung ermdglicht vor-
teilhaft eine zuverlassige Kraftibertragung zwischen
dem Auskragungsschwert und den Tragerteilen bei
gleichzeitiger geringer Warmeubertragung zwischen
den Tragerteilen einerseits und dem Auskragungs-
schwert andererseits.

[0030] Die erfindungsgemafRe Fassadenunterkonst-
ruktionskonsole weist insbesondere die nachfolgend be-
schriebenen Vorteile auf.

[0031] Vorteilhaft wird eine innere thermische Ent-
kopplung bereitgestellt, so dass Warme, die von der
Unterstruktur auf die Tragerteile - die lediglich geringfi-
gig in die Warmedammeschicht der Fassade einkragen
und sich damit weitgehend in der warmen Zone befinden
- Ubertragen wurde, nur in geringem Mal auf das Aus-
kragungsschwert und damit weiter durch die Warme-
dammebene nach auf’en zu der Fassadenaulenseite
Ubertragen wird.

[0032] Weiterhin vorteilhaft ist die hohe mechanische
Belastbarkeit. Hierbei ist sowohl die sehr stabile Kopp-
lung zwischen den Tragerteilen und dem Auskragungs-
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schwert als auch die Anordnung der Kraftangriffe in einer
gemeinsamen Lastabtragebene vorteilhaft.

[0033] Durch die erfindungsgemafe Losung wird das
Material der thermischen Trennlagen mechanisch ledig-
lich auf Druck belastet, so dass hier kostenglnstiges
Material mit einer geringen Warmeleitfahigkeit gewahit
werden kann.

[0034] Zudem ist die hohe Sicherheit vorteilhaft, da
aufgrund der zwischen den beiden Flanschen und dem
Schwertkopplungsabschnitt  durchfiihrenden  Kopp-
lungsbolzen selbst bei einem mechanischen oder sons-
tigen Versagen der thermischen Trennlagenanordnung,
auch im Brandfall, eine formschlissige Kopplung ver-
bleibt.

[0035] Weiterhin kann vorteilhaft in konstruktiv einfa-
cher Weise die Dicke der inneren thermischen Trenn-
lagen je nach Anwendungsfall unterschiedlich gewahit
werden, indem die Lange der Kopplungsbolzen ange-
passt wird. Fir besondere Félle ist auch eine asymmet-
rische Dicke der thermischen Trennlagen realisierbar.
[0036] Vorteilhaft ist zudem die konstruktive Einfach-
heit und Robustheit. Sowohl die Tragerteile als auch das
Auskragungsschwert kann aus einfachen Flachstahl
oder Plattenmaterial hergestellt werden. Fir gréRere
Stickzahlen ist die Fertigung der Tragerteile zudem
als Biege-Stanz-Teil moglich. Fir die Kopplungsbolzen
kénnen handelsubliche Normbauteile wie Nieten oder
Schrauben mit Muttern verwandt werden.

[0037] In einer vorteilhaften Weiterbildung ist die Fas-
sadenunterkonstruktionskonsole dadurch gekennzeich-
net, dass an der Unterteilbasisebenenunterseite eine
aulere thermische Trennlage angeordnet und zur ther-
mischen Trennung zwischen der Unterstruktur und den
Tragerteilen ausgebildet ist.

[0038] Aufdiese Weise wird vorteilhaft eine Losung mit
einer doppelten thermischen Trennung bereitgestellt.
Uber die innere thermische Trennung hinaus wird der
Warmeulbergang zwischen der Unterkonstruktion, insbe-
sondere einer GebdudeaulRenwand, und den Tragertei-
len zusatzlich verringert. Vorteilhaft wird auch die duRere
thermische Trennlage mechanisch ausschlief3lich auf
Druck belastet und fiihrt auch im Brandfall nicht zu einem
mechanischen Versagen der Fassadenkonstruktion.
[0039] Ferneristes gemal einer erganzenden vorteil-
haften Weiterbildung mdéglich, an dem fassadenseitigen
Montageabschnitt des Auskragungsschwerts eine wei-
tere einfache flachige thermische Trennlage bei der An-
kopplung der weiteren Fassadenkonstruktion vorzuse-
hen, so dass im Ergebnis mit geringem Aufwand eine
dreifache thermische Trennung mdglich ist. In einer Va-
riante kann das Auskragungsschwert mit einer beidseits
vollflachigen Trennlagenbeschichtung vorkonfektioniert
sein, so dass auf diese Weise die innere thermische
Trennlagenanordnung an dem Schwertkopplungsab-
schnitt und zugleich eine weitere thermische Trennlage
an dem Montageabschnitt gegeben ist und die Montage
weiter vereinfacht wird.

[0040] GemaR einer weiteren vorteilhaften Weiterbil-
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dung ist die Fassadenunterkonstruktionskonsole da-
durch gekennzeichnet, dass die Tragerteile und das Aus-
kragungsschwert aus Edelstahl, beispielsweise V2A,
ausgebildet sind. Auf diese Weise wird sowohl eine
besondere Korrosionsfestigkeit als auch eine gegeniiber
Aluminium oder Stahl verringerte Warmeleitfahigkeit be-
reitgestellt.

[0041] GemalR einer weiteren vorteilhaften Weiterbil-
dung ist die Fassadenunterkonstruktionskonsole da-
durch gekennzeichnet, dass das Auskragungsschwert
mindestens eine warmeleitungsreduzierende Quer-
schnittsausnehmung aufweist. Durch die Querschnitt-
sausnehmung wird der fur eine Warmeleitung verblei-
bende Querschnitt verringert und damit die Warmeab-
leitung aus der Gebaudewand vorteilhaft zusatzlich re-
duziert.

[0042] Vorzugsweise ist die Querschnittausnehmung
in der tragerseitigen Halfte und besonders bevorzugt
nahe dem tragerseitigen Schwertkopplungsabschnittan-
geordnet. Dadurch wird vorteilhaftzum einen die Warme-
leitung bereits nahe der warmen Unterstruktur reduziert
und zudem das Auskragungsschwert in dem etwas
geschwachten Querschnittsbereich zusatzlich durch
die dort verbundenen Tragerteile stabilisiert.

[0043] Bevorzugt betragt der Querschnittsminderung
durch die Querschnittsausnehmung mindestens 40 %,
besonders bevorzugt mindestens 50 % des Gesamt-
querschnitts, der ohne die Querschnittsausnehmungen
in diesem Abschnitt des Auskragungsschwerts bestehen
wirde. Die Querschnittsausnehmung kann aus mehre-
ren Teilausnehmungen aber auch einteilig ausgebildet
sein. Vorteilhaft kann es sich um einfache Ausstanzun-
gen handeln.

[0044] Entsprechend einer nachsten vorteilhaften
Weiterbildung ist die Fassadenunterkonstruktionskon-
sole dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerunterteil
und das Trageroberteil baugleich ausgebildet sind.
[0045] Vorteilhaft kann gemaR dieser Weiterbildung
die Herstellung besonders kostenglinstig durchgefiihrt
werden, da keine unterschiedlichen Tragerteile gefertigt
werden mussen.

[0046] Da das Trageroberteil mit seinen Endabschnit-
ten auf den Endabschnitten des Tragerunterteils aufliegt,
ergibt sich damit ein Versatz der Oberteilflanschbohrung
zu der Unterteilflanschbohrung um die Materialstarke der
Tragerteile an den Endabschnitten. In dieser Weiterbil-
dung werden daher die Flanschbohrungen bevorzugt als
Langlécher oder vereinfacht mit einem gréReren Durch-
messer eingebracht. Alternativ kann bei im Ubrigen glei-
chen Tragerteilen auch lediglich der Abstand der
Flanschbohrungen zu der jeweiligen Basisebene unter-
schiedlich gewahlt werden. Bei dem Tragerunterteil ist
der Abstand zwischen der Unterteilbasisebene zu der
Unterteilflanschbohrung dann um die Materialstarke des
Trageroberteils groRer als der entsprechende Abstand
bei dem Trageroberteil.

[0047] Nach einer weiteren vorteilhaften Weiterbil-
dung ist die Fassadenunterkonstruktionskonsole da-
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durch gekennzeichnet, dass die Befestigungsbohrungen
als Langlécher zur Anpassung an unterschiedliche Star-
ken der inneren thermischen Trennlagen ausgebildet
sind. Dieser Weiterbildung liegt zu Grunde, dass der
Abstand zwischen den Flanschen der beiden Tragerteile
in Abhangigkeit von der Materialstarke der inneren ther-
mischen Trennlagen sowie der Materialstarke des Aus-
kragungsschwerts variiert. Auch ohne die Geometrie des
Mittelabschnitts der Tragerteile spezifisch anpassen zu
mussen, kann vorteilhaft nach dieser Weiterbildung mit-
tels der Ubereinander liegenden Langlécher auch bei
unterschiedlichen Materialstarken ein Fluchten der Be-
festigungsbohrungen gewahrleistet werden.

[0048] Die Erfindung wird als Ausfiihrungsbeispiel an-
hand von

Fig.1  Gesamtansicht

Fig.2  Gesamtansicht in Explosionsdarstellung

Fig. 3  Tragerteile in Einzelansicht

Fig. 4  Tragerteil als Vorbauteil

Fig.5 Gesamtansicht mit Querschnittsausnehmung

naher erlautert.

[0049] Hierbei beziehen sich gleiche Bezugszeichen
in den verschiedenen Figuren auf jeweils gleiche Merk-
male oder Bauteile. Die Bezugszeichen werden in der
Beschreibung auch dann verwandt, sofern sie in der
betreffenden Figur nicht dargestellt sind.

[0050] Die Fig. 1 und die Fig. 2 zeigen das gleiche
Ausflihrungsbeispiel in unterschiedlichen Darstellungen
und werden nachfolgend gemeinsam erlautert.

[0051] Das Tragerunterteil 10 und das Trageroberteil
20 bilden zusammen die Grundkomponente, die bestim-
mungsgemaf an der Unterstruktur, insbesondere an
einer Gebaudeaulienwand, befestigt wird. Um die War-
meubertragung zu reduzieren, ist an dem Tragerunterteil
10 eine dulere thermische Trennlage 80 angeordnet, die
bestimmungsgemal an der Unterstruktur flachig auf-
liegt. Mittels der Kopplungsbolzenanordnung 50, im Aus-
fihrungsbeispiel bestehend aus drei Kopplungsbolzen
51, sind die beiden Tragerteile 10, 20 fest miteinander
verbunden. Die Kopplungsbolzen 51 sind im Ausfih-
rungsbeispiel als Nieten ausgebildet. Hierbei fiihren
die Kopplungsbolzen 51 durch die jeweilige Oberteilf-
lanschbohrung 62, nachfolgende durch eine Lochung in
der zweiten thermischen Trennlage 42 des inneren ther-
mischen Trennlagepaars 40, dann durch die jeweilige
Schwertbohrung 63 des Schwertkopplungsabschnitts
31, weiter durch eine Lochung in der ersten thermischen
Trennlage 41 des inneren thermischen Trennlagepaars
40 und schlieB3lich durch die jeweilige Unterteilflansch-
bohrung 61. Hierbei wird die zweite thermische Trenn-
lage 42 flachig zwischen dem Oberteilflansch 24 und
dem Schwertkopplungsabschnitt 31 und die erste ther-
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mische Trennlage 41 flachig zwischen dem Schwertkop-
plungsabschnitt 31 und dem Unterteilflansch 14 fixiert.
Mittels des inneren thermischen Trennlagenpaars 40
wird die Warmeleitung zwischen den selbst bereits von
der Unterstruktur thermisch getrennten Tragerteilen 10,
20 auf das Auskragungsschwert 30 weiter reduziert, so
dass lediglich ein minimaler Warmeverlust durch eine
Ableitung ber die Oberflache oder Gber an dem fassa-
denseitigen Montageabschnitt 32 montierte Fassaden-
teile méglich ist. Sowohl die Tragerteile 10, 20 als auch
das Auskragungsschwert sind aus Edelstahlblech gefer-
tigt und somit korrosionsbesténdig und vergleichsweise
gering warmeleitend. Die auere thermische Trennlage
80 unddie innerenthermischen Trennlagen 41,42 sindin
dem Ausfuhrungsbeispiel aus geschadumtem PVC gefer-
tigt.

[0052] Fig.3undFig.4zeigenweitere Einzelheiten der
Tragerteile 10, 20.

[0053] Beide Tragerteile sind in diesem Ausfiihrungs-
beispiel in gleicher Weise ausgebildet. Das Tragerunter-
teil 10 weist den Unterteilmittelabschnitt 13 sowie dort
anschlieRend den ersten Unterteilendabschnitt 11 und
den zweiten Unterteilendabschnitt 12 auf. In entsprech-
ender Weise weist das Trageroberteil 20 den Oberteil-
mittelabschnitt 23 sowie dort anschlieend den ersten
Oberteilendabschnitt 21 und den zweiten Oberteilend-
abschnitt 22 auf. In dem fertigen Montagezustand liegt
der erste Oberteilendabschnitt 21 auf dem ersten Unter-
teilendabschnitt 11 und der zweite Oberteilendabschnitt
22 auf dem zweiten Unterendabschnitt 12 iberdeckend
auf, so dass die oberen und die unteren Befestigungs-
bohrungen 71, 72, die in diesem Ausflihrungsbeispiel als
Langlécher gestaltet sind, fluchten und jeweils eine Be-
festigungsschraube zum Einbringen in die Unterstruktur
aufnehmen kénnen. Bei dem Tragerunterteil 10 ragt der
Unterteilflansch 14 orthogonal aus der gemeinsamen
Unterteilbasisebene 15 und bei dem Trageroberteil 20
ragt der Oberteilflansch 24 orthogonal aus der gemein-
samen Oberteilbasisebene 25. An der Unterteilbasise-
benenunterseite 16 ist im fertigen Montagezustand die
auliere thermische Trennlage 80 angeordnet.

[0054] Wie insbesondere Fig. 4 zeigt, sind beide Tra-
gerteile 10, 20 als Metallplatten hergestellt, bei denen
nach dem Einbringen von je zwei seitlichen Einschnitten
in dem Mittelteil eine Aufkantung zum Herstellen des
jeweiligen Flanschs 14, 24 erzeugt wird. Fig. 4 zeigt
die Metallplatten in einer Draufsicht vor dem Aufkanten.
[0055] Weiterhin zeigt Fig. 5 ein modifiziertes Ausfih-
rungsbeispiel, bei dem das Auskragungsschwert 30 eine
durch zwei runde Ausnehmungen gebildete warmelei-
tungsreduzierende Querschnittsausnehmung 33 auf-
weist. Durch die runde Ausbildung werden vorteilhaft
Kerbspannungen vermieden und die Tragfahigkeit in
Relation zu der erheblichen Reduzierung der Warme-
leitung nur unwesentlich verringert. In dem hier gezeig-
ten Ausfiihrungsbeispiel wird durch die Querschnittsaus-
nehmung 33 der Gesamtquerschnitt in diesem Abschnitt
- dargestellt durch die Strichlinie - um mehr als 50%
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gemindert. Die Querschnittsausnehmung 33 ist ferner in
der unmittelbaren Nahe des Schwertkopplungsab-
schnitts 31 angeordnet; wird damit durch die angekop-
pelten Tragerteile das Auskragungsschwert in dem Ab-
schnitt der Querschnittsausnehmung zuséatzlich gestitzt 5
und einer Ausknickung entgegengewirkt.

Verwendete Bezugszeichen

[0056]

10
11

Tragerunterteil
erster Unterteilendabschnitt

12 zweiter Unterteilendabschnitt

13 Unterteilmittelabschnitt

14  Unterteilflansch

15  Unterteilbasisebene

16  Unterteilbasisebenenunterseite

20  Trageroberteil

21 erster Oberteilendabschnitt

22 zweiter Oberteilendabschnitt

23  Oberteilmittelabschnitt

24  Oberteilflansch

25  Oberteilbasisebene

30  Auskragungsschwert

31 Schwertkopplungsabschnitt

32 fassadenseitiger Montageabschnitt
33 Querschnittsausnehmung

40 inneres thermisches Trennlagenpaar
41  erste thermische Trennlage

42  zweite thermische Trennlage

50 Kopplungsbolzenanordnung

51 Kopplungsbolzen

61  Unterteilflanschbohrung

62  Oberteilflanschbohrung

63  Schwertbohrung

71 untere Befestigungsbohrungen

72  obere Befestigungsbohrungen

80  &ulere thermische Trennlage
Patentanspriiche

1. Fassadenunterkonstruktionskonsole,
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aufweisend zwei Tragerteile (10, 20), ein Aus-
kragungsschwert (30) ein inneres thermisches
Trenniagenpaar (40) und eine Kopplungsbol-
zenanordnung (50),

wobei das Tragerunterteil (10) einen ersten und
zweiten Unterteilendabschnitt (11, 12) sowie
einen Unterteilmittelabschnitt (13) aufweist, wo-

55
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bei die Unterteilabschnitte (11, 12, 13) eine ge-
meinsame Unterteilbasisebene (15) ausbilden,
die eine Unterteilbasisebenenunterseite (16)
aufweist, die zur planparallelen Anlage an eine
Unterstruktur ausgebildet ist, wobei die Unter-
teilendabschnitte (11, 12) in einer Langserstre-
ckung beidseits des Unterteilmittelabschnitts
(13) angeordnet sind und jeweils eine untere
Befestigungsbohrung (71) aufweisen, wobei
der Unterteilmittelabschnitt (13) einen aufge-
kanteten langserstreckten Unterteilflansch
(14) aufweist, der quer zu der Unterteilbasis-
ebene (14) angeordnet ist und mindestens eine
Unterteilflanschbohrung (61) aufweist,

wobei das Trageroberteil (20) einen ersten und
zweiten Oberteilendabschnitt (21, 22) sowie ei-
nen Oberteilmittelabschnitt (23) aufweist, wobei
die Oberteilabschnitte (21, 22, 23) eine zu der
gemeinsamen Unterteilbasisebene (15) plan-
parallele gemeinsame Oberteilbasisebene
(25) ausbilden, wobei die Oberteilendabschnitte
(21,22)in einer Langserstreckung beidseits des
Oberteilmittelabschnitts (23) angeordnet sind
und jeweils eine obere Befestigungsbohrung
(72) aufweisen, wobei der erste Oberteilendab-
schnitt (21) flachig auf dem ersten Unterteilend-
abschnitt (11) und der zweite Oberteilendab-
schnitt (22) flachig auf dem zweiten Untertei-
lendabschnitt (12) aufliegt und wobei die Befes-
tigungsbohrungen (71, 72) jeweils fluchtend an-
geordnet und fiir die Aufnahme eines Befesti-
gungsbolzens zur Befestigung an der Unter-
struktur ausgebildet sind, wobei der Oberteilmit-
telabschnitt  (23) einen  aufgekanteten
langserstreckten Oberteilflansch (24) aufweist,
der quer zu der Unterteilbasisebene (25) sowie
planparallel zu dem Unterteilflansch (14) ange-
ordnet ist und mindestens eine zu der Unter-
teilflanschbohrung (61) fluchtende Ober-
flanschbohrung (62) aufweist,

wobei das Auskragungsschwert (30) einen tra-
gerseitigen Schwertkopplungsabschnitt (31)
und einen fassadenseitigen Montageabschnitt
(32) aufweist, wobei der Schwertkopplungsab-
schnitt (31) planparallel zwischen dem Unter-
teilflansch (14) und dem Oberteilflansch (24)
angeordnet ist und mindestens eine zu den
Flanschbohrungen (61, 62) fluchtende Schwert-
bohrung (63) aufweist, wobei der fassadensei-
tige Montageabschnitt (32) zur Kopplung von
Fassadenkonstruktionsteilen ausgebildet ist
und wobei das Auskragungsschwert und die
Befestigungsbohrungen (71, 72) in einer ge-
meinsamen Lastabtragebene angeordnet sind,
wobei das innere thermischen Trennlagepaar
(40) eine erste und eine zweite thermische
Trennlage (41, 42) aufweist und die erste ther-
mische Trennlage (41) zwischen dem Unterteilf-
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lansch (14) und dem Schwertkopplungsab-
schnitt (31) und die zweite thermische Trenn-
lage (42) zwischen dem Schwertkopplungsab-
schnitt (31) und dem Oberteilflansch (24) ange-
ordnet ist und die Trennlagen (41, 42) zur ther-
mischen Trennung zwischen den Tragerteilen
(10, 20) und der Auskragungsplatte (30) ausge-
bildet sind, wobei die Kopplungsbolzenanord-
nung (50) mindestens einen Kopplungsbolzen
(51) aufweist, der die Bohrungen (61, 63, 62)
durchsetzt und die Lagebeziehung zwischen
den Tragerteilen (10, 20), dem Auskragungs-
schwert (30) und dem thermischen Trennlagen-
paar (40) formschlissig festlegt.

Fassadenunterkonstruktionskonsole nach  An-
spruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass an der Unterteilbasisebenenunterseite (16)
eine aulere thermische Trennlage (80) angeordnet
und zur thermischen Trennung zwischen der Unter-
strukturund den Tragerteilen (10, 20) ausgebildet ist.

Fassadenunterkonstruktionskonsole nach einem
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragerteile (10, 20) und das Auskragungs-
schwert (30) aus Edelstahl ausgebildet sind.

Fassadenunterkonstruktionskonsole nach einem
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Auskragungsschwert (30) mindestens ei-
ne warmeleitungsreduzierende Querschnittsaus-
nehmung (33) aufweist.

Fassadenunterkonstruktionskonsole nach einem
der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragerteile (10, 20) baugleich ausgebildet
sind

Fassadenunterkonstruktionskonsole nach einem
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Befestigungsbohrungen (71, 72) als Lang-
I6cher zur Anpassung an unterschiedliche Starken
der inneren thermischen Trennlagen (41, 42) aus-
gebildet sind.
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Fig. 3

Fig. 4
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Fig. 5
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