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Sposéb uszlachetniania celulozowych wyrobéw wiékienniczych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb uszlachetniania celulozowych wyrobéw wiokienniczych, szczeg6lnie -
tkanin w celu nadania im wtasnosci niemngcych oraz w celu uzyskania wyrobéw z trwatymi zaprasowaniami.

Znany jest z opisu patentowego Belgii nr 686982 spos6b uszlachetniania celulozowych wyrobéw widkien-
niczych w celu nadania im wasnosci niemnacych oraz w celu uzyskania wyrob6éw z trwatymi zaprasowaniami,
polegajacy na napawaniu wyrobéw celulozowych wodng kapiela napawajaca, zawierajacy N-metyloloakrylamid
i katalizator kwasowy, suszeniu napojonego materiatu do stopnia wilgotnosci 7—8%, napromieniowaniu wysuszo-
nego wyrobu dawka promieniowania jonizujacego wynoszaca 0,5—2 megaradéw, nadaniu wyrobom odpowiedniej
formy i ogrzewaniu tych wyrobéw w czasie nie dtuzszym niz 15 minut w temperaturze 130—180°C.

Inny znany sposéb uszlachetniania celulozowych wyrobéw widkienniczych w celu nadania im wtasnosci
niemnacych oraz wcelu uzyskania wyrobdw z trwatymi zaprasowaniami opisany w opisie patentowym Belgii
nr 686987, polega na tym, ze celulozowy wyréb wiékienniczy napawa si¢ wodna kapiela napawajaca, zawierajaca
N-metyloloakrylamid oraz katalizator kwasowy, nastgpnie suszy, poddaje ogrzewaniu -w temperaturze
105—195°C w czasie 0,5—5 minut, po czym moczy si¢ w wodzie do stopnia wilgotnosci 85%, poddaje napromie-
niowaniu na mokro dawka promieniowania jonizujacego wynoszacg 0,5—10 megaradéw i suszy napromieniowany
wyrob.

Znany jest rowniez z publikacji w czasopi$mie ,,Przeglad Wtdkienniczy”, 25, 517 (1971) sposéb uszlachet-
niania celulozowych wyrobéw widkienniczych w celu nadania im wtasnosci niemnacych oraz w celu uzyskania

_wyrobdw z trwatymi zaprasowaniami polegajacy na napawaniu wyrobéw wodna kapiela napawajaca, zawierajaca
" N-metyloloakrylamid lub N-metylolometakrylamid oraz katalizator kwasowy, wysuszeniu do stopnia wilgotnosci -
' 4—-10%, napromisniowaniu wysuszonego wyrobu dawka promieniowania jonizujacego wynoszaca 0,3—5 megara- -
_d6éw, ogrzaniu napromieniowanego wyrobu do temperatury 120—190°C w czasie 0,5—9 minut, a nast¢pnie pra-
niu, ptukaniu i suszeniu uszlachetnionego wyrobu.. S
Wadg znanych sposobéw uszlachetniania celulozowych wyrobéw witdkienniczych jest mepozqdana Zmiana

zaba[menla uszlachetnionych wyrobdw, szczegdlnie z61knigcie bialych wyrobéw, wystepujace podczas obrébki - ) R

termicznej w wysokiej temperaturze oraz podczas napromieniowywania wyrob6w promieniowaniem jonizujacym.
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Sposéb uszlachetniania celulozowych wyrobow widkienniczych, szczegdlnie tkanin w celu nadania im
wtlasnosci niemngcych oraz w celu uzyskania wyrobéw z trwatymi zaprasowaniami wedtug wynalazku polega na
tym, ze tkaning poddawang uszlachetnieniu napawa si¢ wodng kapiela napawajaca, zawierajaca oprocz 3—20%.
wagowych N-metyloloakrylamidu, 0,1—5% wagowych katalizatora kwasowego, na przyktad azotanu cynku
i 0,1-0,2% wagowych $rodka powierzchniowo czynnego, takze 0,05—1% wagowych wybielacza optycznego i/lub

107% — 5 X 107'% wagowych niebieskiego lub fioletowego barwnika kwasowego antrachinonowego. Tkaning na- - °

pojona kypielg napawajaca poddaje si¢ nastepnie suszeniu w znany sposéb do stopnia wilgotnosci 4—10%, napro-

mieniowaniu dawka promieniowania jonizujacego wynoszaca 0,3—5 megaradéw i dogrzewaniu w temperaturze

100—250°C w czasie 0,5—8 minut, po czym tak uszlachetniona tkanine poddaje si¢ ptukaniu i suszeniu.
Zastosowanie w sposobie uszlachetniania celulozowych wyrobéw wioékienniczych wedtug wynalaz!:u ka-

pieli napawajacej, zawierajacej odporny na dziatanie wysokiej temperatury i dziatanie promieniowania jonizuja- - S

cego wybielacz optyczny i barwnik, zapewnia otrzymanie tkanin niemngcych oraz tkanin z trwatymi zaprasowa-
niami, o stopniu bieli rzedu 92—93%.
Sposéb wedtug wynalazku ilustruja blizej nizej podane przyktady nie ograniczajac jego zakresu. _
Przyktad I Tkaning¢ baweiniang napawano wodna kapiela napawajaca, zawierajaca 10% wagowych -

N-metyloloakrylamidu, 2% wagowych azotanu cynku, 0,1% wagowych Alfenolu, 0,4% wagowych Helioforu 4BC -~ -
oraz 0,00025% wagowych Alizarine Irisolu RL. Nastgpnie po wysuszeniu tkaniny do zawartosci wilgoci 6% = - ' - -

poddano ja napromieniowaniu dawka promieniowania jonizujacego wynoszaca 1 megarad, po czym dogrzewano “
w ciagu 4 minut w temperaturze 140°C. Uszlachetniong tkaning poddano kilkakrotnemu procesowi prania i ozna- '
czono stopiert bieli za pomoca Leukometru z MgO jako wzorcem. Stopieri bieli tkaniny po obrébce wynosit 92%.

Przyktad II. Tkaning bawelniang napawano wodna kapiela zawierajaca 10% wagowych N-metylolo-
akrylamidu, 2% wagowych azotanu cynku i 0,1% wagowych Alfenolu. Dalej postgpowano jak w przyktadzie I.
Stopieni bieli tkaniny po obrébce wynosit 68%.

Przyktad III. Tkaning Iniang napawano wodng kapiela zawierajaca 10% wagowych N-metyloloakryla-
midu, 2% wagowych azotanu cynku, ,1% wagowych Alfenolu, 0,4% wagowych Helioforu 4BC i 0,0005% wago-
wych Alizarine Irisolu RL. Dalej postgpowano jak w przyktadzie I. Stopieri bieli tkaniny po obrébce wynosit
71%.

Przyktad IV. Tkaning lniang napawano wodna kapielg zawierajaca 10% wagowych N-metyloloakryla-
midu, 2% wagowych- azotanu cynku i 0,1% wagowych Alfenolu. Dalej postgpowano jak w przyktadzie I. Stopien
bieli tkaniny po obrébce wynosit 57%.

Przyktad V.Tkaning elano-lnianag napawano wodna kapiela napawajaca zawierajaca 8% wagowych
N-metyloloakrylamidu, 1,5% wagowych azotanu cynku, 0,1% wagowych Alfenolu, 0,4% wagowych Helioforu
4BC oraz 0,0007% wagowych Alizarine Irisolu RL. Dalej postgpowano jak w przyktadzie I. Stopien bieli tkaniny
po obrébce wynosit 68%.

‘Przyktad VI Tkaning elano-Inianag napawano wodng kapiela zawierajaca 8% wagowych N-metylolo-
akrylamidu, 1,5% wagowych azotanu cynku oraz 0,1% wagowych Alfenolu. Dalej postgpowano jak w przykta-
dzie 1. Stopieri bieli tkaniny po obrébce wynosit 50%.

Przyktad VIIL Tkaning elano-bawelniang napawano wodng kapiela zawierajaca 4% wagowych N-me-
tyloloakrylamidu, 1,5% wagowych azotanu cynku, 0,1% wagowych Alfenolu, 0,4% wagowych Tinopolu BST oraz
0,00025% wagowych Alizarine Irisolu RL. Nastepnie po wysuszeniu napojonej tkaniny do zawartosci wilgoci 6%,
poddano ja napromieniowaniu dawky promieniowania jonizujgcego wynoszacg 0,5 megaradéw, po czym dogrze-
wano w ciggu 3 minut w temperaturze 150°C. Dalej postgpowano jak w przyktadzie 1. Stopien bieli tkaniny po
obrébce wynosit 92%.

Przyktad VIII Tkaning elano-baweiniang napawano wodna kapielg zawierajaca 4% wagowych N-me-
tyloloakrylamidu, 1,5% wagowych azotanu cynku i 0,1% wagowych Alfenolu. Dalej postgpowano jak w przykia- '
dzie VII. Stopien bieli tkaniny po obrébce wynosit 68%.

Przyktad IX Tkanine Iniang napawano wodna kapielg zawierajaca 7% wagowych N-metyloloakryl-': .

amidu, 2% wagowe azotanu cynku, 0,1% wagowych Alfenolu oraz 0,0005% wagowych Alizarine Irisolu RL.

Nastepnie po wysuszeniu tkaniny do zawartosci wilgoci 7%, poddano ja dogrzewaniu w ciagu 4 minut w tempera-

turze 150°C, po czym napromieniowano dawkg promieniowania jonizujacego wynoszaca 1,5 megaradéw. Uszla-

chetniony tkanin¢ poddano kilkakrotnemu procesowi prania oraz oznaczeniu stopnia bieli. Stopien bieli tkanmy
- 'po obrébce wynosit 65%.

Przyktad X Tkaning Iniang napawano wodng kapiela napawajaca zawierajaca 7% wagowych N- mety- N

loloakrylamldu, 2% wagowych azotanu cynku i 0,1% wagowych Alfenolu. Dalej postepowano jak w przyktadzie .
IX. Stopien bieli tkaniny po obrébce wynosit 55%. o
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Przyktad Xl Tkaning bawelniang napawano wodng kapiela zawierajaca 10% wagowych N-metylolo-
akrylamidu, 2% wagowych azotanu cynku, 0,1% wagowych Alfenolu i 0.4% wagowych Tinopolu BST. Dalej
postgpowano jak w przyktadzie IX. Stopien bieli tkaniny po obrobce wynosit 92%.

Przyktad Xll. Tkaning bawetniang napawano wodng kapiela zawierajaca 10% wagowych N-metylolo-
akrylamidu, 2% wagowych azotanu cynku i 0,1% wagowych Alfenolu. Dalej postgepowano jak w przyktadzie IX.
Stopien bieli tkanitiy po obrébee wynosit 67%.

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb uszlachetniania celulozowych wyrobéw wiékienniczych, szczegdlnie tkanin w celu nadania im
wtlasnosci niemnacych oraz w celu uzyskania wyrobéw z trwatymi zaprasowaniami, polegajacy na napawaniu
tkanin wodng kapiela napawajaca zawierajaca 3—20% wagowych N-metyloloakrylamidu, 0,1—5% wagowych kata-
lizatora kwasowego, takiego jak azotanu cynku i 0,1-0,2% wagowych srodka powierzchniowo czynnego, susze-
niu napojonej tkaniny do stopnia wilgotnosci 4—10%, napromieniowaniu wysuszonej tkaniny dawky promienio-
wania jonizujacego wynoszgca 0,3—5 megaradéw oraz dogrzewaniu tkaniny w ciggu 0,5—8 minut w temperaturze
100-250°C, znamienny ty m, ze wodna kapiel napawajaca zawiera dodatkowo 0,05—1% wagowych wy-
bielacza optycznego i/lub 107® — 5 X 10~' % wagowych niebieskiego lub fioletowego barwnika kwasowego antra-
chinonowego. ' :
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