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(54) Vorrichtung zum Wenden beutelférmiger textiler Flachformgiiter, insbesondere von Bettbeziigen

(67) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Wenden beutelférmig zusammengeflgter flexibler
Flachformgiiter, insbesondere von Bettbezligen. Ziel der Erfindung ist die Verringerung der Arbeitszeit beim Wenden
der Flachformgtiter in die Gebrauchslage. Dabei besteht die Aufgabe darin, die Wendevorrichtung derart zu
gestalten, daf eine teilweise Parallelitdt des Ablaufes einzelner Arbeitsschritte gegeben ist. Dabei ist bei der
Wendevorrichtung, die mit einer umlaufenden Wendel zur Ausfiihrung des Wendevorganges ausgestattet ist, die
Wende! an ihrem Beschickungsende geradlinig ausgebildet, geht allméhlich in einen Bogen lber und verlauft
anschlieRend kreisbogenférmig. Im Ober- und Rickteil der Vorrichtung sind ein vertikal verschwenkbarer
Arbeitszylinder mit einem radial ausfahrbaren Gleit- und Blaskopf und im weiteren Verlauf der Bewegungsrichtung in
einem wihrend der Schwenkbewegung des Arbeitszylinders gleichbleibenden Winkel zu diesem ein um die gleiche
Achse schwenkbarer Arm, der an seinem Ende einen 6ffen- und schlieBbaren Greifer tragt, angeordnet. Fig. 1
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Titel der Erfindung
Vorrichtung zum Wenden beutelfSrmiger
textiler Flachformgliter

Anwendungsgebiet der Erfindung -
Die Erfindung ist anwendbar zum Wenden beutelfdrmig ge-
néhter oder andersartig gefiigter flexibler Flachformgii-
ter, insbesondere zum Wenden von Bettbeéﬁgen.

Charakteristik der be'lannten technischen L¥sungen
Aus der Patentliteratur sind verschiedene pneumatisch
oder mechanisch arbeitende Vorrichtungen zum Wenden beu-
telfsrmiger Flachformgiiter, wie Sicken, Bettbeziigen,
Strimpfen, Handschuhen, Gilirteln usw. in die Gebrauchsla-
ge bekannt,

So ist es aus der Patentschrift DD 11 596 bekannt, bei
einem Verfahren und einer Vorrichtung'zur pneumatischen
Reinigung von Sidcken das Wenden der Sidcke mittels Luft-
strom auszufilhren. Die Anwendung eines derartigen Verfah-
rens ist nachteilig, da das Wenden mittels Luftstrom
einen auBerordentlich hohen Energieaufwand erfordert,
Aus der Patentschrift DD 94 977 ist eine mechanisch ar-
beitende: Vorrichtung zum Wenden und Aufziehen von
Strimpfen auf eine Formschablone bekannt, In den manuell
auf einen Wendebiigel gezogenen Strumpf schiebt sich ein
Wendeschieber mit einer Formschablone, Dahei wird der
Strumpf gewendet und auf die Formschablone gezogen, Ein
Greifer zieht dann den gewendeten Strumpf mit der Form-
schablone von dem Wendeschieber, Als Nachteile sind
hierbei anzusehen, daB das Wendegut manuell auf die Wen-
debligel zu ziehen ist und die mechanischen Beanspruchun-
gen des Wendegutes wihrend des Wendevorganges groB sind.
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Mittels zweier an einem horizontal vor- und zuriickbeweg-
baren Schlitten angeordneter Keile erfolgt das Wenden
bei der Wendemaschine fiir Bettbeziige, Kopfkissenbeziige
und dergleichen, wie sie aus der Patentschrift DD 13 890
bekannt ist. Die Keile schieben sich unter HMitnahme der
offenen Seite des Bezuges in das durch eine Haltevor-
richtung gespannte Wendegut, bis das Ende des gewendeten
Bezuiges durch eine Klemmvorrichtung gefeft wird. Nach
.der Rilickbewegung der Keile und dem Offnen der Halte- und
Klemmvorrichtungen wird das Wendegut abgelegt. Durch die
horizontale Bau- und Arbeitsweise dieser Vorrichtung ist
fiir deren Aufstellung eine relativ groBe Fliche erfor-
derlich., AuBerdem werden alle auszufiihrenden Arbeitsgin-
ge zeitlich nacheinander vollfiihrt, sc dafl der Zeitauf-
wand fiir die Ausfiihrung des gesamben Wendeprozésses er-
“heblich ist. Eine weitere bekannte Vorrichtung zum Wen-
den beutelfdrmig zusammengefiligter flexibler Flachformgii-
ter wird in der Patentschrift DD 137 810 beschrieben,
Diese Vorrichtung weist. als offene Kreisringe ausgebil-
dete Wendeelemente auf, die axial verschiebbar auf einer
rotierbaren Welle angeordnet sind. Den Wendeelementen
'sind Klemm- und Abstreifelemente zugeordnet. AulBerdem
sind pneumatische Leitungen vorgesehen, mittels derer
die Klemm- und Abstreifelemente sowie die Luftdiisen zum
Ausblasen der Ecken des Wendegutes mit PreS8luft be-
schickt werden., Diese Vorrichtung hat den Nachteil, daf
alle Arbeitsschritte, wie Aufstiilpen des Gutes auf die
Enden der Wendeelemente, Festklemmen des Wendegutes, Aus-
filhrung des Wendevorganges, Abstreifen des gewendeten Gu-
tes von den Wendeelementen sowie Stapeln und Riicklauf
der Wendeelemente, zeitlich nacheinander sblaufen, Da=-
durch ist die Produktivitédt dieser bekannten Vorrichtung
ungenligend, |

Aus der DE - 0S 25 45 114 ist eine llaschine zum Wenden
von Kissenbesziigen bekannt, bei der ein N&hfuf und ein
Greifarm in das offene Ende: des zu wendenden Bezuges
eintreten und dieses in eine Art Bereitschaftsstellung
bringen, Der Wendevorgang wird durch zwei Arke ausge-

. fihrt, die an ihren Enden fiederbelastete Zapfen tragen,



Die Arbeits- und Wendebewegung der Arme erstreckt sich
horizontal. Die. Ausfilhrung s&mtlicher Bewegungs- und
Wendevorgdnge in horizontaler Ebene hat den Nachteil,
daB eine groBe Aufstellungsflidche fir die Maschine bend-
tigt: wird. '

Ziel der Erfindung:
Ziel der Erfindung ist die Verringerung der Arbeitszeit
beim Wenden beutelftrmig zusammengefiligter textiler
Flachformgliter in die Gebrauchslage.

Darlegung des Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung zum Wenden beutelformiger textiler Flachformgiiter
derart zu gestalten, daf eine teilweise Parallelitidt des
Ablaufes einzelner Arbeitsschritte gegeben ist.
ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe: dadurch gelost, daf
bei einer Wendevorrichtung, die mit Halte~, Klemm- und
Bewegungseinrichtungen zum Handhaben des Wendegutes so-
wie einer an einem rotierbaren Arm angeordneten bogen-
formigen Wendel zur Ausflihrung des Wendevorganges aus-
gestattet ist, die Wendel an ihrem Beschickungsende: ge-
radlinig ausgebildet ist, allmshlich in einen Bogen iiber-
geht und anschlieBend bis zur Befestigung an dem Arm
kreisbogenfdrmig verlduft und im Ober- und Riickteil der
Vorrichtung in Vorlaufsrichtung der Wendel ein vertikal
verschwenkbarer Arbeitszylinder mit einem radial susfahr-
baren Gleit- und Blaskopf und im weiteren Verlauf der Be-
wegungsrichtung in einem wdhrend der Schwenkbewegung des
Arbeitszylinders gleichbleibenden Winkel zu diesem ein
un die gleiche Welle schwenkbarer Arm, der an seinen
dueren Ende einen offen- und séhlieﬁbaren Greifer trégt,
angeordnet sind. Der Winkel zwischen dem Arbeitszylinder
und dem Arm ist kontinuierlich versnderbar. Der Greifer
ist in der Vorlaufendstellung der Wendel schlieBbar und
nach AbschluB der gemeinsamen vertikalen Schwenkbewegung
des Arbeitszylinders und des Armes offenbar., Der Gleit-
und Blaskopf ist wZhrend der gemeinsamen vertikalen
Schwenkbewegung des Arbeitszylinders und des Armes radial
zur Drehbewegung der Wendel ausfahrbar,



Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbei-
spiel n&her erlédutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: eine Seitenansicht der Vorrichtung und

Pig. 2: eine: Vorderansicht der Vorrichtung.
Die Vorrichtung besteht aus einem Maschinengestell 1,
in dem eine Welle 2, die elektromotorisch angetrieben
werden kann, gelagert ist. Die Enden der Welle 2 ragen
geitwdrts aus dem Maschinengestell 1 heraus., Die Enden
der Welle 2 tragen radial je einen Arm 3, Jeder Arm 3
trdgt eine bogenfdrmige Wendel 4, die an ilhrem Beschik-
kungsende 5 einen Aufnahmekopf 6 trigt., Die Wendel 4 ver-
lduft an ihrem Beschickungsende 5 geradlinig, geht all-
mihlich in einen Bogen iiber und verliuft anschlieBend
bis zur Befestigung an dem Arm 3 kreisbogenfdrmig. In
Fig. 1 sind die Wendeln 4 in Beschickungsstellung darge-
stellt, In dieser Stellung sind in der Nghe der Aufnahme-
kopfe 6 am Maschinengestell 1 Halteklemmen 7 befestigt.
Der Abstand der Wendeln 4 auf der Welle 2 ist verdnder-
bar, Im Ober- und Riickteil der Vorrichtung sind in Vor-
laufrichtung 8 der Wendeln 4 zwei vertikal verschwenkba-
re Arbeitszylinder 9 mit einem radial ausfahrbaren Gleit-
und Blasgkopf 10 befestigt. Die Arbeitszylinder 9 sind
gtirnseitig an einer Hohlwelle 11 angelenkt, die wieder-
um auf der Welle 2 drehbar ist, Der Abstand der Arbeits-
zylinder 9 auf der Hohlwelle 11 ist verinderbar. In
einem wiZhrend der Schwenkbewegung des Arbeitszylinders S
gleichbleibenden aber verdnderbaren Winkel zu diesem ist
auf der Hohlwelle 11 ein Arm 12 radial befestigt. Dieser
trédgt an seinem duBeren Ende: einen Greifer 13, Die Ar-
beitszylinder 9 und der Arm 12 sind auf der Welle 2 ge-
meinsam vertikal verschwenkbar, Der Greifer 13 ist¥ in.
der Vorlaufendstellung der Wendeln 4 schlieBbar und nach
AbschluB der gemeinsamen vertikalen Schwenkbewegung des
Arbeitszylinders 9 und des Armes 12 6ffenbar, Der Gleit-
und Blaskopf 10 ist wZhrend der gemeinsamen vertikalen
Schwenkbewegung des Arbeitszylinders 9 und des Armes 12
radial zur Drehbewegung der Wendeln 4 ausfahrbar, In



einem geringen Abstand hinter der Vorrichtung ist ein
horizontal verfahrbarer Stapelbock 14 angeordnet., Die
Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende:

Die Arbeitskraft sitzt oder steht mittig vor der Vorrich-
tung, d.h. in der Fig. 1T links, Das Wendegut, z.3, der
Bettbezug, wird manuell mit der Seite der Knopfleiste
iiber die Aufnahmekdpfe & gestiilpt und gleichzeitig zwi-
gchen die Halteklemmen 7 gefiihrt., Die Arbeitszylinder 9
und der Arm 12 stehen dabei in der in Fig. 1 gestrichelt
gezéichneten Stellung. Durch die Bet&dtigung eines nicht
dargestellten Betdtigungselementes wird die Vorrichtung
in Funktion gesetzt. Die Halteklemmen 7 schlieflen sich.,
Die Welle 2 mit dem Arm 3 und der Wendel 4 bewegt sich
in Vorlaufrichtung 8. Dabei schieben sich die Aufnahme-
kopfe & in den Bezug, Der Bezug wird gewendet. Wennm sich
die Aufnahmek&pfe 6. etwa parallel zum Greifer 13 befin-
~den, ist der Wendevorgang beendet, Durch Druckluft, die
aus mehreren Bohrungen in den Aufnahmekdpfen austritt,
werden die Ecken des nunmehr gewendeten Bezuges ausge-
blasen, Wdhrend des Wendens dient der Gleit- und Blas-
kopf 10 zur Abstiitzung., Dadurch wird ein Durchsacken des
Bezuges verhindert, Der gewendete Bezug wird durch den
Greifer 13 gefaBt, die Halteklemmen T ¢ffnen sich. An-
schlieBend bewegen sich die Wendeln 4 entgegen der Vir-
laufrichtung 8 und ziehen sich und die AufnahmekSpfe 6
damit aus dem Bezug zuriick, Beim Erreichen der Ausgangs-
position stehen die Aufnahmek®dpfe 6 fiir eine erneute Be-
schickung bereit., Wihrend des Riicklaufs der Wendeln 4
schwenkt der Arm 12 mit dem Greifer 13 in Vorlaufrich-
tung 8, In gleichbleibendem Winkel zum Arm 12 bewegt:
sich auch der Arbeitszylinder 9 in diese Richtung. Der
Gleit- und Blaskopf 70 wird dabei radial ausgeschoben,
Ist die in Fig. 1 dargestellte Position erreicht, ist
der gewendete Bezug v6llig von den Wendeln abgestreift,
Der Greifer 13 wird getffnet, und aus dem Gleit- und
Blaskopf 10 wird Luft ausgeblasen, Dadurch wird der ge=-
wendete Bezug liber den Stapelbock 14 abgelegt, Der Arm 12
und der Arbeitszylinder 9 schwenken entgegen der Vorlauf-
richtung 8 in die in Fig. 1 gestrichelt gezeichnete Posgi-
tion zuriick. Dabei wird der Gleit- und Blaskopf 10 wie-
der in Richtung der Hohlwelle 11 zuriickgezogen,



Erfindungsanspruch

T.); Vorrichtung zum Wenden heutelfdrmiger textiler Flach-

24)

3.

formgiiter, insbesondere von Bettbeziligen, mit Halte-,
Klemm- und Bewegungselementen zum Handhaben der beu-
telfrmigen Gliter sowie einer an einem rotierbaren
Arm angeordneten bogenfarmigen Wendel zur Ausfiihrung
des Wendevorganges, d a d ur ¢ h gekenn -~
zeichmnet, daB die Wendel (4) an ihrem Beschik-
kungsende: (5). geradlinig ausgebilde® ist, allm&hlich
in einen Bogen libergeht und anschlieBend bis zur Be-
festigung an dem Arm (3) kreisbogenfdrmig verl&uft
und im Ober- und Riickteil der Vorrichtung in Vorlauf-
richtung (8) der Wendel (4) ein vertikal schwenkba-
rer Arbeitszylinder (9) mit einem radial ausfahrba-
ren Gleit- und Blaskopf (10) und im weiteren Verlauf
der Bewegungsrichtung in einem wihrend der Schwenk-
bewegung des Arbeitszylinders (9) gleichbleibenden
Winkel zu diesem ein um die gleiche Welle (2}
schwenkbarer Arm (12), der an seinem ZuBeren Ende
einen offen- und schlieBbaren Greifer (13} trégt,
angeordnet sind,

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dad der Winkel zwischen dem Arbeits-
zylinder (9) und dem Arm (12) kontinuierlich verén-
derbar ist. |

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch ge -
xennzeichnet, daB der Greifer (13) in der
Vorlaufendstellung der Wendel (4) schlieBbar und nach
AbschluB der gemeinsamen vertikalen Schwenkbewegung
des 4rbeitszylinders (9) und des Armes {12) “ffenbar
ist,



4,) Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 3, d adurch
gekennzedichnet, dal der Gleit- und
Blaskopf (10) wihrend der gemeinsamen vertikalen
Schwenkbewegung des Arbeitszylinders (9) und des
Armes (12) radial zur Drehbewegung der Wendel (4)
ausfahrbar ist,
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