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Benaevnelse: Apparat og fremgangsmade til automatiseret forarbejdning af ked

Sammendrag:

Opfindelsen angar et apparat samt en fremgangsmade til automatiseret forar-
bejdning af fisk. Kendte apparater har et transportelement, et skaereelement, et
stottelag til skaereelementet samt i det mindste et styre- og/eller reguleringsappa-
rat, der star i funktionsmeessig forbindelse med skesreelementet. Ved kendte ap-
parater og fremgangsmader laber kedet op pa eller mod stettelaget, inden det
deles og/eller trimmes. Derved opstar der hyppigt en ophobning af kedet, hvor-
ved forarbejdningsprocessen afbrydes. Ved hjeelp af indfletningselementet ifglge
opfindelsen sikres det pa palidelig made, at kedet Iaftes op foran stattelaget og
styres op pa dette.
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Apparat til automatiseret forarbejdning af ked, omfattende et transport-
element (11) til at transportere kadet, et skaereelement (12) til at dele
og/eller trimme kgdet, et stettelag (13) til skaereelementet (12) samt
mindst et styre- ogleller reguleringsapparat, der star i funktionsmzessig
forbindelse med skaereelementet (12), kendetegnet ved, at der i skaere-
elementets (12) omrade er anordnet et indfletningselement (14), der er

nedvinklet i k@dets transportplan E4 i forhold til stgttelaget (13).

Apparat ifelge krav 1, kendetegnet ved, at indfletningselementet (14) er

en integreret bestanddel af stattelaget {(13).

Apparat ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at indfletningselementet

(14) er udformet i forizengelse af stattelaget (13).

Apparat ifglge et af kravene 1 til 3, kendetegnet ved, at indfletningsele-
mentet (14) er et spatellignende pladeelement og har en aflang og pa

den frie ende (27) afrundet form.

Apparat ifelge krav 4, kendetegnet ved, at pladeelementet er affaset i

det mindste pa den side, der vender mod kadet.

Apparat ifglge et af kravene 1 til 5, kendetegnet ved, at en af stattelag

(13) og indfletningselement (14) bestaende enhed er udformet drejelig.
Apparat ifelge krav 6, kendetegnet ved, at enheden bestaende af stotte-
lag (13) og indfletningselement (14) er drejelig om mindst en rotationsak-

se (20, 25).

Apparat ifglge krav 8 eller 7, kendetegnet ved, at enheden bestaende af
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stattelag (13) og indfletningselement (14) er bevasgelig i lineaer retning.

Apparat ifglge et af kravene 1 til 8, kendetegnet ved, at der pa stattela-
gets (13) side modsat indfletningselementet (14) er anordnet et afviser-

element (30).

Fremgangsmade til automatiseret forarbejdning af kad, omfattende trin-

nene:

- attransportere kadet ind i et skaereelements (12) omréde,

- at lade kedet isbe op pa et stettelag (13), for kedet nar skeereele-
mentet (12),

- atdele og/eller trimme kedet ved hjeelp af skaereelementet (12), og

- atfare kedet bort,

kendetegnet ved, at kadet, far det isber op pa stattelaget (13), indflettes
af et indfietningselement (14), idet kadet | det mindste delvist |aftes op
fra siden og derefter styres op pa stattelaget (13).
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