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(57)摘要

一种适用于装修垃圾软硬分类处理的系统，

包括软性物料破碎分选系统和硬性物料破碎分

选系统，所述软性物料破碎分选系统包括低速破

碎机和磁选机，两者通过输送机连接，所述硬性

物料破碎分选系统包括一级破碎机、一级磁选

机、一级筛分机、二级筛分机、一级风选机、涡电

流分选机、二级破碎机和三级筛分机，其中，一级

破碎机、一级磁选机、一级筛分机、二级筛分机、

一级风选机、二级破碎机和三级筛分机依次通过

输送机连接，且一级筛分机连接二级磁选机，二

级筛分机连接二级风选机，二级风选机通过连接

涡电流分选机与三级筛分机连接。该系统适用性

强、维护方便、可避免处理设备缠堵卡的现象且

可有效地降低运营费用。
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1.一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其特征在于：该运行方法

适用于装修垃圾软硬分类处理系统，该系统包括软性物料破碎分选系统和硬性物料破碎分

选系统，所述软性物料破碎分选系统包括低速破碎机和磁选机，两者通过输送机连接，所述

硬性物料破碎分选系统包括一级破碎机、一级磁选机、一级筛分机、二级筛分机、一级风选

机、涡电流分选机、二级破碎机和三级筛分机，其中，一级破碎机、一级磁选机、一级筛分机、

二级筛分机、一级风选机、二级破碎机和三级筛分机依次通过输送机连接，且一级筛分机连

接二级磁选机，二级筛分机连接二级风选机，二级风选机通过连接涡电流分选机与三级筛

分机连接，该系统的运行方法包括如下步骤：

A.软性物料破碎步骤是：将分类的软性物料卸入输送机上料，经低速破碎机破碎至粒

径≤200mm，再经磁选机分出铁类金属和可燃物；

B.硬性物料的破碎步骤是：将分类的硬性物料卸入输送机上料，经一级破碎机将硬性

物料进行一级破碎，同时出料经一级磁选机分出铁类金属，同时，一级破碎后物料通过输送

机输送至一级筛分机，一级筛分机将物料分为≥200mm的轻物料，≥200mm的重物料，以及＜

200mm的筛下物，≥200mm的轻物料经二级磁选机磁选后为可燃物，≥200mm的重物料返回一

级破碎机再次破碎，＜200mm的筛下物进入二级筛分机，二级筛分机将物料分为80‑200mm上

层物料，15‑80mm中层物料，以及＜15mm下层物料，上层物料经二级风选机和涡电流分选机

选去除可燃物和非磁导体金属后进入二级破碎机，中层物料经一级风选机后去除可燃物后

进入二级破碎机，下层物料为不可利用渣土分流去除，二级破碎物料通过皮带输送机送至

三级筛分机，可将二级破碎物料分为0‑5mm骨料，5‑12mm骨料，12‑31 .5mm骨料，以及＞

32.5mm骨料。

2.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述低速破碎机采用双轴刀盘低速破碎机。

3.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述一级磁选机和二级磁选机采用悬挂永磁磁选机。

4.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述一级破碎机采用鄂式破碎机。

5.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述一级筛分机采用螺杆筛分机。

6.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述二级筛分机采用双层振动筛。

7.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述一级风选机和二级分选机采用水平气流风选机。

8.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述二级破碎机采用反击式破碎机。

9.根据权利要求1所述的一种基于适用于装修垃圾软硬分类处理系统的运行方法，其

特征在于：所述三级筛分机采用三层振动筛。
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一种适用于装修垃圾软硬分类处理的系统及运行方法

技术领域

[0001] 本发明属于垃圾处理技术领域，涉及一种适用于装修垃圾软硬分类处理的系统及

运行方法。

背景技术

[0002] 装修垃圾主要为旧房改造和新房装修过程中产生的各类废弃物，除了类似于建筑

垃圾的混凝土、砖块、灰土、陶瓷、玻璃、废五金等硬性物料，还有木块、刨花、胶合板、墙纸、

破布、塑料、家具等软性物料。硬性物料和软性物料占比约4:1。目前，装修垃圾主要采用建

筑垃圾的处理方式，进行混合破碎筛分处理，通常采用两破两筛工艺处理，但装修垃圾可燃

物及其他杂物含量多，需依据其特性对传统建筑垃圾分选工艺进行改良、优化，而目前的这

种处理系统并没有针对性，适用性弱，且由于柔性物料的大量存在，导致工艺系统运行维护

难度大幅加大，破碎机缠绕，筛分机分选效率下降的问题频发。

[0003] 随着我国垃圾分类政策逐步实施，精细化管理逐步推行，为装修垃圾按物料特性

进行分类收运处提供了可能条件。目前，垃圾静脉产业园集约化处理在各地实施，为装修垃

圾分选出的可燃物和惰性物在园区内消纳提供条件，从而避免了RDF工段投资，有效降低运

营费用。

发明内容

[0004] 本发明的目的是克服上述现有技术中存在的不足，而提出一种适用于装修垃圾软

硬分类处理的系统，该系统适用性强、维护方便、可避免处理设备缠堵卡的现象且可有效地

降低运营费用。

[0005] 本发明的另一目的是提供上述适用于装修垃圾软硬分类处理的系统的运行方法。

[0006] 如上构思，本发明的技术方案是：一种适用于装修垃圾软硬分类处理的系统，其特

征在于：包括软性物料破碎分选系统和硬性物料破碎分选系统，所述软性物料破碎分选系

统包括低速破碎机和磁选机，两者通过输送机连接，所述硬性物料破碎分选系统包括一级

破碎机、一级磁选机、一级筛分机、二级筛分机、一级风选机、涡电流分选机、二级破碎机和

三级筛分机，其中，一级破碎机、一级磁选机、一级筛分机、二级筛分机、一级风选机、二级破

碎机和三级筛分机依次通过输送机连接，且一级筛分机连接二级磁选机，二级筛分机连接

二级风选机，二级风选机通过连接涡电流分选机与三级筛分机连接。

[0007] 所述适用于装修垃圾软硬分类处理的系统的运行方法是：

[0008] A.软性物料破碎步骤是：将分类的软性物料卸入输送机上料，经低速破碎机破碎

至粒径≤200mm，再经磁选机分出铁类金属和可燃物；

[0009] B.硬性物料的破碎步骤是：将分类的硬性物料卸入输送机上料，经一级破碎机将

硬性物料进行一级破碎，同时出料经一级磁选机分出铁类金属，同时

[0010] 一级破碎后物料通过输送机输送至一级筛分机，一级筛分机将物料分为≥200mm

的轻物料，≥200mm的重物料，以及＜200mm的筛下物，≥200mm的轻物料经二级磁选机磁选
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后为可燃物，≥200mm的重物料返回一级破碎机再次破碎，＜200mm的筛下物进入二级筛分

机，二级筛分机将物料分为80‑200mm上层物料，15‑80mm中层物料，以及＜15mm下层物料，上

层物料经二级风选机和涡电流分选机选去除可燃物和非磁导体金属后进入二级破碎机，中

层物料经一级风选机后去除可燃物后进入二级破碎机，下层物料为不可利用渣土分流去

除，二级破碎物料通过皮带输送机送至三级筛分机，可将二级破碎物料分为0‑5mm骨料，5‑

12mm骨料，12‑31.5mm骨料，以及＞32.5mm骨料。

[0011] 进一步，所述低速破碎机采用双轴刀盘低速破碎机。

[0012] 进一步，所述一级磁选机和二级磁选机采用悬挂永磁磁选机。

[0013] 进一步，所述一级破碎机采用鄂式破碎机。

[0014] 进一步，所述一级筛分机采用螺杆筛分机。

[0015] 进一步，所述二级筛分机采用双层振动筛。

[0016] 进一步，所述一级风选机和二级分选机采用水平气流风选机。

[0017] 进一步，所述二级破碎机采用反击式破碎机。

[0018] 进一步，所述三级筛分机采用三层振动筛。

[0019] 本发明具有如下的优点和积极效果：

[0020] 1、本发明处理前先将装修垃圾按软性物料和硬性物料进行分类，使后续处理工艺

更有针对性，可有效避免混合处理导致的缠卡堵问题；

[0021] 2、本发明将软性物料结合生活垃圾焚烧厂进料要求，将两级破碎简化为单级破

碎，工艺流程简单，节省设备投资和占地；

[0022] 3、本发明的硬性物料处理工艺在传统两破两筛基础上，结合装修垃圾特性，增加

一级螺杆筛分和涡电流分选工序，使工艺适应性更强，并提高筛出骨料品质；

[0023] 4、本发明所有工艺和输送设备皆采用密闭方式，结合局部排风和气体净化，周边

环境优良；

[0024] 5、本发明可最大限度分选出可燃物和金属，并获得高品质骨料，从而提高项目资

源化率水平，并实现长期稳定运行。

附图说明

[0025] 图1是本发明实施例的流程原理示意图。

具体实施方式

[0026] 下面结合附图与具体实例对本发明进行详细说明。

[0027] 如图所示，本发明提供一种适用于装修垃圾软硬分类处理的系统，该系统由软性

物料破碎分选系统和硬性物料破碎分选系统组成。所述软性物料破碎分选系统由低速破碎

机和磁选机组成，两者通过皮带输送机或带料斗的链板输送机连接。所述硬性物料破碎分

选系统由一级破碎机、一级磁选机、一级筛分机、二级筛分机、一级风选机、涡电流分选机、

二级破碎机和三级筛分机组成，其中，一级破碎机、一级磁选机、一级筛分机、二级筛分机、

一级风选机、二级破碎机和三级筛分机依次通过皮带输送机连接，且一级筛分机连接二级

磁选机，二级筛分机连接二级风选机，二级风选机通过连接涡电流分选机与三级筛分机连

接。
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[0028] 所述低速破碎机采用双轴刀盘低速破碎将软性物料破碎至粒径≤20cm，可满足生

活垃圾焚烧系统进料尺寸要求。

[0029] 所述的一级磁选机和二级采用悬挂永磁磁选机，可将分选出铁类金属自动卸料。

[0030] 所述的一级破碎机采用鄂式破碎机将硬性物料进行粗破碎。

[0031] 所述一级筛分机采用螺杆筛分机，将物料分为≥200mm的轻物料，≥200mm的重物

料，以及＜200mm的筛下物。

[0032] 所述二级筛分机采用双层振动筛，将物料分为80‑200mm上层物料，15‑80mm中层物

料，以及＜15mm下层物料。

[0033] 所述一级风选机和二级分选机采用水平气流风选机分选出可燃轻物料。

[0034] 所述二级破碎机采用反击式破碎机。

[0035] 所述三级筛分机采用三层振动筛。

[0036] 所述适用于装修垃圾软硬分类处理的系统的运行方法是：

[0037] 1、装修垃圾分类步骤：装修垃圾源头分类或者混合收集堆存后由人工抓斗分拣，

然后将分类软性物料和硬性物料分别上料。

[0038] 2、软性物料破碎步骤：将分类的软性物料卸入带料斗的链板输送机上料，经低速

破碎机破碎至粒径≤200mm，再经磁选分出铁类金属后物料，主要为可燃物，可送至生活垃

圾焚烧厂协同处置。

[0039] 3、硬性物料一级破碎步骤：将分类的硬性物料卸入带料斗的链板输送机上料，经

鄂式破碎机将硬性物料进行一级破碎，同时出料经一级磁选机分出铁类金属；

[0040] 一级筛分步骤：一级破碎后物料通过皮带输送机输送至一级筛分机，即螺杆筛分

机，将物料分为≥200mm的轻物料，≥200mm的重物料，以及＜200mm的筛下物。≥200mm的轻

物料经二级磁选机磁选后主要为可燃物，≥200mm的重物料返回一级破碎机再次破碎，＜

200mm的筛下物进入后续进入二级筛分机；

[0041] 二级筛分步骤：＜200mm物料通过皮带输送机送至双层振动二级筛分机，将物料分

为80‑200mm上层物料，15‑80mm中层物料，以及＜15mm下层物料。上层物料经二级风选和涡

电流风选机去除可燃物和非磁导体金属后进入二级破碎机，中层物料经一级风选机后去除

可燃物后进入二级破碎工序，下层物料主要为不可利用渣土，外运填埋或填坑处置；

[0042] 所述15‑200mm物料可通过皮带输送机送至反击式二级破碎机再次破碎。

[0043] 三级筛分步骤：二级破碎物料通过皮带输送机送至三层振动三级筛分机，可将二

级破碎物料分为0‑5mm骨料，5‑12mm骨料，12‑31.5mm骨料，以及＞32.5mm骨料。

[0044] 本发明所述的工艺和输送设备采用密闭和局部排风的措施，控制粉尘逸散，采用

旋风和布袋除尘器，净化含尘气体达标排放。

[0045] 上述实施案例仅为本发明的常规的实施方式，应当指出，对于本技术领域的技术

人员来说，在不脱离本发明构思或原理的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于

本发明的保护范围。
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图1
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