
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201920474306.9

(22)申请日 2019.04.10

(73)专利权人 湖南双环纤维成型设备有限公司

地址 411104 湖南省湘潭市高新区莱茵路6

号

(72)发明人 巢邕　钟添飞　

(51)Int.Cl.

D21J 3/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机

(57)摘要

本实用新型公开了一种四面转毂式纸浆模

塑工包成型机，包括固定在机架上的四面转毂，

在四面转毂上装有成型模具，在四面转毂的一端

设有间歇驱动机构，另一端设有配气机构，四面

转毂其中两面平行于水平面，另两面垂直于水平

面，四面转毂的正下方设有浆池，在四面转毂的

一侧面的机架上安装有冲洗毛边装置，正上方设

有整形装置，另一侧面设有转移机构，冲洗毛边

装置包括与高压水源连接的冲洗水管、带动冲洗

水管上下移动的驱动部，整形装置包括与成型模

具匹配的压模以及带动压模上下移动的驱动部，

转移机构包括转移模具以及带动转移模具水平

移动的平移机构。本实用新型简化了机械及电气

控制结构，减少人工的投入，提高生产效率且产

品背面光滑、无毛边。
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1.一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机，其特征在于：包括固定在机架上的四面转毂，

在四面转毂的四个工作面上分别装有成型模具，在四面转毂的一端设有间歇驱动机构，间

歇驱动机构连接驱动源，另一端设有配气机构，间歇驱动机构带动四面转毂作间歇圆周运

动，四面转毂的其中两面平行于水平面，另两面垂直于水平面，四面转毂的正下方设有浆

池，在四面转毂的一侧面的机架上安装有冲洗毛边装置，正上方设有整形装置，另一侧面设

有转移机构，所述冲洗毛边装置包括与高压水源连接的冲洗水管、带动冲洗水管上下移动

的驱动部，所述整形装置包括与成型模具匹配的压模以及带动压模上下移动的驱动部，所

述转移机构包括转移模具以及带动转移模具水平移动的平移机构。

2.如权利要求1所述的一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机，其特征在于：所述驱动源

包括电机以及与电机连接的减速机。

3.如权利要求2所述的一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机，其特征在于：所述平移机

构包括与减速机连接的转臂，与转臂连接的连杆，连杆的另一端连接转轴，所述转移模具固

定在转轴上，转轴的两端通过滑块与设置在机架上的导轨配合，在靠近转轴一端的机架上

安装有导向板，在导向板上设有导槽，所述导槽包括水平段和斜向下段，在转轴的末端固定

有连接块，连接块的另一端连接路径轴承，路径轴承与导槽配合。
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一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纸浆模塑制品成型机，具体为一种四面转毂式纸浆模塑工包成型

机。

背景技术

[0002] 目前的纸浆模塑工包机主要有两种，一种为移出往复式工包成型机，另一种为翻

转式工包成型机；往复式工包成型机生产的产品在成型过程中因为脱水时间较短，产品含

水量较大，故干燥后产品缩水变形大、背面非常粗燥；成型后的产品边缘附带着多余的纸

浆，使整个生产过程中增加了产品切除多余纸边的工序；由于设备自身的限制，在成型过程

中产品脱水需要静止等待，浪费了大量的时间，造成能源的浪费；且只能成型高度在10-

100mm的产品；还需要配套复杂电气控制才能完成整个成型步骤；故障率高、人工需求量大、

效率低等弊端；而翻转式工包成型机虽然减少了产品的含水量但依然具备移出往复式工包

成型机的其他弊端。

发明内容

[0003] 针对上述技术中的不足，本实用新型提供一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机，

简化了机械及电气控制结构，减少人工的投入，提高生产效率且产品背面光滑、无毛边。

[0004] 本实用新型采用的技术方案如下：一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机，包括固

定在机架上的四面转毂，在四面转毂的四个工作面上分别装有成型模具，在四面转毂的一

端设有间歇驱动机构，间歇驱动机构连接驱动源，另一端设有配气机构，间歇驱动机构带动

四面转毂作间歇圆周运动，四面转毂的其中两面平行于水平面，另两面垂直于水平面，四面

转毂的正下方设有浆池，在四面转毂的一侧面的机架上安装有冲洗毛边装置，正上方设有

整形装置，另一侧面设有转移机构，所述冲洗毛边装置包括与高压水源连接的冲洗水管、带

动冲洗水管上下移动的驱动部，所述整形装置包括与成型模具匹配的压模以及带动压模上

下移动的驱动部，所述转移机构包括转移模具以及带动转移模具水平移动的平移机构。

[0005] 进一步地，所述驱动源包括电机以及与电机连接的减速机。

[0006] 进一步地，所述平移机构包括与减速机连接的转臂，与转臂连接的连杆，连杆的另

一端连接转轴，所述转移模具固定在转轴上，转轴的两端通过滑块与设置在机架上的导轨

配合，在靠近转轴一端的机架上安装有导向板，在导向板上设有导槽，所述导槽包括水平段

和斜向下段，在转轴的末端固定有连接块，连接块的另一端连接路径轴承，路径轴承与导槽

配合。

[0007] 本实用新型的四面转毂式纸浆模塑工包成型机不需要复杂的配套电气控制，降低

了故障率，减少了人工的投入等弊端，且具有运行平稳、成型后的产品少毛边、背面光滑不

粗糙、产品强度大、成型产品的高度能在10-180mm之间可调且成型效率高等优点。
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附图说明

[0008] 图1是本实用新型的整体结构示意图。

[0009] 图2是本实用新型的四面转毂的结构示意图。

[0010] 图3是本实用新型的冲洗毛边装置结构示意图。

[0011] 图4是本实用新型的整形装置结构示意图。

[0012] 图5是本实用新型的平移机构的结构示意图。

[0013] 图6是本实用新型的平移机构的侧面示意图。

具体实施方式

[0014] 为了便于理解本实用新型，下文将结合说明书附图和较佳的实施例对本实用新型

作更全面、细致地描述，但本实用新型的保护范围并不限于以下具体的实施例。

[0015] 如图1-图6所示，本实施例的一种四面转毂式纸浆模塑工包成型机，包括固定在机

架1上的四面转毂3，在四面转毂3的四个工作面上分别装有成型模具4，在四面转毂3的一端

设有间歇驱动机构5，间歇驱动机构5连接由电机19以及与电机13连接的减速机20组成的驱

动源，另一端设有配气机构6，间歇驱动机构5带动四面转毂3作间歇圆周运动，四面转毂3的

其中两面平行于水平面，另两面垂直于水平面，四面转毂3的正下方设有浆池2，在四面转毂

3的一侧面的机架上安装有冲洗毛边装置8，正上方设有整形装置7，另一侧面设有转移机

构，所述冲洗毛边装置8包括与高压水源连接的冲洗水管、带动冲洗水管上下移动的驱动

部，所述整形装置7包括与成型模具4匹配的压模以及带动压模上下移动的驱动部，所述转

移机构包括转移模具9以及带动转移模具水平移动的平移机构。所述平移机构包括与减速

机20连接的转臂10，与转臂10连接的连杆11，连杆11的另一端连接转轴12，所述转移模具9

固定在转轴12上，转轴12的两端通过滑块13与设置在机架上的导轨14配合，在靠近转轴12

一端的机架上安装有导向板15，在导向板上设有导槽16，所述导槽16包括水平段和斜向下

段，在转轴12的末端固定有连接块17，连接块17的另一端连接路径轴承18，路径轴承18与导

槽16配合。

[0016] 本实用新型的具体方式是：设备运转以电机19通过减速机20为主驱动源，驱动间

歇驱动机构5带动装有成型模具4的四面转毂3间歇圆周运动，在间歇驱动机构5的作用下，

四面转毂3在任意静歇阶段都处于两面平行水平面，另两面垂直水平面的状态；运行过程中

平行水平面没入浆池2中的成型模具4在配气机构6的作用下通过负压吸浆；经过一定的间

歇时间，四面转毂3旋转90°，即在浆池2中吸浆的成型模具4转向垂直水平位置，此时，成型

模具4表面已经吸附成型好了纸浆产品，但产品边缘附带着很多多余的纸浆，影响产品的美

观及装箱；通过冲洗毛边装置8将产品边缘多余的纸浆冲洗干净。四面转毂3旋转第二个90°

后，此时带有成型好产品的成型模具4平行水平面，由设置在四面转毂3正上方的整形装置7

对产品进行预整形，使产品背面光滑不粗糙且将产品中难以由真空吸出的水挤压出来。四

面转毂3旋转第三个90°后，带有成型好产品的成型模具4面垂直于水平面，此时由连杆11、

转轴12连接的转移模具9在转臂10、路径轴承18和导槽16的作用下，通过驱动源和成型模具

4精准合模；在配气机构6的作用下，将成型好的产品转移至转移模具9上，再通过路径轴承

18和导槽16的作用，将带有产品的转移模具9先实现水平的移出至超过产品高度后，再成一

定角度运行至平行于水平面的状态，在指定的位置将产品吹下。四面转毂3旋转第四个90°，
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即平行水平面的成型模具4没入浆池中吸浆；进入下一个成型周期，其中成型模具4没入浆

池2吸浆的同时，整形装置7对转鼓3运行至平行水平面朝上的成型模具里的产品预整形，而

转鼓垂直水平面的成型模具里的产品也同时在经冲洗毛边装置8在冲洗毛边，和实现产品

转移的动作，如此循环运转。

[0017] 在前述说明书与相关附图中存在的教导的帮助下，本实用新型所属领域的技术人

员将会想到本实用新型的许多修改和其它实施方案。因此，要理解的是，本实用新型不限于

公开的具体实施方案，修改和其它实施方案被认为包括在所附权利要求的范围内。尽管本

文中使用了特定术语，它们仅以一般和描述性意义使用，而不用于限制。
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图2
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图3
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图4

图5
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图6
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