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Wytwarzanie przedmiotéw z wiéknistego ce-
mentu, poczynajgc od mieszaniny cementu, az-
bestu i wody, tak jak to jest obecnie praktiy-
kowane, lub co najmniej zgodne z wiekszoScig
szeroko stosowanych sposobow wytwarzania
ptaskich lub falistych plyt oraz rur, wymaga
duzych i bardzo kosztownych zakladéw prze-
myslowych, ktére zajmujg wiele miejsce a kto-
re rozpoczynajac cd ksztattowania ptyt w ma-
szynach ogélnie nazywanych maszynami dn
wytwarzania kartonu, ktére wymagajg duzych
nakladow i czesto stosowania filcow i tkanin
bez konca, musza traktowaé jeszcze te plyty
w 'i’nnych maszynach do formowania lekkirch
rur lub nadawania im wymaganego uksztalto-
wania, jezeli zamierza sie uzyska¢ z mich fali-
ste’ plyty dachowe, lub tez w przypadku rurn-
cmgow cisnieniowych, ktére wymagaja bardzo
kosztownych zakladow _przemystowych, . powol-

i ocesow wyfwarzama przy malym Zys-

Istota niniejszege wynalazku jest sposob i
urzadzenie do rvytwarzania przedmiotow zZ
wldknistego cementu, zwlaszcza przedmioiow
stanowiacych bryly obrotowe, za pomocg kto-
rych zmienia si¢ miekorzystne warunki wymie-
nione wyzej i ktére w stosunku do. znamnych
urzadzen i sposob6w przynosza nastepujace ko-
rzysci:

a) upraszczajg .zaklad przemystowy, przy nis-
kim koszcie urzadzen w stosunku do wydaj-
no$ci produkaji,

b) nie wymagaja stosowania filcow i tkanin
bez konca, przy bardzo duzym zmniejszeniu
kosztow jakie one pochlaniaja, . :

¢) umozliwiaja sbosowanie dowolnego typw..i
rodzaju azbesit, wuwalniajagc wytworce . -ed

trudnosci, przed ktérym: on teraz staje, a

ktére sa spowodowane réznymi- stopniami

. odwadniania - stosowanych widkien " .azbesto-

‘wych, umozliwiajgc nigdy mnie -zmieniajgcy-

si¢ ciggly i jednolity mproces wytwoérczy,




niezaleznie od tego czy stosowany jest azbest
o wiekszej czy mmiejszej zdolnoém przesia-
kania; réwniez diugoéé wléklen jest bez ja-
kiegokolwiek znaczenia w tym procesie,

d) umozliwiajg stosowanie tamiego azbesiu o
matym stezeniu bez jakiegokolwiek uszozerb-
ku dla wspélczynnika odpornosci,

e) umczliwiaja wytwarzanie wtym samym cza-
sie réimych rur, a takze jednoczesne otrzy-
mywanie w tym samym czasie piyt i rur.

f) .umozliwiajag wzrost produkcji na godzine,
poniewaz obok bDrzyspieszenia procesu, urzg-
dzenie i spos6b zostaly skoncentrowane ma
unikanie fraconych czaséw, na ciagla prace,
przy ktorej odbywa sie jednocze$nie for-
mowanie lub odlewanie jednych element6ow,
podczas gdy inne sa wymontowywane i no-
we formy sa umieszczane w ipotozenie robo-

- cze. : ‘

g) umozliwiaja otrzymywanie elementow o kie-
runku wiokien zorientowanych prostopadie
do tworzacej, chociaz w razie wymagania
taka orientacja wiékien moze by¢ zaniecha-
na, a moga bHyé uzyskane wzmacniajace
wlékna, dajace wiekszq wytrzymalo§¢ przed-
miotowi we wszystkich kierunkach.

Spos6éb wedlug wynalazku polega w zasadzie
na wprowadzaniu do komory wyargzonej for-
my o przepuszczajacych Sciankach, zaopatrzo-
nej lub mie zaopatrzonej w formy satelitarne
o takich samych wlasciwoéciach, na zamknieciu
nastepnie tej komory i wprowadzaniu do nie;
dopéty plynnej pasty cementu, azbestu i wody
pod cifnieniem od i do 4 atmosfer, dopdki ko-
mora ta prawie sie nie napelni, pozostawiajac
wydrazone formy caikowicie zanurzone w plyn-
nej masie pasty. Nastepnie zanurzonym wew-
natrz masy wydrazonym formom mnadaje sig
ciagly ruch obrotowy, chociaz mozliwe jest row-
niez pozostawienie ich w spokoju, w taki spo-
s6b, ze ciénienic wewnatrz komory odklada
kolejno warstwy pasty na zewnehrznych po-
wierzchniach wydrazonych foim, przy czym
woda zawarta w odlozonej pascie przechodzi
czeSciowo do wewnatrz wydrazonej formy, skad
jest oma stale odprowadzana na zewngirz ko-
mory, przy dostarczaniu ciggle pasty do komo-
ry w celu wyréwnywania strat objetosciowych
odprowadzanej wody oraz w celu unikniecia
- spadku cifnienia wewngtrz komory.

Skoro woda przestanie odplywaé, to oznac:i
to, ze ciénienie wewngtrz komory mie jest zdol-
ne do dalszego odkladania jakichkolwiek ilosci
pasty na przepuszczalnych vowierzchniach wy-

drazonej formy, i woOwczas rozpoczyna sie na-

stepna faza procesu, ktéra poléga na zamknig-
ciu wlotu pasty do komory i otwarciu przewo -
du odprowadzajgcego, w tym samym czasie,
gdy wprowadza sie do wspomnianej komory
strumien powietrzz lub dowolnego innego gazu,
wtryskujge go pod ciSnieniem, ktére moze wy-
nosi¢ od 2 do 4 almosfer, ktére to cisnien:e
pneumatycznie usuwa na zewnafrz komoLry
plynng mase pasly azbestu, cementu i wody,
odprowadzajgc jg do innej podobnej komory,
do ktoérej inne wydrgzane bryly formujgce zc-
staly uprzednio wprowadzone i ktére rozpoczy-
naja nastepnie pr1ace zanurzone w masie, przy
czym zmienia sie przew6d dostarczajacy paste
do tej mowej komory, tak ze dostarcza on ja
w sposob «aiggly i pod ciSnieniem.

Z kolei powietrze lub gaz wprowadza sie p>d
ciSnieniem do pierwszej z komér losztaMuja-
cych, przeprowad7a sie go orzez warstwe migk-
kiej pasty, odlozonej na brylach formmjacych,
i dalej odwadnia sie ja, przy czym woda | gaz
przechodza przez t¢ mase i przepuszczalne
Scianki na wewnstrzng strone wydrazonej for-
my, skad wychodzy razem na zewnatrz, i w ten
spos6b uzyskuje sie dobra zwarto$é odlozonej
masy. Po tym dostarczanie powietrza lub gazu
zostaje przerwane, komore otwiera sjg, a bryly
formujace pokryte odlozong pasta wyimuje sie
i przecina sie odio7ona mase, gdy chce s;e uzys-
ka¢ plyte lub kalandruje sie formy w celu
utatwienia ich wyjmowania, w przypad]nu gdy
chce sie uzyskaé rury.

Wspomniane operacje moga by¢ altematyw-
nie przeprowadzane jednoczeénie w dwéch lub
wigcej komorach ksztattujacych, a to w celua
calkowitego wykorzystania czasu na operacje
formowania przedmiotu, odwadniania i zmiany
form. '

W celu ulatwienria zrozumienia céch znamien-
nych zaréwno sposobu qpisa.negp"wyiej w glow-
nym zarysie, jak i urzadzenia do jego stoso-
wania, zalety jogo zostang przedstawione na

; pxzykladzie wykom nia wspomma,nego urzadze-

nia, ktére zostanie przedstawmne na rysunku,
Odnofnie rysunku nalezy podkreéli¢, ze poda-
je on tylko przykiad wykonania, i nie nalezy
go bra¢ w sensie ograniczajacym, ale w jak
najszerszym i najogélniejszym.

" Na rysunku fig. I przedstawia rzut z gory
ogblnego ukladu eiementéw urzadzenia lub in-
stalacji dwéch komér formujacych dla cigglel
pracy, z podaniem rurocmgu dostaxczajacego
paste, ﬁg 2 — rzut z gory komory ﬁmnumce]f



z -oftwartymi drzwiczkami, w przekroju przez
jej .gorng cze$é, dla pokazania zespobu bryi
formujacych  wewnatrz komory - oraz drugiego
zespolu — zewmatrz komory, gotowego do wpro-
wadzania do wewnatrz komory wowczas, gdy
majdujgee sie teraz wewmatrz niej wyjda z go-
towymi uformowanymi . elementami, fig. 3-- -
rzut z gory komory formujacej z zamknietycni
drzwiczkami, z zespolem form wewnatrz (mie
widocznych na rysunku) i innym zespptem form
na zewnatrz, gotowym do wejscia do komory
do pracy, gdy iylko formy bedace wewnatrz
wyjda na zewmatr" z elementami juz uksztaiio-
wanymi, fig. 4 — poprzeczny przekr6éj bebna
i waltka formujacego, tzn. dwoch czeSci bryl
formujacych, w celu pokazsnia ich wewnetrz-
nego urzadzenia cdprowadzajacego wiode, tig. 5
— rzut z boku z jednego konca bebna i “wallza
formujacego w celu pokazania sposobu w jaki
s3 one.wzajemnia sprzegnigte, fig. 6 — czescio-
wy rzut wydrazonej osi napedowej, podpieraja-
cej woézek dla zespoléw form, z czeSciowym
przekrojem pokazujacym urzadzenie odprowa-
dzajace wode wewnatrz wspomnianej wydrazo-
nej osi, fig. 7 — rzut z boku. pokazujacy dwie
komory formujace z zamknietymi drzwiczkami
oraz "s_éhemat 1urcoiggéw pneumatycznych . i
hydraulicznych i kurki do otwierania i zamy -
kania wspomnianych drzwiczek w zaleznosci
od ruchéw zespoléw form do wewnatrz komor
i z komér na zewnatrz fig. 8 — nzut z. boku
dwoch komér ksztaltujgcych, ]edneJ z zamknije-
tymi drzwiczkami, a drugiej z drzwiczkami
otwartymi, z tym samym schematem .rurocia-
géw co ma fig, 7, ale z kurkami i cylindrami
rqQboczymi w potozeniach odpowiednich do sta-
nu urzadzenia pokazanego na te) figurze, fig. 9
— schemat rurociagéw Liydraulicznych i po-
wietrznych z pokazaniem polozenia ich kur-
kow i cylindrow roboczych lub dzwignikéw
wraz z ukladem samoczynnym, kiéry steruje
zar6wno wchodzeniem bryt formujacych do ko-
moér i wychodzeniem ich z tych komdr, jak i
Synchronizacja tych ruchéw z otwieraniem i za-
mykaniem drzwirzek, fig. 10 — ten sam sche-
mat co na fig. 9, ale z drzwiczkami.komoér
formujacych, a takze z formami w innym po-
tozeniu, fig. 11 — rzut z przodu pokazujacy
komory formujace, gdzie widoczne jest potoze-
nie kurkéw przelotowych dla przejécia pasty
z jednej komory do drugiej, a réwniez kurkéw
przelotowych dla powietrza lub gazu pod cis-
nieniem, przy czym jedna komora jest otwaria
a~druga. — zamknieta, fig. 12 — rzut z boku

zespodu  form craz mechanizmu do zaladowy-
wania i wyladowyvwania watkow lub form for-
mujgcych rury z centralnego bebna, ktéry na
0gdt bedzie stosowiny do formowania plyt, fig.
13 — rzut z gory formujacego rury watka lub
formy wraz z tulejowym zamknieciem odwad-
niania w przekroju, pokazujacym mechanizm
zamontowania tego watka na bebnie, fig. 14 —
rzut z gory pokazanego mna fig. 13 walka w po-
tozeniu, w ktérym mrozpoczyna sie- oddzielanie
odwadniajgcego zamkniecia tulejowego, w. celu
umozliwienia jegc wyladowania lub usuniecia
z centralnego bebna, fig. 15 — rzut boczny
odwadniajgcego zamkmiecia tulejowego, fig. 16
— rzut boczny podtrzymujacych widelek dla
osi watkow lub form formujgcych rury, fig, 17
— rzut boczny zespolu form, skiladajgcego cig
z ecentralnego bebna i satelitarnych watkéw,
Zastosowane do sposobu wedilug wynalazku
urzgdzenie obejmuje dwie duze komory formu-
jace 1 i 2 (fig. 1), ktdre sg zasilane i napelnia-
ne mieszaning azhestu, cementu i wody w sta-
nie plynnym, przy czym mieszanina ta bedzie
w dalszym ciggu opisu nazywana .pasty. Zasi-
lanie” to wykonuje sie przez rury 3 i 4 przy
czym pasta dostarczana do komory 1 jest sterc-
wana za pomoca kurka przelotowego, 5, prze-
stawianego dzwignia 6, uruchamiang za pomocg
draga:tloka cylindra pneumatycanego 7 o pod-
wojnym dziataniu; liczbam’ 9 i 10 oznaczono
dwie rury dostarczajace powietrze do cylindra
pneumatycznego 7. Dostarczanie pasty do ko-
mory 2 jest sterowane kurkiem przelotowym:11
przestawianym do polozenia otwartego i zamk-
nigtego za -pomocy- d2wigni 12, uruchamianej od
draga tlgka cylindra pneumatycznego 13 réw-
niez- o podwojnym dzialaniu, do ktérego wlot
i wylot powietrza odbywa -sig przez rury 14 i‘15,
' Doprowadzajgce paste do komér 1 i 2 rury
3 1 4 sa polaczoné ze zbiornikiem pneumatycz-
nego zasildcza posty, ktéry nie jest pokazany
na rysunku, jaXo mechanizm znany Sklada
sie” on zasadniczo ze zbiornika z mneszadlem
hopatkowym, polaczonego za pomocy Trury z
pompg o wirniku Srubowym i statcrze
gumowym przeznaczong do wyciskania pas-
ty ze zbiornika z mieszadlem do zbior-
nika zasilacza, z ktérym pompa jest potgczona
za pomocy innej rury. Wewnatrz ~ zasilacza
znajduja sie Srubowe lopatki poruszane sﬂm'-
kiem wyposazonym na dnie w szczelne ma wo- -
de Komérki, ktére za pomoca manometru syg-
nalizujg® 6 iloéci “pasty jaka zna]duJe sie w-
zbiorniku zasilajacym. W celu umichomienia



zasilacza, jego zbiornik jest zaopatrzony w' ru-
re z odpowiednim kurkiem przelotowym po-
lagczong ze sprezarkq powielrzng, tak ze cismie-
nie powietrza wyciska pasty . z wnetrza zbior-
nika przez rury 3 i 4. Pasta dostarczana przoz
zasilacz zostaje zastepowana pasty wprowadza-
n3 przez pompe . Srubowa, a przychodzacq z
mieszalnika lopatkowego,

W, kazdej z kotnér. formujacych 1 i 2 istnie-
j4 po dwa przelotowe kurki, oanaczone liczha-
mi 941 95 (fig. 11), ktore sq uzywane do wpro-
wadzania do komér powietrza lub innego do-
wolnego - gazu pod cisnieniem, bgdz w . ceiu
przekazywania pasty z-jednej komory  do dru-
giéj, badZz .tez do przeprowadzania drugiego
odwadniania rur 1 piyty juz uformowanych na
formach, tak jak io zostanie wyjasnione w dal-
szym ‘ciggu tego opisu. Jak wida¢ z rysunku,

kazdy - z - -kurkéw przelotowych 94 i 95 jest

przedstawiany za pomocg przynaleznego don
hydraulicznego lub pneumatycznego cylindra
cisnieniowego lub dzwignika 153, 154, ktére sa
wzajemnie polaczone aby mogly byé urucha-
miane samoczynnie odpowiednio do fazy. proce-
su-odbywajacego si¢ w maszynie, chociaz moga
byé¢ ome réwniez przestawiane recznie.
.Komora 1 jest wyposazona W przesuwanc
potéwki drzwiczek, oznaczone liczbami 19, 20,
uinieszczone po jednej jej stromie, oraz w inne
dwie takie same polowki drzwiczek, réwmiez
oznaczone liczbami 19, 20, umieszczone po dru-
giej stronie. Komora 2 natomiast- wyposazona
jest réwniez w dvwsie poléowki drzwiczek, ozna-
czone liczbami 23, 24, po jednej stronie i drugie
dwie poléwki drzwiczek, oznaczone tymi samymi
liczbami po drugiei stronie.

W celu uszezelnienia na wode drzwiczek 19,
20 i 23, 24 trzeba aby miejsca ich stykania sie
byly zaopatrzone w wybrania zaopatrzone w

rozprezajaca - sie rure, kiéra woéwczas gdy zo- -

stanie do niej doprowadzone ciSnienie bedzie
zamyka¢ szczelnic na wode wspomniane miej-
sce zetkmiecia sig, chociaz moze by¢ rowniez za-
stosowane dowolne inne uszczelnienie na wode.

Przesuwne drzwiczki 19, 20, zamykajace ko-
more 1, oraz drzwiczki 23, 24, zamykajace ko-
moreg 2, 53 obslugivane hydraulicznie za pomo-
ca cylindréw 21, 22, 25, 26.

Na fig. 2 drzwiczki 19, 20 komory 1 sg poka—‘
zane w polozeniu otwartym, natomiast ma fig.
3 drzwiceki 23, 24 s3 zamikniete,

Wewnatrz komory 1 i 2 i w ich Srodku zmaj+

dujq sie tory 27 i 27°, kiére wychodzg na zew--

natrz wspomniany~h lkomor..

. Po torach 27 poruszaja sie pomosty. 28, 29, 30,
a_pomosty 28°,.29°  30°, po torach 27¢, Kazdy. z
tych pomostéw jest zaopatrzony- w. cztery -kola
tak ze zawsze dwa z nich slykajg sie z torami,
gdy pomost przesuwa . sie orzez odeinek drogi;
na ktarym tory sa‘przerwane przez pmrwadnice
drzwiczek 19, 20, 23, 24. . : .

Przesuwane pomosty 28, 29, 30 sa polacmne
Z8 pemocy wydmmﬂe] osi, z kitdrej widoczne
sg czeSci 31, 31a craz 31B, matomiast “trzy po-
moosty 28¢, 29, 30° sa réwniez wzajemnie pola-
czone za pomoca innkj -wydrazonej osi,” ktorei
poszczegblne cze$ci ozhaczono licZbami 319, 31‘a
oraz 31‘B, przy czym wspomniane osie -s3 osa-
8zone w bozyskach 321 32

Kofice wy&razouych osi 31'i 31° sg polaczone
z dragami tlokowymi cylmndrow 331 33 poje-’
dynczego dzialania, Sk one ‘umieszczone w ten
sposéb, ze w kazdyri potozeniu osi moze byé
uruchamiany tylkc jeden, a mianowicie  ‘ten,
ktéry bedzie wy'w1eru.l ‘site magnaca na wydra—
zong o§ 311 31‘

Wydrazone ‘osie, Hczace pomnsty 28, 29 i 30
oraz 28, 29°i 30°, s3 podzielone w miejscach
osadzenia, odpowiednio przy pomestach 29, 29,
a réwniez w innych miejscach w poblizu pomo-
stéw 28 i 28° oraz do i 30°, tak ze osie wydra-
zone 31 i 3I’, polacrbne z cylindrami 33 i 33’ s3
zamocowane na stlite, a .czesci 3la, 31; 3"a
i 31'B moga obracié sig niezaleznie:

Na kazdym z | poihost6w 28, 28°'{ 30, 30’ znaj-

“duje sie silnik ele]ttryczny i odpowlednia prze-

kladnia, przenoszaca naped do czesci 3la, 318,
30’a, 3I’B osi, w célu nadania im ruchu ‘obroto-
wego lub wirujackgo, meﬁlemie od zamoco-
wanych ma stale czeci 31 i 31° osl, w taki
sposéb, ze wspomnianym czeéciom 3la, 31B
31%a i 3I'B osi mote byé nadany ruch obrotowy,
woéwezas gdy pozostale czesci 31, 3r pozostan:l
nieruchome, - .
Sprzegla tulejowe 34, 34 umemozllwxa]q tyl-
ko ruch obrotowy osi 31, 31 tak ze osie te

]

'mogq byé wprawione w ruch postepowy za

pomoca hyd:rauhcznych cylmdrow 33, 33 .
Sprzegniecie wydrazonych osi 31, 31a, 31B
oraz 3I', 3l'a, 31’B, ktére dokonane jest nad po-
mostami 28, 29, 30 oraz 28‘, 29° 30°, pozostawia
pewng wolng pr"es'tzzen a oprocz tégo ma dnie
tozysk sprzegajaf‘vch istnieja tam wyl-oty 1ub’
otwory w celu umozliwienia- wylotu meczy 1ub
gazu krazacego wewnatrz tych wydrawny(.h‘
osi. Szczegbly sa widoczne na fig. 6, na ktérej
pomost jest oznaczony liczbg 28, lozyska -
liczba 32, a sprzegniete osie — liczbami 31 i 31a,



a ponadto liczbg 3 oznaczono wolna przestrzen
miedzy wydrazonymi ositami, oraz hczba 147
otwér odwadniajgcy.

‘Woéwczas gdy csie 31 i 31° s3 wprawiaae
w ruch za ‘pomoca cylindréw hydraulicznych
33 i 33, tylko pomosty 29 i-29° bedy przecho-
dzi¢ na przemian przez komory 1 i 2; nato-
miast pomosty 2%, 28 lub 30, 30° beda sie usta-
wiaé naprzeciw wejécia do komor formujacych
1 i 2, przez co uinika sie tego, ze zaden z pu-
mostéw, na ktorym osadzona jest aparatura
elektryczna, nie moze' by¢ zalewany lub nie
moze ma niego nddziatywal wilgoé, panujaca
we - ' wspomnianych komorach formujgcych.

Urzadzenie zawiera réwniez dwa formujace
bebny, oznaczone liczbami 36 i 36a, osadzone
w spos6b umeozliwiajacy rozlaczanie na obraca-
jacych sie osiach 3la i 31B, oraz dwa inne
bebny 36’ i 36’a spriegniete w sposéb umozli-
wiajacy rozlaczanie z osiami 31‘e i 31‘B, tak
ze mogq one obracaé si¢ wraz z mimi. Kazdy
z tych bebnéw sklada sie z dwéch réwnolegtych
tarcz, oznaczonych liczba 35 dla bebnoéw 36 i 36u
oraz liczbg 35° dia bebnéw 36° i 36‘a, ktore 1o
tarcze zaopatrzone s w centralng tuleje 107
(fig: 2 i 4) i s3 polaczone ma stale z wydra-
zona osig 3la dla bebna 35 i z odpowiednimi
osiami dla pozostalych trzech bebnéw. Od tar-
czy do .tarczy vrzebiegaja walcowe prety 16
i perforowana ptyta lub dowolny inny element,
nadajacy sie do utworzenia walcowej Kklaiki
lub bebna. Na pretach 16, lub innych zastepu-
jacych je elementach, umieszczona jest drucia-

na siatka 17 o duzych oczkach, a na niej inna -

siatka druciana 18 o malych oczkach, przy
czym ' .beben ' zostaje. w koncu otoczony gruka
tkaning 104, najkorzystniej wykonang ze sztucz-
nego wldkna (fig. 2).

Wychodzac od centralnej tulei 107 (fig. 4).
kazdy beben wyposazony jest w plyte 44, zwi-
nieta w postaci spirali i dochodzaca az do wew-
netrznej S$cianki bebna, przy czym pilyta ta
tworzy wewmatrz bebna gromadzacy wode me-
chanizm, ktéry wowczas gdy bebny stale sie
obracajq kieruje wode do $rodka, do tulei 107,
przeprowadza przez otwory 106 do wybran 110,
wykonanych we wspomnianej tulei, a stad
przez otwory 105 do wnetrza wydrazonej osi
31a, lub do odpovwxedmoh wydrazonych osi kaz-
dego bebna, przy czym osie te sta.nawﬁq prze-
wody odpmowadzche dla woody maJdquceJ sxe
w bebnach. )

“Tarcze '35 i 35 maja wiecksza S$redmicé niz
drednice odpowiednich bebnéw 36 i 36, wycho-
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dzg poza nie i tWorza w stosunku ‘do nich wy-
stepy. :

Po obydwéch sironach kazdego 2z bebnow 36
i 36° i dokola odpowiadajacych im wydraZzonych
osi 3la, 31B oraz 31‘a, 31‘B przewidziane sg
dwie tuleje oznaczone liczbami 37 i 37, ktére
stanowia 'niezaleznie osie obrotu.” Wspomniane
tuleje 37 i 37° zaopatrzone sg - w promieniowe
ramiona 38, 38 ma ktérych koncach 45 znaj-
dujg sie elementy 133, przeznaczone do obra-
cania sie dokola onsi 132. Elementy 133 zaopa-
trzone sa w widelki lub pétpanewki 148, w kt6-
rych sa osadzone wydrazone osie 109 wydrazo-
nych walkéw formujgcych 41, 41, ktérych mo-
ze byé dowolna liczba, chociaz kou'zysﬂne jest
umiesci¢ ich tyle, ile mie$ci sie¢ na polowie
obwodu tarcz 35 35 (fig. 12).

Tworzace formy rury 41 i 41° sa takiej sa-
mej lub podobnej konstrukcji jak bebny. 3¢,
36 A zatem na twych koncach s3 utworzone
z dwéch tarczy 43 i 43 o wigkszej §rednicy niZ
cylindry, tak ze wystaja one ponad mie, i gdy
opieraja si¢ na obrzezach tarcz 35, 35° powsta-
je szeroka szczelina 129 pomiedzy powierzchmia-
mi ‘bebnéw 36, 36 i cylindréw 41, 41°. Jedno-
cze$nie tarcie pomiedzy brzegami tarcz 35, 35
i brzegami tarcz 43, 43° powoduje obrét form
41, 41°. Kazda z form 41, 41° zaopatmma Je..t
wewnatrz w spiralng plyte 111 (fig. 4), IktOl‘d.'
gromadzi wode 1 zbiera ja nad centralng - ‘osig
109, tak ze przez odpowiednie wyloty (otwory)
przechodzi ona Jo wewnatrz niej, a stamtad
moze by¢ odprcwadzana.  Wreszcie koncowki
wydrqzonych osi 109 (fig. 13 i 14) koncza sie
stozkowo i sa zamykane za pomocy przystav-
ki zamykajacej 40 z osiowym otworem 112, ko-
lektora wodnego, do ktéregn zostaje przytaczo-
ny gumowy waz 42 (fig. 2, 3, 5 i 17), ktéry od-
prowadza wode do wydrazonego ramienia 38,
skad przeplywa ona do wydrazonej osi 37,
zaopatrzonej wewnatrz w wybranie 113, tak 7e
przechodzi ona nastepnie do drugiej wydrazo-
nej osi 31 przez otwory 114.

Odwadniajaca przj'stawka zamykajaca 40 jest
polaczona z elemeniem 133 (fig. 15), ktory za’
pomoca zawias 134 jest przegubowo osadzony
na zawiasach 134 eiementu 133 (fig. 16).  Przy-
stawki zamykajjce 40 s3 stale dociskane do
wylotu rury 109 pod dzialaniem spreiyn 137,
osadzonych dokota trzpienia 149, ktéry polaczo-
ny jest z elementem 133 i ktéry przechodzi
przez otwory 150, dzialajace jako prowadnice
dla polgczonego przegubowo wspomnianego ele-
mentu 135, na ktdrym oprécz fragmentéw wy-'
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mienionych znajduje si¢ wystep lub ramie 136.
Na elemencie 133 (fig. 16) istmieje waski wj-
step, lub krzywka 145, do ktorej jest zaczepio-
na sprezyna 138 (fig, 5), zamocowana swym
drugim koncem do ramienia 38 w taki sposob,
ze napiedie tej sprezyny zmusza obrzeza tarczy
43, 4_3" do pozostawania. w stalym zetknieciu
z tarczami 35, 35° odpowiedniego bebna, cho-
ciaz centralne powierzchnie satelitarnych wal-
kéw 41, 41° i gtownych bebnéw 36, 36a i 36,
36’a pozostaja wystarczajaco wzajemnie oddalo-
ne, tak ze nie stykaja sie ze sobg ami ich war-
stwy z cementu. wléknistego, ktére odkladaijg
si¢ na mich podczas procest produkcyjnego.

Liczba. 132, oznaczono juz pcprzednio wymie-

nicne osie, ktére s3 pretami utrzymujacymi
réwnolegtosé ramion 38, i ktére sa lepiej po-
kaz,a.ne na fig, 13, 14 i 17.
' Do zakladania. i -zdejmowania cylindréow ' 41,
41° z ramion 38, 38 ich odnoénych bebnéw 36,
36° jest stosowany wmechanizm pokazany na fig.
12 i 17. Sklada si¢ on z dwéch konstrukcji- kra-
towych 142, 144, wyposazonych w po dwa row-
noleglte nachylone prety, z ktérych kazda para
oznaczona zostata liczbami 151, 152, przy czym
wspomniana konstrukcja kratowa - jest zaopa-
trzona w kola 139, umozliwiajace przetaczanie
jej po torach 140, za pomocg cylindra 141 o
dwodch tlokach, ktorych wychodzace na zew-
natrz dragi tlokowe 123, 122 s polaczone ze
wspomnianymi konstrukcjami kratowymi.

W swej przedniej cze$ci komstrukcje kratowe
142, 144 sy zaopatrzone w ramiona podtrzymu-
jace 121 i 108, na rkazdym z ktérych osadzon:
sa w taki spos6b dwa prety w ksztalcie luku
146, 143, ze gdy jedna z konstrukcji kratowych
zblizy sie¢ do drugiej a wspomniane prety lu-
kowe zetkna sie to tworzg cne dwa pélobwody
kola, po jednym z kazdej strony bebna 36 (lub
36'), przy czym nalezy -wspomnie¢, ze prety
lukowe 143, 146 maja przekr6j tréjkatny, aby
miogly dzialaé jako oddzielajace kliny wystepow
136.

Formy 41 i 41° jakie majg by¢ zaladowane
na ramiona 38, umieszcza si¢ na réwnoleglych
pretach 151, Tuleje 37 osi 31 obracajg sie a wy-
stepy 136, gdy dotkna krzywoliniowych pretéw
143, 146 powodujg odchylenie elementéw 135,
‘odiaczajac przy iym przystawki 40 od kofcowek
osi 109, dzieki czemu cylindry 41 wraz z rura-
mi formujgcymi, zamontowane na ramionach 38
(fig. 12), zostaja zwolnione i opadaja na réwno-
legle prety. 152, usuwajac sig tym samym zZ ma-
szy.ny Gdy cyhndry 41 zejdg ze swych wspor-

nikoéw 133, to przecmwdziatanie sprezyn. 138 po-
woduje, ze wsporniki te obracaja si¢ na swych
osiach 132, a krzywka 145 stykajac sie z tuka-
mi 143, 146 ustawia pollozyska lub. widelki 148
w dokladnej odleglosci. w.celu uzyskania styku
i zabrania koncéw. osi 109 pustych form 41,
umieszczonych na réwnoleglych pretach 151,
ktére to formy dzieki sile grawitacji ustawiaja
si¢ nad wybraniami 127, i to w ‘takiej chwili
gdy konczace sie luki 146 przestajg dziala¢ na
wystep 136 i wnaozliwiaja aby Sprezyny 137
zmusily przystawki zamykajgce 40 do umiesz-=
czenia si¢ na koncach osi wydrazonych: 109; po-
wodujac w ten sposdb, ze cylindry zostaja osa-
dzone na swych wspornikach 133, 38, gotowe
do pracy w swe). ‘funkeji formowania. }

Liczbg 126 zostala oznaczona tasma bez kof-
ca, napieta na walkach 125, zamontowanych na
konstrukecji kratowej 144, a inna td$ma’ bez kon-
ca 124 jest mapieta ma watkach 128, zamontowa-
nych na konstrukcji kratowej 142, Za pomoci
tych dwéch tasm bez kenca warstwa cementu
widknistego utworzona dokota bebna 36, wosta-~
je przecieta -wzdluz jednej z jego tworzacych,
a wprawiajac wspomniany beben w ruch obmo-
towy, odklada sie ja na te tasémy bez kotica
i odprowadza na zewnatrz maszyny,

Najwazmiejszyrai ruchami opisanej maiszyny
sg otwieranie i zamykanie drzwiczek, komoér 1,
2 oraz ruchy przemieszczania osi 31; 31 ktére
powoduja na przémian wcigganie element6vs
ksztaltujacych 36, 36° do wewnatrz wymienio-
nych komor kszialtujacych 1 i 2 i wyciaganie
ich z tych komoér. A zatem zostanie teraz opi-
sana automatyka tych gléwnych ruchéw, wy-
konywanych za pomoca elementéw hydrauhcz—
nych i pneumatycznych.

Na fig. 7 i 8, jok to juz bylo podane ma po-
czatku opisu, s przedstawione schematy instu-
lacji rurociaggéw nydraulicznych i- pneumatycz-
nych wraz z przynaleznymi do nich kurkami
i ciSnieniowymi dZwignikami lub "cylindrami,
przeznaczonymi do obstugi tych kurkéw, prze-:
lacznikami i innymi elementami, za' pomoca

ktérych uzyskiware zostaja samoczynne ruchy:

otwierania i zamykania drzwiczek 19, 20, 23, 24
komoér 1 i 2, wykonywanie tych ruchéw w spo-

s6b nawrotny oraz zsynchronizowany i skombi-:

nowany z dostarczaniem pasty do wewnatrz
wspomnianych komér i cdprowadzaniem jej
z tych klomor a to jest ‘wazng fazg robocza
w tym proces:e

Ten mechanizm pneumatyczny zawiera aku-
mulator sprezonego powielrza. 46, zasilany ze
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spretamal- nie ppkazanej na Trysunku. Elementy
47 i 48 s3 dwema cylindrami albo pneumatycz-
nymi dzwignikami dwustronnego dzialania, o-
trzymujacymi czynnik pod cisriieniem za pomo-
ca rurociggéw 49, 50, 51, 32,  w "celu przesta-
wiania dwéch -czterodrogowych kurkérw ozna-
cmnych liczbami 53 i 54.

- -Mechanizm ten 7awiera réwniez hydraulicz-
ng pompe -tloezaca 55 wraz z jej zbiornikiem

zasilajacym 56, ktorz dostarcza plyn pod cisnie-

niem do rurociggu 57, rozdmelajqcego sie¢ na
dwa przewody 57° i 57°.

* Elemerity' oznaczone kczbami 58, 59, 60, 61,
62, 63, 64 sa pneumatycznymi przelgeznikami
wcxskowymi ktore otwieraja lub zamykaja
przeplyw strumienia sprezonego powietrza, do-
phywajacego z akumulatora -powietrznego 46.
Istniejg réwniez dwa pneumatyczne cylindry
65 i 66, ktérych spos6b pracy nie jest .podany
na tym mchemacie i ktére dzialaja ma dalsze
kurki 130, 131. Pochyle sprezyny 67, 68, 69, 70
53 zamocowane na pomostach 28, 30, 28° 307,
ktore z. kolei sy polaczone z osiami 31 i 31

i poruszaja si¢ wraz z nimi w cela oddzialywa-.

nia na przelgcaniki weiskowe 60, 61, 62 i 63.
Zalézmy ze pomcst 30° osiagmal gramice swe-
go przesuwu wzdluznego, sprezyna 67 (fig. 7
namsneia przelaczmk wciskowy 63, powod:u;a"
to, ze- ciSnienie- z akumulatora 46, dopu-owadyo-
ne do tego przelacznika wcxskOWego poprzez

rurociag 71, pmechodzi do rurocmgu 49 i uru--

chamia cylinder 47,: ktory ‘zmienia polozenie
kurka 53 za pomecg dZwigni 72 (fig, 7). Gdy
nastapi zmiana polozénia kurka hydrauliczriego
53, to ciSnienie z rurociagu 57 poprzez odgate-
zienie 57“ moze przej§¢ do: :mndciagu 73, ktéry
przekazuje je do cy]mdréw ‘25, 26, ktére po-
WOdIll]Q ruch zamykamcy drzwiczek 24, 23, za-
mykajac w komorze formujacej 2 beben 36‘a,
umieszczony pomiedzy pomostami 29, 30° (fig. 3.
Gdy zostanie ukoricmona operacja odbywajaca
éig wewnatrz komory formujacej 2 i drzwiczki
23, 24 musza byé¢ otwarte, to kurki 130 i 131
muszg zmieni¢ swe-polozenie, tak jak pokazuje
fig. 3, w wyniku samoczynnego 1ju.<;hu, ktory
zostanie oméwiony w dalszym ciggu niniejszego
opisu. Nastepnie zostaje uruchomiony p;zela,czf
nik wciskowy 64, umleszczony mna tablicy ;
rzadczej g polaézo vy Z akumulatoerem 46 a3 po-
mocy rurociggu 74. -Powoduje:to, ze. caétnieme
pneuma'tycme lu stiarniien 'spreionego powie-
trza“ przeplywa ruv&éiagfem 75, omqgamc prze-
Hczniki' ‘wceiskowe' 38,759 pOpmez dwa prze-
wody, nia Ktore sl rozgalézia. *Rrﬁehqzmk ‘weis-
kowy 59 cisniénia’ nid ‘priepudsi,” poniewaz: nie

jest " wcisniety zZa poinocy -kohca ‘diwigni’ 76
(fig. 8). Jednak2e praelacznik wiiskowy: 58 -jest
wcisniety za ‘pomccs - d3wigni 76 - mastepriego
kurka 130, wiec ci$nienie zostaje przeépuszczone
i poprzez rurociag 50 osigga cylinder 47, Zmfe:
niajagc na pizeciwne polozénie- kurka 53, pizy
czym ciénienie- przechodzi nastepnie z ruroéiagu
57, 57“ do rurocitdgu 77, a stad do cylindtow
25 i°26, ktérych tfoki uzyskujs nacisk potrzeh-
ny do otwarcia drzwiczek 24 i 23 (hg 8)." DZia-
tanie przelacznikéw “weiskowych 58 & 59 ma na
celu unikmiecie tngo, zeby naci$niecie w~ gie—
odpowiedniej chwili przetacznika Welskowego
64 nie moglo spowodowaé otwarcia komory
formujacej - w nieodpowiedniej chwili. “Tyiko
wowezas gdy kurki 130 lub 131’ ustawig ‘odpo-
wiednio przelaczniki weiskowe 58 lub 59, bedzle
mozliwe otworzenie drzwiczek od.pownequ
komory 1'i 2, za pomocs naciémema pmelq.cz—
nika wciskowego 64,

' Zamykanie prvesuwanych drzwiczek 19, 20,
23, 24 moze byé zawsie wykondné pm ‘niaci§<
niecié isprezyn 67, 68, 69, 70 umieszczonych 1!19.
pomostach 28, 30, 28, ‘30‘; na przela,czm.ka wcis—
kowe 60, 61, 62, 63.

O ile chodzi o otwieranie wspomniany¢h
drzwiczek, to zachodzi ono za pomocg mnacis-
nietia na przelacznik wciskowy 64.

‘Dotychezas zostaly opisane ruchy drzwiczek.
23, 24, przynaleznych do komory ksztaltujacej 2,
ale ma tych samych fig. 7'i 8 zostal réwniez
pokazany - rurociag 51, ktoéry poprzez przelacz-
nik przyciskowy' 59 ‘daje przejcie cisnieniu
pne«umatyc’memu dla uruchomienia cylinnd:ra 48,
a rowniez ‘rurociag, 52, ktéry przez przelar*zm-
ki 60, 61 bedzie uruchamial wspomniany cylin-
der 48 w przeciwnym kierunku, tak ze za po-
mocg tych ruchéw kurek 54 zostanie obracony
w jednym lub drugim kierunku, a cis$nienie
pneumatyczne. przechodzi ruromagiem 116 lub
117 i uruchatma cylindry - 21 i 22, tak ze te z
kolei otwierajq i zamykaja drewiczki 19, 20,
" Na fig. 9 i 10 pokazano dwa schematy ukia-
déw, przystosowanych do uzyskiwania samo-
czynnych ruchéw przexmeszczamcych za.rowno.
poaagane] asi 31 oraz czesci 3la i 31B tej owsi,
ktoére podtrzymuja walcowe bebny 36, 36a i po-
mosty 28, 29, 30 (hg 2) jak i osi 31° oraz jej
czesci 31a, 31I'B, na ktérych sa zamontowane
bebny 36, 36‘a oraz pomosty 28, 29°, 30° (fig.
3).

Ten ‘samoczynny mechanizm zawiera akumu-
lator powietrza 7§ (fig. 9:i 10). Dwa pnéum'a—
tyczne przelaezniki weiskowe 79, 80 sq umiesz-
czone tak, aby byly pxzesta‘wuane gdy otwie-
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ra’; sie. d);zwmczln i9 i 24 komér formujacych,
taopatrzone na xoneu w woderzaki 118, 110.
Pr;ahmiki wclskowe 79, 80 sg - polaczone z
akymulatorem 78 sprezonego powietrza za po-
moeg: rurociggu §1.- Liczbami 82, 83, 84, 85
aaczeno_inne preumatyczne T'melaczmlkl Wiz~
kowe., umiesaczone przy przesuwanych koncach
wydrgmlych osi 31, 31°. Pneumatyczne cylindry
86, 86°, gdy. zostajs urucha.mlane  zmieniaja ro-
lozenie . hy&‘au.hczn}ch czterodrogowych kur-
kéw 87, 88 za.pomocg dzwigni 89, 90 umozii-
wiajac przechodneme ciSnienia hydraulicznego
dostapcganego przcz pompe ciSnieniowa 91, za-
silang . ze zbiornika 120, Hydrauliczne cylindry
led!wstmmlego dz’ahma, ktore powoduja prze-
xmemzanie sle ‘wydrazonych osi 31, 31° zostaty
omgqone i: 33, 33u oraz 33, 33a. Na
osiach 31, 3¢ aq umieszczone zderzaki 96, 97,
98, 99, ktérych _przeznaczeniem jest naciskanie
pnelqczmkow wcmlwwych 82, 83, 84 85.

. Gdy otwieraja s.g. dl.zwmzlm 19 i zderzak 118
naculna ma przelgeznik wcmmwy 79, to otwiera
sig on i umozhwna ciémemu, ktorego mnie prze-

puszcza pmelmmk weiskowy 80 (jest on zamk-

niety), przejécie do mrocia&u 92, aby w ten
spos6b dostaé sie do ﬁqu-lgm_tkéw wrisko-
wych 82 i 83; jednakze tylko przelacanik wicis-
kowy 82 znajduje si¢ w polozemiu swobodne-
go - przepuszczania mémenia dzieki zderzakowi
97,. ktéry na niego namska poniewag oé 31
znajduje si¢, w swym s.kramym lewym polo-
zeniu (fig. 9, 10). Twnsamymdnggatakasama
oé 31 bedzie przesunigta rawniez W swe skraj-
ne polozenie ale w luemmku pnecanym, i be-
dzie prayciska¢ swym zdeualmem 99 przelgcz-
nik wcnskowy 85, Przez przelacmik wciskowy
82 cisnienie bedzie mogto. przechodaw do ruro-
ciagu 100, dochodzi® do cylmdra anlmty\cz-
nego 86 i zmieniaé polozenie kurka 88, umozh-
wmjac w ‘ten sposéb hydraulicmemu cxéme-
niu pompy 91 osiagniecie cylindra 33 pmez ™-
rocigg 101, a zatem i rozpoczecie ruchg osi 31
na lewo (na rysunku) i kontynuowanie go do-

6ty dopbki przeniieszezajacy sie zderzak 98
nie zetkme sie z .plzelaczmkxem woiskowym
84, tzn. dopoln nie przejdzie on z poloZenia po-
kazanego na fig. 9 do polozema pokaunego na
fig. 10,

Naleiy podkresli¢, . ze przelacm.lk:l wmskowe
79 i 80 wykonujy dmalame kontrolujgce ruch
osi 31, 3r1°.

.. Teraz zderzak 98 naciska przelgcznik wcisko-
wy- 84 (fig. 10) i wskutek: tego znajduje sie on
"w poloteniu umozliwiajacym przeplyw, ale
cisnienie nie ma do niegy dosigpu: Jest to za-.

N -,

bezpieczone za- pomocy wciskowego przeljczni-
ka 80, ktory jest zamknigty (jak na fig. 9), :2
do otwarcia go trzeba. go wcisngé, a to naste-
puje gdy etwiera sic drzwiczki 24- komory for-
mujacej 2. Gdy to nastapi cisnienie dochodzi
rurociagiem 103, przechodzi przez przelacznik
wciskowy 84, ktory jest juz otwarty, gdyz przy-
jete zostalo, ze zostal on naciSniety przez zde-
rzak 98, i dalej przez rurocigg 102 dochodzi do
pneumatycznego cylindra 86 zmieniajac na

‘ przeciwne polozenie kurka 87, za  pomocy

dzwigni 89. Z kolei ciSnienie hydrauliczne do-
chodzi do cylindra 33‘a przez rurociag 104
i wydrqama 0§ 31° rozpoczyna swéj-ruch w
prawo i km)tynuuje go dopdéty, dopéki -zderzak
96 nie naciénie 'pme!aczmka woiskowego 82,
i w ten sposéb cykl rmboczy powtam sie przy
odbywaa&cym sie na przemian ruchu w prawa
i w lewo wspommany!\h osi' 31, 31, azeby na
przemiari wprowadzaé 8o komér formujacych
1, 2 i wypmwadzac z fich ‘bebny formuja:e
36, 36°. .

Dzialanie oplmego uhzqdzema, praeumcegc
wedlug hiniejszego’ ’wy'miibznu jest nastepujace:
do otwartego lopatkowd§o mieszalnika wpro=
wadza si¢ cement azbdst 1 wode w propor-
cjach i.stanie pli'n‘nosci ktére sie zazwyczaj
stosuje przy wytwarzamtlu wiéknisto-cemento-
wych laminatow Jnaszynmm o sitach kolowych.
Pompa tloczaca pobiera paste z tego nneszad )
la i przekazuje ;g do _inflego mieszadla zamk-
nietego, zaopatrznpngo w manometr i w 2esp6t
szubowych lopatek ktore beda utrzymywaé
paste w stanie a(wiesmy i kiére muszy obra-
cat sie z predlnosqxa kilku obrotéw na minute,

azeby nie uazklamé witkien azbestowyci.

Sprgmne powietr?e przechodzace | ze . sprezarkl
jest wprowadzane do tego mieszadla i w ten
sposéb stwarza si¢ wiryskujacy paste zbiornik.
]akl trzeba mie¢ Yo zasilafia tego urzadzenia,
pmy czym wh'ysklwacz i jego elementy nie s3
przedstawlone na ‘rysunku, poniéwaz sa -one
typu

zblormk e polaczony z rurociggami 3 i 4,

ktéryeh zuwoty “przelotowe lub kurki przelo-
" towe 51 11 s3 za11kmete Jopoty, dopoki Qre-

zarka nie da potmebnego ci$nienia wewngtrz
tego zbmumika o

. Fig, 1, 2 i 3 pizedstawiaja polozenie komér
ksztaltujacych 1 i 2. Na fig, 1 drzwiczki 19 i 2¢ '
sa mmb .2dy w hogparze- formujacej
‘2 drzwiczki 23, 24 sj zemknigte, tzn, znajduja-

sie w polozemu odpowiednim do - przyjmowa-
nia pasty: Wewnatrz zamknietej komory 2 jest
umieszezona pewna liczba elementéw . formuja—
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eyeh 364, takich samych jak element 36. Z zew-
natrz komér I i.2 znajduja si ‘inne-dwa ele-
menty podobne do elementow. 36 i. 36°, ktorrych
wydrazone osie s3 polgczone i gotnwe do wy-

konania pracy im przekazywanej. ‘W tej chwiii
zawér 11 (fig. 1) otwiera sie, bedac przests- -

wiony-za pomoca meuma'rycmego cyhndra 13;
uprzednio uruchemionego za pomocg Pprzelgez-
nika wciskowego- umnieszczonego na tablicy
vozrzadczej. Po tym pasta bedzie mogla swo-
bbdnie przeplywaé przez rurocigg 4, lgczacy
sie z-komorg -2, i napelniajagc przestrzenie po-
rostawione  wewnatrz przez zesp6l formujacy
36‘a i jego satelity 41, umieszczone wmatrz
tej komory. Powictrze zawarte w zt_i_mlmxetei
komorze nie bedzie sptr@ione, co jednak zo-
" gtanie przedstawione w dalszym -ciqggu. opisu.
Powietrze to, wyciskane przez paste wchodzg-
ca do- komory 2, przechodzi przez réime war-
stwy okladzin, tworzgcych przepuszczalne —
porowate — Scianki bebna 36‘a i form 41 (fig.
2) i jak to jest pokazane na fig. 2, 4, 5 i §,
wychodzi .przez otwory w wydrqzonych osiach
i tule}ach

Zawarte w komorze 2 powuetrze bed.me ucho-

q:mé dopoty, dopoki_ pasta nie osiagnie poziemu’

92, pokazanego na fig. 11 odnoénie komory 1,
ktéry jest majwyiszym poziomem zespotu form
rurowych . zmieszczonych wewnatrz komory.

Powietrze, ktére pozostalo w mprzestrzeni po-.

miedzy poziomem 92 a gérng powierachnia
komory mie ma moznodci ujscia, a zatem zosta-
je sprezone maciskiem pasty, ktéra dalej napet-

nia te komore, W tej sytuacji trzeba wiedzieé -

kiedy odpowiednia i wystarczajaca ilo§é pasty
znajdzie si¢ 'w komorze 1 lub 2. Ta. chwila
nadchodzi wdwczas, gdy ciSnienie powietrza,
ktore nie moze uj$é¢ z komory, jest rowne cis-
nieniu w zbiorniku wiryskowym. Mamy zatem
teraz komore -2 napelniong pasta azbestown-
cementowa i poddang temu samemu cisnieniu
co. pasta w zbiorniku wiryskowym. W takiej
chwili zostaje uruchomiony silnik' na pomoscie
30° (fig. 3) i 0§ 31‘B zostaje wprawiona w ruch
obrotowy, ktéry cna przekazuje bebmowi 36
(nie widocznemu na rysunku), znajdujacemu
si¢ wewnatrz komory 2. Tarcze 35° tego bebna
stykaja sie swymi brzegami z tarczami 43 form
4]‘, zmuszajac  je réwniez do obracamia sie.
Qsie 37° .pie .beda si¢ .poruszaé¢ podczas tego
ruchu obrotowego, Do tega celu sa zasboaowane
odpowiednie elementy. :

Nalety podkreslié,- ze tarcze 43¢-i- 35‘ stykaja‘.
si¢- swymi- obrzezomi wyznaczaja pusta swo-
bodna - przestrzef 129, oddzielajaca powierzrh-

ni¢ bebna 36° i powierzchnie satelitéw: walko:
wych 41 tal ze nie dotykaja sie ome wzajem-
nie, przy czym ta przestrzen oddzieldjaca’ 129
wystarcza ‘réwniez dla zapewnienia - zeby- od-
noSne widknisto-cementowe warstwy,
pokryja “sie:. gléwny beben i satelity watkowe
nie stykaly sie wzajemmie, zapobiegajac. przez
to wystepowaniu.: dziahnig samokalandrujqcego.

Ciénienie wywierane - przez paste na przepu-
szczalng powierachnie Ilub. siatke bebna - 26¢
oraz na przepuszczajgce rowmniez powierzchnie

' zespolu form 41‘° powoduje to, ze woda zostaje

przez nie przefiltrowana i podgza droga jakga
poprzednio przeprywalo powietrze, a- co -bylo

Juz wyzej opisane. W ten sposéb zawieszona

w ‘wodzie pasta zostaje zmuszona do ogklada-
nia sie na przepuszczalnych powierzchniach lub
siatce bebna 36° i form rurowych 41, ktérych
powierzchnie zostaja dopéty stopniowo pokry-
wane za pomocq odkladajacej sie pasty, dopdki
nie ubworzy sie warstwa ¢ wymaganej gru-
bosci. Grubodé ta jest wywnaczana w fumkeji
czasu i ciSnienia wewnatrz komory. Ce

Odlozona na bebmie 36° i waltkach 41° pasta
jednakze

bedzie zawierala duza ilo§¢ wody,
jej gestos¢ jest wieksza niz reszty pasty w ko-
morze 2, chociaz jest ona jeszcze bardzo miek-
ka. . T

" Nadchodzi wreszrie chwila, gdy cisnienie W

komorze 2 mie bedzie juz wiecej odkladaé p—a-

ste na bebnie i watkach dzialajacych jako for-

my, gdyz pory przez ktbre zachodzi filtrowa-
nié wody ‘zostana zatkane przez paste. Poprzez
wnetrze wydrazonej osi 31°E nie wyplywa JUZ
woéwczas woda, cc mozna latwo spostrzec wzto-
kowo przy zefwnetrznym wylocie 147 (fig. 6).
W takiiej chwili zamyka sie drzwiczki komory
1, a nastepnie stwarza sie warunki robocze dla
innego zespotu bry* formmujacych, takiego sa-
mego jaki umieszczony jest w komoize 2.
A zatem zawor 1! zostaje zamkniety, zawory
131 i 130 zostajg otwarte, przy eczym zawory
te sa umieszczone na rurociggu 93 laczgeym
obydwie komory formujgce 1 i 2, a przez-za-

wary 94 umieszczone w gérnej czesci komory 2,

zostaje wiryskiwane do mie) powietrze, w cein
zapewnienia aby mnie nastapilo w niej zmniej-
szenie ci$nienia. CiSnienie to zapewnia, ze plyn-

na, pasta zostanie przemieszczana z komory- 2
‘do-komory 1, przy czym zawsze otrzymuje-'se
ja na tym-samym poziomie 92,. dzieki ciaglemu-
dostarczaniu pasty ~dodawanej w celu skom--

pensowania wody jakg zostaje przefiltrowana

przez- przepuszczalne §cianki form. Skoro wy-

réwna sie cidnienie w komorach 1 i 2, to pasta
Ve
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znaJduJaca -sig. w komorze 2 zostala juz prze-
‘mieszczana  da komm'y 1 osiggajac tam- ten
sam poz'om 92, jaki miala przedtem w komorze
2 (fig. 11). .

‘W -takiej chwd' zawor 130 zosta:e za:mkme-
ty, zawér 5 zostaje otwarty i w komorze 1 roz-
poczyna sie taki sam cykl roboczy, jaki zostal
wyzej opisany w zwigzku z. komorg 2..-

Gdy ksztaltowanic' elementéw w komorze 1
zostanie ukonczone, to zawarta  w niej pasta
zostanie znéw p:-zemieszezona do- komory 2,
gdzie inny zespoél ksztattujacy 36, 41° - bedzie

gotéw do pracy, i to taki~sam zespétl jak ten, -

kféry opuécit te¢ komore z rurami juz uformo-
wanyml i ktory zostaje teraz rozmontowywa-
ny poza komorg 2, wyszediszy z niej przy wy-
konywaniu tego samego przesuwu, za pomoca
ktérego nowy zespst bryl ksztattujacych weho--
dzi -do. niej, przy czym zamyka sie drzwiczki
komory. Tymczasem, gdy w komorze 1 pasta
przeszla juz catkowicie do komory 2 tan. gdy
cisnienia’ wyréwnaly sig, zawér 131 zostaje’
zamkniety, nadcisnienier zostaje = usuniete,
drzwiczki 19 i 20 zostaja otwarte, a urucha-
mijajgc pneumatyczny cylinder 33, zespolowi
uformowanemu nadany zostaje ruch postepo-
wy; w. wyniku czego wychodzi on z komory ze
Sciankami- pokryiymi pasta z wl6knistego ce-
mentu, przy czym pomost 29 przechodzi przez
komore .1 a inny zespdl, tj. zespét 36, 41, u-
mieszczony miedzy pomostami 29 i 30 zajmuje,
miejsce wewnatrz komory 1, ktérej drzwiczki
zostaja. znéw zamknigte w oczekiwaniu 1a
otrzymanie pasty przychodzacej z komory 2
‘wéwezas, gdy odbywajacy si¢ w niej proces
zostamie zakonczony i tak dalej kolejno i na
przemian.

* W peprzednio zapeknionej pasta komorze 2,
pasta ta zostajé wusunieta, i zastapiona spreio-
nym powietrzem, przy czym zaréwno formuja-
cy rure beben 36" jak ‘i formujace rury cylin-
dry 4, s3 wprawione w ciagly ruch obrotowy
dokola swych ‘osi. Nalezy zaznaczyC, ze przez
wyloty 147 wyplvwa .zné6w najpierw woda ‘a
nastepnie woda rozpylona. Jest to spowodowa-

ne ‘nadmiarem w:dy zawartej w pascie :odlo--

zonej ma 'bebme i formach rumwych Jaka Z0-
staje wyrzucana za pomoca sprezonkgo po-
wietrza, ktére przy tym jednocze$nié ‘Sciska
paste, czyniac ja bardziej zwartg. Gdy roz:-

pylona  woda nie wychodzi juz wiécej ze. -

wspominianych ~otworéw - 147 w ~wydrgzonych

" osiach; t0 nadszedl tzas wylgczenia silnika-

‘elektrycznego, umiészczonego na pomoscie 30°,
a. zatem zatrzymania ruchu obrotowego zespotu

formujacego, - Zawor - 94, doprowadzajacy po-
wietrze zostaje zamkniety, a nadciSnienié .wew:
natrz komory 2 spadnie wskutek otwartego wy-
lotu przez A wydrazone osie i . otwory - 14%.

" Drzwiczki *23,: 24 komory 2 zostajg- otwarte;

Hydrauliczny cylinder 33a¢ zostaje-uruchomiony
i zesp6l elemeniow, formujacych, ktérych po-
wierzchnie zostaly - pokryte zwartg - warstwa
azbestowego cementu ,wychodzi. .na zewngirz.
wraz z¢ swymi .osiami, podtrzymywanymi przes
pomosty 29’, 30°, przesuwajagce sie po torach,
a jego miejsce zostaje zajete przez beben - for-
mujacy, ktérego -o§ jest podpierana przez po-:
mosty 28, 29’. Skoro zesp6i 36’, 4I’, znajdzie
si¢ na zewngtrz komory 2, to najpierw zosta-
ja wymontowane formy 41‘, ktére s3-umieszczone.
dokola gérnego obwodu bebna 36’ i ktore sg-oto-
czone rura -z cementu wi6knistego, a nastepnie.
zostaje przeprowadzona: operacja- kalandrowa-.
nia, jaka jest potrzebna do ulatwienia wyjecia.
formy lub wewnetrznego rdzenia .(jadra).

Postepujgc w podany wyv2ej sposdéb z zespo=
lem elementéw formujacych; ktore zamkmiegte
zostaty w komorze 2 i poddane temtu samemu
procesow1 uzyskuje si¢ = kazdej formy 4!

rure z wiéknistego cementu, a plyte lub arkusz
na bebme 36°, 'pzzeznanzo.nq do pofaldowania’
lub do zastosdwiahia . jako plaski"arldusz lub
tez do dowolnego innego celu.

P6 uwolniéniy® bebna 36" ze' wszystkich form
rurowych, umieszczonych dokola niego, plaski
arkusz jaki ‘Bo pokrywa trzeba rozcigé wzdtuz
tworzgcej bebna, na ktéorym sie on znajduje,
badz w sposéb mechaniczny, badz tez recznie,
rozwinaé i pocia® na kawalki w sposéb pow--
szechnie znany.

Jezeli ‘zamierza sie produkowame tylko sa-
mych rur, to bebny 36 i 36¢ nalezy pokryé nie-'

-przepuszczajgey tkaning, cienkim amkumem gu-

mowym lub innym nie przepuszczajacym wody'
materialem.

Jezeli natomiast nie zammrza sie wytw‘ar-zac
rur, to na bebnlin nie umieszcza sie form 41, 41¢
i blokuje sie wyloty przystawek zamykajacych
40,

Warto wspomnieé, Zze elementy ‘wytwarzane’
za pomoc) opusa-nﬂgo sposoou i urzadzenia, ma-

. ja wszystkie widkna zorientowane prostopadie
.do tworzacych

i s one réwniez odpowxedmo'
sfilcowane w tym ceIu predkosé obtwodowa
punktu umxeszczonego na pow1erzchm bebnéw
36, 36¢ Apowmna wy'msxé okoclo 0,5 m/sek.

Gdy zamierza sie uzyskaé arkusze bez 'jed:”
nokiertinkowego ukladu vwiékiedi, tzn. gdy -chce
sie . uzysltaé ‘arkuéze o jednakowe) wytrzymas
loéci. we- ,wszystlnch ‘wieérunkach, - to “wistarézd
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zatrzymaé. silniki na pomostach 28, 30, 2§, 30°
lub--réwaiez zackowaé¢ ruch .osi 31a,.31B, 31‘a,
31‘B,.. ale jednoczesnie. z odpowiednich pom:-
stow noda¢ wahliwy albo nawrotny ruch osiora
podtrzymujacym te elementy formujgce 36, 41
i 36, 4¥; .ktére znajduja sie wewnatrz komor
formujgcych::To ostatnie postepowanie jest naj-
odpowiedniejsze jczeli zamisrza sie uzyskaé ar-
kurze bez jednego kierunku wlékien ale z dob-

mi. . . .
Wireszcie nalezy podkreslié; ze zaréwno w
sposcbie jak i w -maszynie, w jakiej jest on
stosowany, drugorzedme szczegély i jedynie
uklady konstrukcyjne moga by¢é zmieniane, o
ile istota - wy'nalazku nie zostame przy 'tym
zmiemona. . PR

‘Zastrzei‘enia patentowe &

1. Sposob wytwc‘rzanua elementéw z cementu
wlokmstego zna«menny tym, ze ‘do komo-
Ty, formwace: wprowadza sxg wydrazo'ua
_bryle fortmuJaca Q przepuszczajacych filtru-
jacych $ciankach, zaoyatrmna lub mnie za-
opatrzong w ‘bryly ,aatehta:mq o takich
samych lub podobnych cechach konstruk-

. cyjnych, umieszczone dokola niej lub tylko
na czesci- jej nbwodu, a nastepnie zamyka
sig be komo-re i dopéty wprowadza do nie)
pod ci$nieniem plynng paste, sporzadzona
z cementu, azbestu i wody, dopoki nie na-
pelni sie ona prawie catkowicie, ale zaw-

sze na tyle aby w masie plymhej pasty za- .

nurzyly sie catkowicie bryly formujace, po
czym zanurzone w tej masie bryly formu-
jace wprawia sie w ciagly ruch obrotowy

w tym przypadku, gdy chce sie uzyskaé
prostopadly do osi obrotu kierunek wié-

. kien, lub réwniez zanurzone w tej masie
. bryly formujare poddaje sie tylko ruchowi
oscylacyjnemu lub ruchowi oscylacyjnemu

w polaczeniu z ruchem obrotowym, utrzy-

.. mujac wewnairz komory wystarczajgce cis-

~ nienie dla zmuszenia wody, zawartej w ce-
-mentowo-azbestowej mieszaninie do prze-
sgczania sie przez przepuszezalne §cianki
Wydrazonych form, tak ze pasta w sposob

" ciggly odklada si¢ na wspomnianych §cian-
ka-oh, a woda zbierajaca sie wewna'brz wy-

" drazonych ‘bryt formujacych jest odpro-
~wadzana' na’ zewnatrz komory W sposéb
SN magly, przy czym® ‘komora formujaca jest
‘ " révmiez W “sposéb ‘ciagly zasilana pasta w
i gelu- wyréw.nania objetodci odprowadzanej

- “wody oraz w ceki unikmecla obmzenia smc'

— 11—

rym powigzaniem filcujgcyrm pemiedzy widékna-

ci$nienia ‘i ‘obniZenia sie pozlomu fpasfy
wewnatrz komory. - .- -

. Sposéb wediug zastrz., 1, znamienny tym,

ze zawartg w  komorze formujacej piynng
paste odprewadza sie z niej i za porhoca
odpowiednich przewodéw . przelsazuje do
innej -podobnej Komory, przy czym to'od-
prowadzanie i przekazywanie ~adbywa sig
po uplywie czasu potrzebnego do tego, aby
ci$nienie Wewnqtmhe odlozylo wystar(za-
jaca ilos¢ pasty na brylach forrmujacych
i w takiej chwili przerywa si¢ dostatcza-
nie pasty do pierwszej komory oraz wpro- .-
wadza sie ‘do niej strumien powietrza' lub

‘innego gazu, dostarczanego pod duzym cis-

nieniem, wystarczajacym do wypchnlecla
z tej komory wypelnia;qcej ja. calkomcu{
pasty i do przekazania jej- do inheﬁj po—

i dobneJ kommy, do ktérej uprzedxﬁb

wadzony Zzostat inny zespél bryt fomnu;a-

“cyh i w ktoreJ rozpocznie sig ‘robocze za-
nurzanie w masie pasty po sldm'owamu

dostarczania ’paety do teJ druglej .komory,
natomiast ‘do merwszej komory, ktdra /o
stala oproézniona, jest™ hadal dbprowaadmﬂe'
powietrze lub gaz, tak ze pmech.odzt on

" przez miekka mase pab'ry odlozonej na for-

mach i odprowadza zawarta w niej WOdQ
do wewnatrz form, przy czym woda i gaz
sg znélw odprowadzane na zewnatrz ko-
mory, nastepnie zamyka sie dqplyw po-
wietrza oraz gazu i wre.w.cxe otwiera sig
kamm‘e w celu wydobyma i rozmomtwvaw_
nia bryl tormu;acych lub form; prZy cZym

" czynnoéci tych dwéeh faz sg Wyi{ony‘wa-

ne w sposob uagly i na przemian jetine
za d.ruglml w jednej i w drug.lej kmrm?e

. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug

zastrz. 1 1 2, znamienne tym, ze do .prze-

prowadzania faz. roboczych zawiera Jedna
~ lub wiecej komér formumcych (1 2), za-

opatrzonych w drzwiczki (19, 20, 23, 24)
przeznaczone do samotzynnego ohwnera.ma
i zamykania z dobrg szczelnoscia na wode.
przy czym kazde z tych drzwiczek (19, 20,
23, 24) sa zaopafrzone w mechanizm_spsze—
znaczony do ich przesuwania, skladajacy
sie¢ z pneumatycznego lub hydraulicznegs
cylindra ci$nieniowego (21, 22, 25, 26) po-.
dwoéjnego dzialania, ktérego - ruroc1ag1 do-
stamczajace plyn poruszajacy jego drag: tto-
kowy w Jednyvn i drugim kiéerunku s§ za-
silane’ z pompy tloczacej (55), ktora ‘pobie-
ra plyn ze zbiornika (56), przekazujac go do

_jednego lub d.uglego rurocmzu mthéza



. tego do tych cylindéw poprzez kurki prze-

lotowe (53, 54), ktore sq obracane przez in-
ne pneumatyczne lub hydrauliczne cylindry

' ..(47, 48) podwojnego dzialania, do ktérych
- plyn otrzymuje doplyw przez rurociag zasi-
- _la;qcy (71), polgczony ze zbiornikiem pod
L cxéll{emeln (46) wlquanym w ten rurociag
. i jego odgalesienie _poprzez . przetaczniki

wc:skowe (6, 61 62 63), ktare s3 uru-
chamiane za gomoca zdenakaw (67, 68, 69,
70), zamocowanych na wydrazonych osiach
(31, 31) lub olementach boruszajacych si¢
wraz z nimi, a ktére to osie- s3 elementa-

Tii wpmwadzajqcyzm i wyprawadzajqcyml

z komér (1, 2) bryty fmmujace (36, 36°),

. 'w taki sposob, ze tylko wéwczas gdy zde-
. rza.ln (67, 68, 69, 70) nacisng przetacznik:
.woiskowe (60, 61, 62, 63) moze odbywa¢t sie

zamykanie drzwiczek (19, 20, 23, 24), ktore

fo zamykanie jest zatem mynchrmuzowame
_z ruchem brylt formujacych (36, 36, a in-

ay mroclag (74) prowadzacy plyn do tychze
cyl.ind.réwv lub diwignikéw (47, 48), jest

. rOwniez polzqc'mny ze zbiornikiem plynu
. .pod cisnieniem (46) i zaopartmny Jest W
_pnelacmnk weiskowy (64), tak ze po na-

ciSnieciu go wspomnisne cylindry moga

.'byc uruchanmicne w wymaganym kierun-

umoﬂxw;mac otwarcie drzwiczek ko-

‘mor'y majac ponadto na tymze rurociggu
- (74), do ktorego przejscie otwiera przelgcz-
" nik wciskowy (64) otwierajacy drzwiczki,
mechanizi, zabezpieczajacy, utworzony z
. Gwéch przelacznikéw wceiskowych (58, 59) - .
" wiaczonych w ten rurociag i jego odgale-

zienle, ktére to przelaczniki wciskowe (58,
59) beds przestawiane ma przemian, jeden
albo drugi, 21 pomocy diwigni (76, 76%),
umieszczonych na kurkach przelotowych

- (130, 131). przewodu, przez ktéry pasta ce-

mentiu widknistego jest przekazywana z jed-
ne} komory do drugiej, tak ze tylko wéw-
czas, gdy wspomniana pasta przeszia z jed-
nej komory do drugiej, moga byé otwacte

< drzwiczki oprédniajacej komory, przy czym
-zamkniety zostaje wylotowy przewoéd dru-

giej komory, -'ktéra zostaje na.f)e-lniana

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne
fym, ze kazda z dwdch lub wiecej komér

1, 2) formujacych, zaopatrzonych w samo-
czynne drzwiczki (19, 20, 23, 24) jest bez-

. poﬁredmo polaczona ze zbiornikiem dostar-
___czajacym plynng paste pod ciénienjem za
.- pemocy rur 13, 4) prey czym kazda z tych

rur jest zacpatrzona w kutek przelotowy

trza komér (2,
. przelotowe (9. 95), z ktorych kazdy jest
uruchamiany za pomocs pneumatycznego

(5, i1) uruchamiany. za pomocg cylindra ci§-
nieniowego (7, 13) podwojnego dzialania,
sterowanego za pomocg odnoSnego przelacz- -
nika wciskowego, w celu dostarczania plyn-
nej pasty do jednej lub drugiej . komory,
lub przerwania dostarczania, zgodnie z od-
powiednig - faza procesu przeprowadzanego
W niej, przy czym te dwie komory (1, 2;
sg oprécz tego wzajemnie polaczone za po-
mocg przewodu (93), ktéry umozliwia prze-
mieszczanie cieklej pasty na przemian z jed-
nej do -dirugiej komary, i w ktory s3 wig-
czone dwa kurki przelotowe (130, 131), uru-
chamiane za pomocy odnosnych cylindriw
cisnieniowych (65, 66), zaopatrzonych w sto-
sowne do kurkow dzwignie (76, 76“) ze
zderzakami w celu weciskania przelaczni-
kow weciskowych (58, 55) urzadzenia zabez-
pieczajgcego, ktore zapobiega lub umozli-

. wia otwarcie drzwiczek kemoér formuj3-

cych, zgodnie z polozeniem kurkéw prze-
lotowych (137, 131) na przewodzie (93) prze-
kazujacym paste z jednej do drugiej komo-
Ty, przy czym przekazywanie to odbywa
sie za pomoca sprezonego powietrza lub
sprezonego gazu wprowadzanego do wne-
2) przez odpowiednie kurki

lub hyda'a'uln,znego cylmd.ra ci$nieniowego
(153, 154), umchammamevo recznie lub sa-
moczynnie vnchromczme z faza roboczy
maazyny.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne
. tym, ze zawiera dwa lub wiecej zespoly for-

mujace, z ktorych kazdy sklada sie z dwoch
gléwnych bryl obrotowych (36, 36°) zaopatrz:-
nych w przepuszczajace powierzchnie obroto-
we utworzone z szeregu 'warstw przepuszcza-
Japych (17, 13) i ich nieprzepuszczajgcych

wspormnkéw (35) o wiekszej Srednicy niz ta ‘
bryla, a o w tym celu aby wyst:rvaly peza
powierzchnie obrotowe i aby twcrzyly dwa
pierscienie cierme, przy czym kazdej z tych
glowmych bryl (36, 36’ ) towarzyszy inne wy-
dramne bryly satelitarne (41), podobne
ksztaltem i ukladem, rowniez zaopatrzone w
przepuszczajace, filtrujgce powierzchnie ob-
rotowe, przy czym te satelitarne bryly for--

. mujace (41) sy umieszezone dokola bryly
" gléwnej (36) lub tylko w poblizu czeici .jej
. obwod'u, a zewnet'mne konce ich wydra,zo-—

nych osi (109) .58 osadzone na cdchylanych

_elemen«tach (133), obracajacych sie na pro-



mieniowych wydrazonych ramiqnach (38),

polaczonych = kolei z wydrazong perforo-

. wana osig. (37), przy czym te bryly satelitar-
ne (41) wyposazone sg réwniez we wsporniki
(43), tworzace boczne Wysfepy w celu utwo-

- rzemia- dwoeh  pierscieni ciernych, ktére spo-
" czywaja na pierscieniach wystajgcych z
gléwnych bryl (36), w itaki sposob, ze po-
miedzy zewnetrzng powierzchnig obrotowa
gléwnej bryly (36) i takimiz powierachniami
bryl satelitarnych (41), pozoétaje wolna prze-
strzen (129), ktéra zapobiega stykaniu sie
odno$nych warstw  odlozonegoe = cementu
wiléknistego.

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3—5, zmamvienne
tym, ze wydrazone promieniowe ramie (38),
ktore podpiera satelitarne formy (41), zao-
patrzone jest w_ pewna liczbe elementow
(133), zamontowanych z moznoscig obrotu na
osiach (132), laczacych kakde dwa, umiesz-
czone po przeciwnych stronach ramiona (38),
ktore to elementy koncza sie w postaci wi-
delek lub péllezyska (148), przeznaczonego
do osadzania koncéw osi (109) form sateli-
tarnych, i sg zaopatrzone w wystajacy, po-
dcbny do krzywki element (145) ze sprezy-
na (138), zamoccwang na promieniowym ra-
mieniu (38), ktéra to sprezyna (138) jest ele-
mentem, jaki zmusza formy satelitarne (41)
do utrzymywania swych pierscieni (43) w
zetknieciu z wystajgeymi pierscieniami (35)
centralnego bebna lub formy (36), a odchy-
lany element (133) jest zacpatrzony z boku
w -zawiase (134’) do przegubowego osadzenia
plytki (135), na ktérej koncu jest zamoco-
wana przystawka zamykajgca (40;, przykry-
wajgca olwory na.koncach wydrazonych osi
(109) form satelitarnych, przy czym gietki
waz (42) jest polaczony z kazdg z przysta-
wek zamykajacych (40) i zbierajace sie we-

. wnatrz wydrazonej osi powietrze i wode od-
-prowadza do promieniowych wydrazonych
ramion (38), podpierajgcych formy - (41), i
ktéra zacpatrzena jest ponadto w sprezyne
(137), ktéra przystawki zamykajace (40)
utrzymuje w zetknieciu z otworami odnos-
nych koneéw wydrgzonych osi (109), z moz-
noscig cdsuwania od tych koncéw za pomo-
cg wystepu (136), przewidzianegc na kaz-
dej przystawde zamykajacej (40).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—8, znamienne
tym, ze kazdy zespél! dwéch gtéwnych wy-

_drazony¢h. bryt formujacych 36, 36’, 36a,

" 36’a) jest osadzony na diugiej wydrazom:j
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osi (31, 31Y), zaopatrzonej w elementy (33,
33’), przeznaczopne do wzdluznego. i hawrot-
nego ich przesuwania w jednym i drugim
kierunku, w celu wprowadzania i wypro=-
wadzania z komér bryl formmijgcych' (36)
i ich satelitow (41), przy c¢zym elementy
urachamiajgce osie (31, 31°) dbydwoch zes-
poléw bryl {ormujacych sa polgczohe w
taki sposéb; ze ruchy wspomnianych- zes-
poléw formujacych (36, 36‘) sg antagom-
stycznie zsyn:chroﬂmowane

. Urzadzenie wedlug zastrz: 3—7,'mamlenr;e

tym, ze diugie wydrazone osie (31, 31°), na
ktérych s3 zamontowane gl¢wne bryly ﬁm'-
mujace (36, 36°), sa podzielone na kilka' cze-
sci (31, 3la, 31B, 31 31a, 31'B), polaczo-
nych za pomocy polgczen czolowych w od-
powiednich matych obudowach (32), w -taki
sposob, ze jeome czeéci osi moga obracaé
sie, podczas gdy imne nie obracajg. sie
i dzialaja tylko jako elementy . ciagngce
i przemieszczajace, przy czym te miejsca
lgezenia i inne miejsca osi (31, 31°9 sy -
podparte na pomostach (28, 29, 30, 28, 29°,
30°) zamontowanych na woézkach, zaopa-
trzonych w kola jezdzace po torach (27, 27°)
przechodzacych przez komory . formujace
(1, 2) w taki sposéb, ze kazda z gléwnych
bryt formujacych (36, 36°) jest podtrzymy-
wana za pomocy swej osi pomiedzy dwoma
z tych wozkéw, z moinoécia przemiesza-
nia wzdluznego dla wchodzenia i wycho-
dzenia z komor formujacych (I, 2); przy
czym silniki elektryczne, powodujace obrét
osi (31, 31‘), umieszczone sy na tych woz-
kach. B
Urzadzenie wedlug zastrz. 3—8,znamienné
tym, ze zarowno giowna bryla formujgca
(36, 36°) jak i satelitarne bryly formujace
(41), s§ wewnatrz zaopatrzone w plyte (44,
111) zwinieta w postaci spirali, ktéra . roz-
poczynajac sie od przepuszczajgcej wew-
netrznej scianki, keniczy, sie¢ przy central-
nej osi (107, i09), w taki sposéb, ze woda
przeciekajaca przez pyzepuszczajace scian-
ki jest zbierana za pomocy tej spiralnej
plyty (44, 111) i odprowadzana do $rodka,
gdy bryly formujace (36, 41) obracaja sie,
‘przy czym osie €107, 109)" sa zaopatrzone
w otwory, przeznaczone do odprowadzania
tej wody do wewnatrz osi (37, 109) i odpro-
wadzania jej wzdtuz nich, przy czym woda
z satelitarnych bryl formujacych-(41) prze-

-chodzi przez przystawki zamykajqce (40),



~ktéra otacza o3 (31, 31°) gléwnej -bryl for-

a stad do gietkiego weza (42), skad jest

kierowana przer wnetrze promieniowego
ramienia (35) do. wydrazonej tulei (37),

~-mujgcej (36),. przy czym wewnatrz. wspom:-

nianej:tulei (37) znajduje sie:wybranie (113),

... ktére wraz z' osig (31, 319, ‘ktdra ofacza,

tworzy --wneke lub ,komore” zbldrcza dla
wody, -ktora - jest odprowadzana  wzdiluz

.- .. wydrazonych osi (31, 31°), poprzez kenicowe

10
“ tyil, “ze kaida 7-osi (31, 3la, 31B; 31 31,

polaczenia i poprzez otwory (147), -wyko-
‘nane w matej obudowle (132), fktora otacza
w'spommane konce os“i (31 31‘) .

Ui'zadzeme wedlug» zas.rz 3—9 zriamienne

"SPB), na ktorych opieraja sie gtéwne bryly

 formiujdce (36, -

.

" urhatycéznych

26°), jest na ‘obydwdch” kon-
each polaczona z drggami tlakowymi pne-
lub. hydraulicznych  eylin-
dréw- ciSnieniowych (32, 33°) jednostronne-
go® dzidlania, ktére ciagna osie (31, 31
i przemieszczaig wozki, na ktérych oae
spoczywaja, przesuwajac wzdluznie glow-
ne bryly farmujgce (36. 36°) i ich satelity

. (41) w celu wprowadzania ich do komér

‘ stronnego dzialania,
31,

. farmujacych (1, 2) ub stamtqd ich wypro-

wadzania,

. Urzadzeme ‘wedlug zastrz. 10, znamienne

tym, ze kazdy z pneumatycznych lub hy-
Braulicznych cylindréw (33, 33) gjedno-
polaczonych z osia
jest

31°) - gléwnej bryly fo.rm:umcej,

" przylaczony zs pomocy rirociagu do poje-

dyficzego kurka (87, 88), ktory otwiera

przejscie’ dla plynu napedzajgcego jego
“ ftok, przy czym kazdy kurek przelotowy

(87, 88) jest przewidziany dla dwéch cylin-
dréw cisnieniowych (33, 33a¢ i 33, 33’a), tej

« - samej osi (31, 31), tak Ze jest ona przesu-
+ . wana wzdiuznie w jedna lub drugg stro-

' ne,

‘oraz kazdy z wymienionych kurkéw
przelotowych (87, 88) jest z kolei urucha-

miany za poimoca. pneumatycznego lub hy-

draulicznego cylindra (86, 86°) podwdéjnego
dzialania, przy czym ‘dwa rurociagi do-
prowadzajace  ptyn na jedna i druga stro-
fie tloka jednego cylindra (86) sa polaczo-

‘ne, kazdy jeden z réinyxjr‘xi przelacznika-
* mi - weiskowymi

umieszczonymi
osi (31,

(82, &3,
w poblizu jednej przesuwnej

" a dwa inne rurociagi podobnego cylindra

e

ciénieniowego (86‘) sa polaczone z prze-
lacznikami wciskowymi (84, 85) umieszczo-
nymi w poblizu podobnej osi (31), ktore
to osie zaopatrzone 83 w boczne ramiona
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__sie wzdhkuznie,

. lub zderzaki . (96, ‘97, 98, 99), ktére naciska-
‘ja jeden lub drugi przelacznik wciskowy

(82; 83; 84, 85, wbwezas, gdy przesuwaja
otwierajac w ten sposéb
przejécie dla plynu na jedng lub druga
strone tlok6éw i powndujac, ze odnosny
cylinder . cisnieniowy (86, 86°), uruchamia
przelotowe. kurki (87, 88), ktére steruja
cylindry cis$nieniowe (33, 33°), ktore z kolei
steruja lub przesuwaja osie (31, 31°), przy
czym polozenia tlokéw cylindrow (86, 86°).
i kurkéw przelotowych (87, 88) sa tak kie-
rowane, zeby wzdluzne przesuwy osi (31,
31) i bryt formujacych (36, 41, 36°, 41°,
ma ktérych sie one opierajg, odbywaly sie
w przeciwne strony, a ponadto przesuwy

¥ osi (31, 31°) sg kierowane za pomoca dwéch

bezpiecznikowych przelacznikéw  weisko-
wych (79, 80), ktoére zamykaja lub otwie-

‘rajg przeplyw plynu do rurociggéw pirze-

lacznikow weiskowych (82, 83, 84, 85), umiesz-
czonych w poblizu osi (31, 31°) i urucha-
mianych za pomoca nich, przy czym ie
zabezpieczajace przelaczniki weciskéwe (79,
80) sa umieszczone w poblizu drzwiczek (19,

-+ 20, 23, 24), zamykajacych komory formuja-
-ce (1, 2), tak ze mogag cne by¢ uruchamis-

ne tylko wowczas, gdy drzwiczki jednej

.z komor (1, 2) zcstana otwarte, i za pomocg

ktérych -to drzwiczek odnos$ne bezpieczni-
kowe .przefaczniki wciskowe (79,-80) otwie-
raja przejscie cieczy zasilajacej rurociagi,
uruchamiajgce cylmdry clsmemowe (86, 86”),

ktére steruja lrurkl przelotowe (87, 88) do-

prowadzajace p_lyn do. cylindréw ci$nienio-

~ wych (33, 33) drugiej z osi (31, 31°), za po-
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moca ktorego zaréwno wspomniana o (31,
31‘) jak i bryly formujace (36, 36°) na niej
sie orpleramce, moze byé przesunieta tylko
wowczas, gdy drzwiczki odnosneJ komory
famu]qcej (1, 2) sa otwarte

Urzadzenle wedlug zastrz. 3—11, znamien-
ne tym, ze ijest utworzone z dwéch kon-

strukcji kratowych (142, 144),: ktére sa za-

montowane na kolkach. (139), majacych
momoéc jezdzenia po torach (140), i ktore
sa, zaopat!zme w po dwa rownolegle po-
chylone gérne prety (151, 152) z odn-os'ly-
mi zderzakami i pm-zytrzymuaq,cynu_ Wyme-
ciami (127), nada;acm s1q do przygecxa

i przytlzy'mama w nich osi (109) formlujq-

cych rury bryl satelitarnych (141), a po-
nadto konstrukcje kratowe (142, 144) s3
zaopatrzone w swej czedcl przedmej w

" dwa’ ramiona (108, 121), ktére podtrzymuia



-dwa krzywoliniowe prety (143, .146) tworzace

.dwa réwmnoleglc tuki na kazdej konstruk-.

cji kratowej, przy czym obydwie kon-
strukcje kratowe s umieszczone wzajem-
nie naprzeciw siebie i polaczone sg za po-
mocg dragéw - tlokowych (122, 123) . pod-
wojnego, dwustronnie dzialajacego, pneu-
matycznego lubh hydraulicznego cylindra
cisnieniowego (141) w taki spos6b, ze za
pomocy niego wspomniane konstrukcje kra-
towe (142, 144) moga sie wzajemnie zbli-
za¢ lub oddala¢, a ponadto konstrukcje te
sa ustawione po obydwodch stronach toréw
przesuwnych (27, 27°) woézkéw (28, 29, 39,
28, 29, 309, podtrzymujacych osie (31, 31
przemieszczajgce brylty ksztaltujace (36, 41),
a wiec gdy bryia (36) i jej satelity (41) wyj-
da z komory formujacej (I, 2), to znajda
sie one pomiedzy wspomnianymi dwiema
konstrukcjami kratowymi (142, 144), ktére
zblizg . sie z obydwéch stron, umieszczajac
lukowe prety (143, 146) w poblizu obydwoch
koncow .glownej brylty formujacej (36),
wskutek czego, woéwczas gdy obracaja sie
promieniowe  ramiona - (38) podtrzymujace
satelitarne bryly lub formy (41), wystepy
(136) na elementach (135), na ktérych osa-
dzone sa przystawki zamykajace (40) osi
(109), spotykaja wspomniane prety (143,
146) zmuszajac elementy (135) do obrdéce-
nia sie dokola swych przegubow (134, 134)
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i odsunigcia przystawek (40) od osi (109)
w ten sposob je uwalniajgc, tak Ze™ formy
(41) spadaja na réwnolegle prety (152) kon-
strukeji kratowej (142), natomiast gdy ra-
miona (38) obracaja sie dalej, odchylane
elementy (133), ktére podirzymuja formy
(41) wycofuja sie z’ kolei, ograniczane przez
krzywke (145) w jaka sg zaopatrzone, przy
czym krzywka (145) dotyka krzywolinio-
wych pretéw (146) i umieszcza wylot wi-
delek 'lub poéttozyska (148) wspomnianego
elementu podtrzymujacego (133) w poloze-
niu odp0w1edm.m do przyjecia osi (109)
innych pustych form satelitarmych (41),
umieszczonych na konstrukeji kratowej
(144), ktére zoslaja w ten sposéb samoczyn-
nie zaladowane, przy czym wspomniane
konstrukcje kratowe (142, 144) s3 -zaopa-
trzone ponadto w watki (125, 128), ktore
podirzymuja dwa przenosniki tasmowe (124,
126), przewidziane do odbierania.plyty z ce-
mentu wiéknistego z gléwnej bryly for-
mujacej (36, 36°, po tym gdy zostanie .ona
przecieta wzdluz jednej z jej tworzacych,
tak ze przenosmk ¢asmowy moze ja o@e--
braé i odprowzdzié na bok.

Sebastian Bonet Sirera

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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