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Presse zum Formen von Fleischwaren.

@ Zur seriellen Pressung von Fleisch fiir die nachfol-

gende Behandlung und Verpackung wird ein Hohen-
stempel (10) in den Hohlraum einer Form (5) gepresst.
Dazu sind die beiden von einem gemeinsamen Antrieb (3)
betriebenen Druckstangen (13, 14) an ihrem oberen End-
teil mit je einem Gewinde (46, 47) versehen. Mit am Druck-
joch (12) drehbar befestigten Spindelmuttern (40, 41), die
als Schneckenriider ausgebildet sind, ldsst sich das Druck-
joch (12) durch zwei auf einer Welle (44) befestigte
Zylinderschnecken (42, 43) parallel verstellen. Mit einem % X A
Massstab (46) am Druckjoch (12) und einem gestelifesten, : :
Zeiger (47) ldsst sich die Hohe des Druckstempels iiber 35 3\3 N 35
dem zu pressenden Fleisch (F) genau einstellen. Damit
kann fiir jeweils eine neue Fleischart nur diese Hoéhe ver- 3| 432
stellt werden und der Hub des Antriebes (3) bleibt immer
derselbe. Damit entfilit eine mithsame Einstellarbeit. 31
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PATENTANSPRUCHE
1. Presse zum Formen von Fleischwaren mit einem
Formhohlraum mit wenigstens in diesen einfahrbarem Ho-
henstempel, der an einer mit wenigstens einer Druckstange

verbundenen Druckplatte befestigt ist, dadurch gekennzeich- s

net, dass die Druckplatte (12) gegeniiber der Druckstange
(13, 14) hohenverstellbar gehaltert ist.

2. Presse nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass zur hohenverstellbaren Halterung die Druckstange
(13, 14) mit einem Spindelgewinde (46, 47) versehen ist, und
dass an der Druckplatte (12) wenigstens eine entsprechende
Spindelmutter (40, 41) drehbar befestigt ist.

3. Presse nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spindelmutter (40, 41) als Schneckenrad ausge-
bildet ist, und dass eine Welle (44) wenigstens mit einer Zy-
linderschnecke (42, 43) zum Eingriff mit dem Schneckenrad
zum Verstellen ausgeriistet ist.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Presse zum For-
men von Fleischwaren geméiss dem Oberbegriff des unab-
héngigen Patentanspruchs 1.

Pressen zum Formen von Fleischstiicken sind bekannt.
Dabei kann ein Héhenstempel neben Seiten- und Lingen-
stempel vorgesehen sein. Wahrend jedoch die Fleischstiicke
in Ldnge und Breite zugeschnitten werden kdnnen, so dass
auch mit festen Formen gearbeitet werden kann, unterschei-
den sie sich in der Hohe erheblich. Ein Speckstiick kann bis
auf wenige Zentimeter gepresst werden, wihrend bei Schin-
ken ein Mehrfaches dieser minimalen Héhe zu beriicksichti-
gen ist. Zudem muss der Hohenstempel bis zu einem Ab-
stand hochgefahren werden bei dem ein bequemes Einlegen
des zu pressenden Stiickes moglich ist.

Bei industrieller Fleischverarbeitung hat sich gezeigt,
dass mit konstanter Hohenverstellung des Hohenstempels,
die unabhingig von der Dicke des Fleischstiickes ist, viel
Zeit verlorengeht, wenn wie iiblich lingere Zeit hinweg aus-
schliesslich diinner Speck gepresst werden muss.

Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung, eine Presse zu
schaffen, mit der eine einfache Hohenverstellung des Hohen-
stempels ermoglicht ist.

Erfindungsgemass wird dies durch die Merkmale im
kennzeichnenden Teil des unabhéngigen Patentanspruchs 1
erreicht.

Ein Ausfiihrungsbeispiel wird nachfolgend an Hand der
Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Aufriss einer Presse fiir Fleischwaren zum
Teil geschnitten, und
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Fig. 2 einen Grundriss der Presse nach Fig. 1.

Die Presse umfasst eine Basisplatte 1 auf einem Maschi-
nensockel 2 mit Antriebsmitteln 3 fiir das Anheben und Ab-
senken des Hohenstempels 10. Auf der Basisplatte 1 ist die
Pressform 5 in nicht dargestellter Weise befestigt. Die Press-
form 5 ist im Prinzip ein rechteckiges, oben offenes Gehiuse.
Zwei der Seitenwénde, z. B. die hintere und die rechts in
Fig. 1 ersichtlichen Winde kénnten verstellbar sein, um die
Grdsse der Form auf das Stiick Fleisch F einzustellen.

Bei der rechten Seitenwand 4 ist dies durch einen Einsatz
4a, der auswechselbar befestigt ist, dargestellt. Ein solcher
Einsatz 4a konnte auch gleichzeitig einen Anschlag fiir den
Hohenstempel 10 sein.

Gemdss Fig. 1 ist der Hohenstempel 10 auf einer Press-
platte 11 montiert, die ihrerseits an einem Druckjoch 12 be-
festigt ist. Das Druckjoch 12 wird mittels zweier paralleler
Druckstangen 13, 14 von unten her fiir die Ausfithrung kon-
stanter Hiibe angetrieben. Wie in dieser Fig. 1 angedeutet
umfasst der Antrieb 3 einen hydraulischen Zylinder 30 mit
Zylinderdeckel 31 und eine durch diesen herausragende Kol-
benstange 32. Die Kolbenstange 32 ist mit einem Antriebs-
joch 33, beispielsweise durch eine Stdsserplatte 34 und meh-
rere Schrauben starr verbunden.

Am Antriebsjoch 33 sind die beiden Druckstangen 13, 14
befestigt, z. B. mittels Muttern 35. Bei einer derartigen
Anordnung ist es offensichtlich, dass unterschiedliche Hiibe
der Druckstangen 13, 14 nur sehr schwer einzustellen sind
und eine genaue Einstellarbeit erfordern. Gemiss der Erfin-
dung ist das Druckjoch 12 mit Pressplatte 11 und Héhen-
stempel 10 an den Druckstangen 13, 14 hdhenverstellbar be-
festigt.

Die beiden Druckstangen 13, 14 sind an ihrem oberen
Endteil mit je einem Gewinde 46, 47 versehen. Je eine dreh-
bar am Druckjoch befestigte Spindelmutter 40, 41 erlaubt
mit dem Gewinde 46, 47 zusammen eine Hohenverstellung
des Druckjoches 12.

Zur Vereinfachung der Arbeitsweise kdnnen die beiden
Spindelmuttern 40, 41 als Schneckenrider ausgebildet sein.
Zwei entsprechende Zylinderschnecken 42, 43, die auf einer
gemeinsamen Welle 44 starr befestigt sind kénnen mittels ei-
nes Handrades 45 gedreht werden, so dass die beiden Spin-
delmuttern 40, 41 gleicherweise rotiert werden und damit das
Druckjoch 12 beziiglich der Lage zu den Druckstangen 13,
14 absenken oder anheben.

Somit kann das Druckjoch 12 und damit auch der Ho-
henstempel 17 beziiglich der Form 5 und damit beziiglich des
zu pressenden Fleischstiickes F verstellt werden, so dass vom
Antrieb 3 den Druckstangen 13, 14 immer und in jedem Fall
derselbe Hub erteilt wird.
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