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predéefini avec ladite porte d'¢jection et eventuellement au moins deux parois laterales, disposées de chaque cote de la lumiere,
perpendiculairement a la porte d'éjection et sur lesquelles le déflecteur vient prendre appul.
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(57) Abstract:  The subject
of the invention is an ejection
door for the casing of a material
crusher, particularly for a scrap
metal crusher, characterized in
that it comprises at least one
aperture of defined dimensions
made right through said door
along the ftransverse axis
thereof, at least one deflector
positioned on the internal face
of the ejection door forming a
predefined acute angle of attack
with said ejection door and
possibly at least two side walls
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positioned one on each side of
the aperture, at right angles to
the ejection door, and against
which the deflector bears.

(57) Abrégé : Linvention a
pour objet une porte d’éjection
pour carter de broyeur de
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broyeur de ferrailles, caractérisée
en ce qu'elle comprend au moins
une lumiere de dimensions
définies, pratiquée de part en part
selon l'axe transversal de ladite
porte, au moins un déflecteur
positionné sur la face interne

avec ladite porte d'éjection
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et éventuellement au moins deux parois latérales, disposées de chaque c6té de la lumiere, perpendiculairement a la porte d'éjection
et sur lesquelles le déflecteur vient prendre appui.
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Porte d’éjection pour broyeur de matiére

L'invention se place dans le domaine des machines-outils du type des
broyeurs industriels et particulierement, sans restriction aucune, des broyeurs de
ferrailles. L'invention est en fait un perfectionnement des broyeurs existant qui
permet une augmentation de la production horaire de matiere broyée, une
diminution de la charge d'intensité du moteur électrique entrainant le broyeur,
une baisse significative de l'usure des parois internes du broyeur ainsi que des
marteaux du rotor de broyage et de I'enclume.

De maniere g¢générale les broyeurs actuels (voir la figure 1),
particulierement les broyeurs de ferrailles, sont constitues d'un carter principal
interne a lintérieur duqguel tourne un rotor mu par un moteur électrique. Ledit
rotor est muni sur sa périphérie de marteaux adaptés a coopérer avec l'aréte
d'une enclume solidaire du carter. Le carter a une paroi interne recouverte de
plaques de blindage résistantes.

La matiere a broyer est injectée dans le carter par une ouverture
généralement située a proximité du rotor. En général la matiere a broyer est
convoyée jusqu'au broyeur par un tapis roulant qui alimente le broyeur de fagon
continue.

La matiere a broyer est entrainée par la rotation du rotor, concassee par
écrasement entre les marteauxdu rotor et une enclume. Les fragments de
matiere broyés sont alors trainés tangentiellement sur la paroi du carter jusqu'a
la partie opposée a l'ouverture d'alimentation pour étre projetés dans la partie
superieure du carter qui comporte une grille disposée au dessus du rotor et dont
la dimension des mailles est définie pour déterminer la granulométrie du produit
en sortie : seuls les fragments de matiere broyés ayant atteint la granulometrie
desiree, définie par les dimensions des mailles de la grille, peuvent étre €jectés.

Par fragments de matiere broyés ayant atteint la granulométrie désirée on
entend dans le présent texte des fragments dont la granulométrie est celle
definie par les dimensions de la grille située en partie haute du carter ou une
granulométrie inférieure.

Les fragments ne pouvant étre éjectés retombent dans le carter et sont

repris par la rotation du rotor et de nouveau concassés.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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La paroi latérale du carter est munie, sous le niveau de la grille, d'une
porte d'éjection hermétique, close pendant le temps de broyage et mue par des
Verins.

Cette porte a pour fonction de permettre I'éjection immédiate de piéces en
matiére imbroyable afin qu'elles ne restent pas dans le circuit de broyag~e et
n'entrainent pas de dégradation du rotor et/ou des marteaux et/ou de I'enclume

et/ou des parois du carter.

En pratique cette porte d'éjection n'est ouverte qu'a linitiative du
conducteur de la machine lorsqu'il constate que de telles pieces en matiere
imbroyable ont penétre dans le carter.

On comprend donc que I'éjection des fragments de matiere de
granulométrie désirée ne se fait que par la grille située en partie haute du carter
et qu'elle est conditionnée par la vitesse ascensionnelle acquise par lesdits
fragments, vitesse qui doit étre suffisante pour qu'ils atteignent ladite grille.

Ce systéme efficace qui a fait ses preuves présente cependant quelques

inconvenients.
Pendant le temps de broyage, seule une fraction des fragments de

matiére de granulométrie désirée atteignent la grille située en partie haute du

carter et est éjectée au travers de ladite grille. Les fragments de la granulomeétrie

désirée non éjectés dont la vitesse ascensionnelle n'a pas été suffisante,

retombent alors dans le carter et viennent réalimenter le rotor dans lequel de la
matiére nouvelle a broyer est engagee.
Cela peut entrainer des bourrages au niveau du rotor et nécessite de la

part du moteur entrainant le rotor le développement d'une puissance accrue afin

d'entrainer le surplus de matiere.

Cela a aussi pour conséquence d'augmenter l'usure des parois du carter
et des marteaux du rotor du fait des frottements engendrés par ces fragments quit
pourraient étre évités si lesdits fragments avaient &te gjectes.

Enfin le recyclage dans le cycle de broyage des fragments ayant atteints
la granulométrie désirée pour étre éjectés allonge inutilement le cycle de broyage
et retarde donc la production de fragments broyées ayant la granulometrie

désirée correspondant a une masse donnée de matiére a broyer préalablement

intfroduite dans le broyeur.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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On comprend qu'il pourrait étre avantageux de modifier les broyeurs afin
de pouvoir €jecter plus de fragments ayant atteints la granulométrie désirée et
plus vite.

L'invention permet de surmonter les désavantages des systémes existants
et d'améliorer considérablement les performances du broyeur fout en
augmentant la durée de vie des pieces du broyeurs (parois du carter, marteaux,
rotor, enclume) avec comme conséquence une diminution de la sollicitation du
moteur électrique entrainant le rotor de broyage.

L'invention propose a cet effet une porte d'éjection pour carter de broyeur
de matiere, particulierement un broyeur de ferrailles, caractérisée en ce qu'elle
comprend au moins une lumiere de dimensions définies et au moins un
déflecteur positionné en regard et au dessus de ladite lumiére, sur la face interne
de la porte d'ejection en formant un angle d'attaque aigu prédéfini avec ladite
porte d'éjection, ledit déflecteur étant positionné parallélement a I'axe de rotation
de la porte d'éjection.

Selon un mode de réalisation particulier ladite porte d'éjection est une
porte pour paroi latérale de carter de broyeur de matiere.

En effet, le demandeur a pu montrer que le percement dans la porte
d'éjection, particulierement lorsque la porte est située dans la paroi latérale du
carter, de lumieres de dimensions définies et la pose sur la face interne de cette
porte, a l'interieur du carter, d'un déflecteur orienté sensiblement vers l'axe du
rotor, au niveau desdites lumieres sensiblement sur le bord supérieur de la
lumiere, couvrant lesdites lumieres et formant un angle aigu de dimension
donnée avec ladite porte d'¢jection, ménageant ainsi une ouverture permanente
supplementaire dans le carter, permet aux fragments ayant atteints Ila
granulometrie désirée d'étre éjectés a tout moment, méme lorsqu'il n'ont pas la
vitesse ascensionnelle pour franchir la grille.

Le déflecteur peut étre fixé par tout moyen approprié soit directement sur
la porte d'éjection, soit sur une plaque qui sera rapportée sur la porte d'éjection.

Selon une variante de l'invention, le déflecteur peut étre fixé sur la porte
d'eéjection entre I'axe d'articulation de la porte sur le carter, quand celui-ci est
place a la partie supérieure de ladite porte et le bord supérieur de la lumiére. Le

deflecteur a pour objet de créer un obstacle dans le circuit des fragments de

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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matiére broyés qui tournent autour du rotor. Lesdits fragments heurtent alors
'obstacle et sont renvoyés vers l'ouverture ainsi pratiquée dans la porte
d'éjection du broyeur. Les lumieres ainsi pratiquées dans la porte d'éjection ayant
des dimensions prédéfinies correspondant a la granulométrie désiree, seuls les
fragments broyés de granulométrie désirée peuvent alors traverser ladite lumiere
et étre éjectés du carter dans un réceptacle prévu a cet effet. Les fragments de
granulométrie supérieure sont arrétés par les bords des lumieres et retombent
alors dans le circuit et réalimentent le rotor.

Des parois latérales viennent avantageusement compléter le dispositif.
Ces parois, de forme triangulaire, placées verticalement a chaque extremité du
déflecteur ou de chaque coté de chaque lumiére ou a chaque extremité du
déflecteur et de maniere aléatoire entre les lumiéres perpendiculairement a la
porte d'éjection, prennent appui sur ladite porte. Ainsi elles obstruent la fente
latérale formée entre la porte d'éjection et le déflecteur, ce qui assure un meilleur
guidage et/ou un calibrage des fragments vers la lumiere.

Le déflecteur venant s'appuyer sur chacune des parois laterales, ces

parois permettent en outre de solidifier I'ensemble en créant un appui pour le

déflecteur sur la porte d'ejection.
Les parois latérales ont les dimensions définies par la longueur du

déflecteur, la hauteur de la porte d'éjection et l'angle d'attaque forme par le
déflecteur et la piéce sur laquelle le déflecteur est fixe.

Les parois latérales peuvent étre fixées par tout moyen approprie soit
directement sur la porte d'éjection, soit sur une plaque sur laquelle pourra étre
également fixé le déflecteur et qui sera rapportée sur la porte d'éjection. Un
moyen de fixation préféré des parois latérales est la soudure.

En d'autres termes, l'invention propose de ménager au moins une hotte
d'éjection sur la porte d'ejection d'un broyeur.

La porte d'éjection en elle-méme présente des dimensions identiques a
celle d'une porte d'éjection classique et peut étre dans le méme materiau que
celle fournie a l'origine par le fabriquant du broyeur dans lequel elle est installee.

On comprend ainsi que l'invention objet de la présente demande peut

s'appliquer a n'importe quelle porte d'éjection de n'importe quel broyeur.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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Ainsi la porte d'éjection équipée de la présente invention peut étre, soit la
porte d'origine dans laquelle on ménage les lumiéres et sur laquelle on rapporte
un deflecteur et des parois latérales, soit étre une porte d’éjection équipée de
linvention fabriquée a la demande. Dans cette derniére variante la porte
fabriquee viendra remplacer celle fournie a l'origine par le fabriquant du broyeur
dans lequel elle est installée. Dans ce cas la porte d'éjection équipée de Ia
presente invention aura les dimensions de la porte d'origine et sera fabriquée
dans toute matiere compatible avec I'usage pour lequel elle est prévue. On peut
par exemple citer l'acier, particulierement sans limitation, I'acier au manganése
moulé ou encore ['acier au chrome-vanadium.

Lorsque dans une forme de réalisation particuliére de l'invention la porte
d'ejection comporte plusieurs lumiéres, celles-ci sont pratiquées les unes a cotés
des autres selon |'axe longitudinal de la porte d'éjection.

Selon l'invention, les lumiéres peuvent prendre toute forme connue. Elles
peuvent etre de forme circulaire, carrée, rectangulaire, triangulaire, ou elliptique.
Preferentiellement les lumiéres ont une forme carrée.

Selon Tl'invention, les dimensions des lumiéres sont définies par la
granulométrie des fragments de matiére broyée que I'on désire obtenir. L'Homme
du metier sait adapter lesdites dimensions a la granulométrie qu'il souhaite
obtenir.

Le déflecteur est avantageusement monté de maniére amovible sur la
porte, ce qui en facilite le remplacement aprés usure.

Selon linvention le déflecteur peut étre rapporté directement sur la porte
d'ejection et fixé sur celle-ci de maniére réversible par tout moyen approprié,
comme par exemple un vissage, un boulonnage, une soudure, un emboitement
Oou encore un montage sur glissiere.

Selon une variante de l'invention, le déflecteur peut étre rapporté sur une
plaque de méme matiére ou de matiére différente de celle du déflecteur,
comportant elle-méme au moins une lumiére ayant au moins les dimensions de
la lumiere pratiquée dans la porte d'éjection et ladite plaque ayant des
dimensions extérieures supérieures a celles de la lumiére, cette plague étant

montee sur la porte de maniére réversible par tout moyen approprié.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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L'invention a donc aussi pour objet une plaque pour porte d'éjection (9, 19,
29, 39, 49) pour carter de broyeur de matiére (1) telle que décrite précédemment,
comportant elle-méme au moins une lumiere ayant au moins les dimensions de
la lumiere pratiquée dans la porte d'éjection et ladite plague ayant des
dimensions extérieures supérieures a celles de la lumiére, cette plaque étant
montée sur la porte de maniére réversible par tout moyen approprié.

L'invention a donc aussi pour objet l'utilisation d'une plague selon la
revendication 12 sur une porte d'éjection (9, 19, 29, 39, 49) pour carter de
broyeur de matiere (1) telle que décrite dans ['une quelconque des
revendications 1 a 11. Dans cette variante le déflecteur peut étre fixé a la plaque
par tout moyen approprie. Par exemple le deflecteur peut étre soudé sur la
plaque.

De maniere preferee, la plaque et le déflecteur sont moulés en une seule
piece, ce qui a pour avantage d'assurer une meilleure résistance de I'ensemble
aux chocs produits pendant le broyage.

LLorsque le déflecteur et les parois latérales sont rapportés sur une plaque,
c'est I'ensemble qui est rapporté sur la porte d'éjection et qui est alors fixe de
maniere reversible a ladite porte d'éjection. Le moyen de fixation peut alors étre
tout moyen de fixation réversible comme par exemple un vissage, un
boulonnage, un emboitement ou encore un montage sur dlissiere.
Preférentiellement on utilise des boulons en un nombre suffisant pour assurer la
solidité de I'ensemble.

Dans une variante, 'ensemble plaque/déflecteur/parois latérales peut étre
rapporté directement sur la face interne de la porte d'éjection sans que celle-ci
n'ait subi d'autre modification que le percement des lumiéres.

Selon une forme de réalisation préférée, une mortaise aux dimensions
exactes de la plaque est confectionnée dans la porte d'éjection sur sa face
interne, autour de la lumiere. Une fois positionné dans la mortaise, I'ensemble
plaque/deflecteur/parois latérales est fixé de maniére réversible a la porte
d'ejection par exemple un vissage, un boulonnage, un emboitement ou encore
un montage sur glissiere.

Le déflecteur et/ou la plaque et/ou les parois latérales peuvent étre

realisés en toute matiere appropriée a l'usage pour lequel ils sont destinés. Par

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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exemple ils peuvent &étre en acier moulé au manganése ou en acier mecano
soudé antiabrasion du type HARDOX® (Swedish Steel, Suéde), CREUSABO®
ou equivalents (ARCELOR, France).

Bien entendu, lI'invention pouvant s'adapter a toute porte d'éjection de tout
broyeur existant, celles-ci peuvent présenter des dimensions variables. On
comprend donc qu'en fonction des dimensions de la porte d'éjection et des
dimensions définies des lumieres pratiquées dans ladite porte, le nombre de
lumiere peut étre variable. L'homme du métier saura adapter le nombre de
lumiére aux dimensions de la porte d'éjection. Avantageusement, 'homme du
métier prendra soin de pratiquer le maximum de lumiéere possible en fonction des
dimensions de la porte d'éjection afin d'obtenir un rendement d'éjection maximal.

En ce qui concerne le déflecteur, qu'il y ait une ou plusieurs lumieres,
celui-ci peut étre unique c'est-a-dire d'une seule piece couvrant 'ensemble des
lumieres, ou multiples par exemple un par lumiere.

On peut imaginer également dans le cas ou il y a plusieurs lumieres qu'un
méme déflecteur couvre un nombre de lumieres inférieur au nombre total des
lumiéres et que plusieurs déflecteurs couvrent 'ensemble des lumieres.

Lorsqu'il n'y a qu'une lumiere l'ensemble comporte alors des parois
latérales réparties une de chaque c6té de la lumiere. Lorsqu'il y a plus d'une
lumiére, I'ensemble peut comporter autant de paires de parois laterales, reparties
par paires chacune de chaque coétés d'une lumiére. Il est aussi possible
d'imaginer que si il y a n lumiéres I'ensemble comporte n + 1 parois latéerales,
une méme paroi pouvant étre positionnee entre lumieres.

La porte d'éjection selon l'invention peut comporter plusieurs lumieres,
autant de déflecteurs que de lumieres et des parois latérales de chaque cote des
lumieres sur lesquelles les déflecteurs viennent prendre appuli.

L'invention a également pour objet un broyeur de matiere, particulierement
un broyeur de ferraille, comportant une porte d'éjection telle que décrite
précédemment. |

Particulierement, linvention concerne un broyeur de matlere,
particulierement un broyeur de ferraille, comportant un carter principal interne, au
moins un rotor, des marteaux sur ledit rotor, au moins une enclume, un fond de

carter ferme et recouvert de plaques de blindage résistantes, une ouverture
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8

d'alimentation, une grille d'éjection disposée au dessus du rotor et une porte
d'éjection, ladite porte d'éjection telle que décrite précédemment.

L'invention concerne aussi l'utilisation d'une porte d'€jection telle que
décrite précédemment dans un broyeur de matiere, particulierement un broyeur
de ferraille.

Des objets, caractéristiques et avantages de l'invention ressortent de la
description qui suit, donnée a titre illustratif, non limitatif, en regard des dessins
annexés dans lesquels :

- la figure (1) représente une coupe transversale d'un broyeur de ferraille

classique ;

- la figure (2) représente une coupe transversale d'un broyeur de ferraille

conforme a l'invention ;

- la figure (3) représente une vue latérale d'une piece formant deflecteur

monté sur une porte d'éjection ;

- la figure (4) est une vue de face de cette piece selon la fleche de la

figure 3 ;

- la figure (5) est une vue du coté interne d'une porte d'éjection adaptée a

recevoir autant de déflecteurs qu'il y a de lumieres ;

- la figure 6 est une vue en coupe de cetlte poﬁe selon l'axe A-A de la

figure 5.

La figure (1) représente une coupe transversale d'un broyeur de ferraiile
classique, dans laquelle sont représentés le carter principal interne 1, le rotor 2,
les marteaux 3, I'enclume 4, le fond fermé du carter et recouvert de plaques de
blindage résistantes 5, l'ouverture d'alimentation 6, la matiere a broyer 7, la grille
8 disposée au dessus du rotor et la porte d'€jection 9.

La figure 2 représente une coupe transversale d'un broyeur de ferraille
conforme a l'invention dans laquelle sont représentés la porte d'éjection 19, la
lumiére 10 pratiquée dans ladite porte d'éjection 19, le déflecteur 12 et la face
interne 11 de ladite porte d'ejection.

La figure 3 représente une vue latérale d'une piéce formant deflecteur 22,
rapporté par mécano soudure 24 sur une plague 23, selon un angie d'attaque 25,

ladite plague comportant elle-méme une lumiére 20. La piece est en outre munie

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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de parois latérales 26 et de boulons 27. L'ensemble est représenté monié sur
une porte d'ejection 29.

Le deflecteur peut avoir une longueur comprise entre 200 et 1200 mm,
préférentiellement entre 300 et 550 mm.

L'angle d'attaqgue peut étre compris entre 5 et 80 degrés,
preferentiellement entre 30 et 45 degrés.

Le déflecteur et/ou la plague et/ou les parois latérales peuvent avoir une
epaisseur comprise entre 10 et 90 mm, préférentiellement entre 35 et 45 mm.

Les dimensions de la plaque seront au moins supérieure de 30 cm a 50
cm par rapport aux dimensiohs de la lumiére, préférentiellement supérieure de
20 cm a 30 cm.

Le nombre de boulon peut étre compris entre 4 et 6, préférentiellement 6
et lesdits boulons peuvent étre de tout diameéetre sous réserve que celui-ci soit
supérieur ou €gal a 35 mm.

La figure 4 est une vue de face de cette piece seion la fleche de la figure
3 ; sur laquelle sont représentés la face interne 31 de la porte d'¢jection 39, la
lumiére 30 de forme carrée, les boulons 37, la plaque 33, le déflecteur 32 et les

parois latérales 36.
Si I'on pratique des lumiéres de forme carrée, la dimension du cote de la

lumiére peut étre comprise entre 30 mm et 250 mm, préférentiellement entre 50

et 200 mm. Une dimension particulierement avantageuse est 140 mm.

Lorsque la lumiére aura une forme autre que carrée, ses dimensions

seront comprises dans les mémes fourchettes.
La figure 5 est une vue du cété interne d'une porte d'éjection 49 adaptée a
recevoir autant de déflecteurs qu'il y a de lumiéres sur laquelle sont représentes

les lumiéres 40, les mortaises 45 et 'emplacement des boulons 47.

La figure 6 est une vue en coupe de la porte de la figure 5, selon I'axe A-A

sur laquelle la lumiere 50 et la mortaise 57 sont repreésentees.
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REVENDICATIONS

1) Porte d'éjection (9, 19, 29, 39, 49) pour carter de broyeur de matiere (1),
caractérisée en ce gu'elle comprend au moins une lumiere (10, 20, 30, 40, 50) de
dimensions définies pratiquée de part en part selon lI'axe transversal de ladite
porte, et au moins un déflecteur (12, 22, 32) positionne en regard et au-dessus
de ladite lumiére, sur la face interne de la porte d'éjection (11, 31), en formant un
angle d'attaque aigu (25) prédéfini avec ladite porte d'éjection, ledit déflecteur

étant positionné parallélement a I'axe de rotation de la porte d'ejection.

2) Porte d'éjection selon la revendication 1, caractérisée en ce que le déeflecteur

(12, 22, 32) est rapporté et fixé de maniére réversible directement sur la porte

d'éjection.

3) Porte d'éjection selon la revendication 1, caractérisée en ce que le déflecteur
(12, 22, 32) est rapporté et fixé sur une plaque (23, 33) comportant elle-méme
une lumiére (10, 20, 30, 40, 50) ayant au moins les dimensions de la lumiere
pratiquée dans la porte d'éjection, les dimensions exterieures de ladite plaque

étant supérieures a celles de la lumiere.

4) Porte d'éjection selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterisee
en ce qu'elle comporte en outre des parois latérales (26, 36), disposées
perpendiculairement a la porte d'éjection de chaque cété de la (ou des)

lumiére(s), et sur lesquelles le déflecteur vient prendre appui.

5) Porte d'éjection selon la revendication 4, caractérisée en ce que l'ensemble

plaque/déflecteur/parois latérales est rapporté directement sur la face interne de

la porte d'gjection.

6) Porte d'éjection selon la revendication 4, caractérisée en ce que l'ensemble

plaque/déflecteur/parois latérales est rapporté au moyen d'une mortaise (45) sur
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la face interne de la porte d'éjection et est fixé de maniere réversible a la porte

d'éjection.

7) Porte d'éjection selon l'une gquelconque des revendications 1 a 6, caractéerisée
en ce gqu'elle comporte plusieurs lumiéres, pratiquées les unes a coté des autres

selon I'axe longitudinal de la porte d'éjection.

8) Porte d'éjection selon |'une quelconque des revendications 1 a 7, caracterisee
en ce qu'elle comporte en outre au moins deux parois latérales, disposees
perpendiculairement a la porte d'éjection et sur lesquelles le déflecteur vient

prendre appul.

9) Porte d'éjection selon l'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterisee
en ce qu'elle comporte plusieurs lumieres, autant de déflecteurs que de lumieres

et des parois latérales de chaque cété des lumieres sur lesquelles les déflecteurs

viennent prendre appul.

)

10) Porte d'éjection selon l'une quelconque des revendications 1 a 9,
caractérisée en ce qu'un rotor ayant un axe est monté dans le carter et le

déflecteur est sensiblement orienté vers I'axe du rotor.

11) Porte d'éjection selon l'une quelconque des revendications 1 a 10,
caractérisée en ce que le déflecteur est fixé sur la porte d'ejection entre l'axe

d'articulation de la porte sur le carter et le bord supérieur de la lumiere.

12) Plaque pour porte d'éjection (9, 19, 29, 39, 49) pour carter de broyeur de
matiére (1) telle que décrite dans I'une quelconque des revendications 1 a 11,

ladite plague comportant elle-méme au moins une lumiére ayant au moins les
dimensions de la lumiére pratiquée dans la porte d'éjection et ladite plagque ayant
des dimensions extérieures supérieures a celles de la lumiére, cette plaque éetant

montée sur la porte de maniére réversible par tout moyen approprie.
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13) Utilisation d'une plaque selon la revendication 12 sur une porte d'€jection (9,
19, 29, 39, 49) pour carter de broyeur de matiere (1) telle que décrite dans l'une

quelcongue des revendications 1 a 11.

14) Broyeur de matiére comportant une porte d'éjection telle que conforme a

'une quelconque des revendications 1 a 11.

15) Broyeur de matiére comportant un carter principal interne, au moins un rotor,
des marteaux sur ledit rotor, au moins une enclume, un fond de carter ferme et
recouvert de plaques de blindage résistantes, une ouverture d'alimentation, une
grille d'éjection disposée au-dessus du rotor et une porte d'éjection, ladite porte

d'éjection étant conforme a I'une quelconque des revendications 1 a 11.

16) Utilisation d'une porte d'éjection telle que décrite dans 'une quelconque des
revendications 1 a 11 dans un broyeur de matiere tel que decrit dans l'une

quelconque des revendications 14 ou 15.

17) Porte d'éjection selon l'une quelconque des revendications 1 a 11, dans

laquelle le broyeur de matiére est un broyeur de ferraille.

18) Broyeur de matiére selon la revendication 14 ou 15, dans lequel le broyeur

de matiére est un broyeur de ferralille.

19) Utilisation selon la revendication 16, dans laquelle le broyeur de matiere est

un broyeur de ferraille.
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