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A talalmany fuggdleges elrendezésii polim%a (2) vonatkozik, amelynek 1¢é-

nyegében kerek reaktortilcai (10) vannak, minden egyes reaktortilcanak (10) kozponti
nyitott parakéménye (18) és legalabb két hurokbol (30, 32) osszeallitott egyetlen aramlasi
utvonala (26) van, amelyen a folyékony polimer dramot 1ényegében félkor alaku forditofal
(24) forditja vissza, és a talcaszerelvényeknek (10) folyékony polimer tilcabemenete (14)
és talcakimenete (16) van, melyeken keresztiil a folyékony polimer nyomdsesés révén
aramlik, és mindegyik reaktortalca teteje nyitott, hogy a para a folyékony polimer drambol
eljuthasson a kozponti nyitott parakéményhez (18) és a reaktortalcak (10) figgblegesen

egymas folott sorolva vannak elrendezve. (2. dbra)
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Reaktortilca fiiggéleges elrendezésii poli reaktorhoz

A taldlmany olyan fiigg6leges elrendezésii polimerizacids reaktorra vonatkozik, amelynek
fiiggblegesen hizodo kiils6 héja, teteje kornyezetében kiképzett folyékony polimer reaktor
bemenete, alja kornyezetében kialakitott folyékony polimer reaktor kimenete, tovabba pa-

rakimenete van, és belsejében reaktortilcakat tartalmaz.

A fuggdleges elrendezési polimerizicids reaktorokban hasznalt reaktortilcak altalaban
gravitacios rendszertiek, és a fliggbleges esést hasznaljak ki a kivant polimerizacids fok
bonyolult mechanikai keverés nélkiili elérésére. Az ilyen reaktortilca elrendezésekben a
polimer olvadék a reakcios edény fiiggbleges fala mentén, beliil gytilik fel. Az edényben
elrendezett lemezek vagy talcak gondoskodnak a polimer olvadék visszatartasardl, megné-
velve ezzel a reakcids koriilményeknek kitett folyadék jelenléti idejét a reaktorban. A fo-
lyadék jelenléti 1dS ahhoz sziikséges, hogy elegendd 1d6t biztositsunk a polimerizacid ki-
netikanak a nagyobb melléktermék kivalasi aranyok fenntartdsadhoz, amelyet a folyadék-

para feliilet megnovekedése valamint annak tartos megujitasa révén értiink el.

Az US 4 196 168, 3 841 836, 3 509 203, 3 359 074 és 3 787 479 szamu szabadalmi leira-
sok, tovabba a GB-A 1 320 769 szamu szabadalmi leirds olyan reaktorokat ismertetnek,
amelyekben a reagilé kézeg nyomasesés révén aramlik. Az US 4 196 168 szamu szaba-
dalmi leiras ezen beliil olyan fligg6leges polimerizacios reaktort ismertet, amelynek lefelé
hajlé négyszogletes reaktortalca sorozata van, amely a folyékony polimer dramléast es6
palya mentén vezeti meg. Az US 3 841 836 szamu szabadalmi leiras pedig olyan fuggéle-
ges polimerizacios reaktort ismertet, amelynek lefelé hajlo bedllithaté négyszogletes reak-
tortalca sora valamint a polimer viszkozitasat folyamatosan érzékel elemei vannak. A
négyszogletes reaktortalcak hasznalatanak altalaban az a hidnyossaga, hogy igen nehéz a
nagy talcakkal biztositani a négyszogletes talcak teljes szélessége mentén az egyenletes
polimer eloszlast, és hogy a reaktoredény keresztmetszetének 30%-a, 6sszehasonlitva a ke-
rek reaktortidlcakkal, ennél a kialakitasnal elvész. Ezzel ellentétben az egyszerli ataramol-
tatas egy kerek reaktortalcan, amely illeszkedik a reaktoredényhez, igen nagy stagnalo
aramlési szakaszokat eredményez a reaktortalcak keriiletén, a bemenettdl a kimenet felé
mutaté kézvetlen aramldsi Utvonalon kiviil. A stagnilé aramlési szakaszokban 1év6 folyé-
kony polimer hajlamos a tulheviilésre, nagy viszkozitasava valik, térhalésodni kezd

es/vagy értékcsokken.

Az US 3 509 203 szamu szabadalmi leirds olyan fiiggbleges reaktort ismertet, amelynek

kaszkadba rendezett vizszintes szerkezete van, amelynél minden egyes reaktortalcaban
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szamos gytr( alaki jarat van kialakitva a keresztiilfolyo folyékony polimer vizszintes
aramlasahoz, valamint mindegyik vizszintes szerkezeti elem kozepébGl csatlakozdcs ve-
zeti lefelé az aramlo folyékony polimert. A széban forgd szabadalmi dokumentumbdl
megismerhetS reaktor elrendezés f6 hatranyanak tekinthet6, hogy a nagy viszkozitasu
anyagok esetében az aramlasi tvonal talsdgosan hosszu és az dramlasi utvonalba esd sar-
kos részek stagnald dramlasi teriiletek kialakuldsanak okozoi, tovabba a tet6 meggatolja a
para atvitelt és feleslegesen bonyolitja a berendezést, és az egyes talcak kozotti aramlast
biztositd csovek meggatoljak egy olyan film szabad képz6dését, amely elésegitené a para

felszabadulasat.

Az US 3 359 074 szamu szabadalmi leiras olyan fligglleges polimerizaciés reaktort is-
mertet, amelynek 1ényegében egyenletesen kiosztott, hurszerlien nyulé hornyokat tartalma-
z6 kerek reaktortalca sorozata van. A hornyok a viszonylag nagyobb mennyiségii viszko-
zus folyékony kozeg athaladdsdhoz sziikséges feliletpotlas céljara szolgdlnak. A reaktor
hianyossaganak tekinthetS, hogy a reaktortalcakon nincs tartalék térfogat, a folyadék tar-
tozkodasi idejét a kozeg viszkozitds és az dramlési tényez6 hatirozza meg, és a hornyokat
igen pontosan kell méretezni ahhoz, hogy meghatarozott folyadék aranyt és folyadék fizi-
kai tulajdonsagokat érjink el, vagy a talcak talcsordulhatnak vagy teljesen kitiriilhetnek.

Ezen tilmenden a gézaramlast vezérlé szerkezet hajlamos az eldugulédsra.

Az US 3 787 479 szamu szabadalmi leiras fiigg6leges elrendezésti reaktort ismertet,
amelynek olyan kerek reaktortalcai vannak sorozatban elrendezve, amelyeken keresztira-
nyu utkozblapok kilondlld, megkozelitSleg négyszogletes szegmenseket képeznek. Ily
moédon a reaktortalcék a kézegnek a talca egyik oldalardl a masik oldal felé torténd impul-
zusszerd aramlasa céljara egymassal oldalt 6sszekapcsolodo hosszukas aramlasi Gtvonalat
tartalmaznak. A leirds szerinti reaktor egyik 1ényeges hatranya, hogy az aramlasi Gtvonal-
ban szogletek, sarkok alakulnak ki, amelyek stagnalo aramlasi teriilletek melegagyaként te-
kinthetSk, és az egyes talcak kozotti aramlast biztositd csovek lehetetlenné teszik a para

felszabaditasat el6segitd, szabadon dramlé filmréteg kialakuldsat.

A GB 1 320 769 szamu szabadalmi leiras 1ényegében vizszintes spirdlis aramlasi csator-
nakkal rendelkez6 reaktort ismertet, amelynek teteje nyitott, a spirdlis aramldsi csatorna
oldalfalai pedig zart folyadék csatornaként vannak megszerkesztve. Ennek a reaktor tipus-

nak az az egyik f6 hianyossaga, hogy a vizszintes spirdlis dramldsi csatorndk, forditott ira-
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nyu dramlasi Gtvonalak nélkiil lehetetlenné teszik az dramlasi utvonalak kiegyenlitését, és
az n. bels6 sav rovidebb lesz, mint az Gn. kiils6 sav. Ezen tilmenden a minddssze egyet-
len reaktortalca hasznédlata nagy mértékben hatarolja a rendelkezésre allo szabad feliiletet,
és meggatolja a talcak kozotti szabadon es6 filmréteg kialakuldsat, amely kéztudottan el6-

segitené a para felszabadulasat.

Az altalunk ismert és fent jellemzett megoldasok kozos hidnyossédgaul tekinthets, hogy
vagy stagnalé aramlési teriileteket tartalmaznak, amelyet a rovidebb tutvonal mentén
aramlé anyag altal megkeriilt anyagrészek okoznak, vagy pedig a fligg6legesen elrendezett

hengeres edény vizszintes keresztmetszetében igen rossz a kor alaku tér kihasznalasa.

Ezzel szemben a talalmany szerinti reaktor olyan kerek talcakat hasznal, amelyek hatéko-
nyan hasznaljak ki egy hengeres reaktor keresztmetszetét, ugyanakkor egyenlé folyékony
polimer olvadék aramlasi utvonal hosszakat biztositanak, melyek minimalisra csokkentik a
stagnald aramlasi vagy holt zondkat. Ezen tilmenden a taldlméany szerinti reaktor alkalmas
nagy viszkozitdsu folyadékok kezelésére, és vezérelt tartozkodasi id6t (folyadék
volumetrikus térfogat) biztosit a vegyi reakciok fellépéséhez. Ezen tulmenden a talilmany
szerinti reaktor lehet6vé teszi a para kidramlasat minden egyes talcardl, és a talcakrél tavo-
z6 gbzoknek a reaktor parakimenetéhez torténé aramldsat a polimer dramlas atvonalan ki-

viil esd ntvonal mentén.

A fentiek alapjan talalmanyunk egyik f6 célja kondenzaciés polimerek gyartasara alkalmas

berendezés 1étrehozasa.

A taldlmany tovabbi célja figgéleges gravitacids aramlasa polimerizaciods reaktorhoz olyan
reaktortdlca kialakitdsa, amely megnoveli a Iényegében hengeres nyomastartilyon beliil a

folyadék benntartasara szolgalo tér felhasznalasat.

Taldlmanyunk tovabba olyan reaktortilca kialakitas 1étrehozasa, amely a lehet6 legkisebb
mértékre csokkenti a stagnald aramlasi szakaszokat és megnoveli a folyadék aramlasi se-

bességeket.

A taldlmannyal célunk tovabba olyan talca kialakitds megvalositasa, amely biztositja az

egyenletes folyadék eloszlast minden egyes reaktortalcan.
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Célunk a taldlménnyal tovabbd olyan tlcakialakitis megvaldsitisa, amelynél a talcak
olyan csatornakat tartalmaznak, amelyeken a folyadék megkozelitéleg 180°-kal forditott
iranyban aramlik annak érdekében, hogy megkozelitGleg hasonlé folyadék aramlasi utvo-
nal hosszakat biztositsunk a folyadékaramnak stagnélé folyadék szakaszok vagy drvények

nélkiil.

Célunk tovébba a taldlmannyal olyan reaktortilca kialakitds létrehozésa, melynek segitsé-
gével nagy mennyiség(i para-folyadék feliiletet tudunk biztositani, és a buborék mentesités

céljara vékony folyadékfilmeket allithatunk eld.

A kitiizott feladat megoldasa soran olyan polimerizacios reaktort vettiink alapul, amelynek
fiiggblegesen hiiz6dé kiilsd héja, teteje kornyezetében kikepzett folyékony polimer reaktor
bemenete, alja kornyezetében kialakitott folyékony polimer reaktor kimenete, tovabba pa-
rakimenete van, és belsejében reaktortdlcakat tartalmaz. Ezt a talalmany értelmében ugy
fejlesztettitk tovabb, hogy minden egyes, 1ényegében kerek reaktortdlcanak kdzponti nyi-
tott parakéménye és a folyékony polimer atfolyisat megakadalyozo magassagu falak réven
kialakitott egyetlen dramlési Gtvonala van, mely legaldbb keét hurokbél tevédik Ossze,
amelyeket a folyékony polimer dramlésat az egyik huroktol a masik hurok iranyito, 1énye-
gében félkor alaku forditofal kot dssze, tovabba mindegyik reaktortilcanak a nyomasesés
révén aramld folyékony polimert bevezet§ tilcabemenete valamint a folyékony polimert
kivezetd talcakimenete van, és iizemi allapotban a folyékony polimer felszinének magas-
siga a tilcabemenetnél meghaladja a talcakimenetnél mért folyadék felszin magassagt,
valamint a reaktortdlcik egymas folstt fiiggSlegesen elrendezve nytlnak a reaktor kiilsé

héjaig.

A Kkitlizott feladat megoldasa soran tovabbé olyan polimerizaciés reaktorbél indultunk ki,
amelynek fiiggGlegesen hizodo kiilsé héja, teteje kdrnyezeteben kiképzett folyékony poli-
mer reaktor bemenete, alja kérnyezetében kialakitott folyékony polimer reaktor kimenete,
tovabba parakimenete van, és belsejében reaktortilcakat tartalmaz. Ezt a talalmany értel-
mében ugy fejlesztettiik tovabb, hogy minden egyes, lényegében kerek reaktortdlcinak
kézponti nyitott pirakéménye és a folyékony polimer itfolydsat megakadalyozé magassi-
g falak révén kialakitott, 1ényegében egyenletes keresztmetszetli egyetlen aramiasi utvo-
nala van, mely legalabb két hurokbol tevdik ossze, amelyeket a folyékony polimer aram-

lasat az egyik huroktél a mésik hurok iranyité. lényegében felkor alaku forditofal kot 6sz-
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sze, ahol a félkor alaka forditofal sugaranak kozéppontjaban az dramlési utvonal szélessé-
gét legfeljebb 40% mértékben lecsokkentS aramlaskorlatozo elem van elhelyezve, tovabba
mindegyik reaktortilcinak a nyomasesés révén aramlo folyékony polimert bevezetd télca-
bemenete valamint a folyékony polimert kivezetd talcakimenete van, és iizemi allapotban a
folyékony polimer felszinének magassdga a tdlcabemenetnél meghaladja a tdlcakimenetnél
mért folyadék felszin magassagat, és minden egyes reaktortdlca a folyékony polimer dram-
b6l a kozponti nyitott parakémény iranyaba parat kibocsaté nyitott tetSvel rendelkezik,
valamint a reaktortalcak egymas folott fuggblegesen elrendezve nyulnak a reaktor kiilsé
héjaig, ahol a reaktortalcak a para eltavozasat lehet6vé tevé tavolsagban huzoédnak egy-

mastol.

A taldlmany szerinti polimerizacios reaktor egy elényds kiviteli alakja értelmében a reak-

tortalcak hevitd eszkdzzel vannak tarsitva.

A taldlmany szerinti polimerizicids reaktor egy tovabbi elényos kiviteli alakja értelmében
a hevitd eszkozt villamos ellenallasbol, gézbdl és hdatadd vegyszer kozegbdl allo csoport

egyik eleme alkotja.

Ugyancsak el6ny6s a taldlmany értelmében, ha az egészében egyforma kialakitasa hevit6

eszkoz a reaktortalca also oldalan van elhelyezve.

El6nyos tovabba, ha az aramlasi utvonal szélessége a félkor alaku forditofal kozépsé tar-

tomanyaban 20-30% tartomanyba esé mértékben le van szlkitve.

A talalmany szerinti polimerizacids reaktor egy tovabbi elény6s kiviteli alakja értelmében
az ramlasi utvonal szélessége a félkor alaku forditofal k6zEps6 tartomanyaban 25% mér-

tékben le van szukitve.

Ugyancsak el&ny0s, ha az aramldsi (itvonal szélességét 1épcsGsen lecsokkentS majd eredeti

értékére megnovel6 aramlaskorlatozo elemet tartalmaz.

Fentieken talmenden el6nyos, ha a kdzponti nyitott parakémény a reaktortalcat teljes teri-

letének 1-25%-at kitevl méretu.

Elény6s tovabba a taldlmany értelmében, ha a kdzponti nyitott pdrakémény a reaktortalcat

teljes teriiletének 6-12%-at kitevé méretii.
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A taldlmany szerinti polimerizacids reaktor egy tovabbi elényds kiviteli alakja értelmében

a reaktortalcak 1ényegében egymassal azonos felépitéstiek.

El6ny0s a talalmany értelmében tovabba, ha a bels6 hurok a folyékony polimert a feliil 1¢é-
v6 reaktortdlca tdlcakimenetér6l az alatta elhelyezett reaktortilca tilcabemenetére rafo-

lyaté modon a reaktortalca kiils6 keriiletéig nyulik.

Ugyancsak el6nyos a talalmany szerint, ha a bels6 hurok belsé fala a kozponti nyitott pa-

rakéményre és a félkor alaku forditofalra érint6legesen huzoédik.

Fentieken tilmenden elényds tovabba, ha mindegyik reaktortalca dramlasi atvonalat egy

bels hurok és egy kiils6 hurok alkotja.

A taladlmany szerinti polimerizécids reaktor egy tovabbi elényos kiviteli alakja értelmében
az also reaktortalca a folotte 1év6 reaktortdlcahoz viszonyitva a folyékony polimert az alul

1év{ reaktortalca legkiils hurkara rafolyato szoggel el van forgatva.

Ugyancsak elény0s a talalmany értelmében, ha az alul elhelyezett reaktortalca a folétte el-

helyezett reaktortalcahoz viszonyitva 22-62° tartomanyba es6 szoggel van elforditva.

El6nyods tovabba, ha az alul elhelyezett reaktortalca a folotte elhelyezett reaktortalcahoz vi-

szonyitva 24-34° tartomanyba esd szoggel van elforditva.

Elényds tovabba a taldlmany értelmében, ha a fels6 reaktortdlca a folyékony polimer

aramra mer6legesen hiizodo és a polimer aram Wtjaba iktatott kimeneti gatat tartalmaz.

A taldlmany szerinti polimerizacids reaktor egy tovabbi el6nyds kiviteli alakja értelmében
a kimeneti gat a folyékony polimer arammal 20-60° tartomanyba es6 széget bezaréan van

elrendezve.

El6nyos végiil a talalmany értelmében, ha a kimeneti gat a folyékony polimer drammal 24-

34° tartomanyba esd szoget bezardan van elrendezve.

A taldlméanyt az alabbiakban a csatolt rajz segitségével ismertetjiik részletesebben, amelyen
a taldlmany szerinti reaktor illetve reaktortdlca néhany példakénti kiviteli alakjat tiintettiik

fel. A rajzon az
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1. dbra a talalmany szerinti polimerizacios reaktor egy lehetséges kiviteli

alakjanak vézlatos metszete, a

2. abran egy kerek reaktortdlca védzlatos nézete illetve metszete lathato,
amelynél a polimer aramlas a reaktortalca keriileténél indul és ma-

gat az aramlast nyilak jeldlik, a

3. abran ugyanez a talca lathat6 abban az esetben, amikor a polimer dramlés
a reaktortalca belsejénél kezd6dik, és a polimer dramlds iranyat itt

is nyilakkal jeldljiik, a

4. abra egy tovabbi reaktortilca kialakitas vazlatos nézete, ahol az aramlas

iranyat nyilak jelzik és a polimer dramlas a reaktortalca keriileténél
kezdddik, az

5. abra a 4. abran bemutatott tipusu egymast kovet6 kerek reaktortdlcak

iranyitottsagat mutatja, és a

6. abran szomszédos kerek reaktortalcak illetve az ezeket befogaddé polime-
rizacids reaktor egy részletének keresztmetszete, amelyen a g6zok

aramlasat nyilakkal jeloltiik be.

Az 1. dbran taldlmany szerinti fuggdleges elrendezésii polimerizacios 2 reaktor vazlatat
tiintettiik fel, amelynek lényegében kor alaku 10 reaktortdlca sorozata van. Az 1. abran
megfigyelhetd, hogy a polimerizacios 2 reaktornak fiigg6leges 4 héja, a 4 héj tetejének ko-
zelében folyékony polimer 6 bemenete, 9 parakimenete valamint a 4 héj alja tartomanya-

ban a folyékony polimert a 2 reaktorbél kivezetd folyékony polimer 8 kimenete van.

A polimerizacids 2 reaktorban a taldlmany szerinti tovabbfejlesztés a 1ényegében kerek 10
reaktortalca sorozatra vonatkozik, mely teljes egészében a 2 reaktoron beliil helyezkedik
el. Egy 10 reaktortalca kiils6 keriiletét vagy a polimerizacios 2 reaktor 4 héja, vagy kulon
erre a célra kialakitott kiils6 12 fal hatarolja, amely meggatolja a folyékony polimer kifo-
lyasat és lefolyasat a 10 reaktortalcak mentén. Mint a 2. abran lathato, a 10 reaktortalcanak
folyékony polimer 14 tilcabemenete és folyékony polimer 16 talcakimenete van. Minden

egyes 10 reaktortalcanak belsd 20 fallal hatdrolt kozponti nyitott 18 parakémeénye van.
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A folyékony polimer a 10 reaktortdlca 11 aljan, egyetlen egyenletes keresztmetszetii 26
aramlasi utvonal mentén aramlik, amelyet a kiilsé 12 fal, a bels6 20 fal valamint a kiils6 12
fal és a belsd 20 fal kozott kialakitott kozéps6 22 fal, valamint félkor alaka 24 forditofal
hatarol. A 12, 20, 22 falak illetve a 24 forditofal elegendé magassagu ahhoz, hogy meg-
gatolja a folyékony polimer atfolyasat. A 10 reaktortalca 11 alja sik, vagy lefelé lejt6 lehet
és/vagy flugglleges eséseket tartalmazhat. A 10 reaktortdlca 11 aljanak ezek a jellemz6
szerkezeti elemei célszertien allithatd méretlick, melyek révén befolyasolni tudjuk a 10 re-
aktortalcan a folyékony polimer rétegvastagsdgat. A lefelé hajlo 11 alj lejtésszogének
és/vagy a fuggbleges esések gyakorisdganak a novelése kisebb folyékony polimer réteg-

vastagsagot és ezzel gyorsan felszabadulé melléktermékeket eredményez.

A 26 aramlasi utvonal legalabb két hurokbol, nevezetesen egy belsé 30 hurokbol és egy
kiilsé 32 hurokbdl all. A 30, 32 hurkok koncentrikusak lehetnek. A folyékony polimer az
egyik 30 huroktol a mésik 32 hurokhoz a lényegében félkor alaku 24 forditéfal mentén

folyik, mely megforditja a folyékony polimer aramldsi iranyat.

A 26 aramlasi atvonal 34 szélessége elonydsen legfeljebb 40% mértékben le van csok-
kentve. A bemutatott esetben ezt a csdkkenést a félkor alaku 24 forditofal sugaranak ko-
zéppontjaban elhelyezett 36 aramlaskorlatoz6 elem okozza. A 36 aramlaskorlatozé elem
adott esetben a kozépsS 22 fal nyllvanya lehet, amelynél egy fuggdleges henger, példaul
egy kerek henger csatlakozik a k6zéps6 22 fal végéhez, vagy valamilyen fiigg6leges ten-
gelyli mas utk6z6test lehet. A kozéps6 22 fal adott esetben érintSlegesen csatlakozik a 36
aramlaskorlatozé elemhez. Még el6nydsebb, ha a 26 aramlasi Gtvonal 34 szélessége 20-30
%-kal kisebb, mint a 26 aramlasi Gtvonalnak a bels6 30 hurokban és a kiils6 32 hurokban
mért szélessége. Elényosen a 36 aramlaskorlatoz6 elem gradualis atmeneti beszikiilést
okoz a 26 aramlasi (tvonal szélességében, majd ezt kovetden annak eredeti szélességére
visszanovd gradudlis béviilést. A 36 aramlaskorlatozo elem a k6zéps6 22 falnak a félkor
alakt 24 fordit6fal tartomdanyan beliili szakaszat legalabb a kiilsé félkor alaku 24 forditofal

hosszanak 20 %-aval meghosszabbitja.

A folyadék aramlasi irany megfordulasa utan a folyékony polimer a belsé 30 hurok men-
tén folyik a 16 tdlcakimenet felé. Még azel6tt, hogy a 16 tilcakimenetet elérné, a folyé-
kony polimer utjaban elénydsen 40 kimeneti gat van elrendezve. A polimer keresztiilfolyik

vagy atbukik a 40 kimeneti gaton, amely befolyasolja a folyékony polimer réteg vastagsa-
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gat a 10 reaktortalca 11 aljan. A folyékony polimer a feliil elhelyezked6 10 reaktortalcik-
rol az alattuk elhelyezkedd 10 reaktortalcakra folyik le a gravitacio révén. A 40 kimeneti
gat olyan hosszlsagl, hogy amint a folyékony polimer azon keresztiilfolyik vagy azon at-

bukik, vékony filmmé nyirédik.

A vékonyité folyamat a parologtatott melléktermékekbdl kis buborékokat nyir és kiengedi
a melléktermékeknek azt a buborékokba szorult részét is, mely egyébként talsagosan kis
méretd lenne ahhoz, hogy a viszkozus folyékony polimerbdl felszabaduljon. A polimer
elényosen olyan szabadon esé filmrétegként folyik az egyik 10 reaktortilcardl az alatta lé-
v8 masik 10 reaktortélcara, amelynél megnovekedik a para felszabadulas. A paraként elta-
volitott melléktermékek felszabaditdsa a polikondenzaciés folyamat soran ahhoz sziiksé-

ges, hogy elGsegitsiik a polimer molekularis felépitését.

A folyékony polimer aramldsat nyomasesés révén biztositjuk, amelynél a folyadék felszin
magassaga a folyékony polimer 14 tilcabemenetnél nagyobb, mint a folyadék felszin ma-
gassaga a 40 kimeneti gatnal. A folyékony polimer nagy sebessége révén, 6sszehasonlitva
a négyszogleges egyszeres utvonalu talcakkal, 4tmossa a 26 dramlési utvonalat, mialtal an-
nak falain minimalis mennyiségl polimer képz6dik és csokken a stagndlé aramlasi szaka-
szok vagy orvények kialakulasanak veszélye is. Ezen tilmen6en a viszonylag nagy sebes-
ség javitja a h6atadas hatékonysagat, ami csokkenti a héenergia atviteli ellenallast és meg-

sziinteti a polimer helyi méretd talheviilését.

A 10 reaktortalcdk a folyékony monomer vagy polimer hevitésére alkalmas eszkozoket is
tartalmazhatnak. Erre a célra alkalmas hevit6 eszkdznek tekinthetd a villamos ellenallas, a
g6z és a hatado vegyszer kozegek. A hevit6 eszkozok eldnydsen egyformak, és az egyes
10 reaktortalcdk alsé oldalédn vannak elrendezve. Altalunk elényosnek itélt hevitd eszkoz a
cs6fél alaku csatornakban aramoltatott h6atado folyadék alkalmazéasa, amely az egyes 10

reaktortaicak aljahoz van erdsitve.

A folyékony polimer egy fels6 10 talcaszerelvényrdl, pontosabban 16 tilcakimenetrdl egy
alatta 1év6 10 reaktortalca 14 talcabemenetébe folyik bele. A bemeneti tartomany a 10 re-
aktortalcanak vagy a kiilsé 32 hurkan vagy pedig a bels6 30 hurkan beliil talalhat6. Abban
az esetben, amikor a folyékony polimer a 14 talcabemeneten keresztiil a kiilsé 32 hurokba
jut be, mint az a 2. abran lathato, a folyékony polimer a 26 aramlasi atvonal mentén ke-

resztiil folyik a kiils6 32 hurok Gjraeloszté 42 gatjan. A folyékony polimer a 26 aramlasi
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utvonalon nem tud egyszerre két iranyban folyni, mivel a lejt8s bemeneti rész 46 hatfallal
van ellatva. A folyékony polimer végigfolyik a kiils6 32 hurok mentén, majd a 1ényegében
félkor alaka 24 forditofal mentén megfordul és befolyik a belsé 30 hurokba. A folyékony
polimer mindaddig dramlik a bels6é 30 hurokban, amig eléri, illetve keresztiilhalad a 40
kimeneti gaton a 10 reaktortalca 16 talcakimenetébe, hogy onnan a gravitacié révén a koz-

vetlentil alatta elhelyezked§ kovetkezo 10 reaktortalcéra folyjon le.

Abban az esetben, ha a folyékony polimer 50 talcabemeneten keresztiil el6bb a belsé 30
hurokba 1ép be, mint azt a 3. dbran feltiintettiik, Ogy a 26 aramlési Gtvonal mentén végig-
folyva eljut a bels6 30 hurokban 1év6 njraeloszté 52 gathoz. A folyékony polimer ebben az
esetben sem tud egyszerre két iranyban folyni a 26 aramlasi Gtvonal mentén, mert a lejts-
sen kiképzett bemeneti szakasz ugyancsak 56 hatfallal van ellatva. A folyékony polimer
végigfolyik a bels6 30 hurkon egészen a lényegében félkor alaku 24 forditofalig, ott
dramlasa megfordul és bejut a kiilsé 32 hurokba. A folyékony polimer ebben a kiils6 32
hurokban folytatja aramlasat mindaddig, amig eljut 58 kimeneti gaton keresztill 60 talca-
kimenethez, és azon keresztiil kozvetleniil a 10 reaktortalca alatt elhelyezkedd kovetkezd

10 reaktortalcara folyik a graviticio révén.

Egy tovabbi el6nyos kiviteli alaknal minden egyes 10 reaktortalca 26 dramlasi utvonalat
ugyancsak két hurok, mégpedig egy belsé 30 hurok és egy kiilsé 32 hurok alkotja, és az el-
rendezésben az Osszes 10 reaktortdlca lényegében azonos kiképzési. Ennél a kiviteli a-
laknal a belsé 30 hurok a 10 reaktortalca kiils6 faldig nyulik, mig a bels6é 30 hurok belsd
fala érintSleges a kozponti 18 parakéményre és a félkor alaka 24 forditofalra, és a folyé-
kony polimer az egyes 10 reaktortalcdkon a 10 reaktortdlca szélét6l annak kozepe felé
aramlik. Minden egyes 10 reaktortaican a folyékony polimer a kiilsé 32 hurkot 70 tdlca-
bemeneten keresztiil éri el, és azon keresztiil &ramolva jut el a 26 dramlasi utvonal mentén
ujraeloszté 74 gatig. A 70 talcabemenetnél ugyancsak elényos, ha a 70 tilcabemenet kor-
nyezete lejtdsen van kiképezve, hogy ezaltal elkeriiljiik a 26 aramlasi itvonalon a stagnalo
aramlasi szakaszok kialakulasat. A 10 reaktortalcak orientacidjat hasonlé modon ugy is
megvaldsithatjuk, hogy a folyékony polimer a 10 reaktortilca kozepétSl annak keriilete
felé aramlik, ekkor azonban nagyobb a valdsziniisége annak, hogy a folyékony polimer ki-

omolne vagy belefolyna a kozponti 18 parakéménybe.
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Az alacsonyabban elhelyezett 10 reaktortalcak az Sket megel6z6 felsé 10 reaktortalcahoz
képest meghatirozott mértékben el vannak forgatva. Elény6s, ha egy alacsonyabban elhe-
lyezked8 10 reaktortdlca 22-62°-kal van elforditva abban az esetben, ha a kdzponti nyitott
18 parakémény atmérdje a reaktoredény atmér6jének egyharmadat teszi ki, ez az érték még
elénydsebben 24°-34° kozotti tartomanyba esik. Az elforgatds természetesen két szomszé-
dos 10 reaktortalca kozéppontjaban értend6. Az alacsonyabban elhelyezked 10 reaktortal-
cat a felette elhelyezkedS 10 reaktortalcahoz képest annak érdekében forditjuk el, hogy a
folyékony polimer a fels6 10 reaktortalca 78 talcakimenetének 76 kimeneti gatjan at 6mol-
ve fliiggblegesen rahulljon az alsé 10 reaktortdlca 70 tdlcabemenetére, amint az a 4. és 5.
abran megfigyelhet. A két egymast kovetd 10 reaktortdlca relativ szoghelyzete a lehetd
legkisebb értéken tartando6 ugy, hogy a folyékony polimer az alatta 1év6 10 reaktortilca 70
talcabemenetébe befolyva tovabb tudjon aramolni, és ily médon minimalizalni tudjuk az

alsé 10 reaktortdlcan az dramlasi irannyal ellentétes stagnalé szakaszok kialakulasat.

Mint azt a 4. és 5. dbra kapcsan megjegyeztik, a 76 kimeneti gat az azt megel6z6 58 ki-
meneti gathoz képest meg van nagyobbitva és ennek eredményeképpen a 10 reaktortilcdk
k6zott vékonyabb filmréteg csorog le. A 76 kimeneti gat elényosen szogben helyezkedik el
agy, hogy a lehetS legnagyobb hosszisagon érintkezzen a rajta atfolyé polimer drammal.
Az egymast kovet6 10 reaktortilcak forgasszoge megkozelitdleg megegyezik a 76 kime-
neti gat folyékony polimer arammal bezart szogével ugy, hogy tulfoly6 éle az alatta 1évd
10 reaktortalca k6zéps6 22 falaval parhuzamosan nytlik. Még el6nyosebben az aramlasi
irdnyhoz képest a forgasszog és a 76 kimeneti gat szoge 24-34° tartomanyba esSen van
megvalasztva. A 78 tilcakimenet elénySsen olyan thlfolyo élet tartalmaz, amely igen kis
tavolsagban hizddik az alatta 1év6 10 reaktortalca falatol, annak elkeriilése érdekében,

hogy a folyékony polimer a falon illetve falakon folyjon le.

Mindegyik 10 reaktortalca felfelé nyitott kialakitasu lehet, hogy elGsegitse a parak eltavo-
zasat a folyékony polimerbdl a kozeéps6 22 fal mentén és/vagy a belsé 20 fal mentén, majd
sugariranyban a kozponti 18 parakéményen keresztiil. Ezzel ellentétben mindegyik 10 re-
aktortdlca zartan is kialakithato, és ebben az esetben a para a folyékony polimer arammal
egyltt a 16 talcakimeneten keresztiil kénytelen tavozni. A 10 reaktortalcak a 2 reaktor kiil-
s6 4 héjahoz fuggdblegesen egymas folott elrendezve kapcsolodnak. Abban az esetben, ahol
a 10 reaktortalcak feliil nyitottak, két szomszédos 10 reaktortilca kozott kell helyet kell

biztositanunk arra, hogy folyékony polimerb6l a parak tavozni tudjanak, és a 12, 20, 22
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falaknak is kell6en szell§snek kell lennitik ennek biztositasara. Ennek a megoldasnak az az
el6nye, hogy az igy tivozo6 pardk nem kénytelenek a folyékony polimer dramlasi utvonalat
kévetni és azzal nem is 1épnek kapcsolatba. A 10 reaktortalcékrol felszabadulé péara a koz-
ponti 18 parakéményben gytilik 6ssze, és azon keresztiil a 2 reaktor 9 parakimenetéhez ke-
riill, illetve a reaktor azon keresztil hagyja el. A kozponti nyitott 18 parakémény 1-25%-
nyi, elénydsen 6-12%-nyi teriiletet vesz el az egyes 10 reaktortalcak teljes feliiletébdl. Egy
meghatarozott 2 reaktor tipushoz igazodo kdzponti 18 parakémény pontos mérete fiigg a 2
reaktor nagysagatdl és a para volumetrikus dramlési tényez6jétdl. Nagy reaktoroszlopoknal
a kozponti nyitott 18 parakémény ezen tilmenden feliigyelet, tisztitas és modositas céljara

is felhasznalhatd.

A bemutatott reaktor kiilonb6zd varidcioi nyilvanvalova teszik szakember szdmara talal-
manyunk lényegének mibenlétét. Ennek megfelelden a kiilonboz6 kialakitast, hasonlé
eredményt biztosité reaktor valtozatok a szabadalmi igénypontokban megfogalmazott ol-

talmi korbe esnek.
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Szabadalmi igénypontok

1. Polimerizacios reaktor, amelynek fligg6legesen hiiz6do kiils6 héja, teteje kdrnyezetében
kiképzett folyékony polimer reaktor bemenete, alja kérnyezetében kialakitott folyékony
polimer reaktor kimenete, tovabba parakimenete van, és belsejében reaktortilcakat tartal-
maz azzal jellemezve, hogy minden egyes, lényegében kerek reaktortdlcanak koézponti
nyitott parakéménye és a folyékony polimer atfolyasat megakadalyozé magassigh falak
révén kialakitott egyetlen aramlasi Gtvonala van, mely legalabb két hurokbdl tevédik Osz-
sze, amelyeket a folyékony polimer dramlasat az egyik hurokt6l a masik hurok irdnyito,
lényegében félkor alaku forditéfal kot ossze, tovabba mindegyik reaktortdlcdnak a nyo-
maésesés révén araml6 folyékony polimert bevezetd tilcabemenete valamint a foly€kony
polimert kivezetd tdlcakimenete van, és lizemi allapotban a folyékony polimer felszinének
magassaga a tilcabemenetnél meghaladja a tlcakimenetnél mért folyadék felszin magas-
sagat, valamint a reaktortdlcak egymas folott figgGlegesen elrendezve nytlnak a reaktor

kils6 héjaig.

2. Polimerizacios reaktor, amelynek fiigg6legesen huzodo kiilsé héja, teteje kGrnyezete-
ben kiképzett folyékony polimer reaktor bemenete, alja kornyezetében kialakitott folyé-
kony polimer reaktor kimenete, tovabba parakimenete van, és belsejében reaktortalcakat
tartalmaz azzal jellemezve, hogy minden egyes, lényegében kerek reaktortalcanak kozponti
nyitott parakéménye és a folyékony polimer atfolyasit megakadalyozé magassigu falak
révén kialakitott, lényegében egyenletes keresztmetszetii egyetlen aramlési utvonala van,
mely legalabb két hurokbol tevddik Gssze, amelyeket a folyékony polimer dramldsit az
egyik hurokt6l a masik hurok irdnyito, 1ényegében félkor alaka forditofal kot ssze, ahol a
félkor alaka forditéfal sugaranak koézéppontjdban az dramlasi Gtvonal szélességét legfel-
jebb 40% mértékben lecsokkentd aramlaskorlatozé elem van elhelyezve, tovabba mind-
egyik reaktortalcanak a nyomadsesés révén aramloé folyékony polimert bevezetd talcabeme-
nete valamint a folyékony polimert kivezetS tilcakimenete van, és iizemi 4llapotban a fo-
lyékony polimer felszinének magassiga a talcabemenetnél meghaladja a talcakimenetnél
mért folyadék felszin magassagit, és minden egyes reaktortalca a folyékony polimer aram-
bél a kozponti nyitott pirakémény irdnyaba parat kibocsatd nyitott tetSvel rendelkezik,
valamint a reaktortalcak egymas folott figg8legesen elrendezve nytdlnak a reaktor kiilsd
héjaig, ahol a reaktortdlcak a para eltivozasat lehetdvé tevd tavolsigban hizdédnak egy-

mastol.
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3. Az 1. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a reaktortalcak

hevit8 eszkodzzel vannak tarsitva.

4. A 3. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a hevitd eszkozt
villamos ellenéllasbdl, g6zbdl és héatadd vegyszer kozegbdl 4ll6 csoport egyik eleme al-

kotja.

5. A 4. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy az egészében egy-

forma kialakitast hevitd eszkdz a reaktortalca alsé oldalan van elhelyezve.

6. A 2. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy az 4dramlasi tvo-
nal szélessége a félkor alaku forditofal kozEéps6 tartomanyaban 20-30% tartomanyba esd

mértékben le van szikitve.

7. A 6. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy az dramlasi Gtvo-
nal szélessége a félkor alak( forditofal kozéps6 tartomanyaban 25% mértékben le van szi-

kitve.

8. A 2. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy az dramlasi utvo-
nal szélességét 1épcsbsen lecsokkentS majd eredeti értékére megnoveld aramlaskorlatozo

elemet tartalmaz.

9. Az 1. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a kozponti nyi-

tott pArakémény a reaktortalcat teljes teriiletének 1-25%-4at kitevé méreti.

10. A 9. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a kozponti nyi-

tott pirakémény a reaktortalcat teljes teriiletének 6-12%-at kitevé méretd.

11. Az 1. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a reaktortalcak

lényegében egymassal azonos felépitésiiek.

12. A 11. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a bels6 hurok a
folyékony polimert a feliil 1évG reaktortlca talcakimenetérdl az alatta elhelyezett reaktor-

talca talcabemenetére rafolyaté modon a reaktortdlca kiils6 keriiletéig nyulik.
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13. Az 1. igénypont szerinti polimerizicios reaktor azzal jellemezve, hogy a bels6 hurok
belsé fala a kézponti nyitott parakéményre és a félkor alaku forditofalra érint6legesen hu-
zodik.

14. Az 1. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy mindegyik re-

aktortalca aramlasi atvonalat egy bels6 hurok és egy kiils§ hurok alkotja.

15. Az 1. igénypont szerinti polimerizacids reaktor azzal jellemezve, hogy az als6 reak-
tortdlca a folotte 1évé reaktortalcahoz viszonyitva a folyékony polimert az alul 1év6 reak-

tortalca legkiilsé hurkara rafolyato sz6ggel el van forgatva.

16. A 15. igénypont szerinti polimerizéacios reaktor azzal jellemezve, hogy az alul elhelye-
zett reaktortdlca a folotte elhelyezett reaktortdlcahoz viszonyitva 22-62° tartoméanyba esé

szo0ggel van elforditva.

17. A 15. igénypont szerinti polimerizicios reaktor azzal jellemezve, hogy az alul elhelye-
zett reaktortdlca a folotte elhelyezett reaktortalcahoz viszonyitva 24-34° tartoményba es6

szoggel van elforditva.

18. A 15. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a fels6 reak-
tortalca a folyékony polimer aramra merlegesen htz6do és a polimer dram utjaba iktatott

kimeneti gatat tartalmaz.

19. A 15. igénypont szerinti polimerizacios reaktor azzal jellemezve, hogy a kimeneti gat

a folyékony polimer arammal 20-60° tartomanyba es6 szget bezaréan van elrendezve.

20. A 19. igénypont szerinti polimerizicios reaktor azzal jellemezve, hogy a kimeneti gat

a folyékony polimer drammal 24-34° tartoméanyba es6 szoget bezéréan van elrendezve.
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