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Den foreliggende opfindelse ang&r en fremgangsméde til
adskillelse af komponenter med hgjere smeltepunkt, dvs. faste
partikler, fra komponenter med lavere smeltepunkt af et fedtma-
teriale, fortrinsvis fedtsyrer og deres estere og isar fedtstoffer.

Adskillelse af fast partikelformet materiale fra et
flydende fedtmateriale, hvori det er dispergeret, udfgres under
raffinerings- og fraktioneringsoperationer. Ved de sidstnazvnte
kan bestemte fedtsyrer eller glycerider i fedtstoffer eller gly-
ceridolier udfzldes som faste partikler, sadvanligvis ved kgling,
og fraskilles f.eks. ved filtrering fra andre stoffer, der bliver
tilbage i den flydende fase, undertiden oplgst i oplgsningsmidler.
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Ved disse operationer sker adskillelsen af den faste
og den flydende fase ofte langsomt, og udfazldningen i form af
partikler kan fastholde en stor me&ngde af den flydende komponent
i fedtmaterialet ved adsorption, og aflgbningen af komponenter i
den flydende fase fra den kan vare ringe, selv ved centrifuge-
'ring, isar ved omkrystallisationsoperationer. Gentagen vaskning
af det faste materiale til fjernelse af vaeske, der hafter til
det, kan vare ngdvendig, men tager mere tid og betyder et ekstra
forbrug af oplgsningsmiddel.

Selv om derfor en mere fuldstendig adskillelse kan
vaere i1 hgj grad ¢nskelig, enten til forbedring af kvaliteten af
den faste fase eller af udbyttet af vasken, er den i alle til-
fzlde tidsrgvende og bekostelig og kan endog vere uigennemfgrlig
i praksis.

Ved fremgangsmadden ifglge narvarende opfindelse omdan-
nes komponenter med hgjere smeltepunkt, dvs. det partikelformede
materiale, til en aggregat-form, der er lettere at adskille fra
den flydende fase ved aflgbning, idet fremgangsmdden er ejendom~
melig ved, at fedtmaterialet fgrst smeltes og derpa afkgles til
udkrystallisation af komponenterne med hgjere smeltepunkt og
derefter udsattes for homogen omrgring, indtil en vasentlig
mangde partikler er aggregeret, hvorefter det flydende fedtma-
teriale adskilles derfra. o

En homogen omrgring sker, ndr hastighedsgradienten
mellem hver to partikler i blandingen, der stgder radialt op til
‘hinanden, er den samme. Under indvirkning af den homogene omrg-
ring vil partiklerne af den faste fase koalisere til agglomera-
ter, hvorfra Vedhangende flydende fase meget lettere lgber af i
de derpa fglgende adskillelsesoperationer.

. En homogen omrgring bevirkes fortrinsvis ved hijalp
af en omrgrer med glat profil, idet turbulens i det fedtmateriale,
der;undérkastes homogen omrgring, bgr nedsattes til et minimum.
En homogen omrgring, der giver laminar bevagelse, tilvejebringes
gennem en omrérer med glat og regelmassig profil, f.eks. en cy-
lindrisk omrgrer, der er koncentrisk med og roterer i et kammer,
der indeholder fedtmaterialet, 6m en lodret, skrd eller vandret
akse.

De radiale dimensioner for omrgreren er ikke kritiske,

fien smd omrgrere kan virke langsommere til hidfgring af aggregering,
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n&r andre faktorer ellers er ens. Fortrinsvis udggr omrgreren
fra 1/3 til 2/3 af omrgringskammerets diameter, iszr ca. halv-
delen af denne diameter, men den strakker sig fortrinsvis prak-
tisk taget gennem den fulde dybde af fedtmaterialet i kammeret
til sikring af en fuldstandig omrgring. Selve dybden er ikke
kritisk i forhold til de radiale dimensioner, i det mindste ved
portionsvise operationer, men den er under alle omstandigheder
fortrinsvis mindst lige s& stor som den radiale bredde af den
ring af fedtmateriale, der indesluttes mellem kammerets og om-
rg¢rerens vagge, isar dobbelt sd dyb eller mere. Et serligt trak
ved opfindelsen er, at der ikke kraves nogen hjzlpevaske til
fremme af aggregeringen af partiklerne.

Ifplge opfindelsen er det sdledes sarlig hensigts-
messigt, at den homogene omrgring tilvejebringes i et cylindrisk
kammer, der indeholder fedtmaterialet, ved hjazlp af en dermed
koncentrisk cylindrisk omrgrer, idet diameteren af kammeret er
1,5-3 gange omrgrerens diameter.

Ligeledes er det ifglge opfindelsen s@rlig hensigts-
messigt, at kammeret er i det mindste lige s& dybt som den radiale
bredde af det fedtmateriale, der er indesluttet i kammeret mellem
dettes og omrgrerens vagge.

Hastigheden for omrgreren bgr fortrinsvis vare s
ringe, som det er foreneligt med opndelse af den gnskede virkning,
fortrinsvis fra 1 til 200, isar fra 10 til 100 omdr./minut (rpm),
og fortrinsvis svarende til en hastighedsgradient p& mellem 1 og
250 m/min/m, is@r 10-100 m/min./m radialt. I tilfalde, hvor den
iagttagne aggregering fremkommer utilbgrligt langsomt med en
lille omrgrer, er det bedst at erstatte denne med en stgrre om-
rgrer, der kgrer med samme eller lavere hastighed, til opnédelse
af en hurtigere aggregering. Ifglge opfindelsen er det sdledes
hensigtsmessigt, at omrgreren bringes til at rotere med en hastig-
hed p& 10-100 rpm. til tilvejebringelse af en hastighedsgradient
p& 10-100 m/min/m radialt.

Fremgangsmdden ifglge opfindelsen er velegnet til bade
portionsvis og kontinuerlig udfgrelse, men 1 det sidste tilfelde
er kammeret fortrinsvis dybt i forhold til ringbredden, for at
der derved kan tilvejebringes flere blandestadier i den ringfor-
mede zone indeholdende fedtmaterialet og forenes god sammenblan-

ding med maksimal bergring mellem flydende og fast materiale.
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Fremgangsmédén ifglge opfindelsen er af sarlig be-
tydning for fraktioneret krystallisation af fedtsyrer og deres
estere, isar fedtstbffer.'Disse materialer omfatter glyceridolier,
der normalt er flydende. Fraktioneret krystallisation kan anven-
des til fjernelse af urenheder eller til fraskillelse af specielle
fraktioner af fedtmaterialet med ¢nskede smelteegenskaber, og den
kan udfgres i narverelse eller fraverelse af oplgsningsmiddel for
fedtmaterialet, selv om fremgangsmdden er serlig verdifuld til
sdkaldte tgrre fraktioneringsprocesser i fravarelse af et oplgs-
ningsmiddel, hvor der traffes vasentligt langere filtreringstider
p& grund af den'h¢je Viskositét af den flydende olein-fraktion.
Denne kan fraskilles ved vaskning af krystallerne med en vandig
dispersion af et passende overfladeaktivt middel som ved den s&-
kaldte Lanza-proces. Egnede oplgsningsmidler til fedtfraktione-
ring omfatter acetone, hexan eller nitropropan, samt methanol
til fedtsyrer, fortrinsvis indeholdende 1lidt vand. Mezngden af op-
l¢sningsmiddel kan if@glge opfindelsen variere fra 5:1 til 1:2
efter vegt i forhold til fedtmaterialet. Der kan dog ogsa anven-
des andre oplgsningsmidler, der er kendt inden for dette omréde.

Fortrinsvis hidfgres den fraktionerede krystallisa-
tion in situ under den homogene omrgring, idet fedtmaterialet af-
kples fra helt flydende eller oplgst tilstand, indtil krystallisa-
tionen af den fraktion, der skal fraskilles, er fuldstandig, og
samtidig udsazttes for den homogene omrgring. Et til formilet
egnet apparat omfatter fortrinsvis et omrgringskammer udstyret
med en co-aksial omrgrer, begge af dén ovenfor beskrevne glatte
cylindriske form og stgrrelse, og kgleorganer til k¢ling af ind-
holdet i kammeret, fortrinsvis gennem kammerets og omrgrerens
vegge. En lavere granse kan vare ngdvendig for omrgrerens rota-
tionshastighed til sikring af en fyldestggrende varmeoverfgring
og undgdelse af for stor afsatning af krystaller pd kgleoverfla-
derne, hvilket hammer varmeoverfgringen. I modsetning til mange
former for krystallisationsapparater skal omrgreren ikke skrabe
mod vaeggene i k¢lekammeret, idet sddanne organer ikke vil give
homogen omrgring.

Afkgplingshastigheden pdvirkes ogsd af temperaturfor-
skellen mellem k¢gleoverfladen og fedtmaterialet, idet store tem-
peraturforskelle fremmer hurtig afkgling, men under dannelse af

mikrokrystallinsk vakst, hvorimod smd temperaturforskelle giver
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stgrre krystaller, men meget langsommere. De her angivne tempe-
raturforskelle er mdlt til midten af vasken og er fortrinsvis
under lOOC, ma1lt radialt. En temperaturforskel pé S-ZOOC, for-
trinsvis 5—10°C, opretholdes fortrinsvis mellem kglemediet og
massen af den vaske, der undergdr kg¢ling, i det mindste indtil
der fremkommer krystaller. Derefter kan der tilvejebringes en
stgrre forskel, men fortrinsvis ikke p& mere end 25°C, isar
10-20°c.

T overensstemmelse med det ovenfor anfgrte er det
serlig hensigtsmessigt, at der anvendes en temperaturforskel
mellem kolemidlet og fedtmaterialet pd under 10°c, m&lt midtveijs
mellem veggene af kammeret og omrgreren, til kg¢ling af fedtmate-
rialet.

Endvidere er det ifglge opfindelsen hensigtsmassigt,
at fedtmaterialet holdes ved konstant temperatur efter kglingen
til stabilisering af udfeldningen.

Fremgangsmidden ifglge opfindelsen kan anvendes til
b&de spiselige og ikke-spiselige vegetabilske, animalske og
marine fedtstoffer, samt deres fraktioner og hydrogenerede og
omesterificerede derivater sdvel som deres fedtsyrebestanddele,
f.eks. talgolie, palmeolie, solsikkeolie, saflorolie, jordngd-
deolie, sojabgnneolie og laurinolie.

Fremgangsmdden ifglge opfindelsen er ogsd anvendelig
til udfgrelse af vinterisering, der er en form for fraktioneret
krystallisation, som er almindeligt anvendt til spiseolier,
f.eks. palme- eller bomuldsfrgolie eller sojabgnneolie, der hy-
drogeneres svagt til forbedring af dens resistens mod forringelse
ved opbevaring, ndr den er beregnet til anvendelse som salatolie
eller stegeolie, for derved at forhindre indtraden af uklarhed
ved henstand ved omgivelsestemperatur pd grund af fraktioneret
krystallisation af en hgjere smeltende stearinfraktion i olien.
Ved vinteriseringsprocesserne fjernes stearinen ved filtrering
efter afkgling af olien, men der kan af de ovenfor anfgrte
rsager optrade betydelige tab ved de sadvanlige vinteriserings-
processer ved adskillelse af olien- og stearinfraktionerne, 09
i alle tilfalde vil en lille mezngde af stearinen ofte hardnak-
ket forblive i olien og udkrystalliseres senere ved opbevaring,
medmindre olien afkgles til meget lavere temperaturer med deraf
fplgende tab af endnu mere olie. Gennem den foreliggende opfindelse

tilvejebringes der en gkonomisk og effektiv vinteriseringsproces,



6 ' 144735

der medfgrer minimale olietab og giver maksimal effektivitet.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er ogsad effektiv til frak-
tionering af fedtmateriale til udvinding af en vaesentlig del af en
hgjere smeltende fast fraktion ved en enkelt fraktionering, nemlig si
meget som en fjerdedel af den samlede vagt af fedtmaterialet. Ved
s@dvanlig praksis absorberer den faste fraktion almindeligvis mindst
det dobbelte af sin egen vagt af den lavere smeltende, flydende
fraktion, og faste fraktioner pd mere end ca. en fjerdedel af den sam-
lede behandlede vagtmazngde danner derfor opslamninger, hvis adskil-
lelse i de flydende og faste fraktioner, hvoraf de bestdr, er yderst
vanskelig, hvad enten den sker ved filtrering eller centrifugering.
Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen bliver krystallerne sammen-aggre-
geret og tilbageholder en vasentlig mindre del af den flydende frak-
tion. '

Fremgangsmdden ifglge opfindelsen kan udfgres ved temperaturer
f.eks. fra -20 til SOOC, jidet temperaturerne kun begranses af de fy-
siske gfanser for oplgsningsmidler, hvor der anvendes sddanne, og den
mengde faststof, der skal fjernes, hvoraf ikke mere end 35% er at
foretrakke. Fraskillelsen af det agglomererede faste materiale kan
ske f.eks. ved dekantering eller ved tyngde~ eller trykfiltrering
eller ved centrifugering.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er af sarlig betydning for
udvindingen af fedtfraktioner med ¢nskede egenskaber til anvendelse
i fgdevareindustrien. Ved sammensatningen af margarinefedtstoffer frem-
stilles der f.eks. ofte blandinger af fedtstoffer, der fds ved frak-
tioneringsmetoder, for derved at opna ¢gnskede fysiske eller kemiske
karakteristika. Det kan f.eks. kraves, at fedtstofferne udviser
specificerede smeltekarakteristika, eller der kan af hensyn til kost-
sammensatningen vare gnsket et hgjt indhold af polyumettede fedtsyrer.
Omhyggelig fraktionering under udnyttelse af fremgangsmaden ifglge op-
findelsen muligggr opndelse af fedtstoffer, der opfylder s&danne for-
langendér. Til konfektureindustrien er det ogs& muligt at opnd hirde
smpr-sorter med de kritiske smelteegenskaber, der kraves for fedt-
stoffer til dette formél, ved fraktionering under anvendelse af frem-
gangsmaden ifglge opfindelsen, isar ud fra palmeolie, men ogsad ud
fra andre vegetabilske fedtstoffer, der kan hardes fgr eller efter
fraktioneringen.

De fglgende eksempler skal tjene til narmere illustrering af
fremgangéméden ifglge opfindelsen, der dog ikke omfatter dennes

anvendelse ved tilvirkning af levnedsmidler.
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Et cylindrisk krystallisationskammer, der var udstyret med
en konkav bund og en dakplade, var ogsd forsynet med en cylindrisk
rotor fastnet til en lodret rotor-aksel, der strakte sig ind i
kammeret og omdrejedes ved hjalp af motor-organer monteret over pla-
den og understgtet i lejer placeret i midten af dzkpladen og kammerets
konkave bund.

Kammeret var ca. halvtsd dybt som det var bredt, og rotoren,
der strakte sig praktisk taget gennem kammerets fulde dybde, var
halvt s& bred som kammeret. Kammeret selv var udstyret med en udven-
dig k¢lekappe, hvori der kunne cirkulere en vandig ethylenglycol-op-
lgsning kglet til en forud bestemt temperatur.

Sojabgnneolien blev svagt hydrogeneret til et iodtal pa
110-112 under anvendelse af en frisk, understgttet nikkelkatalysator,
hvilket forbedrer oliens stabilitet mod oxidativ forringelse, men fgrer
til uklarhed i olien ved henstand p& grund af krystallisation af en
stearinfraktion. Denne sidste fjernedes fra olien ved hjaelp af frem-
gangsmiden ifglge opfindelsen under anvendelse af det beskrevne
apparat.

Efter fjernelse af katalysatoren afkgledes olien til 36°¢ og
anbragtes i krystallisationskammeret. Omrgreren bragtes til rotation,
siledes at den gav en hastighedsgradient pd ca. 15 m/min/m i vesken
i det ringformede rum. Den i kglekappen cirkulerende vandige ethylen-
glycol holdtes siledes, at den gav en temperaturgradient p& 20 C/m,
malt radialt gennem olien, til et milepunkt midt mellem beholderens
og rotorens vagge. Nar temperaturen naede Zloc, fremkom der krystal-
ler, og temperaturforskellen forggedes til 35 C/m, indtil der var
niet en sluttemperatur pa 3 C. Derefter filtreredes olien gennem en
standardvakuumfiltreringsenhed, hvilket gav 74% af en olein p& 3 ti-
mer, beregnet p& vagten af den hydrogenerede olie. Denne olein forblev
klar ved 0°c i mindst 5 timer, medens den hydrogenerede total-olie
afsatte stearinkrystaller selv ved henstand ved 20°C.

I et sammenligningsforsgg, hvor der anvendtes sadvanlige
fraktioneringsmetoder med en almindelig omrgrer i beholderen i stedet
for rotor-omrgreren og skrabende bergring til fjernelse af det pa
vaggene i beholderen dannede krystallinske materiale, indstilledes
betingelserne til at give en lignende filtreringstid, men der op-
nédedes herved kun et udbytte p& 60%. Olein-produktet var i begge til-
fazlde egnet til anvendelse som stegeolie, idet det forblev klart ved

opbevaring under omgivelsesbetingelser.
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Der udfgrtes en rakke forsgg med fraktionering af en lignende
herdet sojabgnneolie, der ved 30°%¢ anbragtes i et lignende apparat
omfattende et kammer med en diameter pd 60 cm og en hgjde pa 1 meter
og indeholdende en rotor-omrgrer med en diameter pd 30 cm. Der iagt-
toges virkningen pé& filtreringshastigheden og olein-udbyttet og frak-
tioneringstemperatur og temperaturforskellen, der i hvert forsgg
holdtes konstant, og i alle fors@ggene var omdrejningshastigheden
42 rpm, svarende til en hastighedsgradient pd 264 m/time/m. Der iagt-
toges ogsd virkningen af "stabiliseringen" ved, at det afkglede
fedt holdtes i 2 timer p& fraktioneringstemperaturen.

I alle forsggene opndedes der en olein, som forblev klar ved

0°C efter 5 timer. Yderligere enkeltheder fremgir af fglgende tabel:

Tabel
Afkglingsbetingelser
Forsgg Tid
—_—=r2 (timer) Olein- Filtrerings-
Fo%ﬁkel Stabiliserings- S%ut fga udbytte hastighed
C tid (timer) C 30°C 3 m?/m2/time
1) -) 10 67,6 5,2
) 3-4 )
la ) 2 ) 1z 65,7 4,0
) 0
2 ) -) 6 63,6 0,99
) 10 )
2a ) 2) 8 60,8 0,68
3 6 - -1,5 7 61,3 0,63

Forsggene 1 og 2 viser den kendelige formindskelse i filtre-
ringshastighed og den betydelige forggelse i olein-udbytte, som sker,
ndr At nedsattes, for den samme sluttemperatur. Sammenligning af
forsggene 1 og la og af 2 og 2a viser overraskende, at en "stabili-
seringsperiode” ved fraktioneringstemperaturen er skadelig, hvilket
er i modsatning til de sadvanlige fraktioneringsmetoder. Endelig vi-
ser forsgg 3 ogsd, at et godt olein-udbytte kan opnds, sammenligneligt
med forsg¢gg 2a, selv ved den lave temperatur pa —l,SOC, ved at man
opretholder en lavere At og undgdr langere tids stabiliseringstempe-

ratur.
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En palmeolie med et iodtal pd 53 omrgrtes med 100 rpm i en
cylindrisk beholder, der var dobbelt s& dyb som bred og udstyret med
en kglekappe og en coaksial cylindrisk rotor, der strakte sig prak-
tisk taget gennem den fulde dybde af olien, og hvis diameter var
halvt s& stor som beholderens. Fra 50°C afkgledes olien med 12 °c pr.
time til 28 C, ved hvilken temperatur den holdtes under kontinuerlig
omrgring i 5 1/2 time, hvor NMR-analyse p& en prgve viste dannelse af
8% faststof. Olien filtreredes ved samme temperatur med en gennem-
strgmningshastighed pad over 10 m3/m2/time ved et filtreringstryk pa
0,5 atm.

Filtratet udgjorde 80% af den oprindelige palmeolie, hvilket
gav en remanens pd 20% tilbageholdt af filteret.

Eksemplet gentoges i et kontinuerligt arbejdende apparatur af
samme proportioner under anvendelse af en omrgringshastighed pé
40 rpm, til der var opndet 9% faststof, og filtratet udgjorde igen
80% af den oprindelige olie med et iodtal p& 57, og filtrerings-
hastigheden var 6,5 m3/m2/time. Opholdstiden var 2 timer.

Ved en krystallisationstemperatur pa 13% og en omrgrerhastig-
hed p& 80 rpm udvandtes der fra det kontinuerlige apparatur en fly-
dende fraktion i et udbytte p& 45% med et iodtal pd 63,2 ved en fil-
treringshastighed pa 0,5 m3/m2/time. Dette er en udmzrket udvinding i
betragtning af den svare remanens, der skulle fjernes. Opholdstiden

var 5 timer.

En malayisk palmeoliefraktion (iodtal 58,4), der var opnaet
ved tgr fraktionering af palmeolie, blandedes med en fire gange s
stor vagtmangde af acetone og fraktioneredes ved 3% ved afkgling i
det i eksempel 3 beskrevne portions-apparat fra 50°C til 3°C med en
hastighed pa 12% pr. time under omrgring med 300 rpm. Efter omrgring
i 3 timer ved denne temperatur skete filtreringen hurtigt, og fil-
treringsremanensen vaskedes fire gange, hver gang med en vagtmangde
acetone, der var 1,25 gange s& stor som vagten af udgangsolien.
Efter afdampning af oplgsningsmiddel opniedes der en remanens pa
36% (iodtal 41,3) med et udbytte af filtreret olie pd 64% (iodtal
68,5), beregnet p& udgangsolien.
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Eksempel 4 gentoges ved -6OC, idet der afkgledes fra 30°C med
en stabilisering p& 5 timer og som oplgsningsmiddel anvendtes en
lige s& stor vaegtmzngde hexan. Efter vaskning af filtreringsremanen-
sen to gange med hexan, idet der hver gang anvendtes hexan i lige
s& stor vaegtmengde som udgangsolien, og afdampning af oplgsningsmid-
let opndedes der en filtrat-olie pd 64,1 vagt% af udgangsolien med et

jodtal pi 67,8 og en remanens p& 35,9% med et iodtal pa 43,2.

Talg-fedtsyrer med et iodtal pd 56 oplgstes i en 1,5 gange
s& stor vagtmengde af en blanding af 92% methanol og 8% vand og
fraktioneredes i det i eksempel 3 beskrevne apparat ved afkgling fra
30°c til -7°C med en afkglingshastighed pd 18% pr. time under omrg-
ring med 200 rpm, hvorefter der straks filtreredes som beskrevet
ovenfor og vaskedes to gange med det samme oplgsningsmiddel, hver
gang med 88% af den oprindelige syrevagt. Efter afdampning af op-
lgsningsmidlet udvandtes der et filtrat med et iodtal pd 95,2 i et
udbytte p& 56,1% sammen med 43,9% af en filtreringsremanens med et
iodtal pa 5,8, der foreld som et fritstrgmmende granulart materiale,

hvoraf 92% af partiklerne havde en diameter pa ca. 0,5 mm.
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Patentkrarv.

1. Fremgangsmdde til adskillelse af komponenter med
hgjere smeltepunkt fra komponenter med lavere smeltepunkt af et
fedtmateriale, k ende t e g n et ved, at fedtmaterialet forst
smeltes og derpd afkgles til udkrystallisation af komponenterne
med hgjere smeltepunkt og derefter udsattes for homogen omrgring,
indtil en vasentlig mezngde af partikler er aggregeret, hvorefter
det flydende fedtmateriale adskilles derfra.

2. Fremgangsmide ifglge krav 1, k end e tegne t
ved, at den homogene omrgring tilvejebringes i et cylindrisk kam-
mer, der indeholder fedtmaterialet, ved hjelp af en dermed kon-
centrisk cylindrisk omrgrer, idet diameteren af kammeret er
1,5-3 gange omrgrerens diameter.

3. Fremgangsmdde ifplge krav 2, k endetegnet
ved, at kammeret er i det mindste lige s& dybt som den radiale
bredde af det fedtmateriale, der er indesluttet i kammeret mellem
dettes og omrgrerens vagge.

4. Fremgangsmide ifplge et hvilket som helst af de fo-
regéende krav, k end e t e g n e t ved, at omrgreren bringes
til at rotere med en hastighed pd 10-100 rpm. til tilvejebringelse
af en hastighedsgradient p& 10-100 m/min./m radialt.

5. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af de
foregaende krav, k en detegnet ved, at der anvendes en
temperaturforskel mellem k¢lemidlet og fedtmaterialet pa& under
lOOC, malt midtvejs mellem vaggene af kammeret og omrgreren, til
kpling af fedtmaterialet.

6. Fremgangsmdde ifglge et hvilket som helst af de
foregdende krav, k end e t e g n e t ved, at fedtmaterialet
holdes ved konstant temperatur efter kglingen til stabilisering

af udfzldningen.

7. Fremgangsmidde ifglge et hvilket som helst af de
foreg&ende krav, k end e t e g n e t ved, at der er et oplgs-
ningsmiddel for fedtmaterialet til stede.

8. Fremgangsmide ifglge krav 7, k ende tegnet
ved, at mangden af tilstedevarende oplgsningsmiddel udggr 0,5-5
vagtdele af fedtmaterialet.
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