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(54)  Verfahren  zur  Herstellung  von  gewellten  Metallrohren 

(57)  Das  Verfahren  dient  zur  Herstellung  von 
gewellten  Metallrohren,  wobei  in  das  zu  wellende,  vor- 
erst  glatte,  zylindrische  Metallrohr  ein  radial  spreizbarer 
Dorn  mit  einer  in  seiner  Achsrichtung  verlaufenden  Wel- 
lung  eingebracht  wird  und  mit  -  bezogen  auf  das  Metall- 
rohr  -  äußeren,  gegen  das  Rohr  zuzustellenden  Backen 
mit  einer  zur  Wellung  des  Domes  zumindest  annähernd 
korrespondierenden  Wellung  eine  erste  Wellung  einge- 
prägt  wird.  Diese  Vorverformung  der  Wellung  (20)  des 
Rohres  (1)  wird  in  mehreren,  gleichartigen,  aufeinan- 
derfolgenden  Arbeitsschritten  mit  Werkzeugen  (Dornen 
und  Backen)  unterschiedlich  hoher  Wellungen  erzeugt, 
wobei  von  Werkzeug  zu  Werkzeug  die  Wellung  immer 
ausgeprägter  wird.  Anschließend  in  das  so  mehrstufig 
vorgeformte  Rohr  (1)  wird  ein  radial  spreizbarer  Dorn 
(13)  mit  einem  Außendurchmesser  eingesetzt,  der  dem 
Innendurchmesser  der  vorgeformten  Wellung  (20)  ent- 
spricht.  In  die  Wellentäler  (9)  der  vorgeformten  Wellung 
(20)  werden  radial  von  außen  scheibenförmige,  vonein- 
ander  vorerst  distanzierte,  das  Rohr  (1)  umschließende 
Preßbacken  (15)  angestellt  und  diese  Preßbacken  (15) 
werden  anschließend  axial  unter  Auffaltung  der  Wellung 
(20)  des  Rohres  (1)  zusammengedrückt. 
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