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bestehend aus einem Werkzeuggrundkdrper -1- mit ein
oder mehreren Plattensitzen zur Aufnahme einer
Wendeschneidplatte mit mindestens abschnittsweise
zylinder— oder kegelstumpfformigen Kontaktflachen zu
entsprechenden Anlageflachen —4- des
Werkzeuggrundkdrpers. Zur Indexierun der
Wendeschneidplatte -5~ weist diese in der Freifldche
oder in einem an die Freifldche angrenzenden Abschnitt
-11- mehrere seitliche, dachformige Einkerbungen —6—
mit jeweils einer Indexierfldche -7- auf die zur Anlage
am Ende -9- eines Anschlages es
Werkzeuggrundkdrpers —1- vorgesehen ist. Die einzelnen
Indexierfldachen -7- sind unter einem Winkel Beta

zwischen 5 © und 20 © zu einer Senkrechten N auf die
Grundflache -10- der Wendeschneidplatte -5~ geneigt.
Die Schnittlinie der jeweiligen Indexierfldche -7- mit
der Grundfldche -10- verlduft unter einem Winkel Gamma

im Bereich zwischen 15° und 45° zu  der
Durchmesserlinie D, die durch das radial innenliegenden
Ende der jeweiligen Schnittlinie verlauft.
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Die Erfindung betrifft ein Zefspanungswerkzeug, bestehend aus einem
Werkzeuggrundkorper und einem oder mehreren Schneideinsatzen, der
Werkzeuggrundkoérper mit einem oder mehreren Plattensitzen jeweils mit einer
Auflageflache und einer oder mehreren seitlichen Anlageflachen zur Aufnahme eines
auswechselbaren Schneideinsatzes mit mindestens abschnittsweise zylinder- oder
kegelstumpfformiger Freiflache als Kontaktfidche mit der bzw. den seitlichen
Anlageflachen, wobei der Schneideinsatz in der Freiflache oder in einem an die
Freiflache angrenzenden Abschnitt mehrere seitliche dachférmige Einkerbungen mit
jeweils einer ebenen Indexierflache aufweist und (iber einen am
Werkzeuggrundkérper vorspringend angeordneten Anschlag, der mit seinem Ende
an einer Indexierflache anliegt, in vorbestimmten, unterschiedlichen Lagen

positionierbar ist.

Schneideinséatze zur Zerspanung, die in Werkzeuggrundkérpern auswechselbar
befestigt sind, sind in Gberwiegendem MaR mit mehreren Schneidkanten
ausgestattet, die durch Anderung der Position der Schneideinsitze im
Werkzeuggrundhalter nacheinander zum Einsatz gebracht werden. Vielfach ist die
genaue Position der jeweiligen Schneidkante aufgrund der duferen Geometrie des
Schneideinsatzes, z.B. als Drei-, Vier- oder Sechseckform, die dem Plattensitz des
Werkzeuggrundkorpers zur Aufnahme des Schneideinsatzes angepalit ist,

automatisch vorgegeben.
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Gleichzeitig ist bei derartigen Schneideinsatzen durch die Anpassung des
Plattensitzes im Werkzeuggrundkdrper an den jeweiligen Schneideinsatz eine gute
Verdrehsicherung des Schneideinsatzes gegen die bei der Zerspanung auftretenden

Schneidkrafte gegeben.

Schwieriger ist eine verdrehsichere, genaue Positionierung bei Schneideinsatzen,
die als Rundplatte oder mit zumindest teilweise kurvenformiger Aultenkontur
ausgebildet sind. Hier ist aufgrund der kreisformigen Anlageflache im
Werkzeughalter keine automatische Positionierung und Verdrehsicherung des

Schneideinsatzes maoglich.

Zur Erreichung einer genauen Positionierung und verdrehsicheren Befestigung bei
derartigen Schneideinsatzen ist es bekannt, zumindest Abschnitte an der
kegelstumpfférmigen oder zylindrischen Freiflache mit ebenen Positionierflaichen zu
versehen, die mit entsprechend ebenen Flachen an der Anlageflache des
Werkzeuggrundkdrpers zusammenwirken.

Nachteilig bei derartigen Ausfihrungen ist es, daR es beim Fixieren der
Schneideinsatze, das in aller Regel durch eine Befestigungsschraube durch ein
Mittelloch der Schneideinsatze erfolgt, aufgrund der Anzugskraft der Schraube und
der daraus resuitierenden Haftreibung zwischen Schraube und Mittelloch des
Schneideinsatzes zu einer leichten Verdrehung und damit zu einem Abdriicken des

Schneideinsatzes von der Auflageflache kommt.
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Aufgrund des Toleranzspieles der einzelnen Positionierflachen zueinander und durch
den geringen Widerstand beim Weiterindexieren muR der genaue Sitz des
Schneideinsatzes durch leichtes Verdrehen bis zum konkreten Anschlag eingestellt
werden, wodurch sich die Lage der Schneideinsatze wahrend des

Zerspanungsvorganges wiederum geringflgig andern kann.

Weiters ist es bekannt, derartige Schneideinsatze durch Ausnehmungen in der
Grundflache oder in der Freiflache in welche ein am Werkzeuggrundkdrper
befestigter Stift eingreift, festzulegen.

Bei derartigen Lésungen entsprechend der DE-OS 42 44 316 ist es bekannt
geworden, entweder den Stift senkrecht an der Auflageflache des
Werkzeuggrundkérpers zu befestigen und in entsprechende, in die Grundflache des
Schneideinsatzes eingearbeitete Ausnehmungen mit entsprechenden
Indexierflachen eingreifen zu lassen, oder den Indexierstift seitlich, waagrecht am
Werkzeuggrundkoérper zu befestigen, und mit seinem Ende in Indexierflichen an
entsprechend seitlichen Ausnehmungen in der Freiflaiche des Schneideinsatzes
anliegen zu lassen.

Nachteilig bei einer derartigen Losung ist es, daB bei einer senkrechten Befestigung
des Stiftes im Werkzeuggrundkérper dieser durch die Bohrung fiir den Stift noch im
Bereich der Auflageflache fiir die Wendeschneidplatte geschwécht ist und sich daher
bei einem entsprechend langen Einsatz des Werkzeuggrundkorpers der
Schneideinsatz in die Auflageflache einarbeiten kann, wodurch eine sichere Auflage

beeintrachtigt wird.
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Bei einer waagrechten Befestigung des Stiftes im Werkzeuggrundkorper missen die
seitlichen Ausnehmungen in der Freiflache des Schneideinsatzes sehr tief
ausgeflhrt werden, um eine ausreichend gute Anlage des Stiftes an den
Indexierflachen zu erreichen.

Dies ist neben einer grﬁ&erén Schwéachung des Schneideinsatzes mit dem Nachteil
verbunden, da} zum Weiterdrehen des Schneideinsatzes in eine neue Position
dieser von der Auflageflache der Werkzeuggrundkorper sehr hoch angehoben
werden muf}, so daf bei einer Befestigung des Schneideinsatzes (ber eine in ein
Mittelloch des Schneideinsatzes eingreifende Schraube, die Schraubverbindung

praktisch vollstandig gelost werden muR.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Zerspanungswerkzeug zur Aufnahme
von indexierbaren Schneideinsétzen zu schaffen, bei dem die genannten Nachteile

vermieden werden.

ErfindungsgemaR wird dies dadurch geldst, daR die einzelnen Indexierflichen unter
einem Winkel B zwischen 5° und 20° zu einer Senkrechten N auf die Grundfliche

des Schneideinsatzes geneigt sind und daR die Schnittlinie zwischen einer

Indexierflache und der Grundflache mit derjenigen Durchmesserlinie D - bezogen auf
die zylinder- oder kegelstumpfformige Freifliche - einen Winkel y im Bereich

zwischen 15° und 45° einschliet, die den radial innen liegenden Endpunkt dieser

Schnittlinie schneidet.
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Durch diese Ausgestaltung konnen die seitlichen Einkerbungen in der Freiflache
moglichst klein ausgefihrt werden, so dal dadurch eine ibermalig grofle
Schwachung des Schneideinsatzes vermieden wird und gleichzeitig weiterhin eine
gute stabile Anlage der jeweiligen Indexierflachen am Anschlag gewahrieistet ist.
Schon durch ein geringes Anheben des Schneideinsatzes ist dieser gegenuber dem

Anschlag verdrehbar bis zum Einrasten in die nachstfolgende Einkerbung.

Nach dem Einrasten des Anschlags in die Indexierausnehmung wird nach einem
leichten Verdrehen des Schneideinsatzes entgegen der Indexier-Drehrichtung eine
sichere Anlage der Indexierflache am Ende des Anschlages erreicht.

Wichtig dabei ist, dalk die seitlichen Ausnehmungen derart angeordnet sind, da die
auf die Wendeschneidplatte bei der Zerspanung einwirkende Schnittkraft die
Indexierflache an das Ende des Anschlages drlickt um eine Lageveradnderung des

Schneideinsatzes durch die Schnittkrafte zu verhindern.

Eine besonders vorteilhafte Handhabung der Indexierung des Schneideinsatzes ist
dann gewahrieistet, wenn die einzelnen Indexierflaichen unter einem Winkel B
zwischen 9° und 14° geneigt sind.

Wenn die Indexierflache mit der benachbarten Flache der jeweiligen dachférmigen
Einkerbung einen Winkel £ von 90° einschlieft, wird bei entsprechender
Ausgestaltung des Anschlages und der Beachtung zuléssiger Toleranzen erreicht,
daR eine sichere Indexierung eindeutig gewahrleistet ist, da dann der Schneideinsatz

entweder mit der Indexierflache oder mit der benachbarten Flache gut an einer der

entsprechenden Gegenflachen des Anschlages anliegt.
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Der Anschlag kann entweder als einstlckiges Teil mit dem Werkzeuggrundkérper
das durch geeignete mechanische Bearbeitung hergestellt wird, oder als getrenntes

Teil das mit dem Werkzeuggrundkérper verbunden ist, ausgefiihrt sein.

Als vorteilhafte Variante der zweiten Ausfiihrungsméglichkeit hat es sich bewahrt,
den Anschlag als einen in die Auflageflache des Werkzeuggrundkérpers
eingearbeiteten Stift, vorzugsweise aus gehértetem Stahl auszufihren. Eine
derartige Ausflihrung ist besonders leicht herstellbar. Als Stifte sind Normstifte mit
einer bombierten Flache an einem Ende zur Anlage an der Indexierflache und mit
einem konisch zulaufenden, gegeniiberliegenden Ende zur leichten Einfihrung des
Stiftes in die Aufnahmebohrung des Werkzeuggrundkorpers in welche der Stift leicht

eingeprelt wird, verwendbar.

Der groe Vorteil einer derartigen Stiftanordnung liegt darin, daR die
Aufnahmebohrung fir den Stift im Werkzeuggrundkérper weitgehend auRerhalb der
Auflageflache fir den Schneideinsatz liegt, die dadurch nahezu ungeschwicht ist

und durch den Schneideinsatz auch nach hartestem Einsatz nicht verformt wird.

Besonders bewahrt dabei hat sich, wenn der Winkel a den der Stift mit der

Auflageflache des Werkzeuggrundkérpers und der Winkel B den die einzelnen

Indexierflachen des Schneideinsatzes zu einer Senkrechten N auf die Grundflache
einschlielen, gleich groR sind. Dadurch wird eine Anlage der einzelnen

Indexierflachen im Zentrum am Ende des Stiftes erreicht.
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Fir manche Anwendungen kann es vorteilhaft sein, die seitlichen dachféormigen
Einkerbungen nicht am Schneideinsatz selbst anzubringen, sondern an einer
zwischen Schneideinsatz und Auflageflache des Werkzeuggrundkorpers
angeordneten Unterlagsplatte. In einem solchen Fall mul der Schneideinsatz mit der

Unterlagsplatte durch geeignete MaRnahmen verdrehfest verbunden werden.

Besonders vorteilhaft wirkt sich die erfindungsgeméaRe Ausgestaltung einer
Indexiereinrichtung dann aus, wenn der Schneideinsatz eine
Mittellochwendeschneidplatte ist, die mit dem Werkzeuggrundkorper ber eine das
Mittelloch durchsetzenden Schraube verbunden ist.

In diesem Fall ist es zur Weiterindexierung der Wendeschneidplatte nicht notwendig,
die Schraube vollstandig zu Idsen, sondern es reicht eine zwei- bis dreimalige
Umdrehung aus, um die Wendeschneidplatte fir die Weiterindexierung genugend

freizustellen.

Weiters ist es von Vorteil, wenn die jeweilige Stirnflache der dachférmigen seitlichen
Einkerbungen einen Winkel 8 zwischen 5° und 35°, mit einer Parallelen P zur

Grundflache einschlief3t.

Bei Einhaltung dieses Winkelbereiches ist einerseits ein eindeutiges Freigehen des
Schneideinsatzes beim Wechseln der Indexierposition gewéahrleistet und
andererseits auch eine ausreichend gute Anlage des Anschlages an der jeweiligen

Indexierflache gewéhrleistet.



AT 003 111 U1

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Schneideinsatz acht seitliche Einkerbungen
aufweist, die jeweils unter einem Winkel von 45° symmetrisch am Umfang verteilt
sind.

Damit wird einerseits noch ausreichende Stabilitat des durch die seitlichen
Einkerbungen geschwachten Schneideinsatzes erreicht und andererseits eine
moglichst groRe Anzahl unterschiedlich einsetzbarer Schneidkantenabschnitte

erreicht.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand von Figuren naher erlautert.

Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung einer Wendeschneidplatte
fir ein erfindungsgemaRes Zerspanungswerkzeug in einer
Ansicht von schrag oben

Figur 2 die perspektivische Darstellung der Wendeschneidplatte
nach Figur 1 in einer Ansicht von schrag unten

Figur 3 die perspektivische Darstellung eines erfindungsgemaRen
Zerspanungswerkzeuges in Explosionsansicht

Figur 4 die perspektivische Darstellung einer Variante eines
erfindungsgemaRen Zerspanungswerkzeuges in
Explosionsansicht

Figur 5 das erfindungsgemaRe Zerspanungswerkzeug nach Figur 3

im Schnitt
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Das erfindungsgemafe Zerspanungswerkzeug ist in den Figuren 3 bis 5 als Teil
eines Fraswerkzeuges mit einem Plattensitz fur die Aufnahme einer
Rund-Wendeschneidplatte -5-, welche in den Figuren 1 und 2 vergréfert
wiedergegeben ist, dargestelit.

Der Werkzeuggrundkorper -1- des Fraswerkzeuges weist einen Plattensitz mit einer
Auflageflache -3- und zwei seitlichen Anlageflachen -4- fir eine
Rund-Wendeschneidplatte -5- mit Mittelloch auf. Die Wendeschneidplatte -5- weist
angrenzend an die Freifldche einen zylinderférmigen Abschnitt -11- auf, der mit 8
seitlichen, dachférmigen Einkerbungen -6- versehen ist. Jede dieser

Einkerbungen -6- weist eine Indexierflache -7- auf, die zu einer Senkrechten N auf
die Grundflache -10- der Wendeschneidplatte -5- unter einem Winkel  von 11°
geneigt ist. Gleichzeitig verlauft die Schnittlinie der Indexierflache -7- mit der
Grundflache -10- unter einem Winkel y von 22,5° zu der Durchmesserlinie D die
durch das radial innen liegende Ende der Schnittlinie verlauft. Die der

Indexierflache -7- benachbarte Flache -14- der dachférmigen Einkerbung -6- schlief3t
mit der Indexierflache -7- einen Winkel ¢ von 90° ein. Die Stirnflache -13- der
Einkerbung -6- verlauft zur Grundflache -10- des Schneideinsatzes, zur

Symmetrieachse S hin abfallend, unter einem Winkel 8 von 30°. Das

erfindungsgemaRe Fraswerkzeug nach Figur 3 weist einen Anschlag -8- auf, der als
einstiickiges Teil mit dem Werkzeuggrundkérper -1- aus diesem herausgefrast ist.
Die Deckfliache des Anschlages -8- verlauft paraliel zur Auflageflache -3-, seine
Endifache -9- senkrecht dazu. In Figur 5 ist im Schnitt im eingebauten Zustand der
Wendeschneidplatte -5- die Anlage der Indexierflache -7- an der Endflache -9- des

Anschlages -8- deutlich zu erkennen. In der Variante eines erfindungsgemalien

10
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Fraswerkzeuges nach Figur 4 ist der Anschlag -8- als Rundstift ausgefiihrt, der unter
einem Winkel a von 11° schrag in eine Bohrung -15- des Werkzeuggrundkérpers -1-

eingesetzt wird.

1
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Anspriiche

1. Zerspanungswerkzeug bestehend aus einem Werkzeuggrundkérper (1) und
einem oder mehreren Schneideinsatzen (5), der Werkzeuggrundkérper (1) mit
einem oder mehreren Pléttensitzen jeweils mit einer Auflageflache (3) und einer
oder mehreren seitlichen Anlageflachen (4), zur Aufnahme eines
auswechselbaren Schneideinsatzes (5) mit mindestens abschnittsweise zylinder-
oder kegelstumpfformiger Freiflache als Kontaktflache mit der bzw. den seitlichen
Anlageflachen (4), wobei der Schneideinsatz (5) in der Freiflaiche oder in einem an
die Freiflache angrenzenden Abschnitt (11) mehrere seitliche dachférmige
Einkerbungen (6) mit jeweils einer ebenen Indexierfliche (7) aufweist und (iber
einen am Werkzeuggrundkdrper (1) vorspringend angeordneten Anschlag (8), der
mit seinem Ende (9) an einer Indexierflache (7) anliegt, in vorbestimmten
unterschiedlichen Lagen positionierbar ist,

dadurch gekennzeichnet,
daR die einzelnen Indexierflachen (7) unter einem Winkel B zwischen 5° und 20°

zu einer Senkrechten N auf die Grundflache (10) des Schneideinsatzes (5)
geneigt sind und dal} die Schnittlinie zwischen einer Indexierflache (7) und der

Grundflache (10) mit derjenigen Durchmesseriinie D - bezogen auf die zylinder-
oder kegelstumpfformige Freiflaiche - einen Winkel y im Bereich zwischen 15° und

45° einschlielt, die den radial innen liegenden Endpunkt dieser Schnittgerade

schneidet.

12
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. Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die
einzelnen Indexierflachen (7) unter einem Winkel B zwischen 9° und 14° geneigt

sind.

. Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die

Indexierflache (7) mit der benachbarten Fliche (14) der jeweiligen dachférmigen

Einkerbung (6) einen Winkel £ von 90° einschlieft.

. Zerspanungswerkzeug nach einem der Ansrplche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daR der Anschlag (8) ein in die Auflageflache (3) des

Werkzeuggrundkdrpers (1) eingearbeiteter Stift ist, der mit der Auflageflache (3)

einen Winkel o zwischen 5° und 20° einschliefit.

. Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf der Stift
(8) und die einzelnen Indexierflichen (7) unter demselben Winkel a, B geneigt

sind.
. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, dal der an die Freiflache angrenzende Abschnitt (11) eine

verdrehfest mit dem Schneideinsatz (5) verbundene Unterlagsplatte ist.

13
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7. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dak der Schneideinsatz (5) eine Mittellochwendeschneidplatte
ist, die mit dem Werkzeuggrundkorper (1) Uber eine das Mittelloch durchsetzende

Schraube (12) verbunden ist.

8. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daR die jeweilige Stimflache (13) der dachférmigen seitlichen
Einkerbungen (6) einen Winkel § zwischen 5° und 35° mit einer Parallelen P zur

Grundflache (10) einschlief3t.

9. Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dal der Schneideinsatz (5) eine Rundplatte ist, mit acht
seitlichen Einkerbungen (6), die jeweils unter einem Winkel von 45° symmetrisch

am Umfang verteilt sind.

10. Schneideinsatz zur Verwendung in einem Zerspanungswerkzeug nach einem

der Anspriuche 1 bis 9.

14
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(Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Anspruch
Veréffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur (soweit erforderlich)

A DE 42 44 316 A1 (KRUPP WIDIA GmbH)

30. Juni 1994 (30.06.94)

[] Fortsetzung siehe Folgeblatt
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