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zat{zeni pro komplexni taveni, tempero-
vani, tuhnuti a krystalizaci je ur&eno
pro zpracovdni pevngch létek, nap¥fklad
pro vyrobu monokrystalli. Obsahuje otoény,
kolem podélné osy nastavitelny z4sobnik,
ve kterém jsou upraveny otvory pro patrony
pln&né vychozi latkou které jsou vysouvatel-
né ze zdsobniku pomoci podavafe, posunova-.
telného skrze manipuladnf trubici a topné
t&leso a zpdt do pGvodniho zdsobniku.
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Vynélez se tyky za¥izeni pro tavenf, temperovédni, tuhnuti a krystalizaci pevnych l&tek.

Nedostatkem dosud zndmych krystalizdtord je okolnost, Ze jsou pouZitelné pouze pro
jednotlivé pokusy nebo zkou$ky, ale nelze v nich provddét série experimentd, pfi kterych
se podle p¥edem zadaného programu systematicky m&ni zvolené technické parametry. Tato skute&-
nost je tim zAvaZnéjsi, Ze nékteré krystalizdtory jsou umistény v orbitdlni laborato¥i
s relativné krdZkym pracovnim cyklem, p¥i kterém doba setrvdni na ob&Zné dréze obvykle nepfesa-
huje jeden tyden.

Dal¥f nevyhodou zndmych konstrukci je stav, ié nemohou byt soufasn& vytvofena na zemi
i na ob&Zné dréze skutelné identickd teplotni pole po celé délce topné ¥dsti krystalizdtoru,
co? zté%uje interpretaci dosaZenych vysledkl. Tyto nedostatky se poda¥ilo odstranit zlep$enou
konstrukci krystaliz&toru /Barta €. a kol. &s. A0 226 832, AO 226 933/, kter& jednak umo¥ni
dosaZeni Upln& stejnych tepelngch poli v obou sledovanych prostorech, jednak dovoli préci
v sériich Fddové aZ v desitkédch experimenti.

V praxi se ale ukdzalo, Ze je zapot¥ebf konstrukci tohoto krystalizdtoru ddle zlep¥it,
protoZe v jeho manipula&ni trubici se v jednu a tutéZ chvili nachdzejf soudasn& t¥i nebo
vice pouzder se vzorky. PFitom za urditych podminek miZe teplotni pole naprogramované pro
jeden vzorek nepifzniv& ovlivnit experiment v sousednich pouzdrech, tak¥e n&kterd pouzdra
zlstanou nevyufita a je nutno nechat je prédzdnd, coZ sniZuje vyuZit{ zpracovdvané série
zkousek.

Bylo také nutno zamezit komplikacim k nimZ dochdzelo, kdyZ vlastni:experimenty mély
byt provedeny za odli3ngch technologickych podminek jako jsou préce soufasn& provadé&né se
sondou a s pouzdry. U dosud zndmych konstrukci se také projevovaly potife zavindné tepelnou
roztainosti pouzder, coZ zvy3ovalo ndrodnost na mechanickou spolehlivost za¥{izen{f.

Uvedené nedostatky nemd za¥fzen{ pro taveni, temperovdni, tuhnuti a krystalisaci pevngch
lédtek podle tohoto vyndlezu. Podstatou ¥edeni je konstrukce o zkrdcené dopravni cesté& obsahu-
jic{ otoény zdsobnfik nastavitelny kolem podélné osy, ve kterém jsou upraveny soub&Zné otvory
pro patrony opatf¥ené na konci vydndlkem, pfitom k dsti otvoru p¥iléhd vstupni otvor manipuladni
trubice, upevné&né v prichozim topném t&lese elektrické pece, opat¥ené isolacf s vyhodou
z korundovych vlédken, p¥ifemZ v manipulaéni trubici je umist&n vratné&-posuvny podaval pop¥.
stabilisovany pomoci vysouvacich vodicich ty&i synchronn& uloZenych v pouzdrech, a nakonec
podavade je v S4sti p¥ivrdcené k patroné& opat¥en zémkem s Celni drdZkou pro vyénédlek patrony,
ptidem? pouZivany otvor zdsobniku manipuladni trubice, elektrickd pec a podaval jsou souosé.

vy&né&lkem mi%e byt rotaéni vystupek s profilem T a podavaé miZe byt opat¥en teplomérem.

Vyhodou za¥izenf{ podle tohoto vyndlezu je krat¥{ délka technologické cesty a z toho
plynouci men3{ rozméry celého za¥izeni, ddle skutednost, Ze jednotlivé ddvky ze zdsobniku
p¥ichdzeji do manipuladni trubice postupnd a nezdvisle jedna na druhé, takZe je vylouden
ptipad, Ze by se v prichozim topném télese nebo na jiném mistd manipuladni trubice nahromadilo
vice zpracovévanych ddvek vychozi suroviny.

ProtoZe v manipula&ni trubici se nachdzi viZdy jen jedna ddvka vychozi latky, celkovy

t¥eci odpor v trubici je v daném okamZiku maly.

Na pt*iloZenych vykresech jsou zndzornény p¥iklady provedeni zatfzeni podle vynédlezu,
kde na obr. 1 je zndzornéno za¥izeni v zékladni poloze, na obr. 2 je analogické zafizeni
p¥i pouZit{ a na obr. 3 je zndzornéno uchytné za¥izeni jednotlivych ampuli a-zdmek podavale
pro jejich pfidrZeni. P¥itom na obr. 1 jsou vSechny otvory 2 zdsobniku 1 naplnény patronami
3 s vychozimi davkami ve form& ampuli, které na svém konci, pfivrdceném k manipulaéni
trubici §, jsou opat¥eny vyinélkem 4, nap¥fklad ve formé rotainiho vystupku s profilem T.
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vVg§in&lek 4 odpovidd &elni dréZfce vytvofené v zémku 13 na konci vratn&-posuvného podavade
10 umfisténého v manipulaéni trubici 6. Manipula&ni trubice 6 je upevn&na v priichozim topném
t&lese 7 elektrické pece 8, obsahujfici isola®ni hmotu 9, s vyhodou korundovd vldkna. Vratné-
-posuvny podaval 10 je pop¥ipadé stabilisovén pomoci vysouvacich vodicich ty&f 11, synchronné

vedenych v pouzdrech 12. .

P¥i uvedeni za¥{zeni podle vyndlezu v &¢innost, vratné-posuvny podaval 11 dorazf k zésob-
niku 1, pfifemZ vyiné&lek 4 patrony 3 se zasune do zé&mku 13. Podaval 10 se na to posune ve
sméru podélné osy manipula&ni trubice 6 a% patrona 3 opusti otvor 2 z&sobniku a postupné&
projde elektrickou peci 8 a zpét, nafeZ se opé&t zatlali do p¥islu¥ného otvoru 2 v z4sobniku
1. Nato se zdsobnik 1 pootol{ a% k vstupnimu otvoru 5 manipuladn{ trubice 6 p¥isedne dal3f
otvor 2 s novou, dosud nezpracovanou patronou é) naleZ postup se od za¢fistku opakuje.

Za¥{zen{ luwe vyu¥ivat ve v8ech organisacich zabyvajicich se tavenim, temperovénim,
tuhnutim a krystalizaci pevnych l&tek, zejména p¥i vyrob& monokrystalt.

PREDMET VYNALEZU

1. za¥izeni pro komplexni taveni, temperovéni, tuhnuti a krystalizaci pevngch létek
o zkrécené dopravni cesté&, vyznadujici se tim, Ze obsahuje otoény z&sobnik /1/ nastavitelny
kolem podélné osy, ve kterém jsou upraveny soubé&Zné otvory /2/ pro patrony /3/ opatiené
na konci vyén&lkem /4/, p¥itom k Gst{ otvoru /2/ p¥iléh4 vstupni otvor /5/ manipuladni trubice
/6/ upevnéné v pruchozim topném t&lese /7/ elektrické pece /8/ opat¥ené isolaci /9/, s vyhodou
z korundovych vldken, p¥idemZ v manipulaéni trubici /6/ je umistén vfatné—posuvny podavad
/10/, pop¥ipadé stabilisovany pomoci vysouvacich vodicich ty&f{ /11/ synchronné& uloZenych
v pouzdrech /12/, a konec podavade /10/ je na konci p¥ivréceném k patron& /3/ opat¥en zamkem
/13/ s &elni dré&Zkou pro vy&n&lek /4/ patrony, p¥ifemZ p¥isludny otvor /2/ zé&sobniku /1/,
manipula&ni trubice /6/, elektrickd pec /8/ a podavad /10/ jsou souosé.

2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze vy&nélkem /4/ je rotadni vystupek s profi-
lem T.

3. za¥{izen{ podle bodu 1 a/nebo 2, vyznalujici se tim, Ze podava& /10/ je opat¥en teplo-

m&rem.

2 vykresy
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