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(57) Abstract

Method and device for sealing data on

card-like data media, particularly identity cards,
comprised of a plurality of individual layers ar-
ranged on top of each other to form a synthetic

material laminate. For the inscription of the
identity card, a liquid is used which rapidly
hardens under the effect of an electromagnetic
radiation in a predetermined wavelength range,
generally ultra-violet radiation (UV rays), and
which consequently envelopes and encloses the
colour pigments applied to the card surface at
the same time as the liquid, thereby preventing
them from getting worn out due to friction. Said
colour pigments form the inscription on the
card.

(57) Zusammenfassung

Verfahren und Vorrichtung zur Beschriftungsversiegelung von kartenférmigen Informationstrigern, insbesondere
Ausweisen, die aus einer Vielzahl {ibereinandergelegter Einzelschichten in Form eines Laminats aus Kunststoff hergestellt
sind, wobei in Verbindung mit der Beschriftung des Ausweises eine Fliissigkeit Verwendung findet, die unter der Einwir-
kung einer in einem vorgegebenen Wellenldngenbereich liegenden elektromagnetischen Strahlung, iiblicherweise ultravio-
letter Strahlung (UV-Strahlung), schnell aushértet und daher die mindestens zeitweise mit ihr im Verbund aufgebrachten
Farbpigmente abriebfest auf der Kartenoberfliche einhiillt und enthélt, wobei die Farbpigmente die Beschriftung bilden.
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Verfahren und Vorrichtung zur Versiegelung von In-

formationen auf kartenfdrmigen Informationstrigern

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren und einer
Vorrichtung jeweils nach der Gattung des Hauptan-
spruchs bzw. des ersten Vorrichtungsanspruchs.

Bei der Herstellung von kartenfdrmigen Ausweisen, bei-

5 spielsweise in der Form von Scheckkarten und iiblicher-
weise aufgebaut aus einem Vollkunststofflaminat, ist
es bekannt, die einzelnen Schichten, die beispiels-
weise aus PVC oder einem anderen geeigneten Kunst~
stoffmaterial bestehen k&nnen, libereinanderzustapeln

10 und, gegebenenfalls einschlieBlich einem zwischenge-
legten abbild des zukilinftigen Tr&gers, dadurch mitein-
ander zu verbinden, daB8 eine Druck- und Wirmeeinwir-
kung ausgeilibt wird, wodurch es, wie jedenfalls gewiinscht
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wird, zu einem molekularen Verbund der einzelnen
Schichten kommt, mindestens jedoch zu einer Randkanten-
versiegelung.

Problematisch ist bei der Herstellung und Endfertigung
solcher Ausweise, Informationstrdgerkarten u. dgl.

die sich ja normalerweise als erforderlich ergebende
Notwendigkeit, auf dem Ausweis, wie er im folgenden le-
diglich noch genannt werden soll, Informationen, beispielsweise eine Be-
schriftung aufzubringen,entweder allein oder zusammen mit Bil-

dern, Magnetstreifen oder sonstigen, gegebenenfalls

auch nur maschinenlesbaren Codierungen (Infrarot-Hell-
dunkel=Maskierung).

Die Beschriftung wdhrend des Herstellungsvorgangs vorzu-
nehmen ist ungiinstig, weil diese ja von aufen an der
endgefertigten Karte visuell wahrnehmbar sein soll, so
daB eine Beschriftung nur auf der obersten Schicht an-
gebracht werden kann, es sei denn, daB transparente
Deckschichten vorgesehen sind. In diesem Fall miissen
aber mittlere Schichten schon die fertige Beschriftung
aufweisen,und diese ist zu diesem Zeitpunkt des Zusam-
menstellens des Kartenlaminats unter Umstdnden noch

gar nicht verfiligbar, weil man nicht wei8, welchér Per-

son diese Karte spdter zuzuordnen ist.

Andererseits ergeben sich eine Vielzahl von Nachteilen
bei den bisher bekannten Beschriftungsverfahren, die
etwa Druckverfahren, die Verwendung sogenannter Matrix-
printer oder auch die Mdglichkeit umfassen, ein soge-
nanntes "hot Stamping Tape" 2zu verwenden, wobei die Be-
schriftung gegebenenfalls auch piinktchenweise, &hnlich
einem Siebdruckverfahren oder auch durch Pr&gung,
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aufgebracht werden kann. Alle
diese Beschriftungsmdglichkeiten haben den Nachteil,
daB sie sich im Endeffekt abtragen, also nicht, jeden-
falls nicht im geforderten MaBe abriebfest sind, auch
dann nicht, wenn schnellauftrocknende oder verdunsten-

de Tintenfliissigkeiten o. dgl. verwendet werden.

ttberhaupt ergibt sich der Bedarf, die Beschriftung in
den Bereich der die Karte letztlich ausgebenden Stelle
oder Institution zu verlegen, damit je nach Bedarf und
Nachfrage die Karten ausgegeben werden k&nnen und die
jeweils mit diesen Karten arbeitende Stelle bei Nachbe-
stellungen unabhingig ist und vor allen Dingen auch
schnell reagieren kann. Diese Mdglichkeit ist ausge-
schlossen, wenn jede zusitzliche Karte, hier kann
es'sich beispielsweise auch um Einkaufsausweise o. dgl.
handeln, beim Hersteller unter Lieferung sdmtlicher
Kundendaten nachgefertigt werden muB. Die Erfahrung
hat aber gezeigt, daB auch bei sog. gepragten Karten

in der Regel der Hersteller diese Kartenpriagungen vor-=
nimmt, wobei bei einer Prigebeschriftung besonders auch
die umstindliche und langsame Arbeitsweise des Prége-
terminals nachteilig ist.

SchlieB8lich ist eine Beschriftung der jeweiligen Karte
oder des Ausweises auch deshalb erwiinscht, weil der
Kunde zumindest einige Angaben auf der Karte auch in

Klarschrift erkennen und nachpriifen méchte.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
abriebfeste Beschriftungsmdglichkeit £fiir Ausweise, Kar-

ten, insbesondere aus Vollkunststofflaminat bestehende
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Informationstriger zu schaffen, die auch problemlos
beim Kunden durchgefiihrt werden kann, wobei diesem
dann lediglich vorgefertigte Karten zur Durchfilhrung
der letzten Endherstellungsschritte, n&@mlich Beschrif-
ten und Versiegeln, iibergeben werden.

Vorteile der Erfindung

Diese Aufgabe 18st die Erfindung mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des Hauptanspruchs bzw. des ersten Vor-
richtungsanspruchs und hat den Vorteil, da8, obwth
solche Karten wegen ihrer Steifigkeit auch im teilge-
fertigten ngtand nicht mehr etwa durch Schreibmaschi-

ne o. dgl. beschriftet werden kénnen, weil sie nicht

' biegbar sind, problemlos und im {ibrigen vollkommen ab-

riebfest, beliebigen Beschriftungsmdglichkeiten unter-
worfen werden k®nnen, wobei es sogar méglich ist, die
jeweiligen Daten vorab zu speichern und die Beschrif-

tung mit EDV-Mitteln vorzunehmen.

Das Kernmerkmal vorliegender Erfindung, jedenfalls filir die gleichzeitige
Aufbringung und Versiegelung der Information, eine unter der Ein-
wirkung innerhalb eines bestimmten Wellenldngenbe-
reichs einer elektromagnetischen Strahlung (ultraviolet-
ter Strahlung - UV-Strahlung) schnell, gegebenenfalls
extrem schnellhirtende Fliissigkeit zu verwenden, ermdg-
licht die Endfertigung solcher Ausweiskarten und die
Beschriftungsvérsiegelung innerhalb kilirzester Zeitrdu-
me, gegebenenfalls im automatischen Durchlaufverfahren,
obwohl auch teilautomatische’oder rein manuelle Be-
schriftungs- und Versiegelungsmglichkeiten denkbar
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sind.

Die bei Einwirkung einer UV-Strahlung hirtende Fliis-
sigkeit dient entweder als Uberzug (Versiegelung) einer
vorher vorgenommenen Beschriftuhg der Karte oder, was

5 unter Umstédnden bevorzugt wird, die Fliissigkeit ist,
mindestens zeitweise im Beschriftungsablauf oder fiir
bestimmte geometrische Bereiche, der Triger fiir eine
spezielle Farbfllissigkeit (Tinte), wobei die Farbpig-
mente dann vollsténdig innerhalb dieser Fliissigkeit

10 vertellt sind. Ublicherweise ist die unter Uv-Strahlung
schnellhartende Flissigkeit glasklar und von einer
Viskositdt in etwa &hnlich wie Wasser; sie hirtet in-
nerhalb von Sekunden oder Sekundenbruchtellen glashart
aus.und verhindert dann’ naturllch jeden Abrieb von

15 Farbpartikeln, da diese innerhalb des so geblldeten,
aufgrund der Versiegelungs- und Klebeigenschaften der
Fliissigkeit im {ibrigen v®llig unl&sbar mit der be-
schrifteten Karte verbundenen Verbunds aus UV-gehirte-
ter Tr%gerflﬁssigkeit und Farboigmenten eingelagert

20 sind. Bescnders bevorzugt ist die Ausbildung der Beschriftungsfliissig-
keit, also der Tinte, als Versiegelungsmittel oder Versiegelungslack selbst.
Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaBnah-
men sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserun-
gen der Erfindung m&glich. Eine besonders bevorzugte

25 Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung besteht
darin, daB ein handelsiiblicher sogenannter Inkjet-
Printer verwendet wird und anstelle einer normalen
Tintenfliissigkeit auf die vor ihm im tiblichen Abstand
angeordnete Karte die Verbundfliissigkeit aus Tinte

30 (also Farbpigmenten) und Trigerfliissigkeit, die die
UV-h&drtende Fliissigkeit ist, in der iiblichen Weise
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aufspritzt, so daB ohne gr&Bere Anderung der sonstigen
Komponenten des Inkjet-Printers auch besonders schnell
bei der Beschriftung der Karten gearbeitet werden
kann. Sofort nach Beendigung oder Aufspriihen des letz-

5 ten Schriftzeichens kann dann die UV-Strahlung zur
Einwirkung gebracht werden, etwa an der gleichen Sta-
tion, an welcher auch die Beschriftung durchgefiihrt
worden ist, oder an einer nachgeschalteten Belich-
tungsstation, so daB8 die Beschriftung dann absolut

10 filschungssicher und abriebfest versiegelt und unlds-
bar mit der so endgefertigten Karte verbunden wenige
Sekunden nach Einleiten dieses letzten Herstellungs-

schrittes fertig vorliegt und ausgegeben werden kann.

 Die Erfindung umfaBt, wie es Sich versteht, auch die Miglichkeit,
15 an der Beschriftungsstation den Informationsauftrag oder die Beschrif-
tung der vorzugsweise vorgefertigten Teilkarte, die
schon ein, bis auf den letzten Uberzug oder die Deck-
folie, fertiges Verbundlaminat aus Kunststoffschich-
ten sein kann, mit bisher bekannten Verfahren, also durch Prdqung,
20 Druckverfahren, Matrixdrucker oder auch nach dem Ink-
jet-Printverfahren vorzunehmen ]ﬁ%%j]g]ijéc%ich dann hieran anschlie-
Bende Versiegelung durch Aufspriihen der bei Einwirkung
ultravioletter Strahlung schnellhdrtenden Fliissigkeit
entweder nur auf die Buchstabenbereiche oder auf die
25 ganze Kartenoberflidche. Ein solches Aufspriihen oder
Aufbringen kann auch in Form eines Fliissigkeitsvor- *
hangs, der mit geeigneten Mitteln und Fliissigkeit-
dispensern {iber die Breite der Karte gefiihrt wird,
vorgenommen werden mit anschlieBender Belichtung, so

~*

30 daB sich aus der glasklaren Fliissigkeit heraus nach Be-
lichtung eine glasharte, auf diese Weise entstandene
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weitere Versiegelungs-Deckschicht oder Deckfolie bei

der fertigen Karte ergibt.

Es versteht sich, daB8 hierbei auch ein-oder mehrfarbi-
ge Beschriftungen ohne weiteres realisiert werden k&n-
nen.

SchlieBlich liegt eine weitere vorteilhafte Ausgestal-
tung vorliegender Erfindung in der MaBnahme, durch die
gleichen oder gegebenenfalls andere Spritzdiisen oder
Spritzsysteme des verwendeten Inkjet-Printers zu-
nidchst die Beschriftung iiblicherweise vorzunehmen und
dann sofort anschlieBend durch Umschalten und die Zu-
fithrung jetzt der reinen Trégerflﬁssigkei; die Versie-
geluﬁg zu bewirken. Ein solcher Schritt kann auch fiir
jeden Buchstaben getrennt vorgenommen werden; also zu-
ndchst Aufspritzen der Tinte, anschlieBend der Versie-

gelungsfliissigkeit.
Dabei umfaBt das Aufbringen von Informationen durch die Versiege-

lungstinte auch und ausdriicklich das Aufbringen von Bildern, also
Abbildungen des Kartenbenutzers, etwa durch Digitalisierung der Fir-
bungspunkte.

é%%g%%%%ﬁhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt; die Zeichnung zeigt in besonders

stark schematisierter Form und Vereinfachung eine
Ausfihrungsform zur Beschriftung und gleichzeitigen
Versiegelung von kartenfdrmigen Informationstrdgern,

Ausweisen u. dgl., in perspektivischer Darstellung.
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Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Der Grundgedanke vorliegender Erfindung besteht darin,
im Bereich der Beschriftung eines kartenfdrmigen In-
formationstrigers, eines Ausweises o. dgl. - im fol-
genden wird lediglich noch der Begriff Ausweis fiir
alle denkbaren Anwendungsmdglichkeiten und Ausfiih-
rungsformen vorzugsweise aus einem Vollkunststoffla-
minat bestehender Informationstriger verwendet - eine
Fliissigkeit zu verwenden, die dann, wenn sie der Ein-
wirkung einer elektromagnetischen Strahlung innerhalb
eines vorgegebenen Wellenl&ngenbereichs, und zwar
speziell einer ultravioletten Strahlung (UV~-Strahlung)

.ausgesetzt wird, innerhalb kiirzester Zeit, im beson-

deren also einiger weniger Sekunden oder Sekunden-
bruchteile vollkommen zu einer glashdrten Konsistenz
aushirtet. Diese Fliissigkeit kann daher bei einem er-
sten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung als Trdgersub-
stanz fiir das eigentliche Beschriftungsmittel, die
Tinte, die Farbpigmente o. dgl. verwendet werden und
wird 32%%?%?? den Farbpigmenten auf den zu beschriften-
dén Ausweis aufgebracht, anschliefend wird dieser der
Belichtung durch die UV-Strahlungseinwirkung ausge-
setzt. Hierdurch ergibt sich ein gleichzeitiger, hoch-
wirksamer und extrem schnell ablaufender Beschriftungs-

und Versiegelungsvorgang fiir Ausweiskarten.

Eine zweite Ausfiihrungsform besteht darin, daB man
normal beschriftet und anschlieBend in einem separaten
Schritt - wobei anschlieBend sowohl zeitlich als auch
rdumlich zu verstehen ist - versiegelt, wieder un-
ter Verwendung der unter der Einwirkung einer UV-Strah=-
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lung sehr schnell hértenden Fliissigkeit. Dabei kann
diese im Extramfall als Fliissigkeitsschicht auf dem
dann insofern schon beschrifteten Teilausweis aufge-
bracht und ausgehdrtet werden, so daB sich im ganzen
eine Beschriftungsversiegelung, auch fiir das erste
Ausfihrungsbeispiel zutreffend, ergibt, die, wenn man
ein Vergleichsbeispiel bei der Porzellanherstellung
wéhlt, dem Begriff der "Unterglasur-Malerei" nahe-
kommt, bei welcher die aufgebrachten Zeichen, Figquren,
Ornamente u. dgl. ebenfalls vollkommen abriebfest
sind, da die Glasur sie schiitzt. Bei dem vorliegenden
Verfahren zur Beschriftungsversiegelung von Ausweisen
ist es die ausgehdrtete Fliissigkeit, die die Beschrif-
tung schiitzt. Dabei kann die Fliissigkeit gleichzeitig
das Beschriftungsmaterial sein, also eine sofort
trocknende (nimlich unter der Einwirkung einer UV-
Strahlung) Spezialtinte bilden, wobei eben diese Tinte
ein Verbund aus UV-hirtender Trigersubstanz oder -fliis-
sigkeit und den Farbpigmenten ist.

Ein besonders bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel des er-
findungsgeméBen Verfahrens umfaBt die Anwendung fiir
sich gesehen bekannter, besonders schnell arbeitender
und mit Vorteil auch im Bereich von EDV-Anlagen von
diesen oder von Mikrorechnern, Mikroprozessoren oder
sonstigen Computeranlagen ansteuerbare, sog. und fiir
sich gesehen auch bekannte Inkjet-Printer, die, gegebe-
nenfalls leicht modifiziert, die Ausweisbeschriftung
vornehmen. ’

Ein erstes, bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel besteht
daher darin, entsprechend der Zeichnung einem schema-
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tisiert dargestellten Inkjet-Printer 10 Karten so
zuzuflthren - in einer einfachen Ausfiihrungsform kann
die Karte auch manuell in den Inkjet-Printer eingelegt
und wieder entnommen werden -, daB dieser auf der Kar-
te entsprechend und seiner Ansteuerung folgend, die

5 gewlinschte Beschriftung aufbringt. Entscheidend ist
hierbei lediglich, daB der Inkjet-Printer nicht mit
liblicher, auch nicht mit schnelltrocknender Tinte oder
Beschriftungsfliissigkeit arbeitet, jedenfalls nicht
beidiesem Ausfliihrungsbeispiel, sondern eine Fliissig-

10 keit verspriiht, die ein Fliissigkeitsverbund ist und
als Trédgersubstanz die weiter vorn schon erwdhnte UV~
hdrtende Fliissigkeit enthdlt, die mit einer Beschrif-
tungsfliissigkeit gemischt ist, entsprechende Farbpig-
mente enthdlt.oder sonstwie zur Beschriftung geeignete

" 15 Materialien trégt.

Ein erster Teilschritt besteht also darin, daB nach
Zufiithrung einer zu beschriftenden Karte von einem bei-
spielsweise angebauten Kartenstapler 11, der in der ’
Zeichnung ebenfalls nur sehr grob schematisiert dar-

20 gestellt ist, der Inkjet-Printer in der iiblichen Weise
angesteuert wird und die Beschriftung der Karte mit
dem Fliissigkeitsverbund aus Tinte, also Farbgeber, und Versiegelumgs-
flissigkeit vomimmt, so daB also die Tinte selbst der Versiegelungslack ist.
AnschlieBend erfolgt, beispielsweise im Bereich des Ink-

25 jet-Printers 10 oder auch an einer gesonderten Station
die Belichtung, genauer gesagt die UV-Strahlungseinwir- .
kung auf die Beschriftungsfliissigkeit, wodurch diese
sofort, ndmlich mindestens innerhalb einiger Sekunden :
vollstédndig zu einer glasharten Substanz aushirtet,

300 mit der Folge, daB hiermit das,Beschriftungsverfahren-
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einschlieBlich Versiegelung und letztendlich auch das
Herstellungsverfahren fiir die Ausweiskarte abgeschlos-
sen ist. Eine solche Beschriftung ist von der Karten-
oberfldche, auf die sie aufgespritzt worden ist, nicht
5 mehr herunterzubringen, sie ist v6llig abriebfest und
fédlschungssicher, und zwar insbesondere auch deshalb,
weil wdhrend des Aufbringehs der im fliissigen Zustand
die Viskositdt nahezu vom Wasser aufweisenden Tré&ger-
substanz und durch das nachfolgende UV-Aushirten ein
10 besonders hochwirksamer, im molekularen Bereich ange-
siedelter Verbund zwischen der Trdgerfliissigkeit, der
in ihr eingelagerten Farbpigmente und der Kartenober-
flache erfolgt, der nicht auftrennbar ist.

Der Beschriftungsvorgang kann so automatisiert sein,

15 wie-in der Zeichnung schematisch dargestellt; es ist
ein automatischer Kartentransporteur 12 vorgesehen, der )
die Karten von dem zu beschriftende Ausweise enthalten-
den Stapel 11 abnimmt, dem Inkjet-Printer 10 zufiihrt
und nach Beschriftung und Aushdrtung durch zur Einwir-

20 kung gebrachte UV-Strahlung dort oder in einer nicht
dargestellten, nachgeschalteten Station die endgefer-
tigte, beschriftete und versiegelte Karte einem Ent-
nahmestapel 13 zufiihrt. Wie ein solcher automatisierter
Steuerungsablauf und das Ybergabegerit im einzelnen

25 auszufiihren sind, ist nicht Gegenstand vorliegender
Erfindung, und daher ist es auch nicht erforderlich,
dies im Detail zu erliutern. Beispielsweise kann der
automatische Kartentransporteur mit pneumatischen,
einen Saugeffekt auf die Karte ausiibenden Transport-

30 und Umlegearmen 14a, 14b, 14c arbeiten.
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Eine weitere, innerhalb des erfindungsgemdfen Rahmens
liegende Ausfiihrungsform vorliegender Erfindung be-
steht darin, im Bereich des Inkjet-Printers, der aber
bei dieser Variante im Grunde durch jedes andere, belie-
bige Beschriftungsgerdt ersetzt werden kann, eine Ver-
siegelungsstation anzuordnen, die normal aufgebrachte
Beschriftungen, die beispielsweise aufgedruckt, aber -
auch aufgespriiht oder aufgeschrieben sein kOnnen, da-
durch versiegelt, daB entweder nur im Beschriftungsbe-
reich oder vorzugsweise auch die gesamte Kartenoberfld-
che mit der erwdhnten, UV-aushdrtenden Fliissigkeit
iiberzogen oder beschichtet wird. Dies kann, wenn die
ganze Karte beschichtet werden soll, auch in Form eines
Fliissigkeitsvorhangs geschehen, wobei eine geeignete
Dispenser-Einrichtung, die sich iiber die Breite der
Karte oder des Ausweises erstreckt, in Querrichtung zu
diesen transportiert wird und die Fliissigkeit ausgibt.
Nach dem Aufbringen der Fliissigkeit erfolgt dann die
Belichtung wieder an Ort und Stelle oder alternativ an
einer gesonderten Belichtungsstation. Daher bildet bei
diesem Ausfiihrungsbeispiel die nach UV-Belichtung aus-
gehirtete Fliissigkeit praktisch eine zusdtzliche
Schicht auf dem Ausweis, die durchaus als Deckschicht
oder Deckfolie verstanden werden kann und die Beschrif-
tung nicht nur gegen Abtragen und Beschddigung schiitzt,
sondern auch gegen jeden Versuch einer Fdlschungsein-
wirkung, da sich durch die Beschaffenheit der Fliissig-
keit, die auch intensive Haftmglichkeiten enth&lt, ein
v6llig unl8sbarer Verbund, auch und insbesondere durch
die Art des Fliissigkeitsauftrags und der anschlieBenden
Aushdrtung auf der Karte, ergibt, der nicht mehr 18s-
bar ist. Diese Klebfihigkeit der Fliissigkeit, die auch als unter
UV-Einwirkung aushértendes Binde- oder Klebmittel bezeichnet werden
kann, umfaBt auch die Moglichkeit, mit der Unterlagé eine koh#rente
Verbindung einzugehen.
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Eine weitere Variante vorliegender Ausfithrungsform
besteht beispielsweise darin, daB unter Verwendung
der gleichen Inkjet-Printer-Ausriistung und bei geeig-
neter Modifizierung derselben der Inkjet-Printer zu-
ndchst veranlaBt wird, reine Farbfliissigkeit, also
beispielsweise iibliche Tinte o. dgl. auf den Ausweis
zur Beschriftung aufzuspritzen und anschlieBend aus
den gleichen oder aus an deren Stelle heranbringbare
weitere Diisen die UV-aushirtende Fliissigkeit aufzu-
bringen, evtl. nur im Bereich der Beschriftung oder
auf der ganzen Karte, wieder mit anschlieBender UV-
Belichtung.

SchlieBlich ist es auch denkbar, auf die vorgefertigte
Teilkarte eine,'gegebenenfalls nur diinne Flissigkeits-
beschichtung der UV-aushirtenden Fliissigkeit aufzu-
bringen, diese fliissig zu lassen oder auszuhé&rten,
dann in iiblicher Weise zu beschriften oder durch die
Verbundfllissigkeit mit der UV-aush&rtenden Trigersub-
stanz zu beschriften und auszuhirten.

L&dBt man die erste Schicht fliissig, ‘dann erfordert es
eine gewisse zeitliche Abstimmung, um sicherzustellen,
daB die nachfolgende Beschriftung nicht verliuft -

auf jeden Fall erreicht man auf diese Weise eine be-
sonders innige Verbindung der Beschriftung mit der

aus der UV-hdrtenden Fliissigkeit bestehenden Unterla-
genschicht, da diese im vorliegenden Fall aus dem glei-
chen Material bestehen. ’

Eine geeignete Substanz fiir die Trigerfliissigkeit, die
bei einer ultravioletten Strahlungseinwirkung schnell
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aushédrtet, ist beispielsweise ein unter der Bezeichnung
Vitralit mit nachfolgender Nummerangabe (etwa 7256) be-
kanntes Produkt, was auch hinreichend niedrigviskos ein-
stellbar ist. Dieses Produkt enthdlt auch mindestens so-
genannte Photomediatoren, die auf UV-Strahlung an-
sprechen und den Hdrtungsmechanismus bewirken.

Ublicherweise lduft das erfindungsgemdBe Verfahren daher
so ab, daB aus einem angebauten Kartenstapler vorgefertigte
Karten zur Beschriftung dem insoweit modifizierten Inkjet-
Printer zugefiihrt, die Beschriftung vorgenommen und da-
raufhin einer Trocknungszone zur UV-Strahlungseinwirkung
zugefihrt werden, die Ortlich aber auch mit der Schreib-
zone des Inkjet-Printers identisch sein kann; anschlieBend
kénnen sich weitere Stationen, etwa eine Magnetstreifen-
Codierstation, eine Stanzstation, falls erforderlich,
anschlieBen, von denen dann die insoweit fertigen Karten
einem weiteren Stapler zugefiihrt werden.

Die Ansteuerelektronik fiir die Beschriftung durch den
Inkjet-Printer kann autonom oder als Peripherie (ein-
schlieBlich V24) oder als Variante PC ausgefiihrt sein.

In einer einfachen Ausfiihrung kann der Inkjet-Printer
mittels eines alphanumerischen Keybords wie eine
Schreibmaschine bedient werden, wobei natiirlich auch
Grafiken, sonstige Daten u. dgl. im Sinne des erfin-
dungsgem#iBen Beschriftungsbegriffs aus Speichern
(PROM) der Ansteuereléktronik abgefragt und zugefihrt
werden kdnnen.

Es ist ferner mdglich, bei jeder Karte und bei voll-
automatischem Ablauf einen Z&hler automatisch zu in-
krementieren, evtl. verbunden mit einemEAN-Code und
einem - als Zusatzausriistung vorgesehenen - Magnetstrei-
fen-Codiergerdt. Dabei kann in einer weiteren Ausbau-
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stufe der Inkjet-Printer an ein Rechengerit, beispiels-
weise Personalcomputer (PC) mit den hierdurch erzielten
Vorteilen angeschlossen werden.

In einfachster Form umfaBt die Erfindung eine aus einem
5 Stiick, Blatt oder Folie eines Rohmaterials (nicht la-
miniert) ausgeschnittene, vorzugsweise ausgestanzte
Karte, jedenfalls einflichiges Element, auf welches
dann in der weiter vorn erlduterten Art und Weise die
Information oder Beschriftung aufgebracht werden kann,
10 beispielsweise auch gleich mit Anordnung eines Bildes,
welches aufgrund der Vorteile des erfindungsgemiBen Ver-
fahrens auch nicht notwendigerweise in eine entsprechend
bemessene Aussparung oder Ausnehmung in dem Rohkarten-
material angeordnet zu werden braucht, sondern einfach,
15 beispielsweise mit doppelseitigem Klebeband, aufgeklebt
werden kann. Erfolgt dann die Versiegelung mindestens
_im Bereich der Informationen (Beschriftung) und/oder
des Bildes, dann ist die Karte fertig, wobei es auch
mdglich ist, sich kostentrichtige, beim Laminieren
20 solcher Karten erforderlicher Herstellungsschritte ein-
zusparen, desgleichen kann auf einen Laminator voll-
stdndig verzichtet werden.

SchlieBlich kann die Anordnung eines Photos auf der
Karte bevorzugt auch so erfolgen, wie in dem US-

25 Patent 4 464 454 beschrieben, d.h. eine von einem

Hilfstrdger geldste, das Bild tragende Emulsion, die

wegen ihrer extremen Diinne - es handelt sich um die
reine diinne Filmemulsion, also ohne jeden {iblichen Film-
trdger, beispielsweise aus Polyestermaterial,—auch in

30 keiner Weise auf der Karte auftrigt. Die Versiegelung
wird hierdurch noch gilinstiger.

/16
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Die Wellenlinge der UV-Strahlung, die vorzugsweise zur
Auswertung geeignet ist, liegt dabei etwa zwischen 0,25p
bis 0,4p und wird zweckmédBigerweise in einem solchen Be-
reich liegend ausgewdhlt, daB sich wdhrend des Herstel-

5 lungs- und Belichtungsprozesses keine Probleme ergeben,
beispielsweise durch Ozonbildung.

Bevorzugt ist aber die gleichzeitige Aufbringen von Tinte
und Versiegelungsfliissigkeit als 'gemeinsame Substanz eines
Tintenversiegelungslacks, wobei im tibrigen der Beschrif-

10 tungs- und Versiegelungsstation (Kredit)kartenrohlinge
fertig mit Firmenangabe, Logos und dgl. zugefiihrt werden.
Diese Angaben und Daten sind als sog. fixe Sachen bezeich-
net, die bei der Rohlingsherstellung schon vorhanden sind.
Dabei wird das Laminat einschlieBlich der aufgebrachten

15 "fixen Daten" zundchst in einem Laminator mit einer tran-
sparenten Deckfolie verschweiBt und auf diesem insoweit
fertigen" Rohling wird dann in einer hoéheren Ebene (im
Kartenquerschnitt gesehen) noch die Versiegelungstinte
aufgebracht (iblicherweise an anderer Stelle, etwa beim

20 Kartenausgeber oder Benutzer). Diese zus&dtzlichen Daten
sind, einschlieBlich etwa einer Abbildung (des Gesichts
des Benutzers) die sog. variablen Sachen, die durch die
Erfindung gehandhabt werden. '
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Aufbringen und zur Versiegelung von Informationen auf
]ﬁmUaﬁénMQalDﬁbnmmﬂxmtﬂﬁxxn(Baxmrﬁ%mmﬁwaskmehmg),ber-
spielsweise Kreditkarten, Identifikationskarten, Ausweiskarten,
insbesondere aus Vollkunststoffmaterial mit Bild des

5 - Trégers'hergestellte Karten, die aus Einzelschichten
ibereinander angeordnet und miteinander verbunden werden
(Laminat), dadurch gekennzeichnet, daB eine unter
der Einwirkung einer in einem vorgegebenen Wellen-
lidngenbereich liegenden elektromagnetischen Strah-

10 lung (ultravioletter Strahlung - UV-Strahlung)
schnellhdrtende Fliissigkeit verwendet wird, daB8 die
Fliissigkeit mindestens auf Oberfl&chen-Beschrif-
tungsbereiche des Informationstrdgers (Ausweis)
aufgebracht wird und daB anschlieBend zur Aush&r-

15 tung dieser Fliissigkeit die elektromagnetische Strah-
lung (UV-Strahlung) zur Einwirkung gebracht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fliissigkeit mindestens zeitweise- wihrend

ihres Aufbringens mit Farbpigmenten versetzt ist.

20 3. Verfahren nach Anspruch ﬁ oder 2, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Fliissigkeit die Trégersubstanz fiir das farbige
Beschichtungsmittel bildet, also gleichzeitig geeignete Farbpig-
mente enthdlt und ausschlieBlich an den mit Daten (Perscnenangaben,
Abbildungen, Codes u.dgl.) zu versehenen Stellen eines Kartenrch-
lings als kombiniertes Versiegelungs-/Tintenmittel(Tintenversiege-
lungslack) aufgebracht wird.
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fliissigkeit als Tré&-
gersubstanz mindestens in vorgegebenen Zeitr&umen
wihrend der Beschriftung im Verbund mit Farbpigmen-
ten nach dem sog. Inkjet-Printverfahren auf den
vorgefertigten Ausweis aufgespriitht und anschlie-
8end zu einer glasharten Substanz ausgehdrtet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, da8 nach dem Aufspriihen der
UV-aushdrtenden Fliissigkeit als Tr&gersubstanz im
Verbund mit Farbpigmenéen der Ausweis an eine Aus-
hidrtestation iibergeben und dort durch Einwirkung
einer UV-Strahlung die Aushirtung im Beschriftungs-
bereich bewirkt wird.

R
Verfahren nach .Anspruch 1; dadurch gekennzeichnet,
daB die Beschriftung des Ausweises nach iiblichen
Verfahren (Prdgung, Bedrucken, Matrixprinter, Ink-
jet-Printer) durchgefithrt und anschlieB8end mindestens
in den die Informationen (Beschriftung) und/oder ein
Bild des Trdgers tragenden Bereichen der Karte die
UV-aushdrtende Fliissigkeit als Uberzug aufgebracht
(aufgespriht, aufgedampft, als Fliissigkeitsvorhang
Ubergezogen, nach dem SchleuderguBverfahren auf der
Karte als rotierendem K&rper mittig aufgebracht und
durch Rotation plan verteilt) und ausgehdrtet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der die Verbundfarbbeschriftungs-
flﬁsFigkeit aus UV-hdrtender Fliissigkeit und Farb-

Tintenversiegelungslack)
pigmenten /aufsprithende Inkjet-Printer



WO 86/04299

10

15

20

25

30

10.

PCT/EP86/00021

~ - _'g -

von einer an weitere Datenverarbeitungsgerdte
(Personalcomputer) angeschlossenen Ansteuerelektro-
nik angesteuert ist.

Vorrichtung zur Beschriftungsversiegelung von kar-
tenfdrmigen Informationstr &ern, beispielsweise
Identifikationskarten, Ausweiskarten, insbesondere
aus Vollkunststoffmaterial hergestellte, durch die
tlbereinanderlage verschiedener Einzelschichten in
Form eines Laminats miteinander verbundener Voll-
kunststoffausweise, auch mit Bild des Tr&gers, zur
Durchfiihrung des Verfahrens nach einem oder mehre-
ren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB einem Schriftzeichen auf den Ausweis aufsprii-
henden Gerdt (Inkjet-Printer) ein Behdlter fiir eine
unter der Einwirkung einer ultravioletten Strahlung
schnellh8rtende Trédgerfliissigkeit fiir Farbpigmente
zugeordnet ist, die mindestens zeitweise zusammen
mit den Farbpigmenten auf den Ausweis aufgespriht
wird.

Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch
eine Stanzvorrichtung zum Ausschneiden einer Aus-

weiskarte aus einem fldchigen, einstiickigen Roh-
material.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, gekennzeichnet
durch eine Einlageanordnung fiir ein ebenfalls eine
Information darstellendes Abbild des Trégers in eine
Aussparung der Ausweisrohkarte oder unmittelbar durch
Auflage und anschlieBendes Aufbringen der UV-aus-
hdrtenden Fliissigkeit mindestens auch auf den Bild-
bereich und/oder Informationsbereich.
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