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Wieszaki do umocowania rozsuwanych zaston na listwach z krazkami.

Zgtoszono 14 grudnia 1937 .
Udzielono 30 listopada 1938 r.
Pierwszenstwo: 27 listopada 1937 r. (Niemcy).

Znane dotychczas wieszaki listw do za-
sfon, rozsuwanych na krazkach, posiadaja
te wade, ze wskutek swego uksztaltowa-
nia zachodza one nieco za siebie podczas
Sciggania zaston, zaciskajac si¢ przy tym
i wykrecajac nieco w bok, wskutek czego
pozbawione sg one swobody ruchéw. Aby
zwolni¢ je nalezy zaslone przed jej rozsu-
‘nieciem lub zsunigciem najpierw nieco
wstrzasnaé. Powoduje to szarpanie za-
stony, w celu zwolnienia wieszakéw, i
dosé silne jej ciggnienie.

Wieszaki wedlug wynalazku do zaston,
rozsuwanych na krazkach wzdluz listwy,
nie sprawiaja wskazanej trudnosci. Cecha
znamienna wieszaka wedlug wynalazku
polega na tym, ze wieszek, osadzony wa-

hliwie i poprzecznie na czopie krazka, jest
wykonany z paska metalowego i zaopa-
trzony w zwisajace w dél réwnolegle do
siebie ramiona, wzglednie krawedzie, tak
iz powstaja powierzchnie przylegania, kt6-
re przy S$ciagnigciu wieszakéw uderzajg o
siebie. - Odleglos¢ pomiedzy tymi po-
wierzchniami kazdego ramienia jest wigk-
sza, niz $rednica krazka. Dzigki tym réw-
noleglym ramionom i powierzchniom zde-
rzania wieszaka oraz dzieki temu, ze wza-
jemna odleglos¢é tych powierzchni jest
wigksza, niz srednica krazka, unika si¢
przy zderzaniu si¢ o siebie tych powierzch-
ni wzajemnego przeskakiwania, wzglednie
zaczepiania si¢ krazkéw. Dzieki temu ru-
chy tych krazkéw nie sa krepowang przy
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przétaczaniu ich w prowadnicach listw
tak, iz zaslone mozna latwo rozsunaé,
wzglednie zesunaé. O‘procz tego zastona
nie Jest szarpana, poniewaz mozna ja za-
suwaé i rozsuwag, wyw1era]qc slabe qug-
nienie.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
ktadéw wykonania wieszaka wedlug wy-
nalazku do umocowania zaslon, rozsuwa-
nych na krazkach wzdluz listwy za pomo-
cg raptownego pociagania.

. Fig. 1 przedstawia przekréj podfuzny
czesci listwy wraz z umieszczonymi w niej
wieszakami do zastony, wygietymi z pla-
skownika, fig. 2 przedstawia przekréj po-
przeczny tej samej czesci, fig. 3 przedsta-
wia przekréj podluiny czesci listwy wraz
z umieszczonymi w niej wieszakami, wy-
cietymi z paskéw blachy, fig. 4 przedsta-
wia przekréj poprzeczny tej samej czesci,
fig. 4a przedstawia przekroje poprzeczne
wieszakéw wedtug fig. 3 i 4 wzdluz linii
A — B. Fig. 5 — 12 przedstawiajaq od-
mienne postacie wykonania wieszakéw w
widoku czotowym i bocznym w polgczeniu
z listwami do zawieszania zastony.

Listwa do zaslon a zaopatrzona jest w

znane podluzne prowadnice b, za§ u dolu
w tory ¢, wystajace wewnatrz; na torach
tej listwy tocza sie podwéjne krazki d.
Krazki te polaczone sa ze soba czopem e,
na ktéory zalozony jest wieszak f dla za-
stony, ktory z dolu jest przeprowadzony
przez szczeling prowadnicza m listwy a.

Wieszak f wedlug fig. 1 i 2 sklada sie
z kolowego zagigcia g, zalozonego na czop
¢ podwéjnego krazka d, oraz z dolnego
haczyka h, ktéry moze byé otwarty lub za-
mkniety. Haczyk h posiada wydluzone ra-
miona i i k, przebiegajace czesciowo réow-
nolegle do siebie pionowo w dél, dzigki
czemu sasiednie wieszaki moga byé zesu-
nigte ku sobie. Wieszaki f wykonane sa z
plaskiego drutu metalowego z zaokraglo-
nymi krawedziami, odstep pomiedzy ra-
mionami'i, B jest szerszy, niz wynosi $red-

nica krazkéw d, tak iz w razie przylega-
nia wieszakéw do siebie, krazki d nie sty-
kaja sig, lecz tylko powierzchnie [, [ ra-
mion i, k, dzieki czemu unika sie zacho-
dzenia za siebie krazkéw. Ciezar ramion
i, k wieszaka f jest rozdzielony mna obie
strony. czopa e krazka d w ten sposéb, iz
wieszak e zwisa pionowo w dét od srod-
kowego punktu czopa e (fig. 1). Podobnie
tez boczne krawedzie wieszakéw, wykona-
nych z materialu plaskiego, skierowane sa
pionowo, dzigki czemu unika si¢ zacinania
si¢ lub wykrecania si¢ w bok wieszakéw
w szczelinie prowadniczej m (fig. 2). Za-

slona moze byé przymocowana do wiesza-

kéw F bezposrednio lub tez posrednio za
pomoca, odpowiednich narzadéw pomocni-
czych,

W wykonaniu wedtug fig. 3 — 12 wie-
szak dla zastony wykonany jest z paska
blaszanego, wygietego w palak lub ha-
czyk. Wedlug fig. 3 — 4 wieszak posiada
postaé palaka. Gorny swobodny koniec n
wieszaka e jest zaopatrzony w szczeline
do wahliwego osadzenia wieszaka na czo-
pie e. Aby zapobiec przypadkowemu wy-
suwaniu sie wieszaka f z tej osi, dobrze
jest zacisnaé koniec p haczyka nieco ku
srodkowi, wskutek czego wylot o szczeli-
ny zostaje nieco zwezony. Zaslone laczy
si¢ z dolng palakowata czescia q wiesza-
ka f za pomoca klamerek lub pierscieni lub
narzadéw podobnych.

Ramiona wieszaka e sa nieco szersze
nizeli $rednica podwéjnego krazka d,
dzieki czemu przy $ciaganiu krazkéw bocz-
ne krawedzie /, wzglednie powierzchnie
wieszakéw, przylegaja do siebie, zapobie-
gajac w ten sposéb zacinaniu si¢ i zacho-
dzeniu na siebie krazkéw. Dobrze jest zwe-
zi¢ nieco ku dotowi palakowata czesé¢ ¢
lub tez zaopatrzyé ja w boczne wyciecia
r, azeby umozliwi¢ latwiejsze umocowanie
czesci, laczacej wieszak z zastona. Oba
ramiona palakowatego wieszaka f sa wygie-
te wypuklo, lub tez jedynie ich brzegi sa



nej powierzohmi wicladu @ wycigie s po-
dtuine ztobki i, w ktére podczas preyciska-
nia okladziny ¢ wwchedzi kiej, wobec cze-
go przy Liejeniu mie tworza sie wycieki
kleju, mogace prreszkadzaé biegowi kraz-
kéw. Zlobki na dodnej powierzchni wkiadu
a sa wykonane bezpoérednio tug przy to-
rach d, aby wypelni¢ si¢ klejem, dzieki
czemu klej nie wycieka na tory krazkéw
hib na powierzdhaie toczne okiadzin A.
Zamiast zlobkéw i moéna by tez wykonaé
ukosne $cigeia dolnych marozy m torow
d. Listwa do firanek pesiada, jak zwykle,
na swej stronie przedniej estone przednia
k oraz boki [ (fig. 1 — 4).

Listwy _do firamek wedlug malazku
moina by rowniez wykonaé bez mostkow
n nad torami d, wowceas wklad a sktadad-
by si¢ jedynie z podiuznych kantéwek. Ta-
kie wykonanie jest jednak mmiej korzyst-
me, niz wykonanie z mostkami =, ktére
odznacza ﬂQ m@ksza, dokladnoscia i trwa-
loécia. -
‘Przy wytwarzaniu listw do diranek wy-
biera sie na whkiady a diuga deske, np.
okolo 5 — 6 m i szerokosci okolo 40 — 120
cm. W ‘desoe tej wycina sig tory o i zara-
zem zaepatruje sie ja w Hobki i hub tez
§ciete ukoénie maroza m. Ro tej obrobcee
przygotowawczej na deske .a nakleja sie o-
kladziny d'i ¢ z drzewa o slojach po-
przecznych, po czym w doluej okladzinie
c wycina si¢ szczeliny prowadnicze g dla
wieszakow f krarkow e. Nastgpmie deske
tnie si¢ na podiuznice o szerokosci, edpo-
wiadajacej poszczegélnym listwom do fi-
ranek. Jezeli np. listwa ma posiada¢ dwa
tory, to deske rozcina sie wzdluz linii
A — B, jedeli za§ ma ona posiadaé jeden
tylko "tor, to rozcina si¢ jg wzdluz linii
C — D. Poza tym wykonanie listwy w
szczegolach moze byé zupelnie dowolne
(tig. 5 —9).

Wedltug fig. 100 i 11 listwa do firanek

" wykonana jest z desek a, b, ¢, sklejonych

ze soba. Najpierw przykleja si¢ do dolnej

deoki ¢ desky &, stamowincy wkind listwy
do fimanki. Nastepnie w pewnych okreslo-
nych .odstepach wzajemmych wyrcima sie w
desce .a fory « na glebokos¢ taka, aby
siegaly one ponizej miejsca skiejenia «,,
dzieki czemm peiaga sie bezwzglednie glad-
ki tor. Po wyaieciu toréw d na deske a na-
kleja si¢ okladzine b. Nastepnie poérodku
toréw d wycina sie waskie szczeliny pro-
wadnicze g dla wieszakow . Wystajace z
obu stron toréw d listwy h posiadaja po-
wierzchnie toczne dla kratkéw e. Tory d
przebiegaja wzdluz slojéw wkiadu a. O-
kiadriny c, b sa wyciete tak, ze sloje ich
przebiegaja poprzecznie wizgledem slojow
wkiadu a lub tez wzdluz tych stojow.

Tory d we wkladzie .a moima wykonaé
catkowicie, tak iz powierzchnie toczne &
dia kraskéw e znajduja sie nad miejscem
sklejenia a, (fig. 12 — 14). W tym przy-
padkn wklad @ wycina sie niece wickszej
grubosci, niz przy wykemaniu wedlug fig.
10 lub 19. Jednakze i w tej postaci wyko-
nania na dolng powierzchni¢ oraz na gor-
na powierzchnie wkladu a naklejone sa
okladziny, ktdre zapobiegajg skrecaniu lub
wypaceenit si¢ listwy do firanki. Wedlag
fig. 13 okiadzina jest wykonana z kilku
sklejonych ze soba cienkich plyt b, b,. Po-
dobnie tez dolna okladzina megze sie skia-
daé réwniez z kitku sklejonych ze soba
cienkich plyt c,.c, (fig. 14). Wedlug fig. 15
dolna okladzina wykonana jest z kiltku
sklejomych ze soba cienkich plyt ¢, c,, ©,,
przy czym tory d sa wycigte tak gieboko,
ie powierzchnie toczne h znajduja si¢ na
dolnej ptycie c. Dobrze jest polaczyé ze
soba plyty b, b,, a takze plyty ¢, ¢, ¢, w
ten sposob, aby stoje ich krzyzowaly sie
nawzajem.

W wykonaniu wedlug fig. 10 okladzina
b jest w przyblizeniu rownie gruba jak
wklad a, natomiast dolna okltadzina ic jest
znacznie cierisza. Wklad @ moze réwniez
by¢ wykonany z ‘cienkiej plyty o slojach
poprzecznych (fig. 13). Najwazniejszy



szczeg6l polega na tym, aby wyciecie d
siegalo glebiej, niz miejsce sklejenia a,.
Podobnie tez okladzina b wedlug fig. 10
moze mieé grubosé taka, jak okladzina
wedlug fig. 12. Plyty ¢, c,, c, oraz b, b,
wedtug fig. 12 — 15 moga byé¢ bardzo cien-
kie. Przody k oraz boki / mogg byé réw-
niez zaopatrzone w okladziny o o slojach,
przebiegajacych w poprzek wzgledem sto-
jow wkladow ki L

Wktad a moze byé wykonany z taniego
drzewa, za$ okladziny b i ¢, zwlaszcza
cienkie plyty b, b,, wzglednie ¢, ¢, oraz
¢, ¢;, ¢, moga byé wykonane z drzewa w
lepszym gatunku. Jezeli okladzina b we-
dtug fig. 10 wykonana jest z drzewa o
slojach podluznych, to najlepiej jest, aby
wklad a, posiadajacy tory, wykonany byl
réwniez z drzewa o tak samo przebiega-
jacych stojach. Wedtug fig. 10 plyty a, b, ¢
moga byé réwniez wykonane z drzewa

jednakowego gatunku.
Zastrzezenia patentowe.

1. Listwa do firanek rozsuwanych,
znamienna tym, Ze zawiera wklad (a), w
ktorym wykonane sa tory (d) dla krazkow
i na ktérym z dotu i z géry naklejone sa
cienkie okladziny (b i ¢) z drzewa o sto-
jach poprzecznych, przy czym w dolnej
okladzienie (c) wycigte sa posrodku to-
réw (d) podtuzne szczeliny (g), ktérych
brzegi czesciowo pokrywaja tory (d) i
sluza jako wystepy toczne dla krazkéow
(e), podczas gdy podiuzne szczeliny (g)
sluza jako prowadnice dla wieszakéw (f),
umocowanych na tych krazkach.

2. Listwa wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze na dolnej powierzchni wkladu
(a) wycigte sa tuz przy torach (d) po-

dtuzne zlobki (i), wypelniane klejem pod-

czas naklejania dolnej oktadziny.
3. Listwa wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze naroza (m) toréw (d) sa $cie-

te ukosnie, tworzac zaglebienia, wypelnia-
ne klejem podczas klejenia,

4. Listwa wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze tory (d) sa wyciete cze-
sciowo w dolnej okladzinie (c).

5. Listwa wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze tory (d) wraz z wystepa-
mi tocznymi sa wycigte calkowicie we
wkladzie (a) nad miejscem sklejenia (a,).

6. Listwa wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tym, ze okladziny (b, c) sa wyko-
nane z kilku sklejonych ze soba cienkich
plyt (b, b, wzglednie c, c,, c,), w ktérych
kierunki przebiegu stojéw moga sie krzy-
Zowaé nawzajem.

7. Sposéb wytwarzania listw do fira-
nek wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
7ze w dlugiej desce wycina si¢ w okreslo-
nych odstepach tory (d) w kierunku slo-
jow podluznych, nastepnie nakleja si¢ na
nig z dotu i z gory cienkie okladziny (b i
c) z drzewa o slojach poprzecznych, po
czym w dolnej okladzinie (¢) wycina sie
posrodku toréw (d) podluine szczeliny
(8), ktérych brzegi tworza wystepy tocz-
ne (h), podtuine zas$ szczeliny (g) sluia
jednoczesnie jako prowadnice dla wiesza-
kéw (F) krazkow (e), i w koricu tak przy-
gotowana deska rozcina sie¢ pomiedzy to-
rami (d) na waskie listwy do firanek.

8. Sposéb wytwarzania listw do fira-
nek wedlug zastrz. 4 — 6, znamienny tym,
ze najpierw nakleja si¢ na wktad (a) dol-
na okladzine (c), po czym w tym wkladzie
(a) wycina si¢ tory (d), nastepnie nakleja
si¢ okladzing gorna (b) na wktad (a), po
czym w dolnej okladzinie (c) wycina sie
posrodku toréw {(d) podluzne szczeliny
(8), stluzace jako prowadnice dla wiesza-

kow ().

Wilhelm Hachtel
Zastepca: M. Skrzypkowski,
' rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 27687.

NN
NS 227> SN
vy i "Q&a‘ S WL‘ NN
~g i\\\\: B 'Z”""’ AEN
L,z 2 dew N &S 0Z4 &
) N /
£ 3 _ﬁy_g_ o L
4 SRR ’o's'l/"l/""’/"l‘ 1 5o
RIS S IR
JANNNG 0
r g/ .\‘vi: = "" ,"—— —v\
e }—P "\\\\EIH" ';;"7—"%.:\\"
N OV \
N @ SN =(IE A
- | He
£ Z .
L2g.5 o Fig.b. gz L Fegs
5520750475772 5%4
1
ol ok
”.\.\‘ Z = ‘ LU- \—N =
,zuﬁqr : A .C'/ ) | |
AR g U ¢ v
AR, A8 AL A
Flgga Frgp  Ligua Lig
P
; 9,2, %
— d aﬁ@ =
eI =%
A R

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.




	PL27687B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


