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Vynélez sa tyka spdsobu tpravy povrchu scbov je Uprava nitrocelulézovymi lakmi.

koZenych spodkovych dielcov obuvi, vyrobe-
nych zo spodkovych usni, najmé rezov ko-
Zenych podoSiev, podpétkov, podpidtkov z
termoplastov obalenych vo {0lii vyrobe-
nej prie€nym rezanim zlepenej spodkovej
usne, jednotkovych podoSiev vyrobenych né-
strekom alebo intruziou taveniny do duti-
ny lisovacieho néstroja obsahujicou f6liu
vyrobend prie€nym rezanim zlepenej spod-
kovej usne a podraZku zo spodkovej usne.

Pri doteraz zndmych sp8soboch povrcho-
vych tuprav spodkovych dielocv vyrobenych
zo spodkovych usni sa pouZivaji apretova-
cie voskové disperzie vytvorené z prirod-
nych, syntetickych voskov a emulgétorov.
Rezy podoSiev sa predpaluji hortcim tele-
som, potom sa farbia a vypaluji voskom.
Ako farby na rezy sa pouZivaji zmesi ob-
sahujlice farbiva, pigmenty, koloid, pojidlo
a vodu. Vypalovacie vosky obsahuji kar-
naubsky vosk, parafin a farbiva. Podosvy a
podpétky sa po konefnom opracovani natie-
raja farbou. Po uschnuti farby sa natieraja
voskom a po opdtovnom osuSeni sa leStia
na lestiacich kotdfoch. Nevyhodou tohoto
spbsobu dpravy je velkd pracnost a nizka
odolnost voskov vofi mechanickym vply-
vom, Cim sa zniZujd estetické vlastnosti fi-
nélneho vyrobku pri uZivani, Dalsim zo spo-
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Nevyhodou tohoto sp8sobu je nizka odol-
nost voli vonkaj$im vplyvom a rozpista-
dldm a rozptStadlovy systém lakov nariSa
pevnost lepeného spoja zlepovanych platkov
podpétku alebo prilepovanych ramikov. Po-
uZivanie uvedenych lakov tieZ nepriaznivo
vplyva na ekolégiu prostredia.

Tieto nevyhody odstrdiiuje spdsob povr-
chovej dpravy spodkovych dielcov obuvi vy-
robenych zo spodkovych usni podla vyna-
lezu, ktorého podstatou je, Ze sa na upra-
vovany povrch nanesie termoreaktivna ak-
rylatova disperzia, ktord po osuSeni pri
teplotdch 120 aZ 140 °C zosietuje.

Technicky U&inok vyndlezu spoéiva v zni-
Zeni pracnosti pri povrchovej tiprave spod-
kovych dielcov, vy$Sej odolnosti takto vytvo-
reného filmu vo&i mechanickym a poveter-
nostnym vplyvom, vplyvom organickym roz-
pustadiel a zlepSeni pracovného prostredia.

Pre objasnenie podstaty st dalej uvedené
priklady vyuZitia podla vynélezu.

Priklad 1

Na fo6liu vyrobent prieénym rezanim zle-
penej spodkove] usne sa nanesie z licnej
strany vodné disperzia styrénu a akrylovych
monomeérov s obsahom reaktivheho mono-
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meru SOKRAT 942, ten ist§ ndnos previest
na rez a lic podradZky zo spodkovej usne.
Takto pripravené polotovary vloZit do duti-
ny lisovacieho néstroja a previest néstrek
termoplastu, napriklad PVC. Teplo vznikié
nastrekom taveniny sposobi zosietovanie
monomérov, ¢im sa na reze a lici pododvy
vytvori elasticky, vofi vode a organickym
rozptstadlam odolny film,

Priklad 2

Na féliu vyrobenud prie€nym rezanim zle-
penej spodkovej usne naniest z licnej stra-
ny vodnt disperziu styrénu a akrylovych
monomérov s obsahom reaktivneho mono-
méru SOKRAT 942. Takto pripraveni Idliu
vloZit do dutiny lisovacieho néstroja a pre-
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viest néastrek termoplastu, napriklad poly-
styrénu. Teplo vzniklé ndstrekom taveniny
vytvori na lici podpétku elasticky, voci vo-
de a organickym rozptstadldm odolny film
voskového omaku.

Priklad 3

Na jednotkovd podoSvu z podpdtku vy-
tvoreného zbijanim spodkovej usne a pod-
réazky zo spodkovej usne sa prevedie nénos
vodnej disperzie styrénu a akrylovych mo-

nomérov s obsahom reaktivheho monomeru

SOKRAT 942. Po osufeni filmu sa podo3va
vloZi. do temperatnej komory, kde pri tep-
lote 130°C sa film termoaktivnej akryléato-
vej disperzie zafixuje.

PREDMET VYNALEZU

Spbésob povrchovej tupravy spodkovych
dielcov obuvi vyrobenych zo spodkovych
usni, vyznadujdci sa tym, Ze sa na upravova-

ny povrch nanesie termoreaktivna akrylé-

tova disperzia, ktord po osu3eni pr1 t plo-

tdch 120 aZ 140 °C zosietuje.
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