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Sposéb ciaglego przedzenia i wykanczania sztucznego jedwabiu
- wiskozowego oraz urzadzenie do przeprowadzania tego sposobu

Udzielono patentu z mocg od dnia 30 maja 1952 r.

Przemyst wiskozowy stosuje dotychczas dwa
systemy wyrobu sztucznego jedwabiu: szpulowy
i wir6wkowy. W systemie szpulowym produk-
cja sztucznego jedwabiu sklada sie z oddzielnych
operacji: przedzenia wldkna, odkwaszania, od-
siarkowywania, wymywania i preparacji, suszenia
i skrecania. W systemie wirowkowym przedze-
nie i skrecanie odbywa sie na jednej maszynie.
Pozostaje natomiast odkwaszanie, odsiarkowy-
wanie, wymywanie i preparacja oraz suszenie,
jako dalsze oddzielne procesy.

Znane sa sposoby produkcji sztucznego
jedwabiu wiskozowego, pozwalajgce dokonywaé
wszystkich wymienionych operacji nra jednej
maszynie w jednym mnieprzerwanym rciggu
i w czasie o wiele krétszym niz dotychczas, bez
dotyku reki ludzkiej i zbytecznego transportu.
Maszyny te opieraja si¢ ma zasadzie tworzenia
diugiej drogi przebiegu nici, rzedu kilkuset me-

*) Wlasciciel - patentu o$wiadczyl, ze twoéres
wynalazku jest mgr inz, Stamislaw Drzewinski.

iréw, dzieki ktérej uzyskuje sie czas, dostateczny
do dokonania poszczegélnych operacji przy mici,
biegnacej z szybkoscig 60 — 80 m na minute.
Szczegblne rozpowszechnienie uzyskaly ostat-
nio maszyny typu ,Nelson“ ktorych schemat
podany jest na fig. 1. -INi¢ przebiega drogg spi-
ralng po dwéch walcach o osiach ulozonych‘ pod
katem i w réznych plaszczyznach, wskutek czego
nastepuje samoczynne przesuwanie sie mnici.
Z wlosnicy W, zanurzonej w kapieli strgcajacej
K, przedzi sie nié N, ktéra zostaje zarzucona na
walce R1 i R: i przebiega po nich linig spiralng.
Na walcach tych przewidziane sg trzy strefy.
W strefie pierwszej A nié przebiega swobodnie
bez zraszania zadng cieczg. W strefie tej doko-
nywa sie zakonczenie procesu koagulacji —
»dojrzewanie nici“. W strefie drugiej B dolny
walec zraszany jest wodg ciepls C, wskutek
czego nastepuje plukanie nici w ruchu. W trze-
ciej strefie O nié¢ ulega suszeniu. W tej strefie
znajduja sie¢ wewnatrz walcéw grzalki elek-
tryczne. Nié¢ przebiega po nagrzanej powierzchni
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‘walc?w, wﬁkuteii‘aega Qauqmyje odparowanie
wody. W, dalgzym, ciagu-na. magzynie ,Nelson“
wysuszona ni¢ styka si¥ z ‘walkiem P, nanosza-
cym plyn preparujacy, po czym przechodzi na
skrecarke S, chraczkowg lub dzwonows. W ten

spos6b na maszynie ,Nelson“ odbywa sie w nie- -

przerwanym procesie przedzenie, odkwaszenie,
suszenie, preparacja i skrecanie nici. Na skutek
plukania ciepla wodg w czasie ruchu nici naste-
puje réwnocze$nie z odkwaszeniem odsiarkowy-
wanie, w stopniu dostatecznym do dalszej pra-
widtowej przerébki mici.

Jak wynika z tego opisu, proces wytwarzania
sztucznego jedwabiu wiskozowego na maszy-
nach ,Nelson“ jest znacznie prostszy i krétszy
niz dawniejsze sposoby. Ma on jednak jeszcze
liczne wady, a przede wszystkim zbyt dluga
droge nici i taki przebieg suszenia, ktéry unie-
mozliwia swobodny skurcz przedzy. Réwniez
wskutek duzej dlugoéci walcéw mozliwa jest bu-
dowa tylko maszyn jednostronnych.

Przedmiotem wynalazku jest uproszczony spo-
s6b otrzymywania sztucznego jedwabiu syste-
mem cigglym, zobrazowany schematycznie mna
fig. 2. Przedza wychodzaca z wtoénicy W wcho-
dzi na walec Ri i walek R: o osiach ustawio-
nych pod katem i w réznych plaszczyznach.
Walec Ri jest z reguly napedzany, matomiast
walek R2: moze obracaé¢ sie luzno, otrzymujac
ruch od biegngcej nici. Nié N po przejéciu
krétkiej strefy dojrzewania A wchodzi do strefy
plukania przeciwprgdowego B. Dzialaniem
strumienia wody, splywajacego po mici wzno-
szgcej sie, nastepuje bardzo szybki efekt zar6w-
no odkwaszania, jak i odsiarkowywania. Na
daleko krotszej drodze niz w dotychczasowych
urzgdzeniach nastepuje wykonczenie nici. Do
plukania przeciwprgdem sluzyé moze np. zwy-
kia rynienka przelewowa (fig. 4) lub narzad zra-
szajacy (fig. 3). Nastepnie nié wchodzi do zna-
nej rury suszgcej F, gdzie podlega suszeniu
w przeciwpradzie gorgcego powietrza lub inne-
go gazu G. 'Wskutek tego, ze suszenie odbywa
si¢ w przeciwpradzie, ni¢ szybko ulega wysusze-
niu. Efekt termiczny jest korzystniejszy niz
w dotychczasowym sposobie. Poza tym nié moze
odprezaé sie w czasie suszenia, gdyz nie prze-
biega po sztywnej powierzchni. Po wysuszeniu
nié podlega preparacji i skrecanin.

Na fig. 3 pokazano przykladowo narzad, stu-
zgcy. do przeciwpragdowego odkwaszania nici
w biegu. Nié N biegnie w osi nmarzadu D, posia-
dajacego boczny otwoér, przez ktory wchodzi
woda ciepla C, stuzgca do plukania. Woda wy-
plywa dolnym wylotem U, obejmujgc swym
strumieniem nié. Ni¢é wprowadza sie do $rodka
narzadu przez szczeling.

Innym przykladem rozwigzania (fig.' 4) jest
rynienka E, posiadajgca naciecia, przez ktére
przelewa sie woda. Nié biegngca styka sie z na-
cigciami, przez co wyplywajace strugi ‘“wody
splywaja po niej, odkwaszajgc i odsiarkowujac
ni¢ ma bardzo krétkiej drodze.

Wskutek zastosowania opisanych sposobéw
maszyna do przedzenia i wykanczania sztuczne-
go jedwabiu wiskozowego systemem cigglym,
w poréwnaniu z dotychczas stosowanymi ma-
szynami tego typu, ulega znacznemu uproszcze-
niu, jak réwniez zostaje ograniczona -zajmowa-
na powierzchnia uzytkowa i mozliwa staje sie
budowa dwustronna. Ponadto przy nowym spo-
sobie jako$é otrzymywanej nici polepsza sie,
poniewaz stopienn odsiarkowania jest dalej po-
suniety wskutek przeciwpradowego plukania,
a skurcz powrotny mnici jest mmiejszy wskutek
swobodnego suszenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ciagglego przedzenia i wykanczania
sztucznego jedwabiu wiskozowego, w ktérym
nié sztucznego jedwabiu plukana jest w ruchu
strumieniem wody, znamienny tym, ze nié
prowadzi sie w przeciwpradzie do strumie-
nia wody, po czym poddaje sie jq suszeniu
w warunkach, umozliwiajgcych swobodne
kurczenie sie.

2. Urzgdzenie do przeprowadzenia sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienme tym, Ze zaopa-
trzone jest w narzad (fig. 3), w ktérym prze-
chodzaca nié plukana jest w przeciwpradzie
wodg.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze posiada rynienke z przele-
wami (fig. 4), przez ktére wyplywajg stru-
mienie wody, pluczac nici w przeciwpradzie.
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Sztucznych



Do opisu patentowego nr 36050




	PL36050B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


