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Wynalazek niniejszy dotyczy nadawania
nierozpuszczalnosci dowolnemu miekkiemu
materjalowi apreturowemu bez wzgledu na
jego pochodzenie (zwierzece, roslinne. lub
mineralne) oraz madawania mu odpornosci
wobec réznych czynnikéw, jak gazow, wil-
goci, ciepta, pradéw o wysokiem napie-
ciu i t. d,

Po obrébce miekkiego materjalu apretu-
rowego zgodnie z wynalazkiem otrzymuje
si¢ jako produkt ostateczny materjal, zdat-
ny do zastepowania materjaléow natural-
nych, jak skéra, kauczuk i t. d. i posiada-
jacy ich zalety, jak: gietkosé, wytrzyma-
fosé, a w pewnych warunkach i elastycz-
no$é. Produkt niniejszy jest poza tem wy-
trzymaly na dziatanie ciepta i jest nieroz-
puszczalny w wodzie.

-Sposéb wedlug wynalazku polega na

mieszaniu miekkiego materjalu, ktéremu
ma si¢ nadaé mierozpuszczalnosé, z krze-
mianem potasowym, mydlem marsylskiem
i nadmiarem siarczanu zelaza w pewnej
ilosci wody sterylizowanej. Mieszaning
przygotowuje si¢ na goraco w kapieli so-
lankowej np. w autoklawie. Krzemian po-
tasu reaguje z siarczanem zelaza, tworzac
siarczan potasu i nierozpuszczalny krze-
mian zelaza. Z drugiej strony olejan sodo-
wy, zawarty w uzytem mydle marsylskiem,
reaguje z siarczanem zelaza, tworzac siar-
czan sodu oraz nierozpuszczalny olejan ze-
laza. Dzieki temu wynikowi réznych reakcji
mozna osiggnaé pierwszy stopieri nierozpu-
szczalnosci produktu.

Aby nierozpuszczalnos$é te poglebié¢ oraz
aby nadaé¢ produktowi wytrzymatosé = na
goraco, dodaje si¢ do mieszaniny zelazocy-
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janku potasowego, ktory z siarczanem ze-
laza daje osad zw1¢ksza)qcy wytrzymalosé
termriczna, !

Matenjal migkki, ktéry jak zaznaczono
mooze byé pochodzenia zwierzecego, roslin-
nego lub mineralnego, moze by¢ gling ko-
loidalna, badz tez oseina, albuming lub tez
moga to byé wodorosty, Inianka pospolita
it d.

Materjalu migkkiego (oseiny)

krzemianu potasowego
mydla marsylskiego
z6lci wysuszonej
siarczanu zelaza

materjalu lepkiego [glloeryny) .

ttuszczéw (oliwy)

materjaléw obojetnych (bwh cynkrowejj

barwnikéw . . .
srodkéw odwadnlalqcych
wody sterylizowanej

i roztworu zelazocyjanku plotasowego (WIO'

dy sterylizowanej

zelazocyjanku

Produkt, otrzymany przez zmieszanie
tych réznych ciat w wyzej podanym stosun-
ku, wykazuje mastgpujace cechy charakte-
rystyczne: elastycznoséé jego jest nizsza od
elastycznosci kauczuku, lecz mioze byé ta-
ka. sama w razie zwiekszenia ilosci materja-
tu lepkiego; gietkosé jest znacznie wieksza
od gietkosci kauczuku; produkt zaréwno
na goraco jak i na zimno twardnieje, nie
tamiac sig, natomiast mieknie na wilgoci.
Produkt ten zmieszany 2z kauczukiem
zmniejsza rozszerzalnosé tego ostatniego,
zwigksza jego trwalosé i upraszcza fabry-
kacje oraz zmniejsza jej koszt,

Otrzymany nierozpuszczalny produkt
moze byé¢, zaleznie od proporcji uzytych
skladnikéw, wytrzymaty bez odksztatcenia

Razem

Mozna réwniez dodawaé odpowiednich
$srodkéw odwadniajacych albo odpowied-
nich barwnikéw, jak np. cytroneli (roslina
o zapachu cytrynowym), aniliny i t. d., za-
leznie od zamierzonego zastosowania pro-
duktu,

Ponizej tytulem przyktadu podano prze-
pis na sklad mieszaniny, dajacej dobre wy-
niki,

0,250 czesci,
0,002
0,005
0,020 ,,
0,040 ,,
0,080
0,020
0,025 ,,
0,005
0,001
0500

0,050

0,002 0,052 ,

1,000 czesci.

w suchej atmosferze w temperaturze, prze-
kraczajacej 145°, Stanowi to wazng zalete
ze wzgledu na wytrzymalo§é podczas tar-
cia oraz ze wzgledu na szczelnosé (prze-
grzany gaz, rozmaite zlacza, przewody dla
cieczy, jak np. benzyny, oleju, nafty i t. d.).
Produkt nie zsycha sie ani tez nie rozpu-
szcza si¢ w benzolu, benzynie i eterze naf-
towym, jak to ma miejsce z kauczukiem i
skorg. Produkt ten w takich samych wa-
runkach, jak kauczuk mozna stosowaé do
gumowania materjalow, drzewa i wogéle
wszelkich cial. W tem ostatniem zastoso-
waniu wykazuje on zalete doskonatej od-
pornocsci na dziatanie wilgoci, saletry, oraz
nadaje przedmiotom ogniotrwalosé a przy
odpowiednim doborze stosunkéw iloscio-



wych: miedzy poszczegolnemi skltadnikami
mieszaniny moze wykazywaé wlasnos$ci
izolacyjne, wy#sze od ebenitu, galalitu
it d

Przy uzyciu wigkszych ilosci zelazocy-
janku potasowego produkt jest bardziej
wytrzymaly na goraco.

Rozumie si¢, ze podany powyzej stosu-
nek skladnikéw podany jest jedynie jako
przyktfad i ze zaleznie od zamierzonego
zastovowania produktu mozna w nim czy-
ni¢ znaczne zmiany. Ponizej podano tabli-
ce, zawierajacy najodpowiedniejszy stosu-
nek sktadnikéw dla otrzymania majlepszych
wyniké6w w kazdym poszczegélnym przy-
paditu: zastosowania. produktu,

Checac np. otrzymaé materjal, zdatny do
nadawania nieprzemakalnosci oraz nie-
przepuszczalniosci wzgledem powietrza tka-
ninom, np. plétnu balonowemu (przepis 21),
plétnu spadochronowemu (przepis 22 i na-
stepne), oraz do nadawania nieprzenikliwo-
$éci produktom odpornym ma dzialanie sale-
try (przepis 17), nalezy uzyé znacznie
wicksza ilosé wody sterylizowanej, nato-
miast zmniejszyé ilo$¢ materjatu migkkiego.

Przeciwnie zas, chcac ofrzymaé mate-
rjal na zabawki (przepis 18), materjal na
kule tennisowe (przepis 19) oraz materjal
na manekiny (przepis 20), mnalezy zwick-
seyé ilosé materjatu miekkiego.

Aby otrzymaé wieksza gietkosé, podnosi
sie w mieszaninie zabawkowej ilosé sktad-
nika lepkiego np. z 80 do 100 g.

octanu olowiu
wody sterylizowane;j
octanu glinowego
wody sterylizowanej
alunu potasowego
wody sterylizowanej

dwuchromianu potasowego .

wody sterylizowanej

Razem .

Zreszta uwaine przestudjowanie zala-
czonej tablicy daje pod tym nggdem
wszelkie szezegoly.

Nierozpuszczalnosé rozmaitych wyniie-
nionych powyzej produktéw mozna zwiek-
szyé, dodajagc do mieszaniny pewne ilosci
soli, jak np. octanu otowiu, octanu glinu,
podwéjnego siarczanu, np. alunu zwyklego
lub chromowego, dwuchromianu potasu
it d o

Dodatek ten pozwala otrzymaé w mie-
szaninie octan zelaza i mierozpuszczalny
siarczan iotowiu, przyczem' zichodzi dziata-
nie octanu glinowego i alunu potdsowego
na z6t¢ wolowa i materjal lepki, dzieki
czemu nastepuje utrwilenié dietkodei i
zwigkszenie odpornosci termicznej ‘pro-
duktu.

Dwuchromian potdsu dziatd utlenia-
jaco.

Wreszcie malezy zaznaczyé, 2e¢ dzieki
niezbyt daleko posunigtej hydeolizie, u-
mozliwionej wplywem ciepla, parowania
lub wrzenia, oraz dzieki zewnetrznemu u-
tlenieniu produktu podczas ozigbiania w o-
becnosci nadmiaru siarczanu zelaza w nie-
ktérych produktach (przepis 1, 2, 3, 9, 24,
30, 42 i t. d.) tworzy sie migkka powloka
ochronna, mnierozpuszczalna i odporna na
dziatanie wysokiej temperatury.

Rozpatrujac np. produkt, otrzymany.
przy zastosowaniu przepisu zasadniczego,
mozna z powodzeniem dla dodatkow soh
zastosowaé nastepujacy stosunek:

0,025 czesci,
0r150 "o
0|w8 "
0,100 ,
0,005
0|%0 1"
0|m "
0,150 -,

0,500 czesici.



3

1 2 4 5 6
poread- WYKAZ ZASTOSOWAN mici Rize:  yyara Spiched
kowy kiego
| | Przepis przecietny 0250 0002 0.005 0.020
2 Ztacza 0250 0.002 0.005 0.(20
3 Przewody 0270 0.003 0.005 0.050
4 Piyty ttumiace dzwieki 0.260 0.003 0.005 0.060 |
|
5 | Srodek zastepujacy linoleum i t. d. 0260 0005 0005 0.060 ]
6 Wyroby nasladujace wyroby z kosci 0.200 0.010 0.005 0.010
7 Srodek zastepujacy rég 0300 0.010 0.030 0.008
8 Wyroby skorzane 0225 0.005 0.010 0.060
9 | Pasy 0360 0006 0012 0.080
10 Wytwarzanie liczka skory na odpadkach 0.300 0.006 0.010 0.100 :
11 Produkly ogniotrwale 0.200 0.005 0.010 0.040
12 Watki maszyn do pisania 0.300 0.005 0.010 0.030
13 Nadawanie nieprzenikliwosci materjalom 0.025 0.003 0.010 0.001




7

10

11

12

13
Srodkéw

14

- 15

_Siar- . Wody | Materi. .
Mater;j, Ttu- . . Barw- Zel ku .
;:]a;;: lep.ki:rg]o uc:u “;ray'l::io' o:;:fl:' nifé‘zv 2?:{;:: Razem ;o?:::‘?::o N
-] 0.002
0.040 | 0.080 | 0.020 | 0.500 { 0.025 | 0.005 ; 0.001 948
wody 0.050
0.040 | 0.070 | 0.030 | 0537 | 0.030 | 0.005 | 0.001 1.000 | d°
0.040 | 0.080 | 0.030 | 0.491 | 0.025 | 0.005 | 0.001 1.000 do
0.030 | 0.065 | 0.035 | 0511 | 0.025 | 0.005 | 0.001 1.000 | d°
0.003
0.030 | 0.070 | 0.060 | 0.458 | 0.040 | 0.010 | 0.002 1.000
~wody 0.050
0.005 | 0.005 | 0.020 | 0.524 | 0.215 | 0.005 | 0.001 1.000
0.005 | 0.005 | 0.020 | 0.620 0.001 | 0.001 1.000
0.020 | 0.070 | 0.030 ' 0.543 | 0.030 | 0.005 | 0.002 1.000 0.003
) ’ ’ ) ’ ’ wody 0.050
0.070 | 0.100 | 0030 | 0295 | 0.040 | 0.005 | 0002 | 1.000 | %93
) ) ) : ) ) ’ wody 0.050
0.003
0.030 | 0.100 | 0.040 | 0.377 | 0.030 | 0.005 | 0.002 1.000
' wody 0.050
‘ 0.003
0.030 | 0.060 0.618 | 0.030 | 0.005 | 0.002 1.000 wody 0.050
0.003
0.030 | 0.090 | 0.030 | 0.468 | 0.030 | 0.005 | 0.002 1.000
. wody 0.050
0.002 | 0.025 0919 | 0.010 | 0.004 | 0.001 1.000



1 2 3 4 5 | 6
Nr. : ‘ Materi. 1 . Suchei
plr:(r)z;‘g- WYKAZ ZASTOSOWAN llr::;(; miany Mydta z'(')lci]
14 Nadawanie nieprzepuszczalnosci tekturze 0.100 0.005 0.010 0.030
Nadawanie nieprzepuszczal‘nos’oi.papierowi
15 do pakowania 0.050 0.005 . 0010 0.050
16 Nadawanie nieprzepuszczalnosci drzewu 0.150 0.007 0.010 0.050
17 Produkty odporne na dzialanie saletry 0.130 0.007 0.010 0.040
18 | Na zabawki 0.270 0.005 0.020 0.001
19 | Na pilki tennisowe 0.300 0.007 0.020 0.050
20 | Na manekiny 0300 0007 0020 0.001
21 Na plotna do samolotow 0.040 0.007 0010 0.030
Na plotna spadochronowe (woda i powie-
22 trze) 0.050 0.008 0.010 0.040
23 | Na zagle i plandcki (powietrze i weda) 0.060 0.010 0.015 0.050
24 | Do skory 0.060 0008 0.010 0.060
25 Na lodzie pneumatyczne (woda i powieirze) | 0.070 -~ 0.015 0.010 0.065
26 é\la pasy ratunkowe (woda i powietrze) 0.060 0.010 0.010 0.060
27 Produkty do odnawiania materjalow 0.020 0.010 0.008 0.002
_28 Na wyroby zastepujace odziez gu:m‘ovwane;r 0.030 0.008 0.008 0.006

'



1

8

9

10

11

14

15

Siar- . . Wody Mater;j. . ' Srodkow 5 :
; Materi.  Tlu- . . Barw- , Zelazocyjanku
S lepkiego sacz ez obolel gy odwad- | Razem potasowego
0.020 0060 0060 0652 0050 0010 0003| 1.000 | 0003
wody 0.050
0.003
0030 0050 0060 0682 0050 0010 0.003| 1.000
wody 0.050
, | 0.003
0.040. 0030 0.060 0590 0050 0.010 0003 | 1.000
wody 0.050
) 0.003
0050 0.020 0.030 0.650 0050 0010 0003| 1.000
wody 0.050
0001 0.100 0.020 0052 0030 0500 0.001 1.000
0030 0070 0060 0421 0030 0010 0002| 1000 | %003
03 ' ’ ) ' ’ ’ wody 0.050
0001 0080 0040 0.119 0030 0400 0002 | 1.000
o | 0.002
0.030 0060 0050 0736 0025 0010 0002 1.000
wody 0.050
0.002
0025 0070 0060 0705 0020 0010 0002| 1.000
wody 0.050
i 0.002
0030 0085 0.060 0663 0035 0010 0002 1.000
wody 0.050
0.002
0.040 0080 0070 0625 0035 0010 0002 | 1.000
wody 0 050
0.003
0.040 0080 0080 059 0035 0007 0002 | 1.000
wody 0.050
0.002
0.035 0070 0070 0633 0040 0010 0002 | 1.000
wody 0.050
0.001 0.065 0.872 0.010 0010 0002 | 1.000
0.002  0.080 0849 0005 0010 0002| 1000 | 003

wody 0.050



1 2 3 4 5 6

Nr. . Mater;. K Suchei
porzad- WYKAZ ZASTOSOWAN migk- e | Mydta V)5
kowy kiego mianu zo0i1c1
29 Do smarowania drzewa przeciw robakom 0.100 0.010 - 0.010 0.060
30 Srodek zaslepujacy skore 0.300 0.015 0.010 0.080
31 Dywany pokojowe 0.300 0.010 0.010 0.080
32 Serwety stolowe 0.260 0.010 0.010 0.050
33 Btonki do szyb 0.300 0.005 0.002 0.003

34 Blonki do opakowarn 0250 0.005 0.002 0.003
35 Szyby nietlukace sie 0.300 0.005 0.002 0.003
36 Witraze dekoracyjne 0.300 0.005 0.002 0.003
37 Srodek zastepujacy skore 0.275 0010 0.010 = 0.050
38 Plyty gramofonowe 0.300 0.010 0.010 0.030
39 Zamkniecia stojow 0300 0015 0.015 0.050
40 | Kauczuk mieszany 0.150 . 0.020 0.015 0.050

0.150

- - —

41 Komory powietrzne 0250 0.010 0.015 0.040

42 Produkty na plytki, posazki i t. d. 0.300 0.010 0.020 0.030 .
43 Izolacje 0.300 0.010 0.010 0.030



7 8 9 10 | 1 12 13 14 15

" Siar- Wody | Materi. Srodkéw .
> Materi. Ttu- ¢ B - Zela: k
ot | tepiigo | sovn | *elior obolet | L | odwad: | Ramem | SCNE
6040 | 0040 | 0080 | 0608 | 0040 | 0010 | 0002| 1000 | 9003
' : ' ' : ' ' wody 0.050
1 1 0.002
0.035 | 0.070 | 0.050 | 0388 | 0.035 | 0015 | 0002 | 1.000
| | wody 0.050
0030 | 0070 | 0.060 0383 | 0035 | 0020 | 0002| 1.oco | 0%
AV & U A v o o A v, . v WOdY 0050
0.005 | 0080 | 0050 0.478 | 0040 | 0015 | 0002 | 1.000
0.001 | 0.046 | 0.050 0597 0005 | 0001 | 1000 | 2002
) ) ’ ) ) : : wody 0.050
0.001 | 0060 | 0060 | 0618 0005 | 0001 | 1.000 | 9902
) ) ‘ ) ) ‘ ) wody 0.050
0001 | 0060 | 0060 0568 0005 | 0001 | 1.000 | o
0.002 | 0065 | 0.065 0557 0005 | 0001 | 1.000 | d@
0.003
0030 | 0.065 | 0.065 0443 0040 | 0.010 | 0002 | 1.000
wody 0.050
0.003
0015 | 0.055 | 0.030 0498 | 0030 | 0020 | 0.002 | 1.000
wody 0.050

0.020 | 0.065 | 0.040 0.443 | 0.040 | 0.010 | 0.002 1.000 | d°

0.030 | 0.100 | 0.060 | 0362 | 0.040 | 0.020 | 0.003 1.000 0.005
wody 0.050
N IR 0.005
0.015 | 0.100 | 0.050 | 0.473 | 0.025 | 0.020 , 0.002 1.000
wody 0.050
0.002
0.040 | 0.020 | 0.030 | 0.468 | 0.060 | 0.020 | 0.002 1.000
' wody 0.050
7 0.005

0.015 0.457
0030 0.060 ‘ 0.070 | 0.015 | 0.003 1.000 :
' 0.030 0.442 i wody 0.050




Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania sztucznej ma-
sy, znamienny tem, ze materjaly migkkie,
jak glina koloidalna, oseina, albumina, wo-
dorosty, Inianka pospolita i t. d., miesza sie
z suchg zélcia, gliceryna, tluszczami, mate-
rjalami obojetnemi, jak biel cynkowa, pew-
ng iloscia wody sterylizowanej, zmieszanej
z krzemianem potasowym, mydtem marsyl-
skiem i siarczanem zelaza, poczem miesza-
nine te 'ogrzewa cie w kapieli solankowej
lub w autoklawie,

2. Sposob wedlug zasirz. 1, znamien-
ny tem, ze do mieszaniny dodaje sie barw-
nikéw i odpowiednich srodkéw odwadnia-
jacych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tem, ze do mieszaniny dodaje si¢
octanu ofowiu, octanu glinu, ‘podwéjnych
siarczanéw, jak alun zwykly i chromowy,
dwuchromianhu potasowego i t. d.

zna-

PierreIsidore Houssais.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

o~

Druk L. Bogustawskiego | Ski, Warszawa.
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