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Wynalazek niniejszy dotyczy nadawania
nierozpuszczalności dowolnemu miękkiemu
materjałowi apretuirowemu bez względu, na
jego pochodzenie (zwierzęce, roślinne lub
mineralne) oraz nadawania mu odporności
wobec różnych czynników, jak gazów, wil¬
goci, ciepła, prądów o wysokiem napię¬
ciu i t. d.

Po obróbce miękkiego materjału apretu-
rowego zgodnie z wynalazkiem otrzymuje
się jako produkt ostateczny materjał, zdat¬
ny do zastępowania materjałów natural¬
nych, jak skóra, kauczuk i t. d. i posiada¬
jący ich zalety, jak: giętkość, wytrzyma¬
łość, a w pewnych warunkach i elastycz-
nlość. Produkt niniejszy jest poza tern wy¬
trzymały na działanie ciepła i jest nieroz¬
puszczalny w wodzie,

Sposób według wynalazku polega na

mieszaniu miękkiego materjału, któremu
ma się nadać nierozpuiszezalność, z krze¬
mianem potasowym, mydłem marsylskiem
i nadmiarem siarczanu żelaza w pewnej
ilości wody sterylizowanej. Mieszaninę
przygotowuje się na gorąco w kąpieli so¬
lankowej np. w autoklawie. Krzemian po¬
tasu reaguje z siarczanem żelaza, tworząc
siarczan potasu i nierozpuszczalny krze¬
mian żelaza. Z drugiej strony olejan sodo¬
wy, zawarty w użytem mydle marsylskiem,
reaguje z siarczanem żelaza, tworząc siar¬
czan sodu oraz nierozpuszczalny olejan że¬
laza. Dzięjki temu wynikowi różnych reakcji
można osiągnąć pierwszy stopień nierozpu¬
szczalności produktu.

Aby nierozpuszezalność tę pogłębić oraz
aby nadać produktowi wytrzymałość na
gorąco, dodaje się do mieszaniny żelazocy-



janku potasowego, który z siarczanem że¬
laza daje osad, zwiększający wytrzymałość
termiczną*

Matei]jał miękki, który jak zaznaczono
mfoże być pochodzenia zwierzęcego, roślin¬
nego lub mineralnego, może być gliną ko¬
loidalną, bądź też oseiną, albuminą lub też
mogą to być wodorosty, lnianka pospolita
i 4. d.

Produkt, otrzymany przez zmieszanie
tych różnych ciał w wyżej podanym stosun¬
ku, wykazuje następujące cechy charakte¬
rystyczne: elastyczność jego jest niższa od
elastyczności kauczuku, lecz mtoże być ta¬
ka sama w razie zwiększenia ilości materja-
hi lepkiego; giętkość jest znacznie większa
od giętkości kauczuku; produkt zarówno
na gorąco jak i na zimno twardnieje, nie
łamiąc się, natomiast mięknie na wilgoci.
Ptfodukt ten zmieszany z kauczukiem
zmniejsza rozszerzalność tego ostatniego,
zwiększa jego trwałość i upraszcza fabry¬
kację oraz zmniejsza jej koszt.

Otrzymany nierozpuszczalny produkt
może być, zależnie od pnoporcji użytych
składników, wytrzymały bez odkształcenia

Można również dodawać odpowiednich
środków odwadniających albo odpowied¬
nich barwników, jak np. cytroneli (roślina
o zapachu cytrynowym), aniliny i t. d., za¬
leżnie od zamierzonego zastosowania pro¬
duktu.

Poniżej tytułem przykładu podano prze¬
pis na skład mieszaniny, dającej dobre wy¬
niki.

w suchej atmosferze w temperaturze, prze¬
kraczającej 145°, Stanowi to ważną zaletę
ze względu na wytrzymałość podczas tar¬
cia oraz ze względu na szczelność (prze¬
grzany gaz, rozmaite złącza, przewlody dla
cieczy, jak np. benzyny, oleju, nafty i t. d.j.
Produkt nie zsycha się ani też nie rozpu¬
szcza się w benzolu, benzynie i eterze naf¬
towym, jak to ma miejsce z kauczukiem i
skórą. Produkt ten w takich samych wa¬
runkach, jak kauczuk można stosować do
gumowania materjałów, drzewa i wlogóle
wszelkich ciał. W tern ostatniem zastoso¬
waniu wykazuje on zaletę doskonałej od¬
porności na działanie wilgoci, saletry, oraz
nadajje przedmiotom ogniotrwałość a przy
odpowiednim doborze stosunków ilościo-

Materjału miękkiego (oseiny)  0,250 części,
krzemianu potasowego  0,002 ,,
mydła marsylskieg)o  0,005 ,,
żółci wysuszonej   0,020 ,,
siarczanu żelaza   0,040 ,,
materjału lekkiego (gliceryny)  0,080 ,,
tłuszczów (oliwy)  0,020 „
malterjałów obojętnych (bieli cynkowej) . 0,025 „
barwników  0,005 „
środków odwadniających  0,001 ,,
wody sterylizowanej  0,500 ,,
i roztworu żelazocyjanku potasowego (wo¬

dy sterylizowanej 0,050
żelazocyjanku . 0,002 0,052 „

Razem . . . 1,000 części.
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wych między poszczególnemi składlnifcaimi
mieszaniny może wykazywać własności
izolacyjne, wyżisze od' efotanitu, galalitu
i t. d.

Przy użyciu większych ilości żelazocy-
janku potasowego produkt jieislt bardziej
wytrzymały na gorąca

Rozumie się, że podany powyżej isHosu-
nek składtóków podany jest jedynie jako
przykład i że zależnie od zamierzonego
zastosowania produktu można w nim czy¬
nić znaczne zmiany. Poniżej piodano tabli¬
cę, zawierającą najodjpowiedhieilszy stosu¬
nek składników dla otrzymania najlepszych
wyników w każdym poszczególnym przy¬
padku- zastosowania produktu.

Chcąc np. otrzymać materjał, zdatny do
nadawania nieprzemakalhości oraz nie-
prz^uszczaifcl&ści względem powietrza tka¬
ninom, np. płótnu balonowemu (przepis 21),
płótnu spadochronowemu (przepis 22 i na¬
stępne);, oraz: do nad&wania nieprzenikliwo-
ści produktom odpornym na działanie sale¬
try (przepis 17), nalleży użyć znacznie
większą ilośó wody sterylizowanej, nato¬
miast zmniejszyć ilość materjału miękkiego.

Przeciwnie zaś, chcąc oforzymać mate¬
rjał na zabawki (przepis 18), materjał na
kule tennisowfc (przepis 19) oraz materjał
na manekiny (przejpis 20), należy zwięk-
sizyć ilość materjału miękkiego.

Aby otrzymać większą giętkość, podnosi
się w mieszaninie zabawkolweij ilość skład¬
nika lepkieglo np. z 80 do 100 g.

Zresztą uważne przestudiowanie załą¬
czonej tablicy daje pod tym wtględem
wgzelkte szczegóły.

Nierozpuszczalność rozmaitych wymiie-
nioinych powyżej produktów można zwięk¬
szyć, dtadając do mieszaniny pewn£ ilości
stoli, jak np. octanu ołowiu, octanu glilnu,
podwójnego siarczanu, np. ałułnu zwykłego
lub chromowego, dwuchromianu piołasu
i t. d.

Dodatek ten pozwala otrzymać w mie¬
szaninie octan żelaza i nierozpuszczalny
siairozan (ołowiu, przyczetofr z&ćHódzi działa¬
nie octanu glinowego i ałunu potasowego
na żółć wołową i materjał lepki, dzięki
czemu następuje utirW&lemić giętkości i
zwiększenie odjporności termicznej pro¬
duktu.

Dwuchromian potósu działa utlenia¬
jąco.

Wresfccie należy zaznaczyć, żd dzięki
niezbyt daleko posuniętej hydtoiizie, u-
możliwionej wpływem ciepła, pairowania
lub wrzenia, >oraz dzięki zewnęftrzirtemu u-
tlenieniu prodbktu podczas oziębiania w o-
becności nadiniaru siarczanu żelaza w nie¬
których produktach (przepis 1, 2, 3, 9, 24,
30, 42 i t. dl) twtołrzy się miękka powłoka
ochronna, nierozpuszczalna i odporna na
działanie wysokiej temperatury.

Rozpatrując np. produkt, otrzymany,
przy zastopowaniu przepisu zasadniczego,
można z powodzeniem dla dtadatków soli
zastosować następujący stosunek:

octanu ołowiu ....

wody sterylizowanej . .
octanu glinowego . . .
wody sterylizowanej . .
ałunu potasowego . . .
wody sterylizowanej . .
dwuchromianu potasowego
wodiy isterylizowanej . .

Razem .

0,025 części,
0450 ,i
0,008 „
0,100 „
0,005 „
0,060 „
0,002 „
0,150 ,,

0,500 części.
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1

Nr.
porząd¬

kowy
WYKAZ ZASTOSOWAŃ

1 i Przepis przeciętny

Złącza

10

11

12

13

Przewody

Płyty tłumiące dźwięki

Środek zastępujący linoleum i t. d.

Wyroby naśladujące wyroby z kości

Środek zastępujący róg

Wyroby skórzane

Pasy

Wytwarzanie liczka skóry na odpadkach

Produkty ogniotrwałe

Wałki maszyn do pisania

Nadawanie nieprzenikliwości materjałom

Materj.
mięk¬
kiego

Krze- Suche
Mydła ... .mianu zołci

0.250 0.002 0.005 0.020

0.250 0.002 0.005 0.(20

0.270 0.003 0.005 0.050

0.260 0.003 0.005 0.060

0.260 0.005 0.005 0.060

0.200 0.010 0.005 0.010

0.300 0.010 0.030 0.008

0.225 0.005 0.010 0.060

0.360 0.006 0.012 0.080

0.300 0.006 0.010 0.100

0.200 0.005 0.010 0.040

0.300 0.005 0.010 0.030

0.025 0.003 0.010 0.001



7

. Siar¬
czanu

żelaza

0.040

0.040

0.040

0.030

0.030

0.005

0.005

0.020

0.070

0.030

0.030

0.030

0.002

| 8
Matcrj.

lepkiego

0.080

0.070

0.080

0.065

0.070

, 0.005

0.005

0.070

0.100

0.100

0060

0.090

0.025

1 9

Tlu-
łZCZU

0.020

0.030

0.030

0.035

0.060

0.020

0.020

0.030

0.030

0.040

0.030

1 10
Wody

sterylizo¬
wanej

0.500

0.537

0.491

0.511

0.458

0.524

0.620

0.543

0.295

0.377

0.618

0.468

0.919

1 u
Materj.
obojęt¬
nych

0.025

0.030

0.025

0.025

0.040

0.215

0.030

0.040

0.030

0.030

0.030

0.010

12

Barw¬
ników

0.005

0.005

0.005

0.005

0.010

0.005

0.001

0.005

0.005

0.005

0.005

0.005

0.004

13

Środków
odwad¬
niając.

0.001

0.001

0.001

0.001

0.002

0.001

0.001

0.002

0.002

0.002

0.002

0.002

0.001

1 14
Razem

948

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1 ' 15
Żelazocyjanku
potasowego

0.002
wody 0.050

d°

d°

d°

0.003

wody 0.050

0.003
wody 0.050

0.003
wody 0.050

0.003
wody 0.050

0.003
wody 0.050

0.003
wody 0.050
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1

Nr.
porząd¬
kowy

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

■

2

WYKAZ ZASTOSOWAŃ

Nadawanie nieprzepuszczalności tekturze

Nadawanie nieprzepuszczalności papierowi
do pakowania

Nadawanie nieprzepuszczalności drzewu

Produkty odporne na działanie saletry

Na zabawki

Na piłki tennisowe

Na manekiny

Na płótna do samolotów

Na płótna spadochronowe (woda i powie¬
trze)

Na żagle i plandeki (powietrze i woda)

Do skóry

Na łodzie pneumatyczne (woda i powietrze)

Na pasy ratunkowe (woda i powietrze)

Produkty do odnawiania materjałów

Na wyroby zastępujące odzież gumowaną

3

Materj.
mięk¬
kiego

0.100

0.050

0.150

0.130

0.270

0.300

0.300

0.040

0.050

0.060

0.060

0.070 '

0.060

0.020

0.030

4

Krze¬
mianu

0.005

0.005
I

0.007

0.007

0.005

0.007

0.007

0.007

0.008

0.010

0.008

0.015

0.010

0.010

0.008

5

Mydlą

0.010

0.010

0.010

0.010

0.020

0.020

0.020

0.010

0.010

0.015

0.010

0.010

0.010

0.008

0.008

6

Suchej
żółci

0.030

0.050

0.050

0.040

0.001

0.050

0.001

0.030

0.040

0.050

0.060

0.065

0.060

0.002

0.006

6



7

Siar¬
czanu

żelaza

10 11 12 13

Materj.
lepkiego

Tłu¬
szczu

Wody Materj. u ; Środków^...i:' _u^:-i Barw- , ,sterylizo- obojet-
wanej nych

ników odwad¬
niając.

0.020 0.060 0.060 0.652 0.050 0.010 0.003

0.030 0.050 0.060 0.682 0.050 0.010 0.003

0.040. 0.030 0.060 0.590 0.050 0.010 0.003

0.050 0.020 0.030 0.650 0.050 0.010 0.003

0.001 0.100 0.020 0.052 0.030 0.500 0.001

0.030 0.070 0.060 0.421 0 030 0.010 0.002

0.001 0.080 0.040 0.119 0.030 0.400 0.002

0.030 0.060 0.050 0.736 0 025 0.010 0.002

I 0.025 0.070 0.060 0.705 0.020 0.010 0.002

i

| 0.030 0.065 0.060 0.663 0.035 0.010 0.002
i

0.040 0.080 0.070 0.625 0.035 0.010 0.002

0.040 0.080 0.080 0.596 0.035 0.007 0.002

0.035 0.070 0.070 0.633 0.040 0.010 0.002

0.001 0.065

0.002 0.080

0.872 0.010 0.010 0.002

0.849 0.005 0.010 0.002

15

Żelazocyjanku
potasowego

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

0.003

wody 0.050

0.003

wody 0.050

0.003

wody 0.050

0.003

wody 0.050

0.003

wody 0.050

0.002

wody 0.050

0.002

wody 0.050

0.002

wody 0.050

0.002

wody 0 050

0.003

wody 0.050

0.002

wody 0.050

0.003

wody 0.050



1

Nr.

porząd¬
kowy

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

2

WYKAZ ZASTOSOWAŃ

Do smarowania drzewa przeciw robakom

Środek zastępujący skórę

Dywany pokojowe

Serwety stołowe

Błonki do szyb

Błonki do opakowań

Szyby nietłukące się

Witraże dekoracyjne

Środek zastępujący skórę

Płyty gramofonowe

Zamknięcia słojów

Kauczuk mieszamy

Komory powietrzne

Produkty na płytki, posążki i t. d.

Izolacje

3

Materj.
I mięk¬

kiego

0.100

0.300

0.300

0.260

0.300

0.250

0.300

0.300

0.275

0.300

0.300

0.150
0.150

0.250

0.300

0.300

4

Krze¬
mianu

 

0.010

0.015

0.010

0.010

0.005

0.005

0.005

0.005

0.010

0.010

0015

0.020

0.010

0.010

0.010

5

Mydła

0.010

0.010

0.010

0.010

0.002

0.002

0.002

0.002

0.010

0.010

0.015

0.015

0.015

0.020

0.010

6

Suchej
żółci

0.060

0.080

0.080

0.050

0.003

0.003

0.003

0.003

0.050 i

0.030

0.050

0.050

0.040 [

0.030

0.030
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1

Siar-
osaau

żelaza

8:040

0.035

&03G

0.005

0.001

0.001

0.001

0.002

0.030

0.015

0.020

0.030

0.015

0.040

0 030

8

Matąrj.
lepkiego

0040

■0.070

0,070

0.080

0.046

0.060

0.060

0.065

0.065

0.055

0.065

0.100

0.100

0.020

0.015
0.030

9

Tłu¬
szczu

O.080

'0.050

0.060

0.050

0.050

0060

0.060

0.065

0.065

0.030

0.040

0.060

0.050

0.030

0.060

 i "■ ' »

10

Wody
sterylizo¬

wanej

O.608

0.388

0.383

0.478

0.597

0.618

0.568

0.557

0.443

0.498

0.443

0,362

0.473

0.468

0.457
0.442

w

Materj.
obojęt¬
nych

0040

0,035

0.035

0.040

0.040

0.030

0.040

0.040

0.025

0.060

0.070

12

Barw¬
ników

0.010

0,015

0.020

0.015

0.005

0.005

0.005

0.005

0.010

0.020

0.010

0.020

0.020

0.020

0.015

13

Środków
odwad¬
niając. ,

0.002

0-002

i'

0.002

0.002

0.001

0.001

0.001

0.001

0.002

0.002

0.002

0.003

0.002

0.002 i

0.003

14

Razem
i

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

1.000

15

Żelcuocyjanku
potasowego

0.003
wady 0050

0.002

wody 0.050

0.003
wody 0.050

0.002
wody 0.050

0.002

wody 0.050

d°

d'°

0.003

wody 0.050

0.003

wody 0.050

d°

0.005

wody 0.050

0.005

wody 0.050

0.002

wody 0.050

0.005

wody 0.050

— 9 —



f

Z a str ze że ni a patentowe.

1. Sposób wytwarzania sztucznej ma¬
sy, znamienny tern, że materjały miękkie,
jak glina koloidalna, oseina, albumina, wo¬
dorosty, lnianka pospolita i t. d., miesza się
z suchą żółcią, gliceryną, tłuszczami, mate-
rjatami obojętnemi, jak biel cynkowa, pew¬
ną ilością wody sterylizowanej, zmieszanej
z krzemianem potasowym, mydłem marsyl-
skiem i siarczanem żelaza, poczem miesza¬
ninę tę ogrzewa się w kąpieli solankowej
lub w autoklawie.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że do mieszaniny dodaje się barw¬
ników i odpowiednich środków odwadnia¬
jących.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że do mieszaniny dodaje się
octanu ołowiu, octanu glinu, podwójnych
siarczanów, jak ałun zwykły i chromowy,
dwuchromianu potasowego i t. d.

Pierre I s i d o r e Houssais.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa
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