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Urzadzenie do malowania elektrostatycznego

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ma-
lowania elektrostatycznego stolarki okiennej w
agregatach wyposazonych w samodozujace tarcze
rozpylajace.

W znanych dotychczas urzadzeniach do malowa-
nia elektrostatycznego stolarki okiennej dlugo$é
stref malowania wynosi kilka metréw i jest za-
lezna od wysoko$ci malowanych elementéw, jak
to ma miejsce w agregatach ,INFRAROT” w kt6-
rozpylajgce o gladkim obrzeiu s3

114 277

jest zmniejszenie potrzebnej
produkcyjnej oraz

Celem wynalazku
do malowania powierzchni
zmniejszenie strat farby.

Wytyczone zadanie wedlug wynalazku rozwig-
zano w ten sposéb, ze urzadzenie do malowania
elektrostatycznego wyposazono w samodozujace
tarcze zebate o $rednicy od 150 do 450 mm, obra-
cajace sie w plaszczyZnie pionowej z regulowang
predko$cia od 30 do 80 obrotéw na minute, zaw-
sze mniejszg od predko$ci powodujacej odrywanie

rych tarcze 10
ustawione poziomo w rzedzie na réznych wyso- sie farby od tarczy pod dzialaniem sity odsrodko-
ko$ciach i w zaleznoSci od szeroko$ci pasa malo- wej, zaopatrzone na obwodzie w zeby ostre lub
wanego wydiuza sie strefa malowania. przy wiekszych wydatkach stepione o wysokoS$ci
W innych znanych urzadzeniach tor przenosnika ponad 2 mm i rozstawieniu ponad 3 mm.
przedmioté6w malowanych o ksztalcie litery omega 15 Tarcze rozmieszczono w urzadzeniu jedna nad
opasuje tarczowo urzgdzenie rozpylajgce;-ktére ma- druga naprzemianlegle po obu stronach przesuwa-
luje te przedmioty jednostronnie, po czym tor jacego sie na przeno$niku przedmiotu, w odleglosci
przechodzi w zasieg dzialania drugiego urzgdze- od siebie osi tarcz w jednym pionie nieco wiek-
nia rozpylajgcego do malowania z drugiej strony, szej od strefy dzialania tarcz. Regulacja wydatku
przy czym tarcze rozpylajgce, o ostrym obrzeiu g9 farby odbywa sie poprzez regulacje iloSci obrotéw
obracajace sie¢ z predkosScia 900—2400 obrotéw na tarcz rozpylajacych, regulacje gleboko$ci zanurze-
minute, majg ruch pionowy posuwisto-zwrotny. nia zebé6w w farbie napelniajacej regulowany w
Farba jest dostarczana na tarcze za pomocg pomp pionie oddzielny dla kazdej tarczy zbiorniczek oraz
. i jest rozpylana pod dzialaniem sily odérodkowej poprzez dobdr ksztaltu zebéw. Wyposazenie tarcz
tarcz i elektrostatycznie w spos6b ciggly, niezalez- 45 rozpylajacych na obwodzie w zeby oraz zastoso-
.nie czy w zasiegu ich dziatania znajduje sie przed- wanie niskich obrotéw powoduje odrywanie sie
miot przeznaczony do malowania. W procesie ma- farby od tarczy tylko w polu elektrycznym, w na-
lowania przedmioté6w takich jak stolarka okienna stepstwie czego straty na rozpylaniu farby poza
(duze powierzchnie wolne) lub podobnych, - straty przedmiot malowany s minimalne, nie przekra-
farby z tego powodu dochodza do 50 procent. 3¢ czajace 5 procent w cigglym procesie malowania,



. 3 .
za§ rozmieszczenie w urzadzeniu tych tarcz w
dwéch rzedach pionowych po obu stronach prze-
nos$nika przedmiotéw malowanych powoduje, ze
dlugoéé urzadzenia potrzebna do dwustronnego
pomalowania jest niezalezna od wielkosci tych
przedmiotéw. - ; |

Przedmiot wynjlazku uwidoczniono w przykta-
i-dzie ‘wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat rozmieszczenia tarcz rozpyla-
jacych w urzadzeniu, fig. 2, tarcze rozpylajaca
z zebami ostrymi i fig. 3 przedstawia tarcze roz-
pylajacg z zebami stepionymi.

Jak uwidoczniono na rysunku przedmiot malo-
wany 1 jest przemieszczany na przenos$niku 2
miedzy rozpylajacymi tarczami 3, 5, 7 zamocowa-
nymi po jednej jego stronie i rozpylajacymi tar-
czami 4, 6, 8 zamocowanymi po drugiej stronie.
Odleglo$¢ miedzy tarczami 3 i 7, umieszczonymi
pionowo nad soba, jest nieco wieksza od zasiegu
dzialania jednej tarczy. O$§ tarczy 5, przesunietej
w pionie, jest umieszczona w potowie odleglosci
miedzy tarczami 3 i 7. Odleglo$¢é miedzy rozpyla-
jacymi tarczami 4, 6 i 8 jest analogiczna, jak od-
leglo$¢ miedzy tarczami 3, 6 i 7 z tym, Ze rozpy-
lajgca tarcza 6, przesunieta w pionie w stosunku

do rozpylajacych tarcz 4 i 8, jest umteszczona na .

poziomie rozpylajacej tarczy 5, a rozpylajaca tar-
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cza 4, na poziomie rozpylajacej tarczy 3. OdlegloSci
pionowe i poziome rozpylajacych tarcz po jednej
i drugiej stromie przemieszczanego przedmiotu ,1
sg rOwne.

Wszystkie rozpylajgce tarcze sa wyposazone na
obrzezu w zeby ostre o wysokoSci 9 ponad 2 mm
i odleglosci 10 miedzy zebami ponad 3 mm. Przy
potrzebie wigkszego wydatku farby zeby na obrze-
zu rozpylajacych tarcz o analogicznych wymiarach
sg stepione. ‘ o

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do malowania elektrostatycznego,
wyposazone w samodozujace tarcze rozpylajace z
indywidualnymi zbiorniczkami 7farby,~ ustawione
przy torze przenos$nika przemieszczajacego przed-
mioty malowane, znamienne tym, ze samodozuja-
ce tarcze rozpylajace (3, 5, 7 i 4, 6, 8) umieszczo-
ne sa naprzemianlégle pionowo w dwé6ch ré6wno-
leglych rzedach, po obu stronach przeno$nika (2),
przy czym tarcze rozpylajace (3, 4, 5, 6, 7, 8),
o obrotach mniejszych od obrotéw powodujgcych
odrywanie si¢ farby pod dzialaniem sily od$rodko-
wej, sq zaopatrzone na obrzezu w ostre lub ste-
pione zeby.

Fig. 1
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Fig. 2

Fig. 3
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