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4 Metodd pentru alchilarea catalitici a olefinelor cu izoparafine si
aparat pentru realizarea acesteia

(67 Rezumat: Inventia se referi la o metodi gila
un aparat, folosite In procesele de alchilare, la
rafinarea petrolului pentru obtinerea de combustibili
pentru motoare. Metoda conform inventiei se refers
la folosirea pirfii inferioare a unui vas de
limpezire, comun pentru catalizatorul de acid
fluorhidric §i hidrocarburi, care menfin un raport
dorit intre cantitatea de acid fluorhidric s
hidrocarburi. In mod concret, metoda conform
inventiei constd in divizarea portiunii inferioare, a
unui vas de limpezire, comun, intr-o mulfime de

camere, pentru a primi cantitatea doriti de
catalizator cu acid fluorhidric astfel incit o scurgere
ce afectezd sistemul de manevrare a catalizatorului
pentru unul din mulfimea de reactoare si conduci
numai la imprigtierea cantitatii de acid fluorhidric
lichid, confinut in una din camere si si nu afecteze
nivelul acidului fluorhidric din camerele firi
scurgere.
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Prezenta inventie se refera la o
metoda pentru alchilarea catalitics a
olefinelor cu izoparafine si la un aparat
pentru realizarea acesteia. Intr-un alt
aspect, ea se referd la un aparat pentru
manevrarea fluidelor intr-un proces de
alchilare si la 0 metoda pentru reducerea
scaparilor de material acid, in cazul unor
scurgeri intr-un proces de alchilare.

In industria petroliers, este
cunoscuta producerea unui combustibil
pentru motoare cu cifrd octanicd Tnalta,
prin alchilarea unei izoparafine cu o
olefind in prezenta unui catalizator care,
de preferintd, este acid fluorhidric lichid
sau fluorurd de hidrogen. Un astfel de
proces este de obicei cunoscut ca un
proces de alchilare cu acid fluorhidric sau
pur si simplu proces de alchilare.
Efluentul din reactorul de alchilare
contindnd hidrocarbura si acid - este de
obicei trecut intr-un vas de limpezire, Tn
general vertical, la un punct intermediar,
pe lungimea vasului respectiv. Faza de
hidrocarburg se separa de faza acids in
vasul de limpezire avand, in partea
superioard, faza de hidrocarbura, iar in
cea inferioard, faza acidd. Ca urmare, in
vasul de limpezire, se formeazi o
interfata lichid-lichid intre cele dous faze
mentionate. In cazul de fats, interfata
lichid-lichid este amplasata la un anumit
punct pe inaltimea vasului de limpezire,
unde concentratia acidd a materialului
continut Tn vasul respectiv este mai
mare, cu o valoare predeterminats,
decadt concentratia acidd din produsul
alchilat furnizat in vas de la reactor. Faza
de hidrocarbura se fractioneaza, pentru
separarea hidrocarburilor cu punct de
fierbere scdzut de produsul alchilat,in
timp ce faza acida,se raceste si se
recirculd in reactorul de alchilare pentru
reutilizare n procesul de alchilare. Dac3
este necesar, catalizatorul acid poate fi
scos din sistem pentru purificare.
Catalizatorul acid purificat si, daca este
necesar, acidul proaspat suplimentar se
reintroduce n reactorul de alchilare.

Este  cunoscut ca& pentru
imbunatétirea eficientei unui proces de
alchilare,se folosesc doud sau mai multe
reactoare de alchilare si se trec fluxurile
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produselor individuale alchilate,spre un
vas comun de limpezire,formandu-se
astfel o masd comuna de catalizator acid
in portiunea inferioara a vasului de
limpezire. Catalizatorul acid este apoi
scos din masa comuna si trecut Tn fluxuri
individuale spre reactoarele corespun-
zatoare de alchilare. In timp ce sistemul
de alchilare folosind reactoare multiple si
0 masa comuna de catalizator acid, este
eficace, pentru reducerea costului
echipamentelor, mentinand un raport
hidrocarbura/catalizator dorit pentru
fiecare reactor, precum Si cresterea
productiei de materiale pe bazi de
gazolind de Tnaltd calitate, el prezints
anumite dezavantaje, din punctul de
vedere al sigurantei in functionare. De
exemplu, avdnd o masd comund de
catalizator acid, o scurgere intr-un
reactor ar putea sa conduca la pierderea
intregi mase de catalizator care
alimenteazd reactoarele multiple.

Sistemele de manevrare a fluidelor
si catalizatorului,aferente proceselor de
alchilare,sunt proiectate cu grija pentru a
nu permite scurgerile fluidelor. Pentru
mai multd sigurants,este de dorit s3 se
reducd cat mai mult posibil pierderile
care ar putea sd se producd in
eventualitatea unor scurgeri ce afecteazs
catalizatorul acid in stare lichida.

Metoda pentru alchilarea catalitica
a olefinelor - cu izoparafine,conform
inventiei se desfisoard, Tn mai multe
reactoare,in  trepte  prevdzute cu
racitoare corespunzitoare si cu un vas
comun de limpezire si eliming
dezavantajele metodelor cunoscute, prin
aceea ca, n scopul cresterii sigurantei in
exploatare,prin  reducerea scaparilor
scurgerilor si Tmprastieri de material
lichid,cuprinde urmé&toarele faze:

- divizarea portiunii infericare a
zonei de separatie, In mai multe camere,
in care o scurgere, asociati uneia din
camere, nu afecteaza nivelul lichidului Th
camerele din care nu au scurgeri;

- introducerea n  zona de
separatie a unui amestec lichid de
catalizator acid si produs de hidrocarburi,
format in reactoarele in trepte;

- realizarea separérii amestecului
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lichid de catalizator acid si produs de
hidrocarburi in zona de separatie, cu
formarea unei interfete lichid-lichid in
zona de separatie la nivelul dintre
catalizatorul acid lichid si produsul de
hidrocarburi lichide, o mare parte din
catalizatorul acid find continutd in
camerele din portiunea inferioard a zonei
de separatie, si

- desfdsurarea operatiei astfel
incat vasul comun de limpezire s3 nu fie
plin cu lichid, pentru a se permite
formarea unei zone de hidrocarburi
gazoase, in portiunea superioard a zonei
de separatie.

Aparatul pentru realizarea
metodei, conform inventiei, este format
dintr-un vas vertical, pentru separarea
unui amestec care contine un lichid mai
greu si un lichid mai usor, si care
determina o zona de separatie, care are
0 portiune inferioard, o portiune
intermediara si o portiune superioars,
mijloace pentru introducerea in zona de
separatie a unui amestec lichid contindnd
un lichid mai greu si un lichid mai usor,
cu formarea unei.interfete lichid-lichid,
situatd la nivelul de separatie dintre
lichidul mai greu si lichidul mai usor,
lichidul mai greu fiind continut in zona
inferioara a zonei de separatie si mijloace
pentru divizarea portiunii inferioare a
zonei de separatie in mai multe camere,
care contin cel putin o fractie majora din
lichidul mai greu, in care o scurgere
asociatd uneia din camere nu afecteaz

lichidul mai greu in camerele farg
scurgere.

Inventia prezintd urmatoarele
avantaje:

- creste siguranta in practicarea
procesului de alchilare:;

- creste siguranta unui procedeu
de rafinare a petrolului si a aparatului
folosit in acest scop;

- inventia oferd o instalatie si o
metoda care reduc pierderie de
catalizator acid,in eventualitatea unei
scurgeri din sistemul de manevrare a
catalizatorului acid asociat unui proces
de alchilare.

Conform unui aspect al prezentei
inventii, in partea de fund a unui vas
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obisnuit de limpezire pentru acid, sunt
prevdzute camere multiple, pentru a
prelua catalizatorul acid. Numarul de
camere prevazut corespunde cel putin
numarului de reactoare care alimenteazs
Cu produs alchilat vasul de limpezire
comun. Sunt prevazute totodatd fluxuri
separate de retur a acidului pentru
fiecare reactor astfel, incat o scurgere
intr-un reactor sau in ricitorul siu de
acid asociat si aibd ca rezultat o
pierdere de lichid intr-o cantitate nu mai
mare decat cea de catalizator acid aflats
in camera vasului de limpezire comun,
asociatd reactorului respectiv.

Conform unui alt aspect al acestei
inventii, vasul de limpezire comun
functioneaza cu faze de hidrocarburi, atat
lichide, cat si gazoase, la presiuni mici,
astfel Incat pierderea ce rezultd prin
scurgere intr-un reactor sa fie minima.

Intr-o varianta preferats a acestei
inventii,un vas de limpezire comun este
prevazut cu cel putin o sicani,ce se
extinde de la un perete la altul la fundul
acestuia si in sus,foarte aproape sau
deasupra interfetei dintre faza de
catalizator acid lichid si faza de
hidrocarbura lichida din vasul respectiv.
Sicana separa portiunea de jos a vasului
de limpezire in doud sau mai multe
camere si previne comunicatia intre
masele de catalizator acid in stare lichids
continute In camera care urmeaz3 a fi
recirculate spre reactoarele
corespunzatoare. In fundul vasului de
limpezire comun, pentru fiecare camera,
este prevazutd céate o iesire separata,
pentru returnarea catalizatorului acid
spre reactorul corespunzitor si ricitorul
aferent.

Dacad nivelul catalizatorului acid
scade, intr-o camers, datorits scurgerilor
sau pierderilor, hidrocarbura lichida, din
faza de hidrocarbura scazutd
Corespunzator de deasupra, dislocs
volumul de catalizator acid pierdut,
constituind etansarea lichidului pentru
catalizatorul acid din camerele unde nu
au loc scurgeri. De asemenea, pentru a
inlocui catalizatorul acid scurs si a se
asigura o etansare a lichidului ar putea fi
injectat un  alt material care este mai
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putin dens si cu un punct de fierbere mai
inalt decat catalizatorul acid.

Intr-o  variantd preferatd a
prezentei inventii, sunt utilizate patru
reactoare avand fiecare cate un racitor
asociat. Pe doua fete opuse ale unui vas
de limpezire vertical sunt pozitionate doua
reactoare n trepte. Fluxurile de produs
alchilat ale celor doua reactoare de pe o
parte a vasului de limpezire sunt
combinate, la sau deasupra naltinii
intrarii In vas si intrd n acesta intr-un flux
combinat. In mod similar, produsul
alchilat al celor dou& reactoare, de pe
partea cealaltad a vasului de limpezire, se
combind si intré Tn vasul de limpezire intr-
un singur flux. Pentru reintroducerea
catalizatorului acid din vasul de limpezire,
in cele patru reactoare corespunzitoare,
prevazute cu patru rdcitoare de
catalizator acid, sunt prevazute patru
fluxuri separate.

Se da, mai jos, un exemplu de
realizare a inventiei n legaturd si cu fig.
1...4, care reprezint3:

-fig. 1, o sectiune n plan vertical
a reactorului in,trepte, un vas de
limpezire si  racitoarele,  ntr-un
aranjament adecvat folosirii inventiei;

- fig. 2, o vedere laterald dupa
planul 2-2 a ansamblului din fig. 1;

- fig. 3, o vedere laterald dup3
planul 3-3 a ansamblului din fig. 1;

- fig. 4, o sectiune transversala
prin ansamblul din fig. 1, dup& planul 4-
q

In descrierea care urmeazs,
piesele si subansamblele care apar in
mai mult decat unul din desene sunt
numerotate cu aceleasi repere.

Conform desenelor si in special,
celor din fig. 1, 2 si 3, patru reactoare
tubulare ce se extind in sus, denumite in
cele ce urmeaza, reactoare In trepte,
sunt desemnate prin reperele 10, 11,
12 si 13 fiind in comunicatie deschis pe
la varfurile lor cu un vas de limpezire 14
dispus in general vertical, prin conductele
16, 17, 18 si 19. Vasul de limpezire 14
defineste o zond de separatie, ce se
extinde vertical, avdnd o portiune
inferioard, o portiune superioard si o
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portiune intermediard. Vasul de limpezire
14 asigura mijloace pentru a separa un
amestec continand un lichid mai greu de
un lichid mai usor. Efluentul alchilat
impreund cu catalizatorul acid se
introduce intr-o portiune inferioara a
vasului 14 de la iesirile reactoarelor 10,
11, 12 si 13 prin conductele 16, 17,
18 si 19. Desiin fig. 1...4, sunt ilustrate
patru reactoare, in practicarea inventiei,
se poate folosi arice numér de reactoare.

Capetele inferioare ale
reactoarelor 10, 11, 12 si 13 sunt in
comunicatie deschisd pentru fluide cu
racitoarele 20, 21, 22 si 23.
Alimentarea cu hidrocarburg se asigura
prin conducta 24 spre racitoarele 20,
21, 22 si 23 impreuna cu acid proaspét
suplimentar. In récitoare, catalizatorul
acid rdcit, reciclat sau refluxat, este
preluat pentru a forma un amestec de
hidrocarburé si catalizator acid. Acest
amestec este dispersat in sus cu mare
viteza prin récitoarele 20, 21, 22 si 23

si in intrdrile corespuzitoare ale
racitoarelor 10, 11, 12 si respetciv 13.

La fundul vasului comun de
limpezire 14, pentru retragerea

catalizatorului lichid, Tn vederea reciclarii,
sunt prevazute niste conducte de iesire
26, 27, 28 si 29, sunt conectate la
capetele lor inferioare cu racitoarele 20,
21, 22 si respectiv 23, prin conductele
corespunzatoare 30, 31, 32 si 33. La
un punct intermediar, pe lungimea vasului
14, este prevazuta o conducts de iesire
34, pentru scoaterea produsului de
hidrocarburi lichide separate.

In timpul functionarii, prin
conducta 24, se introduce un amestec
de alimentare din hidrocarburi lichide,
cuprinzdnd un amestec de agent de
alchilare, cum ar fi o olefind cu punct de
fierbere scazut, de exemplu, butilen si o
hidrocarburd alchilabild, cum ar fi o
izoparafind cu punct de fierbere scizut,
de exemplu, izobutan, precum si
catalizator acid proaspat. Amestecul de
alimentare se disperseaza cu vitezd mare
n carcasele racitoarelor 20, 21, 22 si
23 care contin catalizator acid racit
lichid, inducand astfel circulatia cataliza-
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torului acid in amestecul de alimentare
cu hidrocarburi prin diferenta de
densitate intre acidul purificat 38 din
vasul 14 si catalizatorul acid proaspit de
compesare dispersat in hidrocarbura. In
acest fel, catalizatorului acid este preluat
sub actiunea fluxului amestecului de
alimentare cu hidrocarbura.

Amestecul respectiv de
hidrocarburéd si  catalizatorul  acid
recirculat racit trece prin reactoarele
10, 11, 12 si 13 in flux In echicurent
ceea ce are ca rezultat formarea unui
material cu hidrocarburi de greutate
moleculard mare sau alchilat cu cifra
octanica mare.

Efluentul de reactie continand
alchilat (adica produsul de hidrocarbura),
catalizatorul  si  hidrocarbura  de
alimentare nereactionatd trece din
reactoarele 10, 11, 12 si 13 si intra In
vasul 14 prin conductele 16, 17, 18 si
18. In vasul 14, efluentul din reactoarele
10, 11, 12 si 13 se separs intro faza
de acid lichid inferioard si o faza de
hidrocarburd lichidd superioars. Totusi,
conform inventiei, Vasul 14 functioneaza
de preferintd, atdt cu faza de
hidrocarburd lichids, cat si gazoass,
conform fig. 1.

In vasul 14 la punctul 36, se
formeaza o interfata lichid-lichid. Interfata
se creeaza la nivelul situat intre faza
acida interioara grea si faza de
hidrocarburd mai usoara 40. In acceptia
din prezenta descriere, interfata 36 se
considera a fi punctul de pe lungimea
camerei vasului de limpezire comun 14
unde concentratia In acid a materialului
limpezit n portiunea inferioara a vasului
respectiv este egald sau mai mare cu o
valoare predeterminats a concentratiei
acidului Tn materialul efluent din reactor
livratd vasului 14 prin conductele 17 Si
19.

Asa dupa cum este clar ilustrat in
fig. 4, portiunea inferioarad a vasului de
limpezire comun 14 este prevazuts cu
niste sicane 50 si 52 care impart
portiunea inferioara a vasului 14 in patru
camere 54, 56, 58 si 60. Asa cum se
vede mai clar din fig. 1, 2 si 3, sicanele
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50 si 52 se extind din fundul vasului de
limpezire 14, cel putin in imediata
apropiere a nivelului interfetei 36. Astfel,
catalizatorul acid furnizat vasului de
limpezire 14 dintr-o pereche de
reactoare in trepte pe o parte a vasului
14 si care coboard aproape de-a lungul
peretilor acestuia este in mare parte
returnat spre perechea respectivd de
reactoare.

O instalatie de alchilare, de tipul
celei ilustrate Tn desene poate fi
manipulatd astfel incat nivelul 36 de
interfatd este diferit in camerele 54, 56,
58 si B0. Sicanele 50 si 52 se pot
extinde de aceea in sus pani in
apropierea nivelului de interfatd intr-o
camera, iar in camera adiacenta, se pot
extinde cu mult deasupra nivelului de
interfata. Ca urmare, sicanele 50 si 52
pot avea orice Inaltime dorita si se pot
extinde, dacd se doreste in mod
semnificativ, In zona 40 de limpezire a
hidrocarburii. Conditia ce trebuie impusa
sicanelor 50 si 52 este aceea ci ele
trebuie s& se extindd la o inaltime
suficientd pentru a asigura continerea n
camerele 54, 56, 58 si 60 practic a
intregii cantitati de catalizator acid din
portiunea inferioara a vasului de limpezire
14.

Catalizatorul acid este retras din
camerele 54, 56, 58 si 60 prin iesirile
62, 64, 66 si respectiv 68, ilustrate in
fig. 4, iesiri ce sunt amplasate in fundul
vasului comun de limpezire 14 si sunt
conectate pentru comunicarea fluidelor
cu conductele 28, 26, 27 si respectiv
28, iar catalizatorul acid este recirculat
spre reactoarele in trepte prin ricitoarele
si conductele de interconectare.

Inventia nu este dependenti de
conditile de reactie specifice sau de
reactanti, asa cum se intdmpla in cazul
unor practici cunoscute sau
conventionale. Totusi este necesar si se
opereze cu vasul de limpezire 14
neumplut cu lichid si la presiune joass,
pentru a minimiza gradul de scurgere in
cazul unui accident.

Pentru simplitate, in descriere, nu
s-au inclus echipamente auxiliare conven-
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tionale, cum ar fi pompe, conducte
suplimentare de alimentare,
schimbatoare de caldurd suplimentare,
dispozitive de masurd si control, din

moment ce ele nu contribuie la
explicitarea inventiei.
Revendicari
1. Metoda pentru alchilarea

cataliticd a olefinelor cu izoparafine, in
prezenta unui catalizator pe baza de acid
fluorhidric, alchilare care se desfasoara
in mai multe reactoare in trepte,
prevazute cu racitoare corespunzatoare
sl cu un vas comun de limpezire, care
defineste o zond de separatie, ce se
extinde pe verticald si care cuprinde o
portiune inferioara, 0 portiune
intermediara si o portiune superioara, n
reactoarele In trepte, forméandu-se un
amestec de catalizator acid lichid si
produsul de hidrocarburi lichide, care se
separa n vasul comun de limpezire,
caracterizata prin aceea ca, in scopul
cresterii  sigurantei 1n  exploatare,
cuprinde urmatoasele faze:

- divizarea portiunii inferioare a
zonei de separatie in mai multe camere,
in care o scurgere, asociatd uneia din
camere, nu afecteazd nivelul lichidului
dintr-o camera care nu are scurgere;

- introducerea, in zona de
separatie, a unui amestec de catalizator
acid lichid si produs de hidrocarburi
lichide, format in reactoarele in trepte;

- realizarea separarii cataliza-
torului acid lichid si produsului de
hidrocarburi lichide, in zona de separatie,
cu formarea unei interfete lichid-lichid in
zona de separatie la nivelul dintre
catalizatorul acid lichid de hidrocarburi
lichide, In care o parte majord din
catalizatorul acid lichid este continuta n
camerele din portiunea infericard a zonei
de separatie, si

- desfasurarea operatiei astfel
incéat vasul comun de limpezire sa nu fie
plin cu lichid, pentru a se forma o faza de
hidrocarburi gazoase, in portiunea
superioara a zonei de separatie.

2. Metoda conform revendicarii 1,
caracterizata prin aceea cé, cantitatea
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10
de catalizator acid lichid, necesara
mentinerii unui raport dorit, intre

catalizatorul acid lichid si produsul de
hidrocarburt lichide, in mai multe
reactoare de alchilare, este continutd in
portiunea inferioara a unui vas comun de
limpezire, conectat in timpul functionarii
la reactoarele de alchilare, in care
imbunatatirea cuprinde: divizarea
portiunit inferioare a vasului comun de
limpezire Tn mai multe camere, pentru a
contine o cantitate doritd de catalizator
acid lichid, astfel incat o scurgere ce
afecteaza catalizatorul acid lichid, asociat
cu unul din reactoarele de alchilare, sa
conduca la Tmprastierea unei cantitati de
catalizator acid lichid, nu mai mare decat
cea continutd In una din camere,
neafectandu-se nivelul de catalizator acid
lichid Tn nici una din celelalte camere.

3. Metoda conform revendicarilor
1 si 2, caracterizata prin aceea ca,
lichidul mai greu contine un catalizator
lichid pe bazd de acid fluorhidric, iar
lichidul mai usor contine un produs de
hidrocarburi lichide, iar introducerea
amestecului Tn zona de separatie se
realizeaza prin intermediul unor mijloace
de tipul reactoarelor in trepte, pentru
alchilarea olefinelor cu izoparafine, in
prezentd de catalizator pe baza de acid
fluorhidric si mijloace pentru transportul
efluentului continand catalizator fichid pe
baza de acid . fluorhidric si produs de
hidrocarburi lichide, din mijloacele de tipul
reactoarelor in trepte mentionate in zona
de separatie amintita.

4. Metoda conform revendicérilor
1 si 2, caracterizatd prin aceea ca,
pentru reducerea Tmprastierii lichidului
din portiunea infericard a zonei de
separatie, care se intinde pe verticald si
are o portiune inferioara, o portiune
intermediard si o portiune superioara, in
eventualitatea producerii unei scurgeri,
care ar duce la impréstierea lichidului din
portiunea inferioara a zonei de separatie,
cuprinde fazele de:

- separare a amestecului
continand un lichid mai greu si un lichid
mai usor, Tn zona de separatie
mentionatd, cu formarea unei interfete
lichid-lichid, Tn zona de separatie, ntre
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lichidul mai greu si lichidul mai usor si
divizarea portiunii infericare a zonei de
separatie, in mai multe camere, ce
contin cel putin o parte majora din lichidul
mai greu, Tn care o scurgere asociata
uneia din camere nu afecteaza nivelul
lichidului Tn celelalte camere care nu au
scurgeri.

9. Metoda conform revendicarii 4,
caracterizatd prin aceea ca, faza de
divizare a portiunii inferioare se realizeaza
prin instalarea unei sicane ce se extinde
in sus, de la baza portiunii inferioare a
zonei de separatie, spre o pozitie
apropiata de interfata lichid-lichid.

6. Metoda conform revendicarii 4,
caracterizata prin aceea ca, faza de
divizare, a portiunii inferioare se
realizeaza prin instalarea unei sicane, ce
se extinde, in sus, de la baza portiunii
inferioare a zonei de separatie, pana la
portiunea intermediara a zonei de
separatie.

7. Metoda conform revendicarii 4,
caracterizatd prin aceea cd, lichidul
mai greu contine un catalizator lichid, pe
bazd de acid fluorhidric, iar lichidul mai
usor contine un produs de hidrocarburi
lichide.

8. Aparat pentru realizarea
metodei conform revendicrilor 1 ... 7,
caracterizat prin aceea cé este format
dintr-un vas (14), care se extinde pe
verticald, pentru separarea unui amestec
care contine un lichid mai greu si un
lichid mai usor, si care defineste o zona
de separatie care are o portiune
inferioara, o portiune intermediara si o
portiune superioara, mijloace pentru
introducerea n zona de separatie a unui
amestec contindnd un lichid mai greu si
un lichid mai usor, pentru a forma o
interfata (36) lichid-lichid, in zona de
separatie, interfatd ce apare la nivelul
dintre lichidul mai greu si lichidul mai
usor, lichidul mai greu fiind continut n
portiunea inferioara a zonei de separatie
si mijloace (80, 52}, dispuse in interiorul
vasului mentionat, pentru divizarea
portiunii inferioare a zonei de separatie in
mai multe camere (54, 56, 58, 60)
pentru a contine cel putin o parte majora
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din lichidul mai greu si in care o
scurgere, asociata uneia din camere, nu
afecteaza nivelul fluidului greu dintr-o
camera care nu are scurgere.

8. Aparat conform revendicarii 8,
caracterizat prin aceea ca, mijloacele
de divizare (50, 52) sunt constituite din
sicane, care se extind in sus, de la baza
portiunii inferioare a zonei de separatie
pana la o pozitie apropiatd de interfata
mentionata.

10. Aparat conform revendicarii
8, caracterizat prin aceea ca,
mijloacele de divizare (50, 52) sunt
constituite din sicane ce se extind in sus,
de la baza portiunii inferioare a zonei de
separatie pana la portiunea intermediard
a zonei de separatie.

11. Aparat conform revendicarii
9, caracterizat prin aceea c&, lichidul
mai greu contine un catalizator lichid, pe
baza de acid fluorhidric, iar lichidul mai
usor contine un produs de hidrocarburi
lichide; iar mijloacele mentionate pentru
introducerea amestecului lichid n zona
de separatie constau din mai multe
mijloace, de tipul reactoarelor (10, 11,
12, 13] In trepte, pentru reactionarea
olefinelor cu izoparafine in prezenta unui
catalizator lichid pe baza de acid
fluorhidric si mijloace (27, 28, 29)
pentru transportul efluentului de reactie
continand catalizatorul lichid pe bazé de
acid fluorhidric si  produsul de
hidrocarburi lichide din mijloacele de tipul
reactoarelor in trepte, mentionate in

zona de separatie.

12. Aparat conform revendicarilor
8 si 11, caracterizat prin aceea ca,
mai cuprinde si niste mijloace (62, 64,
66, 68) asociate fiecareia dintre
camerele mentionate, pentru scurgerea
catalizatorului lichid, pe baza de acid
fluorhidric, din camerele mentionate si
mijloace (26, 27, 28, 29) pentru
recircularea catalizatorului lichid pe baza
de acid fluorhidric, scurs din fiecare
dintre camere, spre unul din mijloacele
de tipul reactoarelor in trepte, ce-i
corespund.

chim. lliescu Octavian
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