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Krystalizator izohydryczny z wewnetrzng cyrkulacja zawiesiny
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Przedmiotem wynalazku jest ulepszony kon-
strukeyjnie krystalizator izohydryczny z wewnetrz-
na cyrkulacjg zawiesiny, wedlug patentu nr 98 060,
znajdujgcy zastosowanie w licznych procesach
krystalizacji masowej.

Znany z opisu patentowego polskiego nr 98 060
krystalizator izohydryczny z wewnetrzng cyrkula-
cja zawiesiny krystalicznej, zbudowany jest z cy-
lindrycznego zbiornika poszerzonego stozkowo
w czeSci gérnej i zawezonego stozkowo w czeSci
dolnej. Wewnatrz zbiornika. umieszczona jest
wisp6tosiowo rura cyrkulacyjna, w ktoérej zainsta-
lowana jest pompa $&miglowa. Rura cyrkulacyjna,

na pewnej wysokosci, otoczona jest wymiennikiem

ciepla. Aparat catosciowo jest tak rozwiazany, ze
mozna wyodrebnié w nim cztery funkcjonalnie
wspoéipracujace strefy eksploatacyjne: chlodzenia,
wzrostu, klarowania i klasyfikacji. Odpowiednia
regulacja kinetyccznych i hydrodynamicznych wa-
runk6w pracy krystalizatora pozwala na masowe
wytwarzanie produktéw krystalicznych o srednim
rozmiarze ziarn w zakresie od okolo 0,3 mm do
okolo 3 mm. .

Znane z opisu patentowego polskiego nr 98 060,
urzgdzenie do cigglej krystalizacji soli z roztwo-
ré6w metodg przeponowego chlodzenia wykazalo
w czasie eksploatacji oraz rozwoju jego typosze-
regéw, przeznaczonych do krystalizacji réznych
produktéow chemicznych o bardzo zmiennych wila-
Sciowosciach i wydajnosci, dalsze mozliwosch do-
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skonalenia. Duze jednostki produkcyjne posiadaja
znaczng wysoko$¢ i pompa $miglowa umieszczona
w obiegu otwartym nie zawsze jest w stanie po-
kona¢ opory hydrauliczne ukladu, przez co maleje
wymagana intensywnosé cyrkulacji, ‘'a tym sa-
mym poprawna kontrola rozkladu przesycenh
w aparacie. Krystalizator ulepszony wediug wyna-
lazku ma zainstalowang pompe cyrkulacyjng
w obiegu otwartym lub zamknietym. Roztwér za-
silajgcy doprowadzany jest kréécem do strefy
wzrostowej. \

Nad dennica dolnego stozka umieszczone s pier-
$cieniowo na obwodzie, co najmniej dwie -dysze
zasilane niezaleznym czynnikiem wymuszajacym
awaryjny obieg zawiesiny. Jak wykazala eksplo-
atacja krystalizatora izohydrycznego, unierucho-
mienie pompy cyrkulacyjnej z. powodu jej awarii
lub przerwy w doplywie energii elektrycznej, po-
woduje osiadanie w dolnéj czeSci zbiornika kry- "
stalizatora zloza krystalicznego, ktére pod wply-
wem ciezaru wlasnego ulega zbiciu tak silnemu,
ze ponowne uruchomienie pompy -cyrkulacyjnej
nie zawsze pozwala na wprowadzenie krysztalow
w stan zawieszenia fluidalnego w roztworze. Do-
prowadzenie przez dysze sprezonego powietrza,
pary niskopreznej lub roztworu macierzystego za-
bezpiecza uklad przed ta niedogodnosciq i pozwa-
la na utrzymanie pracy krystalizatora w ruchu
cigglym. Ponadto, krystalizator ulepszony wedlug
wynalazku, posiada w czeSci goérnej zbiornika, na
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poziomie lustra roztworu, przelew z farcza zbior-
czg, o nastawnym polozeniu w pionie, ktéorym
okresowo usuwane sq zanieczyszczenia. W wyniku
dlugotrwalej eksploatacji urzadzenia zbieraja sie
na powierachni zwierciadla cieczy zandeczyszczenia
" wprowadzane z surowcem, o ‘stmkturz_e piany,

w ktérej odklada sie duza liczba drobnych kry-.

sztaléw tworzac gesty kozuch. Utrudnia on od-
biér nadmiaru zarodké6w kr6écem przelewowym,
a w pewnych przypadkach prowadzi nawet do za-
burzeh ruchowych.
Tak uksztaitowany konstrukcyjnie krystalnzator
pozwala na mez.awodna ciagla eksploatacje u.rz.a-
,- dzenia stwa <} réownoczeénie warunki do pelnej
| méohanizacji t é omatyzaicji procesu. Aparat we-
‘dlug wynalazku moé¢na rekomendowaé do pow-
szechnego stosowania w procesach masowego wy-
{twarzania. sposobem cigglym produktéw krystlicz-
.nyech o duzej rozpuszczalnodci temperaturowej, kt6-
~ rym stawiane sa wysokie wymagania jakosciowe,
a wytwérca dysponuje odpowiednim czynnikiem
chlodniczym (woda przemyslowa, solanka).
Krystalizator wedtug wynalazku przedstawiono
w przykladzie wykonania na dwéch rylsunkach
schematycznych -fig. 1 i 2 w pionowym  przekroju
osiowym.
Urzadzenie sklada sie z cylmdrycznego zbiornika
1 z stoitkowo poszerzong czeScia goérng 2 i ze
stozkowo zawezonym dnem 3. W cylindrycznej
czeSci aparatu zainstalowany jest wymiennik ciep-
la 4 (przykladowo w- fig. 1 jako wezownica
umieszczona w dolnej czesci cylindra, a w rysun-
ku fig. 2 jako wymiennik plaszczowo-rurowy za-
‘budowany w czedci gébrnej cylindra) oraz centralna
rura cyrkulacyjna 5 z pompa $miglowa 6, wymu-

szajgcg cyrkulacje zawiesiny, napedzang silnikiem

7 poprzez przekladni¢ 8. Roztwér zasilajacy dopro-
wadzany ‘ jest kr6cem 9 usytuowanym w dolnej
cze$ci strefy wzrostowej IL Przelew 10 zainsta-
lowany na . poziomie lustra roztworu w - gérnym
stozku 2 utrzymuje staly poziom roztworu w apa-
racie i umozliwia, dzieki nastawnemu polozeniu
w pionie, okresowy odbiér nadmijaru powstaja-
cych zarodkéw i zanieczyszczenh gromadzacych sie
na powierachni zwierciadla cieczy.

W dolnym stozku krystalizatora umieszezony jest
kréctec 11 stuzgcy do odprowadzania krysztaléw.
Krociec 12 jest kré6écem awaryjnym stuzacym do
odprowadzania catej zawartosci z aparatu w przy-
padku regpontéw generalnych. Krééce 13 i 14 siu-
i3 do doprowadzenia i odprowadzenia czynnika
chlodzgcego do wymiennika ciepla 4, a kréciec 15
amoaliwia® doprowadneme tzynnika napedzajacego

* ¢sprezone: powietrze, pm nigkoprezna, roztwoér
macierzysty) do dysz 16 z.an.nsta]owanych na obwo-
dzie dennicy dolnej dla przeciwidzialania osiadamiu
zlota fluidalnego w przypadku. awarii $miglowej
pompy cyrkulacyjnej. A

W .strefie schtadzania I nastgpuje kontrolowane
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szybkoscig schiadzama ozigbienie roztworu prowa-
dzace do jego przesycenia, ktére rozladowuje sie
w strefie wzrostu II na znajdujacych sie w stanie
fluidalnego zawieszenia  krysztalach. Kontrole
wzrostu prowadzi sie za pomocg zmian przesyce-
nia, gesto$ci zloza i czasu przebywania w apara-
cie. Do dolnej cze$ci tej strefy doprowadza sie
kréécem 9 $wiezy roztwér zasilajacy stwarzajac
w ten sposéb warunki do maksymalnego odebra-
nia i osadzenia na krysztalach wnoszonej z nim
substancji rozpuszczonej oraz redukujac do mini-
mum powstawania krystalicznych osadéw na $cia-
nach wymiennika ciepla. To samo zadanie spelnia
cyrkulacja w calym ukladzie zawiesiny krysta-
licznej.

W strefie klarowania III, w wyniku- znacznej
redukcji predkosci roztwaru, nastepuje odstawa-
nie unoszonych z cyrkulowanym roztworem kry-
sztaléw, ktére tloczy pompa émiglowa 8 rurg cyr-
kulacyjng 5 do strefy klasyfikacji IV, za§ pewna
czgéé¢ roztworu z zawartymi w nim zarodkami
i zanieczyszczeniami odplywa . przelewem 10 do
ponownego rozpuszczenia i oczyszczenia. Wiadciwie
ufcrmowane Krysztaty opadaja ze srefy wzrostowej
II do strefy klasyfikujacej IV, skad wystepujace
prady recyrkulowanego roztworu unosza drobmiej-
sze krysztaly z powrolem do obiegu strefowego,
natomiast ziarna o pozgdanym rozmiarze sg od-
prcwadzane kr6écem 11 jako produkt do dalszej
obrébki (wirowanie, suszenie, pakowanie).

Zaleznie od specyficznych wlasciwos$ci krystali-
zowanego ukladu oraz wymagan produkcyijnych
strefa schladzanta I (wymiennik ciepta) moze byé
usytuowana ponizej lub powyzej strefy wzrostu II,
a zastosowana «do cyrkulacji roztworu pompa $mi-
glowa moze pracowaé w ukladzie otwartym lub
zamknietym (fig. 1 i 2).

Zastrzezenie patentowe

Krystalizator izohydryczny z wewnetrzng cyrku-
lacja zawiesiny, skladajgcy sie z cylindrycznego
zbiornika poszerzonego stozkowo w czeécj gébrnej
i zawezonego stozkowo w czesci dolnej, wewnatrz
ktérego umieszczona jest wspéblosiowo rura cyrku-
lacyjna z pompa $miglowsq, otoczona wymienni-
kiem ciepla, wedtug patentu nr 98 060, znamienny
tym, ze nad dennicg dolng zainstalowane sa pier-
dwie dysze
zadilane niezaleznym czynnikiem wymuszajacym
awaryjny. obieg zawiesiny, kréciec doprowadzajacy
§wiezy roztwér znajduje sie na wysoko$ci strefy
wzrostowej w Kkrystalizatorze, natomiast w czesci
gérnej zbiornika, ma poziomie lustra roztworu,
usytuowany jest przelew z tarczg zbiorcza o na-
stawnym polozenju w pionie, przy czym pompa
cyrkulacyjna zabudowana jest w obiegu otwartymi
lub zamknigtym.
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