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(57) Die hohle Ventilplatte 1 eines Kolbenkompressors

fur flissigkeitsgeklhlte Lamellenventile weist eine
einzelne Halbschale 3 mit zylinderseitig offenen
Kiihlkanalen 4 auf, welche von einer zumindest
entlang der Kiihlkanéle 4 vorzugsweise verschweil3-
ten oder verklebten Lamellenplatte 2 Uberdeckt ist,
die im Bereich der Saugdffnungen 5 jeweils eine
herausgearbeitete, einseitig einstiickig verbundene
Sauglamelle 6 aufweist. Damit ist Herstellung und
Montage vereinfacht und der Schadraum reduziert.
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Zusammenfassung

Die hohle Ventilplatte 1 eines Kolbenkompressors fur flissigkeitsgekihlte Lamellenventile
weist eine einzelne Halbschale 3 mit zylinderseitig offenen Kihlkanilen 4 auf, welche von
einer zumindest entlang der Kihlkanale 4 vorzugsweise verschweiften oder verklebten La-
mellenplatte 2 Uberdeckt ist, die im Bereich der Saugéffnungen 5 jeweils eine herausgearbei-
tete, einseitig einstiickig verbundene Sauglamelle 6 aufweist. Damit ist Herstellung und Mon-
tage vereinfacht und der Schadraum reduziert.

(Fig. 1)
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Hohle Ventilplatte

Die Erfindung betritft eine hohle Ventilplatte far flussigkeitsgekihite Lamelienventile eines
Kolbenkompressors.

Speziell bei Verwendung als Bremsluftverdichter in Kraftfahrzeugen oder dhnlichen, oft lange
Zeit mit hoher Leistung laufenden Anwendungen ist es notwendig, die auf der Zylinderseite
zumindest eine Sauglamelle und auf der Zylinderkopfseite zumindest eine Drucklameile tra-
gende Ventilplatte aktiv zu kilhlen, um Uberhitzungen in diesem Bereich zu vermeiden und
auch um die {iber die Druckventile ausgeschobene verdichtete Luft zumindest zu einem ge-
wissen Grad vorzukihlen, bevor sie dann zumeist im Zylinderkopfbereich vor dem Austritt
weiter gekhlt wird. Es werden dafiir nach dem Stande der Technik bereichsweise hohle
bzw. mit Kihlkanglen versehene Ventilplatten eingesetzt, deren Kihirdume bzw. —kanile an
eine Flussigkeitskihlung des Kolbenkompressors bzw. auch zusammen mit diesem an die
Fliissigkeitskiihlung einer zum Fahrzeugantrieb eingesetzten Brennkraftmaschine ange-
schlossen sind.

Heutiger Stand der Technik zum Herstellen derartiger hohler Ventilplatien ist Ublicherweise
das Loten. Dabei bestehen die zu verlétenden Einzelteile entweder aus einer Anzahl von
dinnen gestanzten Stahiplatten, welche in Paketen zu einer Einheit verbunden werden, wo-
bei aus méanderformigen Aussparungen und bereichsweisen Ausnehmungen der mittleren
Platten zusammen mit den bis auf Zu- und Ableitéffnungen geschlossenen duleren Platten
Kihlkansle bzw. —raume entstehen. Andererseits gibt es aber auch Ausfuhrungen mit zwei
einseitig offene Kanale bzw. Bereiche aufweisenden Halbschalen (zumeist aus Grauguss),
die beim Zusammenbau dann im Inneren geschlossene dreidimensionale Kanale bzw. Réu-
me hilden. Bei beiden Ausfiihrungsvarianten werden die Sauglamellen und Drucklamellen
separat abschlieRend iiber Steckhilsen oder dhnliches auf der Ventilplatte befestigt.

Abgesehen davon, dass die bekannten Ventilplatten damit aus relativ vielen Einzelteilen be-
stehen und in der Herstellung und Montage auch relativ kompliziert sind, haben sie auch den
Nachteil, dass der zylinderseitig entstehende Schadraum, also das konstruktionsbedingt
nicht weiter zu komprimierende Totvolumen, relativ groB ist, was den mdglichen Liefergrad
des Kompressors negativ beeinflusst.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Ventilplatte der genannten Art so auszubil-
den, dass die Herstellung und Montage vereinfacht wird und dass der konstruktionsbedingte
zylinderseitige Schadraum méglichst klein bleibt.

Diese Aufgabe wird gemaR der vorliegenden Erfindung dadurch gelost, dass die Ventilplatte
ladiglich eine Halbschale mit zylinderseitig offenen Kilhlkanalen aufweist, welche von einer
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zumindest entlang der Kihlkanéle abgedichteten Lamellenplatte lberdeckt ist, die im Be-
reich der Saugéffnung(en) jeweils eine aus der Lamellenplatte herausgearbeitete, einseitig
einstiickig verbundene Sauglamelle aufweist. Damit kann eine auch bereits aus dem Stande
der Technik bekannte (siehe beispielsweise DE 1 628 187 A1 oder EP 846 247 A1), die ge-
samte Ventilplatte Uberdeckende und zusammen mit dieser zwischen Zylinder und Zylinder-
kopf eingespannte Lamellenplatte auch gleichzeitig zum zylinderseitigen Abschluss der in
der Halbschale zylinderseitig offenen Kuhlkanale dienen, was durch den Wegfall der bisher
bei den gekihlten Ventilplatten diese Kanale bildenden bzw. abschlieRenden separaten
zweiten Halbschale bzw. zylinderseitigen Abdeckplatte nicht nur Herstellung und Montage
derartiger hohler Ventilplatten wesentlich vereinfacht, sondern dariiber hinaus auch den zy-
linderseitigen Schadraum um bis zu 50 % (gegentber bisherigen Ausfithrungen mit zwei
Halbschalen) verringert. Auch wird die Abdichtung des Gesamtsystems einfacher, da eine
Dichtebene entfallt. Zusatzlich vorteilhaft ist auch die damit einhergehende Gewichts- und

Kostenersparnis.

In besonders bevorzugter weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die Lamellenplatte zu-
mindest entlang der Kihlkanale mit der Halbschale dauerhaft verbunden, vorzugsweise ver-
schweillt oder verklebt, was eine Verbindung der Lamellenplatte mit der Halbschale bei
gleichzeitiger Abdichtung lediglich der notwendigen Bereiche sicherstellt. Falls weitere in
Lamellenplatte und/oder Halbschale vorgesehene Durchgangséffnungen ebenfalls mit abzu-
dichten sind, so kann dies sehr einfach durch Ausweitung der Verschweiung bzw. Verkle-
bung auch auf diese Bereiche erfolgen.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand des in der Zeichnung dargesteliten Ausfahrungs-
beispiels naher erldutert. Fig. 1 zeigt dabei die perspektivische Ansicht einer erfindungsge-
m&f ausgebildeten Ventilplatte in Explosionsdarstellung von der Seite der Sauglamelle (also
von der Zylinderseite aus), Fig. 2 die Ventilplatte nach Fig. 1 von der Druckventilseite in Exp-
losionsdarstellung und Fig. 3 die Ventilplatte im zusammengebauten Zustand von der Seite
der aufgeschweilten Lamellenplatte mit den Sauglamellen.

In alien Figuren ist lediglich die Ventilplatte 1 selbst dargestelit - der Zylinderblock eines der
besseren Ubersichtlichkeit weggelassenen Zweizylinder-Kolbenkompressors schiiefit in der
Darsteliung nach Fig. 2 unten an der Lamellenplatte 22 (zusammengebaut mit der Halbscha-
le 3) an — oberhalb der Halbschale 3 (in der Darstellung nach Fig. 2) wére der Zylinderkopf
vorzustellen, der Saug- und Druckkanéle samt entsprechenden Anschldssen, Kihlkandle
und dergleichen aufweist.

Die auf der Zylinderseite einseitig offene Kuhikanale 4 aufweisende Halbschale 3 ist von der
zumindest entlang der Kiihlkandle 4 abgedichteten Lamellenplatte 2 Gberdeckt, welche im
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Bereich der Saugéffnungen 5 jeweils eine aus der Lamellenplatte 2 herausgearbeitete, ein-
seitig einstlickig verbundene Sauglamelle 6 aufweist. Die Lamellenplatte 2 ist geman Fig. 3
hier nicht nur entlang der Kiihikanale 4 mit der Halbschale 3 bieibend verbunden (beispiels-
weise durch die angedeutete SchweiRraupe 7 oder eine entsprechende Verkiebung), son-
dern auch im Bereich um die Druckdffnungen 8, die gemaR Fig. 2 auf der Oberseite der Ven-
tilplatte von separat befestigten Druckventilen 9 gesteuert werden. Davon abgesehen wére
aber natrlich auch eine separate Abdichtung dieser Druckéffnungen 8 méglich.

Die hohle Ventilplatte 1 ist auf diese Weise saugseitig aus lediglich zwei Teilen gebildet — der
Halbschale 3 mit den an sich offenen Kihlkanélen 4 und der Lamellenplatte 2, die gleichzei-
tig die Funktion der Sauglamelle und den Abschiuss der Kihlkanéle 4 bereitstelit. Es gibt
damit weniger Bauteile verbunden mit weniger Herstellungs- und Montageaufwand sowie
weniger Gewicht und niedrigeren Kosten. Dariiber hinaus ist auch unmittelbar einsichtig,
dass der zylinderseitige Schadraum durch die diinne Lamellenplatte 2 gegenilber einer se-
paraten Abdeckplatte bzw. zweiten zylinderseitigen Halbschale deutlich reduziert werden
kann, was sich glinstig auf den Liefergrad des Kompressors auswirkt.

Nur der Vollstandigkeit halber sind in Fig. 2 auch die Bohrungen 15 fir die nicht weiter dar-
gesteliten Befestigungsschrauben des Zylinderkopfes, die sogenannte Regelbohrung 10 und
Bohrungen 11 fiir Kilhiwasserein- bzw. -auslass markiert. Mit 12 sind schlieBlich die Offnun-
gen in der Lamellenplatte 2 zum Durchgang der Befestigungsschrauben 13 fir die Fixierung
der Druckventile 9 am nicht dargestellten Zylinder bezeichnet und mit 14 die Durchgangséff-
nungen zu den Druckdffnungen 8.
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Patentanspriiche

. Hohle Ventilplatte fiir flissigkeitsgekiihite Lamellenventile eines Kolbenkompressors,

gekennzeichnet durch eine Halbschale (3) mit zylinderseitig offenen Khlkanaien (4),
welche von einer zumindest entlang der Kiihlkanéle (4) abgedichteten Lamellenplatte
(2) Uberdeckt ist, die im Bereich der Saug6finung(en) (5) jeweils eine aus der Lamel-
lenplatte (2) herausgearbeitete, einseitig einstiickig verbundene Sauglamelle (6) auf-

weist.

. Ventilplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lamellenplatte (2)

zumindest entlang der Kithlkanéle (4) mit der Halbschale (3) verbunden, vorzugswei-
se verschweillt oder verklebt, ist.
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