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Sposéb odlewumu odirodkowego stopéw Iozyskowvch, zuwierqqcych

metale alkaliczne i metale ziem alkalicznych

Udzielono patentu z moca od dnia 26 stycznia 1954 r.

Przy wylewaniu panewek lozyskowych wy-
magane jest staranne wykorzystanie wszelkich
mozliwo§ci pod wzgledem konstrukeyjnym
i zaoszczedzenia materiatu, jak réwniez pod-
" wyzszenie trwato$ci lozyska. Do rozwigzania
tego zagadnienia wyzyskano maszyny odlewni-
cze do odlewania pod ci$nieniem i do odlewa-
nia od§rodkowego, jak réwniez zastosowano w
ostatnich czasach reczne maszyny odlewnicze.

Zastosowanie odlewania odsrodkowego umoz-
liwia wykonanie panewek bez ocynowania, zao-
patrzonych w rowki w ksztalcie jaskodtczego
ogono i wolnych od. likwacji. Uzyskuje sie przy
tym dobre polaczenie stopu tozyskowego z ma-
terialem podstawowym, przy tym odlana war-
stwa metalu jest pozbawiona przerw i por
wskutek dobrego odprowadzenia ciepla podczas
odlewania. Sposéb ten jest stosowany z dobrym
wynikiem do biatych stopéw lozyskowych W.

M. 80, W. M. 10 i W. M. 5. Sposéb tald 2z jed-

nej strony umozliwia znaczne zmniejszenie ko-
sztow warsztatowych dzigki temu, ze prace pro-
wadzi si¢ bez stosowania rdzenia odlewniczego,
z drugiej za$§ strony uzyskuje si¢ oszczedno$§é
metalu lozyskowego, gdyz stosuje sie ciensze
warstwy stopu. ‘ ,

Najkorzystniejsze warunki pracy przy odlewa-
niu odsrodkowym sa nastepujgce:

przy odlewaniu stopu W. M. 80 o zawartoSci
80%0 Sn, 12% Sb, 6% Cu, 2% Pb szybkosé
odsrodkowa wynosi 12 m/sek., i temperatura
odlewania 480°C;

przy odlewaniu stopu W. M. 10 o zawartoéci

73% Pb, 10% Sn, 16 Sb, 1% Cu i stop u W.
M. 5 o zawartosci 78% Pb, 5% Sn, 16%0 Sb, 1%
Cu szybko§é odsrodkowa wynosi 4 m/sec i tem-
peratura odlewania 350°C.

-

Zachowujac powyzsze warunki, osigga sie

bardzo réwnomierna
tym przy uzyciu latwoplynnego stopu W. M. 80

strukture. Mozna przy



wytworzyé warstwe o grubosci okolo 2 mm, rid-
tomiast przy uzyciu stopéw W. M. 10 i W. M. 5
mozna otrzymaé jedynie warstwe o grubosci
3 mm. Przy podwyzszemu temperatury panew-
ki do 420°C, co odpowiada w przy“bhzeniu tem-
peraturze odlewania 480°C, i przy odpuszczaniu
wodg po ukonczeniu odlewania deiala sie na
mala iloé¢ metalu szybciej, wskutek czego nie
nasttpuje rozdzielanie sie poszczegblnych sklad-
nikéw stopowych. Natomiast przy warstwie o
- grubo$ci 3 mm ze stopéw W. M. 10 i W. M. 5
uzyskuje sie warstwy o bardzo réznym skladzie
chemicznym. Przy dajacych sie¢ utwardza¢ sto-
pach lozyskowych z domieszka specyficznie lek-
kich metali alkalicznych i metali ziem alkalicz-
nych zjawiska te wystepuja Jeszcze w wiek-
szym stopniu. .

~ Przedmiot. wynalazku stanowi .spostb -wyle-
wania panewek lozyskowych, pozbawionych
przerw i por o réwnomiernym rozmieszczeniu
skladnikéw stopowych, przy uzyciu lozyskowych
stop6w olowianych z dodatkiem metali alkalicz-
nych i metali ziem alkalicznych przez odlewa-
nie odsrodkowe przy zachowamu nastepujacych
warunkéw: .

Szybkosé od$rodkowa porﬁiéj 4 m/sek

temperatura odlewania 600 — 700°C,

i temperatura panewki %ozyskowej co naJ—
».iniej 400°C.

Nielatwo bylo przewidzie¢, aby przy dajacyeh
sie utwardzaé lozyskowych stopach olowianych
z dodatkiem metali alkalicznych i metali ziem
alkalicznych mozna z korzy§cia zastosowaé szyb-
ko$ci odsrodkowe ponizej 4 m/sek, zwlaszcza
po dokonaniu préb ze stopem W. M.-10, ktére
wykazaly, iz nawet przy szybkoSci odsrodkowej
2,5 m/sek, a wiec przy znacznym zmniejszeniu
dzialania sit od$rodkowych, nastepuje znaczne

rozwarstwienie cdlewanego metalu. Ponadto
stwierdzono przy odlewaniu stopu W. M. 10, iz
przy obnizaniu szybko$ci od$rodkowej ponizej
4 m/sek polaczenie warstwy odlewanej z me-
talern podstawowym w rowkach w ksztalcie
ogona jaskoélczego w oporowych panewkach io-
zyskowych nie nastepuje bez przerw i por.
Przez obnizenie szybko$ci odsrodkowej przy da-
jacych sie utwardzaé olowianych stopach lozy-
skowych osiggnieto nadspodziewanie strukture
bardzo réwnomierna. Takie obnizenie szybko-
Sci jednak jest mozliwe przy uzyciu dajacych
sie’ utwardzaé stopéw olowianych najkorzystnie)
zawierajacych do 0,29 Al tylko przy podniesie-
niu temperatury odlewania ponad normalng do .
600 — 700°C, osiggajac przez to niezbedna plyn-
no§é odlewanego stopu. Jednocze$nie jest réw-

‘niez niezbedne ogrzame panewk1 lozyskong

przed odlewaniem co najmniej do -temperatury
400°C, a to w celu zapewnienia réwnomiernego
rozmieszczenia w odlewanej warstwie panewki-
tozyskowej krysztalow poélizgowych, .

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb odlewama odérodkowego stopbw lo—
zyskowych, zawierajacych metale alkaliczne
i metale ziem alkalicznych, znamienny tym,
ze stosuje sie szybko$§¢ odérodkows ponizej
4 m/sek i temperature odlewania 600—700°C

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wylewana panewke lozyskowa ogrzewa sie
do temperatury co najmniej 400°C.
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