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{54) Z_p\’l'sob pokoveni dilatatnich elektrod
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Predmé&tem vyndlezu je zpfisob pokoveni
dilata¢nich elektrod vykonov{ych polovodi-
tovych prvkd, jehoZ podstatou je, Ze na ne-
upraveny povrch — povrch zdkladniho ma-
teridlu dilatacni elektrody, chemicky ocis-
tény napfiklad leptanim — je naplatovéana
slitina Ag s pfisadou max. 5 % Ge v inert-
ni ¢i redukéni atmosféie, p¥ip. ve vakuu,
p¥i definovaném teplotnim reZimu s gra-
dientem nédrdastu teploty max. 60 °C/min, do-
bou prodlevy na teploté 820 aZ 920 °C mini-
malné 10 minut a gradientem poklesu tep-
loty 20 aZ 50 °C/min,
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Vynalez se tyka zpfsobu pokoveni dila-
taénich elektrod pouZivanych p¥i vyrob& vy-
konovych polovodicovych souféastek, napii-
klad diod a tyristori.

Pro ziskani poZadovanych vlastnosti di-
latacni elektrody, zvlasté s ohledem na za-
jisténi vhodnych vlastnosti pro p¥ipojeni Si
desti¢ky, resp. zarufeni minimdlnich hod-
not stykového wodporu s dald8imi dily pouz-
dra, se provadi pokoveni jejiho povrchu.
Zphasoby naneseni metalické vrstvy jsou vo-
leny s ohledem na néaslednou technologii
zpracovani.

Galvanicky zphsob pokoveni vyZaduje ob-
vykle vytvofeni nékolikavrstvého povlako-
vého systému (Ni, Ag, Au apod.), aby ne-
dochédzelo k rozpust&ni metalické péjitelné
vrstvy v pouZité péjce. Nanesené vrstvy vy-
Zaduji obvykle tepelné zpracovani pfi vys-
Sich teplotdch, aby doslo k jejich dokonalé-
mu zakotveni na povrchu surové dilataéni
elektrody. Nevyhodou je, Ze pFi siln&jsich
vrstvdach hrozi pf¥i tepelném zpracovani ne-
bezpeli loupéni v disledku vait¥nich pnuti.

Napafovdnim kontakinich vrstev na dila-
tatni elektrodu je vyuZivdno pouze okrajo-
vé, vzhledem k problémim vyb&ru vhodné

pajky a dpravy technologie péajeni, nehledé

na narocéné vybaveni vhodnym zaifzenim.

Uvedené zplsoby nanesené kovové vrstvy
se vyznacuji bud omezenim néasledné tech-
nologie péajeni, vysokou pracnosti nebo néa-
rotnosti vyuZivaného zarizeni. Technologie
vyuZivajici pfFipojeni Si desticky s PN pPe-
chody k dilataéni elektrodé& péjkami na ba-
zi Pb, Ag s bodem tdnf cca 300°C vyZaduje
dostateénou silu pokovéni, aby nedosio k je-
jimu plnému odlegovani do pouZité pdjky a
tak ke sniZenl mechanické pevnosti spoje.
Témio poZadavk{im obvykle vyhovuje tech-
nologicky zplisob pldatovani f6lii Ag nebo
Au rizné sily.

Tyto poZadavky spliiuje zpfisob pokoveni
dilatatnich elektrod pro polovodidové sou-
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¢4stky podle vyndlezu, jehoZ podstata spo-
¢ivda v tom, & na neupraveny povrch za-
kladniho materidlu elektrody, chemicky
olistény napiiklad leptdnim, je napldtova-
na slitina Ag s pfisadou max. 5 % Ge v
inertni &i redukéni atmosféfe, pripadné ve
vakuu, pfi definovaném teplotnim reZimu s
gradientem néartstu teploty max. 60 °C/min,
dobou prodlevy na teplot& 820 aZ 920 °C mi-
nimdlné 10 min a gradientem poklesu tep-
loty 20 aZ 50 °C/min.

Zptisob pokoveni podle vyndlezu zarufuje
poZadované vlastnosti dilatadni elektrody
nejen pro dokonalé pFipojeni Si destitky s
PN pfechody pédjenim péjkami na bézi Pb,
Sn, ale soufasné i zajiStuje dokonalost a
stalost kontaktu k jednotlivym dilim pouz-
dra. Pracnost takto pfipravovanych elektrod
je ve srovnani s ostatnimi zpiisoby vyroby

porops

nizsi.
Pfiklad provedeni

Nepokovend Mo kotoutova elektroda upra.
vend mechanickymi operacemi na pfisius-
ny rozmér se odmasti a b&Znym chemickym
zplsobem ocisti leptanim v kyselé nebo al-
kalické 14zni. Kotouce pldtovani slitiny

"AgGe3 se odmasti a ofisti leptanim. Takto

pfipravené komponenty jsou sklddany do
grafitového pripravku takovym zpasobem,
aby vZdy kotoué slitiny AgGe3 byl umistén
na horni 1 dolni povrch Mo elektrody, Kte-
ra mé byt pokovena. Sestava platovanéd sli-
tina, kovova elektroda, platovand slitina je
pro dokonalej§i podminky spojeni zatiZena
zavaZim vhodné hmotnosti. Tatoc sestava
umisténd v grafitovém piipravku je pedro-
bena tepelnému zpracovani s definovanym
reZimem  — s gradientem nardastu teploty
60 °C/min, dobou prodlevy na teploté 890°C
15 min a gradientem poklesu teploty 25 °C/
/min. ‘

PREDMET VYNALEZU

Zpusob pokoveni dilatadnich elektrod vy-
konovych polovodigovych prvkid, vyznadeny
tim, Ze na neupraveny povrch zdkladniho
materidlu dilataéni elektrody, chemicky
o¢istény napriklad leptdnim, je napldtovdna
slitina Ag s pfisadou max. 5 % Ge v inert-

ni & redukéni atmostéie, pfipadné ve vakuu,
pri definovaném teplotnim reZimu s gradi-
entem nartstu teploty max. 60 °C/min, do-
bou prodlevy na teploté 820 aZ 920 °C mini-
méné 10 minut a gradientem poklesu tep-
loty 20 aZ 50 °C/min.
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