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Znany sposOb segregacyjnego rafinowania me-
tali i ich stop6w polega ma przegrzaniu kapieli w
piecach trzonowych, a nastepnie bardzo wolnym
studzeniu. Z cieczy, w trakcie powolnego stygnie-
cia, wydzielaja sie krysztaly zwigzkéw zanieczysz-
czen i domieszek metalicznych, ktére oddziela sie
od cieczy ma zasadzie grawitacji. Znany jest réw-
niez spos6b mechanicznego oddzielania krysztatow
zanieczyszczen od cieklego metalu przez filtrowa-
nie.

Oddzielanie krysztaléw zanieczyszczen na zasa-
dzie grawitacji jest procesem diugotrwalym i ma-
lo efektywnym, gdyz w kapilarnych przestrzeniach
miedzy wydzieleniami krystalicznymi pozostaja
znaczne ilo$ci cieczy. Proces filtrowania zwieksza
efektywno$§¢ oddzielania zanieczyszczen, ale nadal
wymaga diugotrwalego przetrzymywania kapieli
metalowej w wysokiej temperaturze, w celu usta-
lenia sie réwnowagi miedzy wydzielong fazg kry-
staliczng i ciekla, ktéra zapewnia optymalne wa-
runki rafinowania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedo-
godnosSci znanych sposoboéw rafinowania metali,
a zagadnieniem technicznym wynalazku jest opra-
cowanie sposobu, ktéry umozliwia efektywne i
-szybkie rafinowanie metali i ich stopow.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane w ten spo-
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s6b, ze w trakcie ostygania i filtrowania rafino-
wanego metalu lub stopu poddaje sie go dziataniu
ultradzwieké6w o czestotliwo$ci 8000—20000 Hz
i mocy 1—4 kW/kg rafinowanego metalu lub
stopu.

Zasadniczg korzyScig techniczng wynikajgcg ze
stosowania sposobu wedlug wynalazku jest wy-
eliminowanie konieczno$ci diugotrwalego prze-
trzymywania rafinowanego metalu w wysokiej
temperaturze. Dzieki zastosowaniu drgan akustycz-
nych zachodzi znaczne przyspieszenie wytrgcania
sie fazy stalej w postaci zawiesiny, ktérg latwo
oddziela sie od fazy cieklej przez filtrowanie. )

Spos6b rafinowania metali i stopow wedlug wy-
nalazku jest objasniony w przykladach wykona-
nia.

Przyktad I 100 kg stopu olowiu, zawierajg-
cego 20% wagowych cyny i zanieczyszczonego Ze-
lazem i miedzig, podgrzewa sie w piecu tyglowym
do temperatury 650°C. Nastepnie stop wlewa sie
do stalowego zbiornika, zaopatrzonego od dolu w
filtr sporzgdzony z piasku o Srednicy ziarn od 0,01
do 0,2 mm i zanurza sie w stopie penetrator ultra-
dzwiekowy o czestotliwoéci 16 kHz i mocy 150 kW.
Po czasie okolo 30 minut temperatura stopu obni-
za sie do 190°C, po czym pod filtrem wytwarza
sie podci$nienie 0,8 atmosfery i stop przeplywa
przez filtr, a zanieczyszczenia pozostajag na filtrze.

W polu drgafi akustycznych, wytwarzanych przez
penetrator ultradZzwiekowy zachodzi wzrost szyb-
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kosSci zarodkowania i rozdrobnienie witracen wy-
sokotopliwych, co wplywa na przyspieszenie osig-
gniecia stanu rownowagi fazy stalej i ciektej.

Przyktad II. 100 kg cynku hutniczego, zawie-
rajgcego 2% wagowych olowiu i 0,2%% wagowych
zelaza podgrzewa si¢ w piecu tyglowym do tem-
peratury 660°C, a nastepnie przelewa do stalowe-
go zbiornika, zaopatrzonego w filtr sporzadzony
jak w przykladzie I. Nastepnie w zbiorniku za-
nurza sie penetrator ultradzwiekowy o czestotli-
wosci 9 kHz i mocy 300 kW, a po czasie okolo
20 minut nastepuje obnizenie sie temperatury
cynku do 422°C, po czym wytwarza sie pod filtrem
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podci$nienie 0,8 atmosfery i rafinowany metal
przeplywa przez filtr, ktéry zatrzymuje wytracone
zanieczyszczenia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b segregacyjny rafinowania metali i ich
stopéw, polegajacy na podgrzaniu, studzeniu, a na-
stepnie filtrowaniu rafinowanego metalu lub sto-
pu, znamienny tym, ze podczas ostygania i filtro-
wania rafinowanego metalu lub stopu poddaje sie
go dzialtaniu ultradiwieké6w o czestotliwo$ci od
8000 do 16000 Hz i mocy 1—4 kW/kg metalu lub
stopu.
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