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(57) KIVONAT

A taldlmény térgya folyamatos OntSberendezés vé-
kony fémtermékek eld4llit4sara, folyékony fémnek két
vizszintes, pirhuzamos tengelyi és ellentétes forgas-
irfny henger hiitott paldstfeliiletén valé megszilérdu-
I4sa mellett, ahol a hengerek &ntSrést képez6 médon
vannak egymés mellett elrendezve, amely 6nt6rés ol-
dalrél oldalgétak 4ltal van lezdrva, amelyek mindegyi-
ke egy a hengerek kozotti résbe behatold betéttel ren-
delkezik.

A taldlmany lényege az, hogy a betétek (2) oldalfe-
liiletei (5, 5°) és a hengerek végei (4, 4’) kozott folya-
matos mikodési kapcsolatot biztositd, elkoptathatd
vagy deformélhaté anyagbél levd filmszerd rétegekkel
(6, 6") van elldtva.

A leirds terjedelme: 4 oldal (ezen beliil [ lap dbra)

1.4bra
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A taldlmany vékony fémtermékek, f6ként acéltermé-
kek folyamatos ontésével foglalkozik és targya folya-
matos OntSberendezés ezen fémtermékek két hitott,
forgd henger kozotti eldallitasara.

Az ilyen tipusi ismert berendezések két, 1ényegében
vizszintes, egymdssal parhuzamos tengellyel rendelke-
z6 hengert tartalmaznak, amelyek tengelyeik koril
egymassal ellentétes iranyba forognak és amelyek hi-
16tt paldstfeliiletei képezik a kokilla falait, amely falak-
hoz érve az ontott folyékony fém megszilardul. Az
ontérést oldalrél zaréelemek, tgynevezett ,,oldalgatak”
hataroljik, amelyek a hengerek homlokoldalaival
szemben' vannak felszerelve. Ezen zérélemezeknek
(,oldalgataknak™) a folyékony fémmel értinkezésbe
keriilS részei dltalaban j6 hoszigeteld képességii h6alld
anyagb6l késziilnek. Az oldalgitak hengerek felé nézd
oldala lehet teljesen sik, de rendelkezhet egy kiszogel-
éssel vagy tdgynevezett ,betéttel” is, amely behatol a
hengerek kozo6tti rés belsejébe, amint az példaul az US
4811780 sz. szabadalombdl is megismerhets. Ez
utGbbi esetben a hengerek és az oldalgatak kozotti
érintkezési helyek hengerpalast alakdak és oldalrdl a
betét homlokoldala hatirolja az ontdrést. Ezen betét
behatoldsi mélysége a hengerek kozotti résbe lehet
egyforma a betét teljes hosszaban vagy fokozatosan
csokkenhet is a hengerek kozotti rés kozepe felé. Ez
esetben a betét ,levékonyitott”.

Ezen betét jelenléte eldnyds, mivel lehet6vé teszi a
termék megszildrduldsanak jobb ellendrzését €s szaba-
Iyozésit a kokilldban az oldalgitakhoz képest. Ugyan-
akkor viszont problémdt jelent az egyes hengerek és a
betét kidll6 része kozott eldiranyzott jaték kézbentarta-
sa. Feltétleniil szitkséges ugyanis a betét és a hengerek
kozotti strlédas minimdlisra valé csokkentése, hogy az
ne zavarja a berendezés mitkodtetését, és hogy egyiittal
elkeriiljiik a folyékony fém beszivargisat a betét és a
hengerek kozé, ami akkor kévetkezhet be, ha a jaték
mértéke meghaladja a 0,1 mm-t. A betét méretei tgy
vannak meghatdrozva, hogy a jaték elég kicsi legyen,
amikor a berendezés forré lzemmddban mikodik,
pontosabban szélva, amikor az olvadt acéllal vald
érintkezés kovetkeztében kitdgult hengerek elérték
végso sugarukat, amely mintegy fél milliméteres nagy-
sagrenddel nagyobb a kornyezeti hdmérsékleten jel-
lemz8 méretitkhoz képest. Ez a hétdgulds azonban nem
megy végbe azonnal: ez az idd koriilbeliil 10 mésod-
percet is elérhet az 6ntorés kitdltésétdl szdmitva. Ezen
idokoz alatt a henger és a betét kozotti jaték olyan
mértéki is lehet, amely tal nagy ahhoz, hogy garantilja
az Ontorés tomitettségét.

A taldlmény 4ltal megoldandé6 feladat a betéitel ells-
tott oldalgatak ezen hatrényénak a kikiiszbolése és az
ontdrés kielégitd tomitettségének folyamatos bizto-
sitdsa az olvadt fémmel szemben.

A kitlizott feladatot vékony fémtermékek elGal-
litdséra szolgdl6 olyan folyamatos ontGberendezéssel
oldjuk meg, amelynél a folyékony fém megszildrdulasa
két vizszintes, parhuzamos tengelyd és ellentétes for-
gésiranyd henger hiitott paiastfeliiletein torténik, ahol a
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mellett elrendezve, amely 6ntérés oldalrdl oldalgitak
alta] van lezdrva, amelyek mindegyike egy a hengerek
kozotti résbe behatold betéttel rendelkezik, és amely
ontdberendezésre a talalmany értelmében az jellemzd,
hogy a betétek oldalfeliiletei és a hengerek végei kozott
folyamatos mitkodési kapesolatot biztosito, elkoptatha-
16 vagy deformalhaté anyagbol levd filmszerd rétegek-
kel van ellatva.

Az dntést megeldzden ezek a filmszerd rétegek fel-
helyezhetSk akér a betétek oldalfeliileteire, akar a hen-
gerek paléstfeliiletére.

Amint arrél megbizonyosodhatunk, a talédlmany sze-
rinti OntGberendezés lehetdvé teszi az ontdrés tomitett-
ségének biztositasat eldszor hideg éllapotban, majd a
hengerek hotaguldsanak teljes idGtartama alatt is anél-
kiil, hogy azokat akadalyozna, minthogy a tomitettsé-
get biztosit anyag elkoptathaté vagy deformélhaté és
a vastagsiga a hengerek hotdgulasinak ardnyiban
csokken.

A talalmanyt részletesebben kiviteli példa kapcsén, a
csatolt rajz alapjan ismertetjiik.

Arajzon

az 1. 4bra  egy oldalgat perspektivikus eldlnézetét
mutatja, amelynek betétje egy taldlmany
szerinti elkoptathaté vagy derformdlhat6
filmszer{ réteggel van ellatva,

a2 dbra  az 1. dbra II-1I vonala szerinti metszet,
ahol részben a folyamatos 6ntéberendezés
hengerei is lathat6k, mig

a3.4bra  a taldlmédny szerinti berendezés egyik le-

hetséges kiviteli valtozatét tinteti fel, a 2.
abrahoz hasonlé metszetben.

Az 1. abra egy kiszogelléssel, vagyis Gigynevezett
(2) betétiel felszerelt (1) oldalgat egyik lehetséges ki-
alakitdsi médjat mutatja, ahol a (2) betét arra szolgél,
hogy behatoljon a hengerek kozotti 6ntérés belsejébe.
Ez a (2) betét egy darabot képez az (1) oldalgat szerke-
zetével vagy annak (3) homlokfeliiletére van felerdsit-
ve, €s hozza van tajolva a hengerek homlokfeliletéhez,
amikor az 1. oldalgat fel van szerelve az ontSberende-
zésre. A hengerek (4, 4) végét képezd homlokfeliiletek
korvonalai szaggatott vonallal vannak feltintetve az 1.
abran. A (2) betétnek két gorbe (5, §°) oldalfeliilettel
rendelkez6 kivdgasa van, amelyek kovetik a hengerek
alakjét. A taldlméany értelmében az abran lathat6 kivite-
li alaknal ezen kivagasok (5, 5°) oldalfeliletei egy-egy
(6, 6) filmszeri réteggel vannak bevonva, hogy ezek
biztositsdk az érintkezés tomitettségét a hengerek és a
kivagasok (5, §°) feliiletei kozott. Ennek a filmszerd
rétegnek kiilonféle kritériumokat kell kielégitenie.

MindenekelGitt kiindulési vastagsdga olyan, hogy az
ontés kezdetén, vagyis amikor a hengerek még hide-
gek, a filmszerli réteg és a vele szomszédos henger
kozotti jaték ne haladja meg a 0,1 mm-t, hogy ezéltal
megakadélyozzuk az olvadt fém beszivérgését a hen-
ger €s a betét kozé. Masrészt annak ardnyéban, hogy a
henger tdgul és a filmszerd rétegen strl6dik, a filmsze-
rii réteg vastagsiga egyre csokken a kopds és/vagy az

- bsszenyomés kovetkeztében. Ez a csokkenés termé-
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hogy a filmszer( réteg vastagsigénak véltozasa a hGti-
gulés 4ltal gyakorolt nyomédshoz kapcsolédik. Mire a
henger eléri a maxim4lis hdtaguldsét, amelyet azutin
meg0riz az Ontés sordn — amennyiben a mkodési fel-
tételek allandéak maradnak —, addigra a filmszerdi ré-
tegnek teljesen el kell hasznal6dnia vagy olyan 4llandé
megmaradt vastagsaggal kell rendelkeznie, hogy a hen-
ger és a kivagis kozotti jaték sohase haladja meg a
0,1 mm-t.

Ismert m6don maga a (2) betét kivigésa is be lehet
vonva (a rajzon fel nem tiintetett) fémf6lidval, hogy
csokkentse a betét kopasit a hengerekkel valo érintke-
zésekor. A tomitettséget biztosité (6, 6°) filmszer( réteg
ez esetben ezen filmf6lidra van rihelyezve.

A 2. dbréan lithat6 (1) oldalgét egy folyamatos 6nt6-
berendezésben van felszerelve, ahol a (7, 7°) hengerek
egy-egy részlete van feltiintetve. Itt kiilondsen joi lat-
haték a hengerek (8, 8’) palastfeliiletei, amint siirléd-
nak a (6, 6°) filmszer( rétegeken.

Lehetséges olyan viltozat is, ahol a (6, 6°) filmszerii
rétegek nem helyezhetSk fel az (1) oldalgétak (2) betéte-
inek kivigésara, vagyis a kivigasok (3, 5°) oldalfeliilete-
ire, hanem az Ontés eldtt csak magukra a (7, 7°) hengerek-
re, amint az a 3. 4brdn l4that6. Ez esetben mindegyik (6,
6’) filmszer( réteg egy-egy hengervéget koriilvev gyi-
riit képez. Ilyenkor célszerii a (7, 7°) hengerek (8, 8’) pa-
lastfeliileteiben (9, 9°) homnyokat kimélyiteni, amelyek
mindegyikébe egy-egy (10, 10”) gyiirds vall illeszkedik,
amely a (6, 6°) filmszerii rétegek belss oldal4n van kiala-
kitva. Ez az elrendezés lehetGvé teszi a (6, 6°) filmszerd
rétegek oldals6 biztositdsat a (7, 7°) hengerek forgésa so-
rén, amikor a (6, 6°) filmszerd rétegek stirlédnak a (2) be-
tét (5, 5°) oldalfeliiletein. Mind a horony, mind pedig a
hengerek paléstfeliilete el lehet l4tva megfelels kialaki-
tdssal, mint példdul csipkézéssel vagy érdesitéssel, hogy
elkeriiljiik vagy korlatozzuk a filmszerd réteg cstiszisit a
hengeren.

A (6, 6’) filmszer( réteg lehet birmely kopds révén
elhasznal6dé anyagbél, mint példdul szénbdl vagy cel-
lulézszalakbdl. A (6, 6°) filmszeri réteg vastagsiganak
csokkenése lehet ugyanakkor a henger €s a betét kozott
fellépd nyoméerd eredménye is. Ez esetben célszerid
egy, a réznél ligyabb fém, mint példdul aluminium
vagy 6lom alkalmazésa.

Természetesen a taldlmény nem korlatozédik az ab-
rdk kapcsdn bemutatott kiviteli alakokra. A betét és az
oldalgét egyiittesének kiilonféle mas konfiguraciéi is
szdmit4sba vehetdk, ahol a lényeg mindig a tomitettsé-
get biztosité, id6ben csdkken$ vastagsdgd filmszerd
réteg jelenléte a hengerek és a betétek oldalfeliiletei
kozott, amint az 6ntGhengerek forg6 tizemmabdban kez-
denek mfikddni.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Folyamatos ontSberendezés vékony fémtermékek
eloallitdséra folyékony fémnek két vizszintes, parhuza-
mos tengely(i és ellentétes forgasirdnyi henger hiitott
paléstfeliiletén val6 megszildrduldsa mellett, ahol a hen-
gerek Ontdrést képezd médon vannak egymés mellett
elrendezve, amely ontdrés oldalrél oldalgitak altal van
lezdrva, amelyek mindegyike egy, a hengerek kozotti
résbe behatolé betéttel rendelkezik, azzal jellemezve,
hogy a betétek (2) oldalfeliiletei (5, 5°) és a hengerek (7,
T) végei (4, 4°) kozott folyamatos mkodési kapesola-
tot biztositd, elkoptathaté vagy deformalhaté anyagb6l
levé filmszerd rétegekkel (6, 6) van ellatva.

2. Az 1. igénypont szerinti ontSberendezés, azzal
Jjellemezve, hogy a filmszerd rétegek (6, 6°) az ontést
megeldzden a betétek (2) oldalfeliileteire (5, 5°) vannak
felhelyezve.

3. Az 1. igénypont szerinti ontSberendezés, azzal
Jellemezve, hogy a filmszer( rétegek (6, 6°) az Ontést
megel6zden a hengerek (7, 7°) palastfeliiletére (8, 8’)
felhelyezett gytriket képeznek.

4. A 3. igénypont szerinti ontGberendezés, azzal
Jjellemezve, hogy a hengerek (7, 7°) palastfeliiletén (8,
8’) az elkoptathaté vagy deforméilhaté anyagbél levd
gy(rd alaki filmszerd rétegek (6, 6°) hengereken (7,
7°) valé rogzitését biztosité hornyok (9, 9°) vannak
kialakitva.

5. Az 1-4. igénypontok birmelyike szerinti 6nts-
berendezés, azzal jellemezve, hogy a filmszerd réte-
gek (6, 6’) elkoptathaté vagy deformédlhaté anyaga
egy, a réznél lagyabb fém, mint péld4dul aluminium
vagy 6lom.

6. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti ontd-
berendezés, azzal jellemezve, hogy a filmszerd réte-
gek (6, 6,’) elkoptathaté vagy deformilhaté anyaga
szén.

7. Az 14 igénypontok barmelyike szerinti 6ntSbe-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a filmszer( rétegek (6,

6") elkoptathat6 vagy deformdlhaté anyagit cellu-
16zszalak képezik.
Hivatkozasi szimok jegyzéke:
1 oldalgét
2 betét
3 homlokfeliilet
4,4 henger(vég)

4
5,5 oldalfeliilet
6,6 filmszéri réteg
7 henger
8,8 paléstfeliilet
9,9’ horony
gylrds vall
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