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Urzadzenie do cigcia klinéw

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigcia klindw z tworzyw sztucznych.

Znane i stosowane sposoby cigcia klinéw z tworzyw sztucznych polegaja na wykorzystaniu do tego celu
frezarki. Do cigcia jednego klina potrzebnych jest kilka operacji, a mianowicie ucigcie listwy i frezowanie
krawedzi z jednej i z drugiej strony. Takie ci¢cie klin6w jest pracochionne i nieekonomiczne, gdyz moc
‘elektryczna silnika frezarki jest wielokrotnie wigksza od mocy potrzebnej dla wykonania operacji cigcia
klinéw. .
Urzadzenie do cigcia klindw z tworzyw sztucznych wedlug wynalazku skiada sig ze stojaka uzbrojonego
w belki z prowadnicami pryzmowymi, ktore umieszczone s3 na poduszkach klinowych, Prowadnice pryz-
mowe tworzy tor, po ktérym przesuwa si¢ zesp6t tnacy z frezami. Zesp6t tngcy napgdzany jest silnikiem
elektrycznym poprzez przekladni¢ kot zgbatych, koto atakujace i listwg zgbata mocowang na belce réwno-
legle z prowadnicami pryzmowymi. Zesp6t przygotowawczy sklada si¢ z szyn z zabierakami, linkami,
rolkami linowymi i ci¢zarkami. Ponadto urzadzenie ma dwa plaskowniki, dociskacze sprezynowe, luzownik
elektromagnetyczny, dZwignie, ciggno, ograniczniki i przyrzady sterowania na tablicy. Wewnatrz belki
rozmieszczono przyrzady sterowania jak stycznik gléwny, styczniki zmiany kierunku ruchu, stycznik i
przekaznik czasowy luzownika. Calo$¢ zabezpieczona jest bezpiecznikami topikowymi.

Urzadzenie do cigcia klindw dzala automatycznie i skraca czas cigcia klinéw. Moc elektryczna silnika
napedzajacego urzadzenie jest kilkakrotnie mniejsza od mocy silnika frezarki.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przyktadzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia
widok z przodu, a fig. 2 widok z.boku urzadzenia do cigcia klin6w.

Urzadzenie do cigcia klindw z tworzyw sztucznych skiada si¢ ze stojaka 1, belki 17 z prowadnicami
pryzmowymi 15 umieszczonych na poduszkach klinowych 18. Prowadnice pryzmowe 15 tworza tor, po
ktérym przesuwa si¢ zespdt tnacy 8 z frezami 27 nape¢dzany silnikiem elektrycznym 30 poprzez przekladni¢
kot zebatych, kolo atakujace 9 i listw¢ z¢bata 7 umocowang na belce 17 rownolegle z prowadnicami
pryzmowymi 15. Zespot przygotowawczy sktada si¢ zszyn 21 z zabierakami 20, linkami 24, rolkami linowymi
23 cigzarkami 25. Ponadto urzadzenie ma dwa ptaskowniki 4, dociskacze sprezynowe 6, luzownik elektro-
magnetyczny 2, dZwignig 3, ciggno 26, ogranicznik 12 oraz przyrzady sterowania na tablicy 14z przyciskami
13. Wewnatrz belki 17 rozmieszczono przyrzady jak stycznik giéwny, styczniki zmiany kierunku ruchu,
stycmik i przekaznik czasowy luzownika.

Poduszki klinowe 18 taczone sq §rubg rzymskg 19, a zesp6t tnacy 8 taczacy sig po listwie z¢batcj 7
zabezpieczony jest rolkami 28.
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Zasada dziatania polega na tym, ze gdy zesp6t tnacy 8 znajd zie si¢ przy lewym krancowym przetgczniku
29. stycznik elektromagnetyczny poprzez kabel § zalacza luzownik 2. ktéry przez ciggno 26 i dzwignig 3
zwalnia ptyte, podnoszac dociskacze sprgzynowe 6. Aby w czasie pracy przektadnia nie ocicrata korpusem o
ptvte, zastosowano vgraniczniki 12, ktore stuzg jednocze$nie do regulacji szerokosci cigtego klina. Zasilanie
tablicy 14 energig clektryczng pradu tréjfazowego nastgpuje kablem 11. Uruchamiajac przycisk 13 ,zatacz”.
zespOt tngcy 8 napedzany silnikicm 30 poprzez kabel 10 rozpoczyna ruch po torze w kierunku lewym lub
prawvim. Jezeli zespo6t tngcy 8 nic znajdzie si¢ przy zadnym z przefacznikow krafdcowych 29, nalezy
uruchomié przvcisk 13 .praca™ ktory poda impuls pradu na lewy styczmik i przez kabel 10uruchomisilnik 30.
Przy ruchu zespolu tngcego 8 od strony lewej do prawej, frezy 27 ucinaja klin. Po zetknigciu si¢ z prawym
kranicowym przetgcznikicm 16, silnik 30 zmienia kierunek obrotu i przesuwa zesp6t tnacy 8 poprzez koto
zgbate 9 po listwie zgbatej 7 do lewego kraicowego przetacznika 29. Lewy kranicowy przetacznik 29 podaje
impuls na zmiang kierunku obrotu silnika 30 oraz na luzownik 2 przez stycznik i przekaznik czasowy, ktore
umieszczone sg na tablicy 14 wewnatrz belki 17. Gdy luzownik elektromagnetyczny 2 przez ciggno 26 i
dzwignig¢ 3 podniesie dociskacze sprezynowe 6, cigzarki 285, zawieszone na linkach 24 potaczone przez rolki
linowe 23 z zabierakami 20 przesung cigta plyt¢ 22 do ogranicznikéw 12.

ZastrzezZenie patentowe

Urzadzenie do cigcia klindw z tworzyw sztucznych, znamienne tym, ze ma stojak (1) wyposazony w belki
(17) z prowadnicami pryzmowymi (15) umieszczonymi na poduszkach klinowych (18) oraz w szyny (21) z
dociskaczami spr¢zynowymi (6) zabierakami (20) linkami (24), rolkami linowymi (23) i ci¢zarkami (25), przy
czyvin prowadnice pryzmowe (15) tworzg tor, po kiérym przesuwa si¢ zespot tnacy (8) z frezami (27)
nape¢dzany silnikiem elektrycznym (30) poprzez przekladni¢ k6t zgbatych kolo atakujace (9) i listwe z¢gbata (7)
umocowang na belce (17), a na dociskacze sprgzynowe (6) dziala luzownik elektromagnetyczny (2) przez
ciggno (26) i dZwignig (3).
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