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Vyndlez sa tyka zapojenia pre kontrolu a ovladanie triedenia

tabdl plechu na kontinudlnej linke pre ich delenie z pdsov s vykyv-
nymi noZnicami @ rie3i problém Uplnej automatizécie triedenia do
dvoch kvalitativnych tried podle vSetkych hladisk.

Na delenie plechu najma pdsov pozinkovanych plechov a pre ich
triedenie sU znédme triediace zariadenia, ktorych ovlddanie je zalo-
Zené na vradenych koliCkovych pamatiach a releovyich registroch. Zd-
kladné informdcie z detektora dier - pinholu a z hrubkomera, zazns-—
menané do xoliékove] mechanicke] pamate, sa v nej posivajd synchro-
nizovene s rychlostou pohybu plechu len ne prvom dopravniku vychdd-
zajic z predpokladanej polohy noZnic. Nevyhodou tohto zeriadenia je,
Ze informdcie v registri tabdl nie sd gynchronizované s pohybom ta-
bdl ne oboch dopranikoch, nésledkom Coho dochédza k meSkaniu alebo
predbiehaniu informédcie o vadne] tabuli a odtriedovaniu Vediajéich
tabtl., Toto vzniké najma pri zmene rycnlosti 1linky, kedy vznikd roz-
diel medzi rjchlos%ou rovnalky a pésov apod. Dalej pri slibeZnom
vkladani informdcii z hribkomera & detektora vdd - dier, nie Je
zohladnend ich vzédjomna vzdialenost a tym nie je rozoznand poloha
jednotlivycn véad pre td ktord tabulu. Preto je nutné vkladal infor-
mécie o rozmerovo vadSej vade akd je v skutolnosti, takZe dochddza
k vyradeniu viac tabll. Iné podobné deliace zariadenia si vybavené
aj daldimi druhmi registrov, obojsmernfmi registrami vdd a alZok
tabil apod. Nemajui viak tieZ rieSené operativne triedenie tabil ne
zdklade spozorovania inej napr. vzhiadovej vady, ovlddanie pre vy-
beh triedenia, podas odsunu naplneného hlavného ukladala apod.

Uvedené nedostatky odstranuje a problém rieSi zepojenie pre
kontrolu a ovlddanie triedenia tabul plechu na kontinudlne; linke
pre ich delenie z pdsov podia vynélezu. Podstata vyndlezu spociva
v tom, ¥e od vstupnych povelovych fudiel a to hrdvkomera, pinholu
a predstrihovej rovnalky ako vetupného polohového Cudla si zapoje-
né sibeZne regigter hribky a register vady. Dalej od vstupnych po-
lohovych dudiel a to od no¥nic, koncove] polohy prvého dopravnika
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a vstupnej polohy druhého dopravnike si cez prisp8sobovaciu jednot-
ku a cez tvaroval obvodov s pripojenym generdtorom posuvnych impul=-
zov resp. rudnym testovym prepinadom zapojené jednak pamal vady e
Jednak sibeZne posuvny register kvalitnych tabdl a posuvny register
vadnych tabdl. Do tjchto posuvnych registrov si silasne, cez pre-
hrdvacie jednotky, zapojené jednak vyvod z pamate vady a jednak vy-
vod z registra dféky tabule., Tieto posuvné registre sd dalej vzdjom-
ne prepojené cez tvarovad obvodov a prehrdvaciu jednotku, do kto-
rjch je silasne napojeni pamat povrchovej vady, vyvedend z cudla
kontroly vzhiadovej vady. Vyvody z posuvnych registrov kvalitnyeh

a vadnych tabdl sd zapojené do vyhodnocovacej jednotky, ktord je vy-
bavend C¢itadom podtu a ¢itadom predvoiby a z ktorej si vyvody zapo-
jené jednak na reguladné dudlo klapy a jednak, cez dobehovy regis-
ter na pohon linkye. Na vstup vyhodnocovacej jednotky je tieZ zapoje-
ny privod od tladitka ruéne voiby. Na dobehovy register je sucasne
zapojeny vyvod z dudla vstupnej polohy druhého dopravnika. Prehrd-
vacie jednotky si s vyhodou vybavené Stvorvstupovymi hradlami NAND,
ktorych vystupy si spojené s nastavovacimi vystupmi klopnych obvo-
dov registrov,

Vyhody vynélezu voéi stavu techniky vo svete si hlavne vo vy-
tvoreni podmienok pre Uplnd: automatizdciu kontroly a reguldcie trie-
denia na deliacich linkdch tabdl plechu. Zabezpeci sa pritom ply-
nuléd registrdcia kaZdej zo zndmych vdd viitane moZnosti vstupu do
automatlckea reglstra01e a ovldéania bez naruSenia jej plynuleho
priebehu & pri ruclnej volbe ukladanla alebo pri zaznaleni JalBie-
ho potrebného triediaceho hladiska.

Priklad uskutolnenia zapojenia podla vyndlezu je zndzorneny na
priloZenom vykrese, ktory zndzornuje schematické zostuavenie blokov
v zapojeni od vstupnych po vystupné dudld.

Vystup z hribkomera 11 je zapojeny priamo na register 45 hrib-
ky a cez prispdsobovaciu jednotku 41 na register 46 vady, na ktory
Je rovnako zapojeny aj vystup z pinholu 12, Vyvod z Sudle predstri-
hovej rovnadky 21 je cez prispbsobovaciu jednotku 41 a cez prvy tva-
rovad 42 obvodov zapojeny na register 45 hribky a register 46 vady.
Rovnakou cestou je zapojeny vystup z Zudla 22 vykyvnych noZnic a to
na pamat 51 vedy, na prehrdvacie jednotky 52, 53 a silasne s vy-
stupom z Cudla 21 predstrihovej rovnadky nsa register 61 dfiky ta-
bule. Rovnakou cestou si zapojené &udld 23 koncovej polohy prvého
doprsvnika a 24 vetupnej polohy druhého dopravnika na posuvny re-
gister 62 vacnych tabdl a posuvny register 63 kvalitnych tabﬁi,
pridom vystup z 3udla 24 je eSte zapojeny na dobehovy regisfer-éﬁ.
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Na prehrdvacie jednotky 52, 53 su dalej zapojené vystupy z registra
45 hribky, registra 61 dfﬁliy tabule a z pamgte 51, do ktorej Jje tiez
zapojeny vystup z registra 46 vady. Od posuvného registra 63 kvalit-
nych plechov je vyvod prepojeny k posuvnému registru 62 vadnych ple-
chov cez druhy tvarovaé 56 obvodov a prehrdvaciu jednotku 55, na
ktord je suclasne pripojeny vystup z pamate 54 povrchovej vady, kto-
rej vstup Je zapojeny na vystup z druhého tvarovala 56 obvodov a si-
Casne na vystup z tladitka 13 povrchovej vady. Vystupy z posuvnych
registrov 62, 63 si zapojené na vyhodnocovaciu jednotku 64, na kto-
ri je tieZ zapojeny vystup zo spinaca 14 rucne] voiby ukladania a na
ktord je svojim vstupom zpojeny Citad 71 poltu a &itad J2 predvoiby.
Vystup z vyhodnocovace] Jjednotky 64 je vedeny jednak na reguladné
cudlo 31 klapy a jednak cez dobehovy register 65 na pohon 32 linky.
Prvy tvaroval 42 obvodov je suUlasne zapojeny na generétor 43 posuv-
nych impulzov a na rulny testovaci prepinad 44.
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Zapodenle pre kontrolu a ovlddanie triedenia tabdl plechu na
kontinudlne llnke pre ich delenie z pdsov vyznacuauce sa t)m, Ze
hribkomer (11) je pripojeny na register (45) hrubky, zatial &o
pinhol (12) a Cudld (21) predstrihovej rovnalky, (22) noZnic, (23)
koncovej polohy prvého dopravnika, (24) vstupne] polohy druhého
dopravnika sd pripojené cez prisp8sobovaciu jednotku (41) jednak
na register (46) vady, ktory je dalej spojeny s pamaftou (51) vady
a jednak na prvy tvarovad (42) obvodov ktory je pripojeny na re-
gister (45) hribky, register (46) vady, pamat (51) vaay, na dobe=~
hovy register (65), posuvny reglster (62) vadnych tabil a posuvny
register (63) kvalitnych taoul prvi a druhd prehrdvaciu jednotku
(52, 53) a register dfzky (61) tabule, ktory je pripojeny na pr-
vi a druhd prehrdvaciu jednotku (52, 53) rovnako ako vystup z
registra (45) hribky a pamate (51) vady pricom prvd prehrdvacia
Jednotka (52) je pripojend na posuvny register (62) vadnych tabdl
daleJ pripojeny nea vyhodnocovaciu jednotku (64) a druhd prehrdva-
cia jednotka (53) Je pripojend na register (63) kvalitnjch tabyl,
ktorého vystup je pripojeny jednak cez druhy tvarovad (56) obvodov
a prehrava01u Jednotku (55) na posuvny register (62) vadnych ta-~
b4l a Jednak cez vyhodnocovaciu jednotku (64) sdilasne na dobehovy
register (65) jeho? vystup je prlpOJeny na pohon (32) linky a na
¢itad (71) podtu a &itad (72) predvolby ktorého vystup je pripoje-
ny spat na vyhodnocovaciu Jednotku (64), ktord je spojend s regu-
ladnym Budlom (31) klapy a na ktord Je pripojené tladitko (14)
rulnej . volby, pricdom Cudlo (13) kontroly je cez pema¥ (54) povr=-
choveg vady pripojené na prehrdvaciu jednotku (55), druhy tvaro-
vaé (56) obvodov je spojeny s pamatou (54) povrchovej vady a na
pPrvy tvarovad (42) obvodov je pripojeny generdtor (43) posuvnych
impulzov s rudnym testovacim prepinadom (44). '

1 vykres
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