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Obrabéc stroj mé stojan (10), ktery nese vyZkové pojizdny
svisly suport (12) pro umisténi vietenové hiavy (SK1), a

tstroji (15) zdmény, které mé kolem svisle osy (37) vykyvné

rameno (16) vyméniku s pfidrZovaci spojkou (17) pro
uchopeni vietenové hlavy (SK1), ktera je pfipravena
pfivadécim dstrojim (21), a pro pfedéni této vietenové hlavy
(SK1) na svisly suport (12). Rameno (16) vyméniku mé
pfitom nad sebou upraveny dv& ptidr¥ovaci spojky (17, 18)
pro zachyceni dvou vietenovych hlav (SK1, SK2), pfi¢emz
svisly suport (12) je uspofadan piestaviteln& do obou témito
pfidrZovacimi spojkami (17, 18) vymezenych, pfedivacich
vy3ek vietenovych hlav (SK1, SK2).
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Obribéci stroj

Oblast techniky

Vynalez se tyka obrab&ciho stroje se strojem a s {istrojim zim&ny pro vyméfiovani vietenovych
hlav, které mohou byt upevnény na svislém suportu stojanu stroje pro provedeni opracovani
obrobku.

Dosavadni stav techniky

ZDE 3918902 Al je znamy obrabéci stroj, ktery umoZiuje vymefiovat vietenovou hlavu
upevnénou na svislém suportu. K tomu GZelu je na stojanu stroje upraveno ustroji zamény, které
mé vidy o 180° vykyvna ramena vyméniku. Kazdé rameno vyméniku miZe ze zdsobniku
dodanou vietenovou hlavu uchopit na jeji horni stran a uloZit ji vykyvnym pohybem o hodnoté
180° pred svislym suportem, coZ umoZiiuje predat tuto vietenovou hlavu na svisly suport a na
ném ji uzdvorovat. Vietenova hlava, ktera je zavéSena na ramenu vyméniku, miZe byt pootocena
relativné vzhledem k ramenu vyméniku o 90° takZe od vietenové hlavy odstavajici nastrojem,
které v pracovni poloze sméfuji vzhledem ke stojanu stroje smérem dopfedu, odstvaji pfi
predavani na zisobnik vfetenovych hlav botn€ od stojanu stroje. Pro rychlou vyménu
vietenovych hlav jsou potfebnd dvé ramena vyméniku, z nichZ jedno odebira vietenovou hlavu
od svislého suportu, zatimco druhé na svisly suport pfivadi novou vietenovou hiavu. U tohoto
provedeni jsou pro ramena vyméniku potfebné vysoké technické naklady. Zasobnik vietenovych
hlav musi byt upraven po obou stranich stojanu stroje a vyzaduje ndkladni dopravni
mechanismus.

Dale je z EP 0204 151 B1 znimy obrébgci stroj, u kterého jsou vietenové hlavy zav€Seny na
vyméniku hlav, ktery je na stojanu stroje uspofadén otoZné kolem svislé osy. Vietenové hlavy
jsou uchopeny shora a jsou vykyvnuty pfes drahu svislého suportu, ktery je potom pfejima. Tato
konstrukce vyaduje vyménik hlav s velkym vykyvnym okruhem na stojanu stroje, priemZ se
v diisledku navenek odstavajicich vietenovych hlav a nastrojii vytvareji velké naroky na prostor.

Z DE 92 02 245 U1 je znamy obrab&ci stroj, u kterého je stojan usporadan vedle predavaci
stanice. Na stojanu je svisle pojizdny svisly suport, ktery ma kolem vodorovné osy vykyvné
rameno vyméniku. Na preddvaci stanici jsou upravena dvé nad sebou uspofadand piedavaci
mista, z nichz ka?dé miize pfevzit jednu vfetenovou hlavu. Rameno vyméniku je vykyvovéano
bo&n& na jednu z obou vietenovych hlav a zatdhne ji potom vodorovné ke svislému suportu. Pro
vyménu vietenové hlavy jsou mimo svislého pohybu svislého suportu potfebné také vratné
ramena vyméniku. Mimoto musi byt vietenové hlavy na predévaci stanici a na svislém suportu
vedeny ve vodorovnych vodicich listach, pficemZ pro predani vietenové hlavy je tieba pfemostit
Sirokou mezeru.

Podstata vynalezu

Vynalez si klade za kol vytvofit obrabéci stroj, u kterého ma distroji zimény nepatrné naroky na
prostor a je schopné pfi jednoduchém prib&hu pohybu v kratké dobé uskutetnit vyménu
vietenovych hlav.

Vyfeseni tohoto kolu se podle vynilezu uskute¢iiuje obrabécim strojem se stojanem, ktery nese
vyskové pojizdny svisly suport pro umisténi vietenové hlavy, a s Gstrojim zdmény, které ma
kolem svislé osy vykyvné rameno vymeniku s pfidrzovaci spojkou pro uchopeni vietenové hlavy,
ktera je pfipravena ptivadécim Gstrojim, a pro pfedani této vietenové hlavy na svisly suport,
podle vynalezu jeho? podstatou je, Ze rameno vyméniku mé nad sebou upraveny dvé pfidrzovaci
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spojky pro zachyceni dvou vietenovych hlav, pfiemz svisly suport je usporadan prestavitelné do
obou, témito pidrzovacimi spojkami vymezenych, pfedavacich vySek vietenovych hlav.

U obrab&ciho stroje podle vynilezu m4 rameno vyméniku nad sebou dvé& pfidrzovaci spojky pro
vidy jednu vietenovou hlavu a svisly suport je pojizdny do piedavaci vylky kazdé
z ptidrzovacich spojek. Rameno vyméniku je vykyvné kolem svislé osy do predavaci polohy, ve
které je jeho ptidrzovaci spojka vykyvnuta na vietenovou hlavu, uloZenou na svislém suportu.
Soudasné je na stejném ramenu vyméniku upevnéna nové vietenové hlava, ktera je ulozena pod
nebo nad vyméfiovanou vietenovou hlavou. Zatimco je stard vietenova hlava pfeddvana na
rameno vyménku, ziistiva nova vietenova hlava s ramenem vyméniku je$té spojena. KdyZ svisly
suport predal starou vietenovou hlavu na rameno vyméniku, je svisle posunut a dostane se do
nasmérovani s novou vietenovou hlavou, kterid je potom pfeddna na svisly suport. Tak se
prostiednictvim jednoho jediného vykyvného pohybu ramena vymeéniku do predavaci polohy
a naslednym zp&tnym vykyvnutim uskute&ni Gplna vyména vietenovych hlav.

S vyhodou je vyménikové ptivadéci Gstroji uspofddano separatn€ od stojanu stroje, priemz
stojan je vzhledem k vyménikovému pfivadécimu Ustroji pojizdny v Eelnim sméru. Celni smér je
pfitom smér ptivodni osy stojanu, to je osy Z, ve velké prochézeji nastroje vietenové hlavy,
upravené na svislém suportu. V zisadé je moné nechat stojan stit a pohybovat vyménikovym
pfivadécim dstrojim. ProtoZe je zpravidla stojan stejn& pojizdny ve sméru osy Z, je ucelné
vytvotit vym&nikové ptivadici tstroji pevné. Pohyb ve sméru osy Z je GZelny pro Uplné uvoln&ni
vietenové hlavy, kterd byla preddna na ustroji zdme&ny, od vzdjemného zibéru se svislym
suportem. Jakmile potom svisly suport popojede na preddvaci polohu nové vietenové hlavy,
posune se stojan smérem vpred, aby mohl svisly suport spolehlivé uchopit novou vietenovou
hlavu. Tento doptedny a vratny pohyb stojanu se uskuteiiuje jen po velmi kratké draze, které je

pottebna k tomu, aby bylo mo#né uvolnit svisly suport od vietenové hlavy preddvané dstrojim
zamény.

Rameno vyméniku je s vyhodou vykyvné o 90°, prigemZ pfivadéci iistroji pfediva vietenovou
hlavu s bodn& od stojanu nasm&rovanymi néstroji na rameno vyméniku. To znamen4, Ze rameno
vyméniku provede vykyvny pohyb o hodnoté 90° a pfitom také vykyvne o 90° na ném zav&3enou
hlavu. Piedni strana vietenové hlavy, to je ta strana, od které odstivaji nastroje, sméfuje potom
bo&né od stojanu ve sm&ru vodorovné osy X. V této orientaci potom mohou byt vietenové hlavy
odstranény od stojanu a preddny do zisobniku vietenovych hlav. Vyhodné pfitom je, Ze &elni
strany vietenovych hlav a od nich odstavajici nastroje mohou byt snadno sledovany a vizuln&
kontrolovény, protoZe jsou pro obsluhu pistupné na jedné strané obrabé&ciho stroje. Zde je také
moZné automaticky pracujici kontrolni Gstroji nastrojii. Celkovy pohyb a uloZeni vietenovych
hlav se uskutedituje v této orientaci s nastroji sméfujicimi ve sméru osy X stojanu.

S vyhodou jsou ptidrzovaci spojky ramena vyméniku vzibéru na pridrZovacich &éstech,
uspotddanych na jedné bolni stran& kazdé vietenové hlavy. Tim se vytvafi podstatné
zjednoduSeni, protoZe rameno vyméniku miize byt vytvofeno ve tvaru desky a nepotfebuje zadné
vyloniky, které by uchopovaly vietenovou hlavu shora. Tak se vytvofi zviasté malé a prostorové
nendro¢né ustroji zamény.

Dile miiZe mit pFivad&ci ustroji, které vietenové hlavy pfivadi k dstroji zim&ny a opét je od né&j
odebira, pridrzovaci spojku, ktera je v zib&ru s pfidrzovacimi &4stmi, upravenymi na horni strané
vietenové hlavy. Zatimco ustroji zamény zabira na pfidrZovacich &astech, které jsou uspofadany
bodn& na vietenové hlavé, zabira privad&ci ustroji na pfidrzovacich &astech, které jsou
uspofaddny na horni strané vietenové hlavy. Tak jsou spojovaci systémy ustroji zémeEny
a pfivadéciho Gstroji funkéné a prostorové navzijem oddéleny, takZe se navzajem nerudi
a nedochézi ke vzijemnému neptiznivému ovliviiovani. :

Podle vyhodného provedeni obrabéciho stroje podle vynélezu mé pFivadéci Gstroji sang, které
jsou pojizdné do predavaci vysky kazdé z obou ptidrzovacich spojek Gstroji zim&ny. Tyto sané
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unageji vodorovny suport, ktery je pojizdny paralelné s Eelni rovinou stojanu stroje, to je ve
sméru osy X. Tak miZe pfidrzovaci istroji linedrné zasouvat vietenovou hlavu do ptidrzovaci
spojky tstroji zdmény, které je ve vyckavaci poloze. Tento pohyb lze uskutetnit rychle
a s nepatrnym hlukem.

Podle daldiho uspotadani vynilezu je suport usporddan na voziku, ktery je pro obsluhu
regalového zasobniku pojizdny paralelné s Eelnim smérem stojanu stroje, tedy ve sméru osy Z.
Tento vozik umoZiluje.obsluhovat piivadécim ustrojim jak regalovy zasobnik, tak i ustroji
zAmé&ny. Sanémi se najede nejen do odpovidajici pfedavaci polohy na Gistroji zamény, ale také do
vysky regalu, ktery je obsluhovan. Dale vytvati vodorovny suport zajeti do regalovych polic
a také vysunuti vietenovych hlav na rameno vyméniku, které je ve vytkavaci poloze.

Piehled obrazki na vykresech

Vynélez se v dal§im podrobngji vysvétien na piikladu provedeni ve spojeni s vykresovou &ésti.

Na obr. 1 je schematicky znazornén piidorys obrbéciho stroje. Na obr. 2 je znazornén Celni
pohled ze sméru $ipky Il na obr. 1. Na obr. 3 je znazornén bokorys ze sméru Sipky III na obr. 1.

Na obr. 4 je znazornén axonometricky pohled na proces vymény, ve kterém je stara vietenova
hlava vymétiovana za novou vietenovou hlavu.

Ptiklady provedeni vyndlezu

Obrabéci stroj mé stojan 10, ktery je pojizdny ve sméru osy X neznazornénym suportem na loZi
11. Déle je stojan 10 pojizdny v ¢elnim sméru, to znamena ve sméru osy Z. Posouvatelnost
stojanu 10 ve sméru osy X neni bezpodminetn& nutnd.- Na elni strané stojanu 10 je upraven
svisly suport 12, ktery je pojizdny ve svislém sméru, to znamena ve sméru osy Y. Svisly suport
12 unadi vietenovou hlavu SK, kterd mi na své &elni strané nastroje 13 pro opracovavani
neznézornéného obrobku. Tyto néstroje 13 jsou napfiklad vrtaky nebo frézy, které jsou otoné
pohan&ny. Néstroje 13 mohou byt na vietenové hlavé SK vyméilovany. Vietenové hlava SK ma
uloZeni a pohon pro otoény pohon nastrojii 13. Pohon nastroji 13 se uskuteciiuje z vnitiku
stojanu 10 prostfednictvim svislého suportu 12. Svisly suport 12 je opatfen pfidrzovacim
astrojim, které miiZe uchopit vietenovou hlavu SK a udrZovat ji v definované poloze na svislém
suportu 12. Svisly suport 12 je pojizdny na stojanu 10 podél svislych vodicich kolejnicek 14,
znazornénych na obr. 2.

Ustroji 15 zamény je uspotddano polohové pevné na loZi 11 na jednom konci pojizdné dréhy
stojanu 10 ve sméru osy X. Ustroji 15 zam&ny méa rameno 16 vyméniku, které je vykyvné o 90°
kolem svislé osy 37. Rameno 16 vyméniku miZe byt vykyvnuto do vyckavaci polohy 16a, ve
které je upraveno rovnob&né se svislym suportem 12, a do piedavaci polohy 16b, ve které je
upraveno v pravém Ghlu vzhledem ke svislému suportu 12, tedy ve sméru osy Z. Na ramenu 16
vyméniku jsou uspotadany nad sebou dvé pfidrZovaci spojky 17, 18. Kazdé ptidrzovaci spojka
17, 18 sestévé z bloku, ze kterého mohou byt sougasné vzhiiru a dolii vysouvany upinaci &asti 19.
Kazda upinaci &ast 19 sestiva z hranolovitého vysttedovaciho elementu, ktery muze zabirat do
doplitkové vytvarované pfidrzovaci &asti 20 vietenové hlavy SK, aby vietenovou hlavu SK pevné
drzel a uzdvoroval na pfidrzovaci spojce 17 v presné poloze. Pidrzovaci &asti 20 jsou vodorovné
listy, které jsou upraveny na jedné bolni st€né vetenové hlavy SK a mezi které pfidrzovaci
spojky 17, ptipadné spojky 18 pfi zasunutych upinacich gastech 19 licuji. Pokud jsou upinaci
&asti 19 vysunuty, vnikaji do ptidrzovacich &asti 20 a pfidrZuji tak pevné vietenovou hlavu SK na
pridrzovacich spojkach 17, 18.
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Doprava vietenovych hlav SK k a od pfidrZzovacich spojek 17, 18 se uskutedituje prostiednictvim
privadéciho tstroji 21. To ma san& 22, které jsou ve svislém sméru pojizdné na voziku 23. Sang
22 unadeji vodorovny suport 24, ktery je pojizdny ve sméru osy X a u tohoto pfikladu provedeni
Jje vytvoten jako teleskopicky suport s vice teleskopickymi &leny. Vodorovny suport 24 je
prostfednictvim neznizornéné pridrZovaci spojky v zab&ru na ptidrzovacich &astech 23, které
jsou upraveny na horni strané vietenové hlavy SK. Sanémi 22 je vodorovny suport 24 pfemistén
vzdy do odpovidajici predavaci vysky pFislu$né pfidrzovaci spojky 17 nebo spojky 18. Potom
vodorovny suport 24 vyjede a vietenova hlava SK se pfemistuje podél pfidrzovacich spojek 17,
18, aZz doséhne pfedavaci polohy. V této pfedavaci poloze jsou upinaci €asti 19 vysunuty
z ptidrzovacich spojek 17, 18, aby uchopily pfidrZzovaci &asti 20. Potom jsou pfidrZovaci spojky
18, 19 vodorovného suportu 24 uvolnény, ktery miiZe zajet nazpét bez vietenové hlavy SK.

Botné od stojanu 10 je ve sméru osy Z usporadan regalovy zasobnik 35, ve kterém mohou byt
vietenové hlavy SK odklidany. Na té strané regalového zasobniku 35, ktera je odvracena od
stojanu 10, jsou upraveny vodici kolejnicky 26, po kterych se pohybuje vozik 23 a tak popojizdi
po vné&jsi strané regalového skladu. Pfidavna vodici kolejni¢ka je upravena na horni hrang
regalového zisobniku 35. Regilovy sklad md znaény podet polic, ve kterych mohou byt
vietenové hlavy SK zavéSeny. V kazdé polici je upraveno unaseci Gstroji 27, jak je znazornéno
na obr. 3, které je obejmuto pfidrzovacimi ¢astmi 20 odloZené vietenové hlavy SK a které drzi
vietenovou hlavu SK obdobné, jako pfidrzovaci spojky 17, 18. UnaSeci Gstroji 27 jsou upevnéna
vZdy na jedné bolni stén& regilového skladu. KdyZ san& 22 voziku 23 najedou k regélové polici,
miiZze byt vodorovny suport 24 zasunut do regilové police, aby mohl zabirat na pfidrzovacich
¢astech 25 na horni strané vietenové hlavy SK a tak mohl vietenovou hlavu SK z regélové police
vyjmout. Vietenové hlava SK je potom zasunuta do voziku 23 a uvedena do pfedévaci stanice 28,
kterd je upravena na konci regalového skladu. V pfeddvaci stanici 28 je upraveno tstroji 13
zamény, na jehoZ rameno 16 vyméniku miiZe byt vietenova hlava SK pfedana.

Na obr. 4 je zndzornén stav, ve kterém je na svislém suportu 12 stojanu 10 pro jednoduchost jako
stard vietenovd hlava oznafeni vietenovd hlava SKI, kterdA ma byt vyménéna proti nové
vietenové hlavé SK2. Vietenova hlava SK2 byla pfivadécim Gstrojim 21 vybrana z regilového
zasobniku 35. Potom se pfemistil vozik 23 do pfedavaci stanice 28. Kdyz se premistily sané 22
do predavaci vysky spodni ptidrzovaci spojky 18, byl vysunut vodorovny suport 24, pfitemz
vietenovd hlava SK2 obejmula svymi pfidrzovacimi ¢astmi 20 ptidrzovaci spojku 18
vyklopeného ramene 16 vyméniku shora a zdola. Potom se uvedla do &innosti ptidrzovaci spojka
18, aby se vysunuly upinaci &asti 19 a pfivedly do zabéru na piidrzovaci ¢asti 20. KdyZ byla
v pfedavaci poloze upravena vietenova hlava SK2 pfevzata ramenem 16 vyméniku, je uvolnéna
od vodorovného suportu 24 a tento vodorovny suport 24 je zataZen nazpét do sani 22. rameno 16
vyméniku je nyni vykyvnuto o 90° kolem své osy 37. Toto se uskutedni prostfednictvim na horni
strang ramene 16 vyméniku upraveného pohanéciho motoru 29, ktery zabird pastorkem do
ozubeného vénce 30, ktery je upraven na hornim konci polohové pevné a neoto€né svislé osy 37.
Vykyvny pohyb je pfitom omezen piesn& na 90° prostfednictvim dvou dorazi 31. Na konci
vykyvného pohybu je upravena vietenova hlava SK2 rovnob&zné€ vzhledem ke svislému suportu
12 pied stojanem 10. Oblast posuvu svislého suportu 12 na stojanu 10 ma ve svislém sméru
takovy rozsah, Ze je mozné umistit ob& vietenové hlavy SK1, SK2 pied stojanem 10 nad sebou.

KdyZ je rameno 16 vyméniku ve své piedavaci poloze 16b, jak je znizornéno na obr. 1, drzi
pevn& novou vietenovou hlavu SK2 a jeho druhé ptidrzovaci spojka 17 je v této poloze jiz mezi
pfidrZzovacimi ¢astmi 20 druhé vietenové hlavy SK1. Vysunutim upinacich ¢asti 19 z pfidrzovaci
spojky 17 je nyni také ramenem 16 vyméniku pfevzata stara vietenova hlava SK|1 a kratce potom
je uvolnéna od svislého suportu 12. V této situaci jsou unaSeny ramenem 16 vyméniku obé
vietenové hlavy SK1, SK2.

Aby se svisly suport 12 uvolnil ze zdbéru se starou vietenovou hlavou SKI1 a tak byl volny,
posune se stojan 10 kratky kus podél osy Z nazpét. Potom se svisly suport 12 spusti do polohy
spodni vietenové hlavy SK2 a stojan 10 se opét kratky kus pfemisti doptedu, aby mohly zdb&rové
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&asti svislého suportu 12 zabrat do odpovidajicich zabérovych &asti 32 na zadni stran® vietenové
hlavy SK2 a aby se tak vytvofilo pohanéci spojeni mezi svislym suportem 12 a mezi vietenovou
hlavou SK2. Jakmile byla vietenova hlava SK2 pfevzata svislym suportem 12, je uvolnéna od
pridrzovaci spojky 18.

Potom je rameno 16 vyméniku spoletng se starou vietenovou hlavou SK1 vykyvnuto nazpét do
vy&kévaci polohy 16a, kterd je znazornéna na obr. 4. Sané& 22 jsou vysunuty vzhiru na horni
piejimaci polohu a vodorovny suport 24 je vysunut, aby uchopil vietenovou hlavu SK1 na jejich
hornich pidrzovacich &astech 25 a aby ji vzdalil od pridrzovaci spojky 17 ve sméru osy X.
Pitom néstroje 13 vfetenové hlavy SK1 odstavaji od stojanu 10 bogné ve sméru osy X. Jiz
v predévaci stanici 28 mohou byt nistroje 13 sledovany a vyménény. Z predavaci stanice 28
prepravuje vozik 23 vietenovou hlavu SK2 do regalového zasobniku 35, do kterého je vysunutim
vodorovného suportu 24 zasunuta.

PATENTOVE NAROKY

1. Obrabéci stroj se stojanem (10), ktery nese vySkové poj izdny svisly suport (12) pro umisténi
vietenové hlavy (SK1), a s ustrojim (15) zamény, které ma kolem svislé osy (37) vykyvné
rameno (16) vyméniku s pfidrzovaci spojkou (17) pro uchopeni vietenové hlavy (SK1), ktera je
pfipravena pfivadécim Gstrojim (21), a pro ptedani této vietenové hlavy (SK1) na svisly suport
(12), vyznadujici se tim, Ze rameno (16) vyméniku mé nad sebou upraveny dvé
pridrzovaci spojky (17, 18) pro zachyceni dvou vietenovych hlav (SK1, SK2), pfi¢emz svisly
suport (12) je usporadan piestaviteln& do obou, témito pridrzovacimi spojkami (17, 18)
vymezenych, predavacich vysek vfetenovych hlav (SK1, SK2).

2. Obrabgci stroj podle niroku 1, vyzmalujici se tim, 7e vyménikova privadéci
astroji (21) je usporadano samostatn& vii€i stojanu (10), ktery je pojizdny viiéi vyménikovému
pivadicimu Gstroji (21) vpfed ve svém &elnim sméru.

3. Obrébéci stroj podle narokd 1 nebo 2, vyznalujici se tim, Ze rameno (16)
vyméniku je vykyvné o 90°.

4. Obrabéci stroj podle jednoho z nérokii 1 az3,vyznaéu jici se tim, Ze pfidrZovaci
spojky (17, 18) ramena (16) vyméniku jsou upraveny pro zabér s pridrzovacimi Castmi (20),
uspotadanymi na jedné bo&ni strané vietenové hlavy (SK1, SK2).

5. Obrab&ci stroj podle jednoho z néroki 1 az 4, vyzn adujici se tim, Ze pfivadeci
astroji (21) ma svoji ptidrzovaci spojku upravenou pro zabér s pridrzovacimi ¢astmi (25)
usporadanymi na horni strané kazdé vietenové hlavy (SK).

6. Obrabéci stroj podle jednoho znérokidi 1 a2 5, vyznaduj ici se tim, Ze Gstroji (15)
zAméry je uspotadano polohové pevné, pfitemZ ptivadéci dstroji (21) ma sané (22), které jsou
uspofadany prestavitelné do obou, temito pfidr¥ovacimi spojkami (17, 18) vymezenych,
predavacich vy3ek vietenovych hlav (SK1, SK2), pfitemz san& (22) jsou opatfeny vodorovnym

suportem (24), ktery je usporadan pestavitelné v roviné paralelni s &elni rovinou stojanu (10).

7. Obrabéci stroj podle naroku 6, vyznaéujici se t im, Ze sané (22) jsou uspofadany

na voziku (23), ktery je pro obsluhu regalového zasobniku (35) usporadén prestavitelng ve sméru
paralelnim s &elnim smérem stojanu (10).
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8. Obrabéci stroj podle niroku 7, vyzna&ujici se tim, Ze regilovy zisobnik (35) ma
aloznd mista opatfena unaSecimi Gstrojimi (27) upravenymi pro zab&r s bodnimi pidrzovacimi
¢astmi (20) vietenovych hlav (SK).

9. Obrab&ci stroj podle jednoho z narokii 1 a4, vyzna&ujici se tim, Ze pfidrzovaci
spojky (17, 18) jsou opatieny vzijemné protismérné piestavitelnymi upinacimi ¢astmi (19).

4 vykresy
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