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Sposob zapobiegania zbrylaniu jedndskladnikowych nawozéw
saletrzanych
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Przedmiotem Wymlamku jest sposéb zapobiegania
zbrylaniu jednoskladnikowych nawozéw * saletrza-
nych w wigksze aglomeraty podczas ich transportu

i magazynowania. Spos6b ten ma zastosowanie w .

procesie wytwarzania jednoskladnikowych nawoz6w
saletrzanych, w ktérych udzial wagowy ziaren
o Srednicy powyzej 1 mm, korzystnie 1,0—3,0 mm,
wynosi pornad 70%. Zachowanie tej $rednicy ziaren,
aktualnie preferowanej przez rolnictwo, decyduje
o handlowej atrakcyjnoéci nawozéw, poniewaz pow-
stawanie wiekszych aglomeratéw utrudnia lub unie-
mozliwia mechanizacje ich transportu i wysiewu.

Dotychczas znane sposoby zapobiegania zbryleniu
polegaja ma wprowadzaniu dodatkéw do nawozéw
w spos6b zapewniajacy pokrycie nimi tylko po-
wierzchni ziaren lub réwnomierne rozmieszczenie
dodatk6w w calej masie ziarna. Réwnomierne roz-
mieszczenie dodatkéw w ,calej masie ziarna osigga
sie przez mechaniczne wymieszanie nawozéw z do-
datkami w fazie procesu wytwarzania nawozu wy-
przedzajacej operacje krystalizacji lub granulowa-
niu. W ten spos6éb do saletry amonowej wprowadza
sie takie dodatki jak KNO,;, Mg/NO,/;, AlySO4s,
H,yS0,, /NH/:SO,, sole zelaza i glinu zdolne do wig-
zania wody krystalizacyjnej, fosforany i borany. Do-
datki te oddziatywuja w spos6b posredni, np. przez
zwiekszenie odpornosci mechanicznej ziaren na-
wozu i zmniejszenie szybkosci polimorficznych
przemian fazowych. :
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-W odmienny spos6b zapobiegaja zbrylaniu do-
datki wprowadzane na powierzchnie ziaren nawo-
z6w, w jeden z dwu powszechnie stosowanych
sposob6w, a mianowicie przez natryskanie ziaren
nawozu roztworami dodatkéw lub przez wymie-
szanie ziarfistego nawozu ze zmielonymi dodatka-
mi np. w obrotowych bebnach, czyli przez tak .
zwane pudrowanie.

Pudrowanie ziaren nawozéw rozdrobnionymi mi-
neratami jak wapniak i dolomit, powoaduje ich wza-
jemnga izolacje, natomiast wprowadzenie dodatkéw
na powierzchnie ziaren nawozéw w postaci wod-
nych roztworéw powoduje, po odparowaniu rozpusz-
czalnika na ich powierzchni, powstanie warstewlki
substancji rozpuszczalnej w wodzie, wykazujgcej
mniejszg higroskopijno$é, lub powstanie warstwy
substancji modyfikujgcej krystalizacje nawozéw. Do
natryskiwania ziaren nawozéw stosuje sie wodne
roztwory organicznych §rodkéw powierzchniowo
czynnych jak alkiloarylosulfonian sodowy, ktéry
modyfikujac krystalizacje nawozéw na powierzchni
ziaren, zachodzgaca w wyniku zmian temperatury
nawozu i wilgotnosci powietrza, utrudnia tworze-
nie sie mostkéw krystalicznych spajajgcych ziarna
ze- sobg.

Znane jest réwniez zastosowanie wodnych roz-
tworéw fosforanu jedno i dwuamonowego, siarcza-
nu amonowego oraz soli zelaza i glinu zdolnych
do wigzania wody hydratacyjnej jako cieczy zra-
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szajacej #larna nawozu. Po odparowaniu wody pow-
staje na powierzchni ziaren powikoka fosforanéw
amonowych ‘lub zwigzek o wzorze stechiometrycz-
nym. 2NH,NO, /NH//,SO,, ktére wykazuja mniejszg
higroskopijnoéé, natomiast sole zelaza i glinu two-
rza hydraty. Niedogodnoscig tych zabiegéw jest ko-
nieczno$é odparowania prawie catkowitej ilosci wo-

) dy wprowadzonej do nawozéw z roztworami.

Wprowadzenie dodatkéw na powierzchnie ziaren
nawozéw znalazlo szerokie zastosowanie w pral-
tyce pmemyslowe] Szmegbllme dobre rezultaty da-
je mm-yakmwame ziaren roztworami organicznych
$rodkéw powierzchniowo czynnych jak alkiloarylo-
sulfonian sbdowy, a nastgpnie pokrycie ich roz-
drobrnioayfni mineralami, takim jak wapniak, do-
lomit, bentonit. Tego powszechnie stosowanego spo-
sobu zapobiegania zbrylaniu.nie mozna jednak sto-
sowaé bez - zastrzezen do nawozéw saletrzanych,
gdyz zwigzki organiczne powoduja na ogét obni-
zenie stabilnodci termicznej, co zwigksza ryzyko po-
faru- lub wrbuchu -te samg wade wykazuje roéw-
niez spos6b zapobiegania zabrylaniu saletry amono-
wej podczas jej transportu i magazynowania pole-
‘gajacy na prlékamu granulek powlokami z two-
rzyw szbucznych, ktéry nie znalazi szerokiego za-
stosowania z uwagi. na wysokie koszty tego za-
biegu. ~.

Wspblng wada wielu aposobdw stosowanych o-
becnie w praktyce przemystowej jest koniecznoéé
odparowywania ziacznych ilosci wody wprowadzo-
nej do nawozu razem z roztworami albo zawiesi-
nami zawierajacymi dodatki. Nieodparowana woda
powoduje utrate sypkosci nawozu, a moze nawet
zwiekszy¢é stopien jego zbrylenia.

Istota wynalazku . polega na tym, ze jako swb-_

stancje nieorganiczng do natryskiwania ziaren na-
wozu, w ktérym udzial wagowy ziaren o Srednicy
powyzej 1 mm, korzystnie 1—3 mm, wymnosi po-
nad 70%, utrata w postaci wodnego rqztworu lub
wodnej zawiesiny stosuje sig azotan magnezowy W
ilosci 0,001—2 czesci wagowych w przeliczeniu na
azotan magnezu na 100 czesci wagowych nawozu.

W innym wariancie spos6b wediug wynalazku
polega réwniez na tym, ze jako substancje nieorga-
niczng do natryskiwania ziaren nawozu, W ktorym'
udziat wagowy ziaren o $rednicy powyzej 1mm, ko-
rzystnie 1—3 mm, wynosi 70%, uzytg w postaci wo-
dnej zawiesiny lub stopionej soli stosuje sig¢ hydra-
ty azotanu magnezowego w ilosci 0,01—2 czesci wa-
gowych w przeliczeniu na czysty azotan magnezu
na. 100 czesal wagowych nawozu.

Zasadniczg korzyscia techmiczng wynikajacy ze
stosowania sposobu wedlug wynalazku jest prosto-
ta operacji nanoszenia dodatku, kt6ra umozliwia
wytworzenie powlok fazy stalej na powierzchni
ziaren nawozu bez potrzeby suszenia natryskiwanej
substancji. Dalszg korzyscig jest to, ze spos6b ten
nie obniza stabilno$ci termicznej nawozu, a tym sa-
mym nie zwieksza ryzyka pozaru lub wybuchu.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
ktadach wykonania wynalazku.

Przyktad I. Zgranulowang saletre amonowsg
otrzymang w powszechnie znany sposéb, zawiera-
jaca 0,3% wagowego wody, poddaje sie natryskowi
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4 .
w sposéb ciagly. Saletre amonowa w ilosci okoto

-1000 kg/60 s wprowadza sie do cylindrycznego beb-

na obrotowego, kt6rego oS obrotu pochylona jest
pod katem 6° do poziomu, obracajgcego sie z szyb-
koscig 10 obrotéw na minute, przy zachowaniu war-
tosci wspblczynnika wypelnienia réwnej 0,1—0,3,
przy czym czas przebywania saletry w bebnie wy-
nosi okoto 300 sekund.

Opryskany produkt odbiera si¢ réwniez w spo-
s6b ciggly. W osi bebna zamocowane sg dysze shu-
zgce do natryskiwania granulek wodnym  roztwo-
rem azotanu magnezowego o stezeniu 45%0 Wago-
wych, ogrzanego do temperatury 353°K. Wspbipra-
dowo do saletry amonowej wprowadza sie¢ do beb-
na powietrze w ilosci odpowiadajgcej jego przeply-
wowi liniowemu przez beben z szybkosciag réwng
okoto 0,25 m/s. Na 100 czeéci wagowych granulowa-
nej saletry amonowej uzywa sie 1 czesé wagowa
wodnego roztworu azotanu magnezowego. W ten
sposéb wytworzona saletra amonowa nie ulega zbry-
leniu 'w ciggu 1-no rocznego skiadowania w zam-
knigtym magazynie.

Przyktad IIL Gmnulowa.na, saletre amonowsg
otrzymang w powszechnie znany spos6b, zawiera-
jacg 0,3% wagowego wody, poddaje sie natryskowi
w sposbb ciggly. Saletre amonewg w ilosci okolo
1000 kg/60 s wprowadza sie do cylindrycznego beb-
na obrotowego, kt6rego os obrotu pochylona J&St
pod katem 6° do poziomu, obracajgcego sie¢ z szyb-
koscig 10 obrot6w na minute, przy zachowaniu war-
tosci wspblczynnika wypelnienia réwnej 0,1—0,3,
przy czym czas przebywania w bebnie wymosi oko-
1o 300-sekund. .

Opryskany produkt odbiera sie réwniez w spo-

. s6b ciggly. W osi obmotu bebna zamocowane sg dy-

sze sluigce do natryskiwania ziaren nawozu hy-
drantami azotanu magnezowego w. postaci zawiesiny
wodnej lub stopionej soli o stezemiu 75% wago-
wych hydratu w przeliczeniu na azotan magnezu
w zawiesinie i 80°% wagowych hydratu w przeli-
czeniu na azotan magnezu w stopie i temperaturze
353°K w przypadku stosowania zawiesiny i 418°K
dla stopionego hydratu. Wspblpradowo do saletry
amonowej wprowadza si¢ do bebna powietrze w
ilosci odpowiadajacej jego przeplywowi liniowemu
przez beben z szybkoscia réwng okoio 0,25 m/s.

Na 100 czesci wagowych granulowanej saletry
amonowej uzywa sie 1 cze$sé wagowa przeliczong
na azotan magnezu hydratu azotanu magnezu w
postaci zawiesiny wodnej lub stopionej soli. Wy=-
tworzona w ten spos6b saletra amonowa nie ulega
zbryleniu w ciggu rocznego skladowania w zam-
knietym magazynie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zapobiegania zbrylaniu jednoskladniko-
wych nawozéw saletrzanych, polegajacy na co naj-
mniej jednokrotnym natryskiwaniu powierzchni zia-
ren nawozu, w ktérym udzial wagowy ziaren
o0 Srednicy powyzej 1 mm, korzystnie 1,0—3,0 mm
wynosi ponad 70%, substancja nieorganiczna w po-
staci wodnego roztworu lub wodnej zawiesiny, zna-
mienny tym, ze jako substancje nieorganiczng sto-
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suje sie azotan magnezowy w ilosci 0,001—2 czeSci
wagowych w przeliczeniu na azotan magnezu na
100 czes$ci wagowych nawozu.

2. Spos6b zapobiegania zbrylaniu jednoskladni-
kowych nawoz6w saletrzanych polegajacy na co
najmniej jednokrotnym natryskiwaniu powierzchni
ziaren nawozu, w kitoérym udzial wagowy ziaren

o srednicy powyzej 1 mm, korzystnie 1,0—3,0 mm
wynosi ponad 70%, substancjg nieorganiczna w po-
staci wodnej zawiesiny lub stopionej soli, znamien-
ny tym, ze jako substancje nieorganiczng stosuje
sie¢ hydraty azotanu magnezowego w ilosci 0,001—2
czeSci wagowych w przeliczeniu na czysty azotan
magnezu na 100 czesci wagowych nawozu.
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