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(57) Abstract: The invention relates to a method for operating a cordon machine using in the tobacco-processing industry. In order
to insert additives (17), such as flavouring substances, into a cigarette, in a certain position, a tobacco cake or web (11) is formed
from scattered tobacco. An extrudate (12) is also formed, and applied to the scattered tobacco (11). Said extrudate contains a base
constituent (16) to which an additive (17) is discontinuously supplied. The invention also relates to a device for producing a tobacco

cordon (11) containing an extrudate (12).
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb einer Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Indus-
trie. Um Zusatzstoffe (17), beispielsweise Geschmacksstoffe ortsabhiéngig in einer Zigarette zu platzieren, wird ein Tabakkuchen
oder -vlies (11) aus aufgeschauertem Tabak gebildet. Weiter wird ein Extrudat (12) gebildet. Das Extrudat (12) wird auf den aufge-
schauerten Tabak (11) aufgebracht, wobei das Extrudat (12) eine Basiskomponente (16) enthélt, wobei der Basiskomponente (16)
diskontinuierlich ein Zusatzstoff (17) zugefiihrt wird. Weiter betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Herstellung eines Tabak-
strangs (11), der ein Extrudat (12) enthélt.
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Verfahren zur Herstellung eines rauchbaren Artikels

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines rauchba-
ren Artikels, bei dem Tabak aufgeschauert und ein Extrudat gebildet
wird, wobei das Extrudat auf den aufgeschauerten Tabak aufge-

bracht wird.

Weiter betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Herstellung eines
ein Extrudat enthaltenden Tabakstrangs mit einem Saugstrangférde-
rer zum Ansaugen von Tabak, einer Extrudiervorrichtung zur Bil-
dung des Extrudats und zur Aufbringung des Extrudats auf den

aufgeschauerten Tabak.

Aus der DE 33 11 886 C2 ist ein Verfahren zum Herstellen einer
Zigarette bekannt, bei dem auf eine Tabaklage eine Beimischung
aus expandiertem Tabakbrei gegeben wird. Es wird dartber hinaus
offenbart, dass der expandierbare Tabakbrei auch mit einem Ge-

schmacksstoff, beispielsweise Menthol, versehen sein kann.
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Aus der GB 2 070 409 A ist ein Verfahren zur Herstellung einer
Zigarette bekannt, bei dem ein mit Geschmacksstoffen beladener
Faden, der auch aus Tabakfolie bestehen kann, von einer Bobine
abgezogen wird und vor dem Formateinlauf in den Tabakstrang

eingebracht wird.

Es ist bekannt, Zigaretten Geschmacksstoffe beizumischen. Diese
Geschmacksstoffe werden wahrend des Abrauchens freigesetzt. Da
die Abbrenntemperatur wahrend des Anziindens der Zigarette héher
ist als wahrend des Rauchens, ist es wiinschenswert, die Ge-
schmacksstoffe nicht schon beim Anziinden der Zigarette freizuset-

zen.

Es ist auRerdem wichtig, dass durch das Einbringen eines Ge-
schmacksstoffs in eine Zigarette die Konsistenz des Tabaks in der
Zigarette nicht merklich verandert wird und auch die Abbrenneigen-
schaften der Zigarette sowie die Aschebildung nicht negativ beein-

flusst werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ein Verfahren
zum Betrieb einer Strangmaschine anzugeben, mit dem es ermog-
licht wird, einen Zusatzstoff ortsabhéngig in einer Zigarette zu
platzieren. Es ist auch Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zur
Herstellung eines Tabakstrangs anzugeben, mit der ein Zusatzstoff
in einem rauchbaren Artikel ortsabhangig platziert werden kann.

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zum Betrieb einer Strang-
maschine der Tabak verarbeitenden Industrie mit den folgenden

Verfahrensschritten geldst,
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- Aufschauern von Tabak

- Bilden eines Extrudats;

- Aufbringen des Extrudats auf den aufgeschauerten Ta-
bak, wobei das Extrudat eine Basiskomponente enthalt;
und

- wobei der Basiskomponente diskontinuierlich ein Zu-

satzstoff zugeflihrt wird.

Weiter wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung zur Herstellung
eines ein Extrudat enthaltenden Tabakstrangs gelést, wobei die
Vorrichtung einen Saugstrangférderer zum Ansaugen von Tabak
und eine Extrudiervorrichtung zur Bildung des Extrudats und Auf-
bringung des Extrudats auf aufgeschauerten Tabak umfasst, wobei
die Extrudiervorrichtung eine Vorrichtung zur diskontinuierlichen
Zufiihrung eines Zusatzstoffs zu einer in die Extrudiervorrichtung

einbringbaren Basiskomponente umfasst.

Durch die erfindungsgeméaRBen L&sungen ist eine ortsabhéngige
Positionierung eines Zusatzstoffes in einem Tabakstrang und auch
in der anschlieRend aus dem Tabakstrang gebildeten Zigarette
méglich. Hierdurch kann der Nachteil des Standes der Technik,
dass bei einer kontinuierlichen Beimischung eines Zusatzstoffes zu
einem Extrudat, der Zusatzstoff auch schon beim Anziinden der
Zigarette freigesetzt wird, vermieden werden. Da die Geschwindig-
keit, mit der der Tabakstrang bzw. Tabak beférdert wird, als auch
die Geschwindigkeit, mit der das Extrudat auf den aufgeschauerten
Tabak aufgebracht wird, prozesstechnisch bekannt sind, kann

mittels einer diskontinuierlichen Zuflihrung des Zusatzstoffes zu
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dem Basisstoff eine genaue Positionierung des Zusatzstoffes im
Extrudat und somit spater in der Zigarette erzielt werden. Somit
erhalt man eine ortsabhéangige Platzierung oder Positionierung des
Zusatzstoffes in der fertigen Zigarette, wodurch sichergestellt wird,
dass der Zeitpunkt der Freisetzung oder des Abbrennens des
Zusatzstoffes durch die diskontinuierlich steuerbare Beimischung
des Zusatzstoffes zu der Basiskomponente beeinflusst werden
kann. Es kann beispielsweise erforderlich sein, dass ein Zusatzstoff
liber die gesamte Lange einer Zigarette platziert werden soll,
hingegen kann es erforderlich sein, einen anderen Zusatzstoff nur
beim Anziinden freizusetzen, so dass dieser Zusatzstoff nur in
einem sehr kurzen Bereich am Anfang der Zigarette platziert werden
soll. Diese unterschiedlichen Anforderungen lassen sich mit dem
erfindungsgemaBen Verfahren erzielen.

Im Rahmen der Erfindung kann Tabak auch anderes rauchbares
Material sein oder beinhalten. In einer vorteilhaften Ausbildung der
Erfindung wird der Zusatzstoff der Basiskomponente Uber eine
schaltbare Vorrichtung zugefiihrt. Dadurch wird die Beeinflussbar-
keit der diskontinuierlichen Zuflihrung des Zusatzstoffes ermdéglicht.
Als Basiskomponente eignet sich beispielsweise rekonstituierter
Tabak in einer pasteusen Konsistenz. Rekonstituierter Tabak
besteht liblicherweise aus Wasser, Tabakstaub und einem Bindemit-
tel. Uber den Wassergehalt wird Konsistenz der Masse beeinflusst.
Als Bindemittel kommen z. B. Methylcellulose, Dextrinleim, Starke,
Polyvinylacetatleim, Polyvinylalkohol oder modifizierte Stéarke in
Frage. In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist es moglich,
dass das Extrudat aus mehreren unterschiedlichen Basiskomponen-
ten gebildet wird, die dann mit einem oder ggf. auch mehreren
Zusatzstoffen zusammengebracht werden. Soll das Extrudat ge-
schaumt werden, ist es vorteilhaft, es aus zwei Basiskomponenten

zu mischen, von denen eine z. B. mit Calciumkarbonat und die
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andere mit Zitronensaure versetzt wird.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung wird der
Zusatzstoff der Basiskomponente in einer Mischvorrichtung zuge-
setzt. Durch Ausgestaltung der Mischvorrichtung wird somit eine
gleichmaRige Beimischung des Zusatzstoffs zur Basiskomponente
zur Bildung der Extrudatmischung erméglicht. Weiter ist vorteilhaft
vorgesehen, dass das Extrudat aus Basiskomponente und Zusatz-
stoff auf den aufgeschauerten Tabak Uber eine Disenvorrichtung
eingebracht wird. Dabei ist die Disenvorrichtung der Mischvorrich-
tung nachgeschaltet oder in diese integriert, so dass aus der
Diisenvorrichtung das fertig gebildete Extrudat austreten kann,

welches auf den aufgeschauerten Tabak aufgebracht wird.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, den
Zusatzstoff intermittierend auf das Extrudat aufzusprihen.

Der Zusatzstoff, der der Basiskomponente beigemischt wird, ist
insbesondere ein Geschmacksstoff, beispielsweise Zucker, Menthol,
Lakritze, Aminoséure, Kakao oder ein anderer den Geschmack oder

das Abbrennverhalten beeinflussender Stoff.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung wird das Extrudat
mit einer Geschwindigkeit dem Tabak zugefiihrt, die in etwa der
Geschwindigkeit entspricht, mit der der Tabak am Saugstrangférde-
rer beférdert wird. Die Steuerung der Position des Zusatzstoffs im
Extrudat und spéater im Tabakstrang erfolgt Uber geeignete Vorrich-
tungen, die dem Saugstrangférderer nachgeschaltet sind, z. B. Uber

den Schneidapparat einer Strangmaschine.

Vorzugsweise umfasst die Extrudiervorrichtung eine Mischvorrich-
tung, wobei der Zusatzstoff in die Mischvorrichtung einbringbar ist.
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In einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung umfasst die
Vorrichtung zur Herstellung des Tabakstrangs mit dem Extrudat ein
schaltbares Ventil, mit dem der Zusatzstoff der Basiskomponente
diskontinuierlich zugefiihrt werden kann. Dieses Ventil ist insbeson-
dere als ein schnellschaltendes Ventil ausgebildet, um die Positio-
nierung des Zusatzstoffes im Extrudat exakt vorzunehmen. Dazu
eignet sich insbesondere ein Piezo-Element, das von einer Steue-
rung so geschaltet wird, dass die Zufihrung des Zusatzstoffes
genau fiir den Abschnitt des Extrudats vorgenommen wird, der in
der spateren Zigarette den Zusatzstoff enthalten soll. Nach dem
Aufbringen des Extrudats auf den aufgeschauerten Tabak kann
weiterer Tabak aufgeschauert werden. Das sich so gebildete
Tabakvlies wird anschlieRBend getrimmt und in einer Strangfor-
mungsvorrichtung mit einem Umhillungsmaterial umhdllt und zu

einem geformten Tabakstrang ausgebildet.

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des allgemei-
nen Erfindungsgedankens anhand von Ausflihrungsbeispielen unter
Bezugnahme auf die beigefligten schematischen Zeichnungen
exemplarisch beschrieben, auf die im Ubrigen bezlglich der Offen-
barung aller im Text nicht ndher erlauterten erfindungsgemafien

Einzelheiten ausdriicklich verwiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgema-

Ren Vorrichtung,

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Teils einer ande-

ren Ausgestaltung einer erfindungsgemafen Vorrich-

tung,



10

15

20

25

30

WO 2005/096851 PCT/EP2005/002355

Fig. 3 ein Verfahrensablaufdiagramm.

Die in Fig. 1 gezeigte schematische Darstellung der Vorrichtung zur
Herstellung eines Tabakstrangs, in den ein Extrudat eingebracht
wird bzw. ist, umfasst einen Saugstrangforderer 22, der fortlaufend
Tabak 10 ansaugt und somit Giber seine Lénge einen anwachsenden
Tabakschauer 11 bildet. Dabei wird der Tabak 10 dem Saugstrang-
forderer 22 Uber eine Zuflihrvorrichtung (27) zugefiihrt. Dem Saug-
strangforderer 22 ist eine Extrudiervorrichtung 13 zugeordnet. Die
Extrudiervorrichtung 13 ist fiir die Bildung oder Herstellung des
Extrudats 12 verantwortlich. Weiter wird das Extrudat 12 mittels der
Extrudiervorrichtung 13 auf den aufgeschauerten Tabak 11 aufge-
bracht. Die Extrudiervorrichtung 13 umfasst eine Mischvorrichtung
14, der eine Basiskomponente 16 zugeflhrt wird. Die Basiskompo-
nente 16 wird beispielsweise Uber eine Pumpe 23 aus einem

Vorratsbehalter 25 zu der Mischvorrichtung 14 beférdert.

Weiter umfasst die Extrudiervorrichtung 13 einen Vorratsbehélter
24, in dem der Zusatzstoff, beispielsweise ein Geschmacksstoff 17,
bevorratet wird. Der Zusatzstoff 17 wird (iber eine Pumpe 23 einer
Vorrichtung 20 zugefihrt. Die Vorrichtung 20 wird von einer Steue-
rung 21 geschaltet, so dass der Zusatzstoff 17 der Mischvorrichtung
14 diskontinuierlich zugefiihrt werden kann. Die schaltbare Vorrich-
tung 20 ist insbesondere ais ein Piezo-Element ausgebildet, da
damit eine exakte Zufllhrung des Zusatzstoffes 17 ermdglicht wird.
AuRerdem ist vorgesehen, dass der Mischvorrichtung 14 eine
weitere Basiskomponente 26 zugeflihrt wird, die in einem weiteren
Vorratsbehalter 25 bevorratet wird und ebenfalls Gber eine Pumpe
23 der Mischvorrichtung 14 zugefuhrt wird. In der Mischvorrichtung
14 werden die Basiskomponente 16 und der Zusatzstoff 17 zusam-

mengebracht oder vermischt.
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Es ist in einer nicht dargestellten Realisierung ebenfalls mdéglich,
dass das Extrudat bereits in seiner Grundkonsistenz gebildet ist und
der Zusatzstoff auf das Extrudat in der Mischvorrichtung aufge-
spriiht wird. Die Mischvorrichtung 14 ist an eine Diisenvorrichtung
15 gekoppelt. Die DUsenvorrichtung 15 gibt das fertige Extrudat 12
mit einer vorbestimmten Extrudatgeschwindigkeit V., aus. Das
Extrudat 12 wird dem sich aufbauenden Tabakvlies 11 am Saug-
strangforderer 22 zugeflhrt. In einer nicht dargestellten Ausflhrung
ist es mdglich, den Zusatzstoff erst in der Dusenvorrichtung 15 auf
das Extrudat 12 aufzubringen oder das Extrudat 12 erst nach
Austritt aus der Disenvorrichtung 15 mit dem Zusatzstoff 17 zu
bespriihen. Nach dem Aufbringen des Extrudats 12 auf den aufge-
schauerten Tabak 11 wird weiterer Tabak 11" auf den Tabak 11 und

das Extrudat 12 aufgeschauert.

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt einer weiteren Ausgestaltung einer
erfindungsgeméaRen Vorrichtung, in dem insbesondere die Aufbrin-
gung des Extrudats 12 auf den aufgeschauerten Tabak 11 gezeigt
wird. Der Tabak 11, der auch als Faserkuchen oder Vlies ausgebil-
det sein kann, lauft an einem Saugstrangférderer 22 mit einer
Tabakférdergeschwindigkeit v1 entlang. An einer geeigneten Stelle,
an der der Tabak 11 eine ausreichende Héhe aufweist, wird das
austretende Extrudat 12 auf den aufgeschauerten Tabak 11 aufge-
bracht. Dabei kann durch Ausrichtung der Dusenvorrichtung 15 die
Position des Extrudats 12 auf dem Tabak 11 beeinflusst werden.
Ebenso kann durch entsprechende Ausbildung der Diisenvorrich-
tung 15 der Durchmesser bzw. die Form des austretenden Extrudats
12 eingestellt werden. In Fig. 2 ist dargestellt, den Zusatzstoff 17

der DlUsenvorrichtung zuzufthren.

Fig. 3 zeigt einen Verfahrensablaufplan zum Betrieb einer Strang-
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maschine der Tabak verarbeitenden Industrie. In Schritt S11 wird
vom Saugstrangforderer 22 fertig aufbereiteter Tabak angesaugt
und Tabak 11 aufgeschauert, so dass sich ein Vlies bildet. Der
Tabak 11 wird mit einer Tabakférdergeschwindigkeit v1 am Saug-
strangfdrderer transportiert. Parallel dazu werden in der Extrudier-
vorrichtung 13 in Schritt S12 die Basiskomponente 16 bzw. mehrere
Basiskomponenten 16, 26 der Mischvorrichtung 14 zugefiihrt. In
Abhangigkeit der gewiinschten Platzierung der Zusatzstoffe 17 in
der spéteren Zigarette wird von einer Steuerung 21 das schnell-
schaltende Ventil 20 betatigt, wodurch der Zusatzstoff 17 diskonti-
nuierlich zu der Basiskomponente 16 hinzugefiigt wird (S13). In
Schritt S14 wird das fertige Extrudat 12 aus der Diisenvorrichtung
15 ausgebracht. In Schritt S15 wird das aus der Disenvorrichtung
15 austretende Extrudat 12 auf den Tabak 11 aufgebracht. In Schritt
S16 werden weitere Verarbeitungsschritte am Tabakstrang, umfas-
send den Tabak 11 und 11" sowie das Extrudat 12, vorgenommen,
die dem Saugstrangférderer 22 nachgeschaltet sind. Dazu gehért
beispielsweise ein Umhillen mit einem Umhillungsmaterial. In
Schritt $17 wird der Tabakstrang 11 entsprechend der Position des
Zusatzstoffes 17 im Extrudat 12 geschnitten, so dass mit Umbhiil-
lungsmaterial umhiilite Tabakstécke entstehen (S18) bei denen der
Zusatzstoff, insbesondere ein Geschmacksstoff 17, ortsabhangig
positioniert ist und somit beispielsweise beim Anziinden einer
fertigen Zigarette noch nicht freigesetzt wird sondern erst beim

Rauchen der Zigarette.
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Bezugszeichenliste

10
11
117
12
13
14
15
16
17
20
21
22
23
24, 25
26
27
v1
v2
S11
S12
S13

S14
515
516
S17
S18

Tabak

aufgeschauerter Tabak

aufgeschauerter Tabak

Extrudat

Extrudiervorrichtung

Mischvorrichtung

Disenvorrichtung

Basiskomponente

Zusatzstoff

Vorrichtung / schnelischaltendes Ventil
Steuerung

Saugstrangférderer

Pumpe

Vorratsbehélter

Basiskomponente

Zufihrvorrichtung

Tabakférdergeschwindigkeit
Extrudatgeschwindigkeit

Ansaugen Tabak; Tabak aufschauern
Basiskomponente der Mischvorrichtung zufiihren
Zusatzstoff der Basiskomponente diskontinuierlich
zufuhren

Ausgabe des Extrudats aus Diisenvorrichtung
Aufbringen Extrudat auf Tabak

weitere Verarbeitungsschritte am Tabakstrang
Separieren des Tabakstrangs

Zigarettenrohling mit ortsabhdngig platziertem
Zusatzstoff



10

15

20

25

30

WO 2005/096851 PCT/EP2005/002355
11

Verfahren zur Herstellung eines rauchbaren Artikels

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines rauchbaren Artikels mit den

folgenden Verfahrensschritten:

Aufschauern von Tabak (11)

- Bilden eines Extrudats (12)

- Aufbringen des Extrudats (12) auf den aufgeschauerten
Tabak (11), wobei das Extrudat (12) eine Basiskompo-

nente (16) enthalt, und

- wobei der Basiskomponente (16) diskontinuierlich ein
Zusatzstoff (17) zugefihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zusatzstoff (17) der Basiskomponente (16) (iber eine schaltba-
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12

re Vorrichtung (18) zugefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Extrudat (12) mehrere unterschiedliche Basiskompo-
nenten (16, 26) enthalt.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Basiskomponente (16) und
der Zusatzstoff (17) in einer Mischvorrichtung (14) zur Bildung
einer Extrudatmischung (12) zusammengebracht werden.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Extrudat Gber eine Diisenvorrichtung (15) auf den aufgeschau-
erten Tabak (11) aufgebracht wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tabak (10), dem das Extru-
dat (12) zugefihrt wird, Kurztabak enthait.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zusatzstoff (17) ein Ge-

schmacksstoff ist.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Extrudat (12) mit einer der
Tabakfordergeschwindigkeit (v1) im Wesentlichen gleichen Ge-
schwindigkeit (v2) auf den aufgeschauerten Tabak (11) aufge-

bracht wird.

Vorrichtung zur Herstellung eines ein Extrudat (12) enthalten-
den Tabakstrangs, umfassend einen Saugstrangférderer (22)
zum Ansaugen von Tabak (10) und eine Extrudiervorrichtung
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10.

11.

12.

13.

13

(13) zur Bildung des Extrudats (17) und zur Aufbringung des
Extrudats (17) auf den aufgeschauerten Tabak (11), dadurch
gekennzeichnet, dass der Extrudiervorrichtung (13) eine Vor-
richtung (14) zur diskontinuierlichen ZufUhruhg eines Zusatz-
stoffs (17) zu einer in die Extrudiervorrichtung (13) einbringba-

ren Basiskomponente (16) umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Extrudiervorrichtung (13) eine Mischvorrichtung (14) um-
fasst, wobei der Zusatzstoff (17) in die Mischvorrichtung (14)

einbringbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Diisenvorrichtung (15) zur Zufiihrung des Extru-

dats (17) zum aufgeschauerten Tabak (11) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprliche 9 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (18) zur dis-
kontinuierlichen Zufiihrung als ein schaltbares Ventil (20) aus-

gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Ventil (20) als Piezo-Element ausgebildet ist oder ein Pie-

zo-Element umfasst.
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