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Alumiinifoliokansi. - Lock av aluminiumfolie.

Keksinn&n kohteena on alumiinifoliokansi, jossa on ainakin yksi
muovikerros kannen hartsaamiseksi £#i1i®n reunaan, joka sHilid
on muovia tai pddllystetty muovikerroksella, jolloin kannen

muovikerros koostuu ainakin eteenivinyyliasetaattikopolymeerin

ja eteenipolymeerin seoksesta.

Tdllaisissa kansissa -varsinkin kun muovikerros on pursutettu
alumiinifolion p&&lle~ on se suuri epdkohta, ettd ne irtileik-
kaamisen jdlkeen kiertyvit kokoon, mik# on hyvin episuotuisaa
niiden jatkokdsittelylle. Sen vuoksi on ollut pakko suorittaa
irtileikkaaminen vasta hartsauslaitteessa tai jopa hartsauksen

jdlkeen, koska silloin ei en#¥ voi tapahtua kokoon kiertymist3,

Tém&n keksinndn tehtidvini on muodostaa mainittua laatua olevat
kannet siten, ettei kokoonkiertymisvaikutusta esiinny tai se

esiintyy ainoastaan ep#olennaisena.

Témd tehtdvd ratkaistaan keksinn®n mukaan siten, etté‘kansi on
korkomeistetty viivamaisesti, jolloin korkomeistoviivat kulke-
vat kulmassa toisiinsa n&dhden ja ne on muodostettu verraten

pitkiksi, ja ett# jokainen korkomeistoviiva ulottuu sopivimmin

koko kannen yli.

Tdllaisella korkomeistolla vihennetdin irtileikattujen kansien
kokoonkiertymistaipumusta niin paljon, ettd niitd voidaan ilman
muuta jatkok#sitelld, Ne voidaan esimerkiksi syBtt#8 pinkaksi

hartsauslaitteeseen, koska myds pinkasta poistaminen korkomeis-

ton ansiosta yksinkertaistuu,.

TE118in erittdin edulliseksi on osolttautunut, kun-keksginndn

mukaan korkomeistosyvyys on noin 40~150/um, sopivimmin 90 M.



Keksinndn mukaan korkomeistoviivat voivat kulkea toisiinsa nih-
den mielivaltaisessa kulmassa. Kuitenkin erittiin edulliseksi
on oscittautunut, kun korkomeistoviivojen vilinen kulma on noin
9p°,

Mybs erittdin edullista on, kun keksinn®n mukaan korkomeisto-

viivat esittivit suunnilleen pellavakuvioitusta.

Piirustuksessa on esitetty keksinn®dn erditid sovellutusesimerk-

kejd, jolloin
Kuv.l esittd3 poikkileikkausta kannen osasta,

Kuv.2 esittdd p&dltd ndhtynd kantta korkomeistoviivoineen, jot-

ka on jdrjestetty terdvi#n kulmaan toisiinsa n#hden ja

Kuv,3 esittdd p#81td ndhtynd toista kantta suorakulmaisine kor-

komeistomalleineen.

Kuviossa 1 on esitetty alumiinifolio 1, joka pursutusmenetelmﬁa
kdyttéden on pddllystetty muovikerroksella 2. T#h#n muovikerrok~
seen 2 on kdytetty eteenivinyyliasetaatti~kopolymeerin ja etee-
nipolymeerin seosta, jolla on erinomaiset hartsausoﬁinaisuudet
mitd erilaisimpiin vasta-aineisiin., Erittdin hyviksi t#m# hart-
sauskerros on osoittautunut yhdessi polystyrolin, polypropee-
nin, polyeteenin ja PVC:n kanssa vastakerroksena. Niinpi talls
seoksella hartsauslampdtila voitiin laskea arvoon 130-180°C
hartsaussauman lujuuden ja sulkuvarmuuden huononematta. Saman-—

aikaisesti saavutettiin helppo avaus ilman ainesrepedmii.

Muovikerroksella 2 pi#idllystédmisen jdlkeen alumiinifolio 1 va-
rustettiin korkomeistourilla 3, joiden syvyys oli noin 80 mum.
Kuvion 1 mukaan tdm# korkomeisto tapahtuu alumiinin puolelta,

mutta on mahdollista myds muovin puolelta. Molemmilla korko-



meistoilla on se vaikutus, ettd kansi voidaan leikata irti il-
man kokoonkiertymistaipumusta tai taipumus on aincastaan erit-

tdin vihdinen,

Kuviossa 2 on esitetty sellainen kansi 4, joka on varustettu
ristikkdisilld korkomeistoviivoilla 3,30, Ndiden viivojen v3li-

nen kulma on noin 45°.

Kuvion 3 mukaisessa sovellutusesimerkissd kansi 40 on varustet-
tu korkomeistoviivoilla 3,50, jotka kulkevat suorakulmaisesti

toisiinsa ndhden.

Molemmissa sovellytusesimerkeissd kansi on varustettu repdisy-
liuskalla 6 vast. 7, jotka kulkevat korkomeistoviivojen kulman-
puolittajilla, milld parannetaan my®s kannen irtirepdisyd kor-

komeistoviivojen kautta.
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Patenttivaatimukset

1, Alumiinifoliokansi, jossa on ainakin yksi muovikerros kannen
hartsaamiseksi s#dilién reunaan, joka s8ilid on muovia tai pH&l-
lystetty muovikerroksella, jolloin kannen muovikerros koostuu
ainakin eteenivinyyliasetaattikopolymeerin ja eteenipolymeerin
seokgesta, t unn e t t u giitd, ettd kansi (4,40) on korko-
meistetty viivamaisesti, jolloin korkomeistoviivat (3,30,50)
kulkevat kulmassa toisiinsa nidhden ja ne on muodostettu verra-
ten pitkiksi, ja ettd jokainen korkomeistoviiva ulottuu sopi-

vimmin koko kannen yli.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kansi, t unne t t u siité,
ettd korkomeistoviivojen (3,30,50) korkomeistosyvyys on noin

40150 Pm, sopivimmin 90/um.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kansi, t unnet t u
siitd, ettd korkomeistoviivojen (3,50) vilinen kulma on noin
9Q°.

4, Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen kansi, t u n n e t-
t u siitd, ettd korkomeistoviivat (3,50) esittivit suunnilleen

pellavakuviota.
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Patentkrav

1. Lock av aluminiumfolie med atminstone ett plastskikt {ir «abe-
férsegﬁg%fgéket ti11ll kanten av en behallare, vilken behdllare

bestédr av plast eller dr belagd med ett plastskikt, wvarvid loc-

kets pldotsklkﬁ bestér av en blandning av minst en etenvinylacetat-ike-

polymer och[etenpolymer n etecknat dardv att loe-
ket (4, 40) ar lanth @g%feg =X varv1d»@giieﬁ%ﬁaﬁslaner—
C“’f (93 z [N S

na (3, 30, 50) loper 1 “inkel %&%& Vdrandrd och de har gge§$s—
vlinje strdcker sig ldmp-—

rc\ et
relativt léangay, och att varje HP
ligast Over hela locket.

2. Lock enllgt pqtantkrav 1 kdnnete_c k na t ddrav,

v . Ndm -
att Jﬁ?‘ : fzéllngernds (3, 30, 50) xe&ﬁgfggbnsdgup g Gd} 40 -~
150 4 m, ldmpligast 90 um.

3. Lock enligt patentkrav 1L*%\eller 3, kinnetecknat
N NNV . ..
! 2 linjerna (3, 50) &r ca s 90°%,

ddrav, att vinkeln mellan

4. Lock enligt patentkruv 1, 2 eller 3, ki nne t ecknat
SForestaliar

ddrav, att—iggg #&asllngerna (3, 50) ungefdr uppv&sa; ett linne-

monster.
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