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(54)发明名称

大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制

作装置

(57)摘要

大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制

作装置，属于饲料学技术领域，由归拢爪(1)、切

割机(2)、调撑轮(3)、支撑架(4)、粉碎处理机

(5)、收秆杆(6)、支撑轮(7)、顶落块(9)、联机环

(10)、切割机架(11)组成，其特征在于：归拢爪

(1)弧形的基部设置有切割机(2)的刀片，利用归

拢爪(1)将玉米秸秆归拢到切割机(2)的刀片处，

被刀片切割掉，然后在收秆杆(6)的作用下，玉米

秸秆被推送到吞秆口(39)而在粉碎处理机(5)中

被填袋、压实、封口等处理，形成块状混合料块，

再经放置，借助乳酸菌的发酵，从而制成青贮饲

料块，达到即时处理即时加工的目的。该装置制

作简单，可操作性强，成本低廉，效果明显。
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1.大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置，由归拢爪(1)、切割机(2)、调撑轮

(3)、支撑架(4)、粉碎处理机(5)、收秆杆(6)、支撑轮(7)、顶落块(9)、联机环(10)、切割机架

(11)组成，其特征在于：所述的归拢爪(1)共3-10个，每个归拢爪(1)呈爪状，爪的弧形所在

圆的直径为0.5-2米，爪的长度为20-50厘米，弧形的基部设置有切割机(2)的刀片，归拢爪

(1)下表面离地面的高度为1-5厘米，归拢爪(1)的横截面为三角形，三角形的底在外侧，三

角形的顶角朝向内侧，为铝合金质、不锈钢质或塑料质；所述的切割机(2)是将玉米秸秆切

割下来的部件，包括电机和切刀，电机安装在切割机架(11)上，切刀呈圆饼状，圆饼的直径

为10-20厘米，厚度为0.1-0.5厘米，边缘厚度为0.01-0.2厘米，每隔1厘米有一个缺刻；所述

的调撑轮(3)安装在切割机架(11)的两端，包括转轮和支杆，转轮外周缘是橡胶轮胎，转轮

纵剖面呈圆形，圆形的直径为10-30厘米；转轮的轴的一端焊接在支杆下端，另一端游离；支

杆呈长方体形，长方体的长度为3-10厘米，宽度为3-5厘米，高度为30-50厘米，为钢质；所述

的切割机架(11)为钢质，呈长方体形，长度为1.5-5米，宽度为5-20厘米，厚度为3-5厘米，前

面设置有归拢爪(1)，归拢爪(1)与切割机架(11)前面相接处有一个长孔，供切割机(2)刀片

穿过；切割机架(11)前后方向相对应每一个归拢爪(1)处都有一个长方体形的穿孔，在归拢

爪(1)和切割机(2)安装在切割机架(11)后，切割机(2)的刀片即可穿过长孔和穿孔露出3-5

厘米；切割机架(11)后面两端距离端部10-30厘米处焊接有支撑架(4)；切割机架(11)两端

上下方向各有一个长方体形孔；所述的支撑架(4)共有6根，为钢质，横截面为长方形，长度

为5-20厘米，宽度为3-5厘米，前面2根呈V形，每根长1-2米，两根前端与切割机架(11)焊接

在一起，前面2根的后面中央等间距焊接有3根支撑架(4)，长度为1-2米，粉碎处理机(5)即

设置在中央这3根支撑架(4)上，中央这3根支撑架(4)两侧的2根支撑架(4)后部各固定有1

个支撑轮(7)；后端1根支撑架(4)将中央的3根支撑架(4)后端连在一起，上面中央设置有顶

落块(9)，后端支撑架(4)的后面焊接有3个联机环(10)；所述顶落块(9)呈三棱柱状，用于将

推动到该处的成型混合料袋块顶到两根支撑架(4)之间的缝隙，进而落到地面上，下底面焊

接固定在后端支撑架(4)上表面中间，上底面游离，三个棱垂直支撑架(4)上表面，三棱柱的

横截面为三角形，三角形的底与后端支撑架(4)后表面在同一个平面上，三角形的顶角朝

前，位于中间支撑架(4)的边缘；所述的联机环(10)为锰钢质，呈圆环形，圆环的外直径为5-

10厘米，内直径为3-5厘米；

所述的粉碎处理机(5)呈长方体形，长方体的长度为1-2米，宽度为0.8-1 .5米，高度为

1-1.5米，下表面固定在中央的3根支撑架(4)的上面，整个粉碎处理机(5)分上、中、下三部

分，上部是发酵液箱(35)，中间是粉碎电机(44)、集料喷淋腔(36)和抽气成型器(33)，下部

是装袋处理腔(31)，包括出袋口(8)、牵引环(24)、牵引杆(25)、滑轨(26)、拖架(27)、盛袋成

型框(28)、集料孔(29)、滑轨槽(30)、装袋处理腔(31)、粉碎电机支撑台(32)、抽气成型器

(33)、喷淋头(34)、发酵液箱(35)、集料喷淋腔(36)、进液口(37)、收秆板收支杆(38)、吞秆

口(39)、收秆板(40)、粉碎辊(41)、粉碎辊支架(42)、传动带(43)、粉碎电机(44)和粉碎电机

转子(45)，所用塑料袋的厚度为0.1-1毫米，长度为0.3-0.5米，宽度为0.2-0.3米，高度为

0.4-0.6米，粉碎处理机(5)作业前手工将塑料袋放置在盛袋成型框(28)中；出袋口(8)是粉

碎处理机(5)后面中央下半部分的开口，呈长方形，长方形的长度为0.4-1.2米，宽度为0.4-

1米；牵引环(24)为弹簧钢质，呈圆环形，圆环的外直径为5-10厘米，圆环的内直径为3-8厘

米，外侧与牵引杆(25)连接成一个整体；牵引杆(25)为弹簧钢质，呈长方体形，长度为5-15
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厘米，宽度为1-2厘米，厚度为0.3-0.5厘米，一端与牵引环(24)连接成为一体，另一端与拖

架(27)连接成为一体；滑轨(26)为钢质，横截面为半圆形，半圆的直径为1-2厘米，长度为

0.35-1米，设置在出袋口(8)下边缘离两侧缘1/3处，拖架(27)下底在滑轨(26)对应处有两

个滑轨槽(30)；滑轨槽(30)横截面呈三角形，正好与滑轨(26)对应；盛袋成型框(28)呈长方

体形边框，长度为0.3-0.5米，宽度为0.2-0.3米，高度为0.3-0.5米，上底和下底空出，四侧

壁由厚度为0.5-1毫米厚的钢板构成，盛袋成型框(28)全部被盛放在拖架(27)内，在混合料

填充在其内盛放的塑料袋内后，经抽气成型器(33)抽气处理压实而成为块状；拖架(27)是

归拢盛袋成型框(28)的框架，边框前端中央焊接着牵引杆(25)，整体能够在滑轨(26)上滑

动；集料孔(29)是长方形的框形结构，长度为0.2-0.4米，宽度为0.15-0.2米，高度为0.05-

0.1米，上缘焊接在集料喷淋腔(36)底缘正中，下口正对着位于滑轨(26)上方的盛袋成型框

(28)上；装袋处理腔(31)是粉碎处理机(5)最下部的空间，里面设置有粉碎电机支撑台

(32)、牵引杆(25)、滑轨(26)、拖架(27)、盛袋成型框(28)、集料孔(29)和滑轨槽(30)；粉碎

电机支撑台(32)为铝合金质，呈长方体形，长度为0.2-0 .5米，宽度为0.1-0 .3米，高度为

0.2-0.5米，设置在装袋处理腔(31)左前方；抽气成型器(33)呈长方体形，长度为0.3-0.9

米，宽度为0.1-0.3米，高度为0.2-0.4米，内部长度方向分为三个腔；喷淋头(34)包括由电

磁继电器结构控制的开关和多孔的喷头，呈圆柱形，圆柱的直径为3-5厘米，圆柱的高度为

2-6厘米，基部安装在发酵液箱(35)底部外侧；端部游离，是多孔的喷头；中间为由电磁继电

器结构控制的开关；混合料菌液和青贮饲料按照0.2-0.4：100的比例混合而形成；发酵液箱

(35)呈长方体形，长方体的长度为1-2米，宽度为0.8-1.5米，高度为0.3-0.5米，内部盛有菌

液，菌液的成份为乳酸菌或活干菌、食盐、抗菌素、尿素和水，其中，菌液中食盐的含量为

0.8％，菌液中尿素的含量为5％，乳酸菌浓度为每毫升105-107个乳酸菌，活干菌按照每吨秸

秆添加3-5克的比例添加到菌液中，抗生素按照1：1000的比例添加到菌液中，菌液的PH值控

制在7.0-7.2，发酵液箱(35)顶壁外侧设置有进液口(37)；进液口(37)呈圆筒状，圆筒的直

径为5-10厘米，高度为5-10厘米，顶部有盖；集料喷淋腔(36)呈漏斗形，两侧及后面的壁焊

接在粉碎处理机(5)中间侧壁内表面上，前侧壁焊接在粉碎辊支架(42)上，底部中央设置有

集料孔(29)，前面接收来自粉碎辊(41)打碎的秸秆，顶部接受喷淋头(34)喷洒而来的菌液；

收秆板收支杆(38)是双节杆状，每节中间为长方体形，长度为10-20厘米，宽度为1-2厘米，

厚度为0.2-0 .5厘米，两端为半圆形，半圆的直径为1-2厘米，半圆的圆心处有一个直径为

0.5-1厘米的圆孔，两节之间及收秆板收支杆(38)与收秆板(40)和粉碎处理机(5)侧壁后缘

内侧之间通过可转动的轴相连；吞秆口(39)是秸秆被切割机(2)切割下来后，由收秆杆(6)

拨动而进入粉碎处理机(5)的开口，呈长方形，长方形的长度为0.8-1.5米，长方形的宽度为

0.3-0.5米，吞秆口(39)下缘通过合页与收秆板(40)相连；收秆板(40)呈长方体形，长方体

的长度为0.8-1 .5米，长方体的宽度为0.3-0 .5米，长方体的厚度为0.3-0 .5厘米，收秆板

(40)下缘通过合页与吞秆口(39)下缘连接在一起，两侧缘通过收秆板收支杆(38)与粉碎处

理机(5)侧壁后缘内侧连接在一起；收秆板(40)敞开吞秆口(39)后与水平面之间的夹角为

30°-45°；粉碎辊(41)是将秸秆压挤粉碎的辊轴，共两个，上下方向分布，两个粉碎辊(41)之

间相距0.2-1厘米，每个粉碎辊(41)整体呈圆柱形，圆柱的直径为5-10厘米，圆柱的长度为

0.6-1 .2米，粉碎辊(41)表面有多个粉碎刀头，每个粉碎刀头基部固定在粉碎辊(41)表面

上，端部游离，粉碎刀头基部为长方体形，长方体的长度为0.5-1厘米，宽度为0.2-0.5厘米，
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高度为0.1-0.2厘米；粉碎刀头的端部横截面为三角形，从而使得整个粉碎刀头端部形成刀

刃状；相邻两个粉碎刀头之间相距1厘米；粉碎辊(41)的两端中央各有一个圆柱形的中央

轴，粉碎辊(41)两端的中央轴通过轴承被固定在粉碎辊支架(42)上；在有粉碎电机(44)的

一端，粉碎辊(41)中央轴穿过轴承露出5-10厘米，表面有1个横截面为三角形的凹槽，与传

动带(43)相啮合；粉碎辊支架(42)是支撑粉碎辊(41)并承接粉碎辊(41)打碎的秸秆的支撑

架，包括两端部和中间部，两端部为棱台形，棱台上下底均为长方形，棱台的上底长方形的

长度为5-10厘米，宽度为3-5厘米；棱台的下底长方形的长度为10-20厘米，宽度为3-5厘米；

棱台的高度为15-30厘米，在棱台高度的三分点位置设置有轴承；中间部是位于粉碎辊(41)

下方的钢板，与粉碎辊(41)之间相距1-2厘米；传动带(43)共2条，每条传动带(43)一端连接

在1个粉碎辊(41)的中央轴上，另一端连接在粉碎电机转子(45)上；粉碎电机转子(45)是粉

碎电机(44)的转子，为锰钢质，端部伸出粉碎电机(44)外面10-15厘米，表面有两个横截面

为三角形的凹槽，与传动带(43)相啮合；粉碎电机(44)呈长方体形，长方体的长度为0.18-

0.45米、宽度为0.1-0.3米、高度为0.1-0.3米，设置在粉碎电机支撑台(32)上；

所述的抽气成型器(33)包括抽气吸盘(46)、吸盘抽气支管(47)、吸盘抽气总管(48)、抽

气成型管头(49)、抽气成型管(50)、抽气机(51)、出气管(52)、出气管口(53)、牵引环挂钩

(54)、封口杆(55)、牵拉腔口(56)、封口杆臂(57)、牵拉索(58)、封口机(59)、传动链条(60)、

卷缠轴支架(61)、卷缠轴(62)、抽气成型器电源线(63)、抽气成型器电源线插头(64)和牵引

电机(65)；抽气吸盘(46)呈长方体形，为电磁铁结构，长度为0.25-0.4米，宽度为0.08-0.1

米，高度为0.08-0.1米，侧壁上设置有3-5个吸盘，每个吸盘为硅胶质，吸盘中央为中央口，

中央口后面连通有吸盘抽气支管(47)；吸盘抽气支管(47)是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质

管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径为0.3-0.5厘米，一端连通着吸盘，另一端连通着吸盘

抽气总管(48)；吸盘抽气总管(48)是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆

形，圆形的直径为0.5-0.8厘米，一端连通着吸盘抽气支管(47)，另一端连通着抽气成型管

(50)；抽气成型管头(49)是抽气成型管(50)下部的末端，管口处有滤网，网孔的孔径为0.1-

0.2毫米；抽气成型管(50)是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形

的直径为1-5厘米，一端连通着抽气成型管头(49)，另一端连通着抽气机(51)；抽气机(51)

结构和功能同抽气泵，上端有出气管(52)通过出气管口(53)与外界相通，下端有抽气成型

管(50)；出气管(52)是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径

为1-5厘米，一端连通着抽气机(51)，另一端连通着出气管口(53)；出气管口(53)呈圆形，圆

形的直径为1-5厘米，开口在抽气成型器(33)和粉碎处理机(5)后面的侧壁上；牵引环挂钩

(54)为不锈钢质，横截面圆形，圆形的直径为0.5-1厘米，牵引环挂钩(54)的圆环直径为5-8

厘米，开口为3-5厘米，上端固定在牵拉索(58)下端；牵拉索(58)为尼龙质，一段固定在牵引

环挂钩(54)上端，另一端固定在卷缠轴(62)上，在卷缠轴(62)转动时，能够将牵引环挂钩

(54)上移或下降；卷缠轴支架(61)固定在抽气成型器(33)后壁中央上部内侧卷缠轴(62)的

两端，呈长方体形，长度为1.5-10厘米，宽度为1.5-10厘米，高度为1-5厘米；卷缠轴(62)为

不锈钢质或铝合金质，呈圆柱形，直径为1-5厘米，长度为5-20厘米，表面除了设置一个与传

动链条(60)啮合的齿轮外，还固定着牵拉索(58)的一端；卷缠轴(62)的两端固定在卷缠轴

支架(61)上；传动链条(60)一方面与卷缠轴(62)一端的齿轮相啮合，另一端与牵引电机

(65)转子上的齿轮相啮合；牵引电机(65)呈圆柱形，圆柱的直径为0.1-0.3米，长度为0.1-
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0.3米；牵拉腔口(56)是牵拉索(58)进出牵拉腔内缠绕在卷缠轴(62)上的开口，呈长方形，

长方形的长度为0.15-0.3米，宽度为0.05-0.1米；封口机(59)的主体部分长方体形，长度为

0.1-0.3米，宽度为0.1-0.3米，高度为0.1-0.4米；除了主体部分，还包括封口杆臂(57)和封

口杆(55)；封口杆(55)有两个，为橡胶质，每个封口杆(55)长度为0.3-0.5米，一端固定在封

口杆臂(57)下端，另一端游离，横截面外侧为长方形，长度为1-2厘米，宽度为0.5-1厘米，内

部设置有电磁铁，在通电时能够产生磁力，将两个封口杆(55)拉近靠在一起；内侧为三角

形，三角形的底为1-2厘米，三角形的顶角朝内，三角形的高为0.5-1厘米，三角形顶角固定

一根电阻丝，在通电状态下能够发热，在塑料袋内填充有混合料并被抽气成型后，将袋口封

死；封口杆臂(57)有两个，上端连接在封口机(59)主体内与电机控制的齿轮相啮合的可动

具齿块上，下端连接在封口杆(55)的一端，每个封口杆臂(57)中央为铝合金质，整体呈圆柱

形，圆柱的直径为1-2厘米，长度为0.1-0.3米，外表面包有一层绝缘橡胶，绝缘橡胶内还设

置有输送电能的电源线；抽气成型器电源线(63)为铜芯双股电源线，铜芯横截面为圆形，圆

形的直径为1-5毫米；抽气成型器电源线插头(64)结构和功能同双头电源线插头；

所述的收秆杆(6)是将切割机(2)隔断下来的秸秆拨动到吞秆口(39)的长杆状部件，被

焊接固定在粉碎处理机(5)两侧壁中央靠前的外表面上，伸向大田玉米秸秆原位青贮饲料

定量块加工制作装置的前方，包括收秆杆体(12)、收秆杆电机(13)、摆动杆(14)、摆动槽

(15)、摆动轴(16)、摆动盘突(17)、摆动盘(18)、收秆杆电机转子(19)、固定轴(20)、摆动环

(21)、收秆杆电机电源线插头(22)和收秆杆电机电源线(23)；收秆杆体(12)为铝合金质或

不锈钢质，呈长方体形，长方体的长度为1-2米、宽度为3-5厘米，厚度为2-5厘米，前端上表

面设置有收秆杆电机(13)和固定轴(20)，后部被焊接固定在粉碎处理机(5)两侧壁中央靠

前的外表面上；收秆杆电机(13)结构和功能同电动机，在电力作用下能够使收秆杆电机转

子(19)转动，呈长方体形，长方体的长度为2.5-4厘米，宽度为2.5-4厘米，高度为3-5厘米，

中央为收秆杆电机转子(19)，一侧连接有收秆杆电机电源线(23)；收秆杆电机转子(19)为

锰钢质，呈圆柱形，直径为0.5-1厘米，长度为3-5厘米，下部位于收秆杆电机(13)上，上部焊

接固定在摆动盘(18)下表面中央；摆动盘(18)为锰钢质，呈圆盘形，圆盘的直径为5-10厘

米，厚度为1-2厘米，下表面中央固定有收秆杆电机转子(19)，摆动盘(18)侧缘焊接固定有

摆动盘突(17)；摆动盘突(17)为锰钢质，呈长方体形，长方体的长度为5-10厘米、宽度为1-3

厘米，厚度为1-2厘米，一端焊接固定在摆动盘(18)侧缘，另一端上表面焊接固定有摆动轴

(16)；摆动轴(16)为锰钢质，呈圆柱形，圆柱的直径为1-2厘米，高度为5-15厘米，下端固定

在摆动盘突(17)游离端上表面中央，上端穿过摆动槽(15)后游离；摆动槽(15)是摆动杆

(14)基部中央供摆动轴(16)在其中来回滑动的凹槽，中间为长方体形，长度为10-20厘米，

宽度为1-2厘米，高度为1.2-2.5厘米，两端为半圆形，半圆的直径为1-2厘米；摆动杆(14)为

锰钢质，分为前、后两部分，前部呈长方体形，长方体的长度为1-2米、宽度为1-2厘米，厚度

为1-2厘米；后部呈长方体形，长方体的长度为15-25厘米，宽度为2-4厘米，厚度为1-2厘米，

中央为摆动槽(15)；固定轴(20)为锰钢质，呈圆柱形，圆柱的直径为2-3厘米，高度为10-25

厘米，下端焊接固定在收秆杆体(12)上表面中央，上端穿过摆动环(21)后游离；摆动环(21)

为锰钢质，呈圆环形，圆环的外直径为3-5厘米，内直径为2-3厘米，能够绕固定轴(20)转动；

收秆杆电机电源线插头(22)结构和功能同双头电源线插头，能够将电从外界输送到收秆杆

电机(13)中；收秆杆电机电源线(23)结构和功能同铜芯双股电源线，铜芯横截面为圆形，圆
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形的直径为1-3毫米，能够为收秆杆电机(13)提供电能，让各用电部件正常工作；支撑轮(7)

安装在中间外侧2个支撑架(4)的后端，包括转轮和支杆，转轮结构和功能同轮子，外周缘是

橡胶轮胎，转轮纵剖面呈圆形，直径为10-30厘米，能够绕着中央的轴转动；转轮的轴一端焊

接在支杆下端，另一端游离，转轮的轴穿过转轮中央后能够让转轮绕着轴转动；支杆呈长方

体形，长方体的长度为3-10厘米，宽度为3-5厘米，高度为30-50厘米，为钢质，能够在中间外

侧2个支撑架(4)的后端部的支杆穿孔上下移动，并能够在调整好高度后被固定，从而保证

支撑架(4)离地面的高度为10-50厘米，以便成型的袋装混合料袋掉落后不被拖拉机碰坏。
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大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置

技术领域

[0001] 本发明涉及饲料学技术领域，具体涉及大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制

作装置。

背景技术

[0002] 青贮饲料是利用饲草在青绿状态时收割，贮存在密封容器里，经微生物发酵或加

入添加剂，使饲料酸化(pH＝4.0左右)并形成厌氧环境，微生物活动停止，使大部分营养物

质和水分得以保存的一种青绿多汁饲料，是调制和贮存青绿饲料、提高饲料利用率的一种

有效方法。青贮饲料具有青绿鲜嫩、营养价值高、适口性好、便于久存、经济安全有效、能够

解决冬春季节饲料供应难题等优点。青贮饲料的原理为：秸秆青贮饲料经过压实密封，内部

缺乏氧气，乳酸菌发酵分解糖类后，产生的二氧化碳进一步排除空气，分泌的乳酸使得饲料

呈弱酸性(pH＝3.5-4.2左右)，能够有效抑制其他微生物的生长，最后，乳酸菌也被自身产

生的乳酸抑制，发酵过程停止，饲料进入稳定储藏。秸秆变为饲料是可行方法，自古以来人

们都非常清楚这一常识。但是，随着人们生活水平的提高，饲养动物逐渐呈现集约化，为了

获取每日消耗的海量饲料费透了脑筋；很多人为了追求更高生活水准，纷纷离家奔赴大城

市打工，农用劳动力严重缺乏，家家户户饲养牛羊的自给自足的自然经济正在被迅速打破，

这就造成了农村大量土地生产出来的秸秆不能有效被利用。更有甚者，农村很多地方为了

处理秸秆，就地焚烧，焚烧产生的浓烟，严重污染大气环境，使人们生活中严重的雾霾天气

中，苦不堪言。因此如何将大田玉米秸秆在大田中即可被即时加工，变成可供使用的原位青

贮饲料定量块，进而出售提高农民收入成为急需解决的一大难题，所以利用归拢爪将玉米

秸秆归拢到切割机的刀片处，被刀片切割掉，然后在收秆杆的作用下，玉米秸秆被推送到吞

秆口而在粉碎处理机中被填袋、压实、封口等处理，形成块状混合料块，再经放置，借助乳酸

菌的发酵，从而制成青贮饲料块，达到即时处理即时加工的目的。发明一种大田玉米秸秆原

位青贮饲料定量块加工制作装置是必要的。

发明内容

[0003] 为了克服如何将大田玉米秸秆在大田中即可被即时加工，变成可供使用的原位青

贮饲料定量块，进而出售提高农民收入的难题，本发明提供了大田玉米秸秆原位青贮饲料

定量块加工制作装置，该种大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置利用归拢爪将

玉米秸秆归拢到切割机的刀片处，被刀片切割掉，然后在收秆杆的作用下，玉米秸秆被推送

到吞秆口而在粉碎处理机中被填袋、压实、封口等处理，形成块状混合料块，再经放置，借助

乳酸菌的发酵，从而制成青贮饲料块，达到即时处理即时加工的目的。

[0004] 大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置，由归拢爪、切割机、调撑轮、支

撑架、粉碎处理机、收秆杆、支撑轮、顶落块、联机环、切割机架组成，所述的归拢爪共3-10

个，每个归拢爪呈爪状，爪的弧形所在圆的直径为0.5-2米，爪的长度为20-50厘米，弧形的

基部设置有切割机的刀片，归拢爪下表面离地面的高度为1-5厘米，归拢爪的横截面为三角
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形，三角形的底在外侧，三角形的顶角朝向内侧，为铝合金质、不锈钢质或塑料质；所述的切

割机是将玉米秸秆切割下来的部件，包括电机和切刀，电机安装在切割机架上，切刀呈圆饼

状，圆饼的直径为10-20厘米，厚度为0.1-0.5厘米，边缘厚度为0.01-0.2厘米，每隔1厘米有

一个缺刻；所述的调撑轮安装在切割机架的两端，包括转轮和支杆，转轮外周缘是橡胶轮

胎，转轮纵剖面呈圆形，圆形的直径为10-30厘米；转轮的轴的一端焊接在支杆下端，另一端

游离；支杆呈长方体形，长方体的长度为3-10厘米，宽度为3-5厘米，高度为30-50厘米，为钢

质；所述的切割机架为钢质，呈长方体形，长度为1.5-5米，宽度为5-20厘米，厚度为3-5厘

米，前面设置有归拢爪，归拢爪与切割机架前面相接处有一个长孔，供切割机刀片穿过；切

割机架前后方向相对应每一个归拢爪处都有一个长方体形的穿孔，在归拢爪和切割机安装

在切割机架后，切割机的刀片即可穿过长孔和穿孔露出3-5厘米；切割机架后面两端距离端

部10-30厘米处焊接有支撑架；切割机架两端上下方向各有一个长方体形孔；所述的支撑架

共有6根，为钢质，横截面为长方形，长度为5-20厘米，宽度为3-5厘米，前面2根呈V形，每根

长1-2米，两根前端与切割机架焊接在一起，前面2根的后面中央等间距焊接有3根支撑架，

长度为1-2米，粉碎处理机即设置在中央这3根支撑架上，中央这3根支撑架两侧的2根支撑

架后部各固定有1个支撑轮；后端1根支撑架将中央的3根支撑架后端连在一起，上面中央设

置有顶落块，后端支撑架的后面焊接有3个联机环；所述顶落块呈三棱柱状，用于将推动到

该处的成型混合料袋块顶到两根支撑架之间的缝隙，进而落到地面上，下底面焊接固定在

后端支撑架上表面中间，上底面游离，三个棱垂直支撑架上表面，三棱柱的横截面为三角

形，三角形的底与后端支撑架后表面在同一个平面上，三角形的顶角朝前，位于中间支撑架

的边缘；所述的联机环为锰钢质，呈圆环形，圆环的外直径为5-10厘米，内直径为3-5厘米；

[0005] 所述的粉碎处理机呈长方体形，长方体的长度为1-2米，宽度为0.8-1.5米，高度为

1-1.5米，下表面固定在中央的3根支撑架的上面，整个粉碎处理机分上、中、下三部分，上部

是发酵液箱，中间是粉碎电机、集料喷淋腔和抽气成型器，下部是装袋处理腔，包括出袋口、

牵引环、牵引杆、滑轨、拖架、盛袋成型框、集料孔、滑轨槽、装袋处理腔、粉碎电机支撑台、抽

气成型器、喷淋头、发酵液箱、集料喷淋腔、进液口、收秆板收支杆、吞秆口、收秆板、粉碎辊、

粉碎辊支架、传动带、粉碎电机和粉碎电机转子，所用塑料袋的厚度为0.1-1毫米，长度为

0.3-0.5米，宽度为0.2-0.3米，高度为0.4-0.6米，粉碎处理机作业前手工将塑料袋放置在

盛袋成型框中；出袋口是粉碎处理机后面中央下半部分的开口，呈长方形，长方形的长度为

0.4-1.2米，宽度为0.4-1米；牵引环为弹簧钢质，呈圆环形，圆环的外直径为5-10厘米，圆环

的内直径为3-8厘米，外侧与牵引杆连接成一个整体；牵引杆为弹簧钢质，呈长方体形，长度

为5-15厘米，宽度为1-2厘米，厚度为0.3-0.5厘米，一端与牵引环连接成为一体，另一端与

拖架连接成为一体；滑轨为钢质，横截面为半圆形，半圆的直径为1-2厘米，长度为0.35-1

米，设置在出袋口下边缘离两侧缘1/3处，拖架下底在滑轨对应处有两个滑轨槽；滑轨槽横

截面呈三角形，正好与滑轨对应；盛袋成型框呈长方体形边框，长度为0.3-0 .5米，宽度为

0.2-0.3米，高度为0.3-0.5米，上底和下底空出，四侧壁由厚度为0.5-1毫米厚的钢板构成，

盛袋成型框全部被盛放在拖架内，在混合料填充在其内盛放的塑料袋内后，经抽气成型器

抽气处理压实而成为块状；拖架是归拢盛袋成型框的框架，边框前端中央焊接着牵引杆，整

体能够在滑轨上滑动；集料孔是长方形的框形结构，长度为0.2-0.4米，宽度为0.15-0.2米，

高度为0.05-0.1米，上缘焊接在集料喷淋腔底缘正中，下口正对着位于滑轨上方的盛袋成
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型框上；装袋处理腔是粉碎处理机最下部的空间，里面设置有粉碎电机支撑台、牵引杆、滑

轨、拖架、盛袋成型框、集料孔和滑轨槽；粉碎电机支撑台为铝合金质，呈长方体形，长度为

0.2-0.5米，宽度为0.1-0.3米，高度为0.2-0.5米，设置在装袋处理腔左前方；抽气成型器呈

长方体形，长度为0.3-0.9米，宽度为0.1-0.3米，高度为0.2-0.4米，内部长度方向分为三个

腔；喷淋头包括由电磁继电器结构控制的开关和多孔的喷头，呈圆柱形，圆柱的直径为3-5

厘米，圆柱的高度为2-6厘米，基部安装在发酵液箱底部外侧；端部游离，是多孔的喷头；中

间为由电磁继电器结构控制的开关；混合料菌液和青贮饲料按照0.2-0.4：100的比例混合

而形成；发酵液箱呈长方体形，长方体的长度为1-2米，宽度为0.8-1 .5米，高度为0.3-0.5

米，内部盛有菌液，菌液的成份为乳酸菌或活干菌、食盐、抗菌素、尿素和水，其中，菌液中食

盐的含量为0.8％，菌液中尿素的含量为5％，乳酸菌浓度为每毫升105-107个乳酸菌，活干菌

按照每吨秸秆添加3-5克的比例添加到菌液中，抗生素按照1：1000的比例添加到菌液中，菌

液的PH值控制在7.0-7.2，发酵液箱顶壁外侧设置有进液口；进液口呈圆筒状，圆筒的直径

为5-10厘米，高度为5-10厘米，顶部有盖；集料喷淋腔呈漏斗形，两侧及后面的壁焊接在粉

碎处理机中间侧壁内表面上，前侧壁焊接在粉碎辊支架上，底部中央设置有集料孔，前面接

收来自粉碎辊打碎的秸秆，顶部接受喷淋头喷洒而来的菌液；收秆板收支杆是双节杆状，每

节中间为长方体形，长度为10-20厘米，宽度为1-2厘米，厚度为0.2-0.5厘米，两端为半圆

形，半圆的直径为1-2厘米，半圆的圆心处有一个直径为0.5-1厘米的圆孔，两节之间及收秆

板收支杆与收秆板和粉碎处理机侧壁后缘内侧之间通过可转动的轴相连；吞秆口是秸秆被

切割机切割下来后，由收秆杆拨动而进入粉碎处理机的开口，呈长方形，长方形的长度为

0.8-1.5米，长方形的宽度为0.3-0.5米，吞秆口下缘通过合页与收秆板相连；收秆板呈长方

体形，长方体的长度为0.8-1.5米，长方体的宽度为0.3-0.5米，长方体的厚度为0.3-0.5厘

米，收秆板下缘通过合页与吞秆口下缘连接在一起，两侧缘通过收秆板收支杆与粉碎处理

机侧壁后缘内侧连接在一起；收秆板敞开吞秆口后与水平面之间的夹角为30°-45°；粉碎辊

是将秸秆压挤粉碎的辊轴，共两个，上下方向分布，两个粉碎辊之间相距0.2-1厘米，每个粉

碎辊整体呈圆柱形，圆柱的直径为5-10厘米，圆柱的长度为0.6-1.2米，粉碎辊表面有多个

粉碎刀头，每个粉碎刀头基部固定在粉碎辊表面上，端部游离，粉碎刀头基部为长方体形，

长方体的长度为0.5-1厘米，宽度为0.2-0.5厘米，高度为0.1-0.2厘米；粉碎刀头的端部横

截面为三角形，从而使得整个粉碎刀头端部形成刀刃状；相邻两个粉碎刀头之间相距1厘

米；粉碎辊的两端中央各有一个圆柱形的中央轴，粉碎辊两端的中央轴通过轴承被固定在

粉碎辊支架上；在有粉碎电机的一端，粉碎辊中央轴穿过轴承露出5-10厘米，表面有1个横

截面为三角形的凹槽，与传动带相啮合；粉碎辊支架是支撑粉碎辊并承接粉碎辊打碎的秸

秆的支撑架，包括两端部和中间部，两端部为棱台形，棱台上下底均为长方形，棱台的上底

长方形的长度为5-10厘米，宽度为3-5厘米；棱台的下底长方形的长度为10-20厘米，宽度为

3-5厘米；棱台的高度为15-30厘米，在棱台高度的三分点位置设置有轴承；中间部是位于粉

碎辊下方的钢板，与粉碎辊之间相距1-2厘米；传动带共2条，每条传动带一端连接在1个粉

碎辊的中央轴上，另一端连接在粉碎电机转子上；粉碎电机转子是粉碎电机的转子，为锰钢

质，端部伸出粉碎电机外面10-15厘米，表面有两个横截面为三角形的凹槽，与传动带相啮

合；粉碎电机呈长方体形，长方体的长度为0.18-0.45米、宽度为0.1-0.3米、高度为0.1-0.3

米，设置在粉碎电机支撑台上。
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[0006] 所述的抽气成型器包括抽气吸盘、吸盘抽气支管、吸盘抽气总管、抽气成型管头、

抽气成型管、抽气机、出气管、出气管口、牵引环挂钩、封口杆、牵拉腔口、封口杆臂、牵拉索、

封口机、传动链条、卷缠轴支架、卷缠轴、抽气成型器电源线、抽气成型器电源线插头和牵引

电机；抽气吸盘呈长方体形，为电磁铁结构，长度为0.25-0.4米，宽度为0.08-0.1米，高度为

0.08-0.1米，侧壁上设置有3-5个吸盘，每个吸盘为硅胶质，吸盘中央为中央口，中央口后面

连通有吸盘抽气支管；吸盘抽气支管是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为

圆形，圆形的直径为0.3-0.5厘米，一端连通着吸盘，另一端连通着吸盘抽气总管；吸盘抽气

总管是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径为0.5-0 .8厘

米，一端连通着吸盘抽气支管，另一端连通着抽气成型管；抽气成型管头是抽气成型管下部

的末端，管口处有滤网，网孔的孔径为0.1-0.2毫米；抽气成型管是壁上填充有螺旋钢丝的

橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径为1-5厘米，一端连通着抽气成型管头，另一端

连通着抽气机；抽气机结构和功能同抽气泵，上端有出气管通过出气管口与外界相通，下端

有抽气成型管；出气管是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直

径为1-5厘米，一端连通着抽气机，另一端连通着出气管口；出气管口呈圆形，圆形的直径为

1-5厘米，开口在抽气成型器和粉碎处理机后面的侧壁上；牵引环挂钩为不锈钢质，横截面

圆形，圆形的直径为0.5-1厘米，牵引环挂钩的圆环直径为5-8厘米，开口为3-5厘米，上端固

定在牵拉索下端；牵拉索为尼龙质，一段固定在牵引环挂钩上端，另一端固定在卷缠轴上，

在卷缠轴转动时，能够将牵引环挂钩上移或下降；卷缠轴支架固定在抽气成型器后壁中央

上部内侧卷缠轴的两端，呈长方体形，长度为1.5-10厘米，宽度为1.5-10厘米，高度为1-5厘

米；卷缠轴为不锈钢质或铝合金质，呈圆柱形，直径为1-5厘米，长度为5-20厘米，表面除了

设置一个与传动链条啮合的齿轮外，还固定着牵拉索的一端；卷缠轴的两端固定在卷缠轴

支架上；传动链条一方面与卷缠轴一端的齿轮相啮合，另一端与牵引电机转子上的齿轮相

啮合；牵引电机呈圆柱形，圆柱的直径为0.1-0.3米，长度为0.1-0.3米；牵拉腔口是牵拉索

进出牵拉腔内缠绕在卷缠轴上的开口，呈长方形，长方形的长度为0.15-0 .3米，宽度为

0.05-0 .1米；封口机的主体部分长方体形，长度为0.1-0 .3米，宽度为0.1-0 .3米，高度为

0.1-0.4米；除了主体部分，还包括封口杆臂和封口杆；封口杆有两个，为橡胶质，每个封口

杆长度为0.3-0.5米，一端固定在封口杆臂下端，另一端游离，横截面外侧为长方形，长度为

1-2厘米，宽度为0.5-1厘米，内部设置有电磁铁，在通电时能够产生磁力，将两个封口杆拉

近靠在一起；内侧为三角形，三角形的底为1-2厘米，三角形的顶角朝内，三角形的高为0.5-

1厘米，三角形顶角固定一根电阻丝，在通电状态下能够发热，在塑料袋内填充有混合料并

被抽气成型后，将袋口封死；封口杆臂有两个，上端连接在封口机主体内与电机控制的齿轮

相啮合的可动具齿块上，下端连接在封口杆的一端，每个封口杆臂中央为铝合金质，整体呈

圆柱形，圆柱的直径为1-2厘米，长度为0.1-0.3米，外表面包有一层绝缘橡胶，绝缘橡胶内

还设置有输送电能的电源线；抽气成型器电源线为铜芯双股电源线，铜芯横截面为圆形，圆

形的直径为1-5毫米；抽气成型器电源线插头结构和功能同双头电源线插头。

[0007] 所述的收秆杆是将切割机隔断下来的秸秆拨动到吞秆口的长杆状部件，被焊接固

定在粉碎处理机两侧壁中央靠前的外表面上，伸向大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工

制作装置的前方，包括收秆杆体、收秆杆电机、摆动杆、摆动槽、摆动轴、摆动盘突、摆动盘、

收秆杆电机转子、固定轴、摆动环、收秆杆电机电源线插头和收秆杆电机电源线；收秆杆体
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为铝合金质或不锈钢质，呈长方体形，长方体的长度为1-2米、宽度为3-5厘米，厚度为2-5厘

米，前端上表面设置有收秆杆电机和固定轴，后部被焊接固定在粉碎处理机两侧壁中央靠

前的外表面上；收秆杆电机结构和功能同电动机，在电力作用下能够使收秆杆电机转子转

动，呈长方体形，长方体的长度为2.5-4厘米，宽度为2.5-4厘米，高度为3-5厘米，中央为收

秆杆电机转子，一侧连接有收秆杆电机电源线；收秆杆电机转子为锰钢质，呈圆柱形，直径

为0.5-1厘米，长度为3-5厘米，下部位于收秆杆电机上，上部焊接固定在摆动盘下表面中

央；摆动盘为锰钢质，呈圆盘形，圆盘的直径为5-10厘米，厚度为1-2厘米，下表面中央固定

有收秆杆电机转子，摆动盘侧缘焊接固定有摆动盘突；摆动盘突为锰钢质，呈长方体形，长

方体的长度为5-10厘米、宽度为1-3厘米，厚度为1-2厘米，一端焊接固定在摆动盘侧缘，另

一端上表面焊接固定有摆动轴；摆动轴为锰钢质，呈圆柱形，圆柱的直径为1-2厘米，高度为

5-15厘米，下端固定在摆动盘突游离端上表面中央，上端穿过摆动槽后游离；摆动槽是摆动

杆基部中央供摆动轴在其中来回滑动的凹槽，中间为长方体形，长度为10-20厘米，宽度为

1-2厘米，高度为1.2-2.5厘米，两端为半圆形，半圆的直径为1-2厘米；摆动杆为锰钢质，分

为前、后两部分，前部呈长方体形，长方体的长度为1-2米、宽度为1-2厘米，厚度为1-2厘米；

后部呈长方体形，长方体的长度为15-25厘米，宽度为2-4厘米，厚度为1-2厘米，中央为摆动

槽；固定轴为锰钢质，呈圆柱形，圆柱的直径为2-3厘米，高度为10-25厘米，下端焊接固定在

收秆杆体上表面中央，上端穿过摆动环后游离；摆动环为锰钢质，呈圆环形，圆环的外直径

为3-5厘米，内直径为2-3厘米，能够绕固定轴转动；收秆杆电机电源线插头结构和功能同双

头电源线插头，能够将电从外界输送到收秆杆电机中；收秆杆电机电源线结构和功能同铜

芯双股电源线，铜芯横截面为圆形，圆形的直径为1-3毫米，能够为收秆杆电机提供电能，让

各用电部件正常工作；支撑轮安装在中间外侧2个支撑架的后端，包括转轮和支杆，转轮结

构和功能同轮子，外周缘是橡胶轮胎，转轮纵剖面呈圆形，直径为10-30厘米，能够绕着中央

的轴转动；转轮的轴一端焊接在支杆下端，另一端游离，转轮的轴穿过转轮中央后能够让转

轮绕着轴转动；支杆呈长方体形，长方体的长度为3-10厘米，宽度为3-5厘米，高度为30-50

厘米，为钢质，能够在中间外侧2个支撑架的后端部的支杆穿孔上下移动，并能够在调整好

高度后被固定，从而保证支撑架离地面的高度为10-50厘米，以便成型的袋装混合料袋掉落

后不被拖拉机碰坏。

[0008] 本发明的有益效果为，大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置利用归拢

爪将玉米秸秆归拢到切割机的刀片处，被刀片切割掉，然后在收秆杆的作用下，玉米秸秆被

推送到吞秆口而在粉碎处理机中被填袋、压实、封口等处理，形成块状混合料块，再经放置，

借助乳酸菌的发酵，从而制成青贮饲料块，达到即时处理即时加工的目的。大田玉米秸秆原

位青贮饲料定量块加工制作装置制作简单，可操作性强，成本低廉，效果明显。

附图说明

[0009] 下面结合附图对本发明进一步说明。

[0010] 图1为本发明大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置的整体结构示意

图。

[0011] 图2为本发明大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置的收秆杆前端部结

构示意图。
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[0012] 图3为本发明大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置的粉碎处理机结构

示意图。

[0013] 图4为本发明大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置的抽气成型器结构

示意图。

[0014] 图中1.归拢爪,2.切割机,3.调撑轮,4.支撑架,5.粉碎处理机,6.收秆杆,7.支撑

轮,8.出袋口,9.顶落块,10.联机环,11.切割机架,12.收秆杆体,13.收秆杆电机,14.摆动

杆,15.摆动槽,16.摆动轴,17.摆动盘突,18.摆动盘,19.收秆杆电机转子,20.固定轴,21.

摆动环,22.收秆杆电机电源线插头,23.收秆杆电机电源线,24.牵引环,25.牵引杆，26.滑

轨，27.拖架，28.盛袋成型框，29.集料孔，30.滑轨槽，31.装袋处理腔，32.粉碎电机支撑台，

33.抽气成型器，34.喷淋头，35.发酵液箱，36.集料喷淋腔，37.进液口，38.收秆板收支杆，

39.吞秆口，40.收秆板，41.粉碎辊，42.粉碎辊支架，43.传动带，44.粉碎电机，45.粉碎电机

转子，46.抽气吸盘，47.吸盘抽气支管，48.吸盘抽气总管，49.抽气成型管头，50.抽气成型

管，51.抽气机，52.出气管，53.出气管口，54.牵引环挂钩，55.封口杆，56.牵拉腔口，57.封

口杆臂，58.牵拉索，59.封口机，60.传动链条，61.卷缠轴支架，62.卷缠轴，63.抽气成型器

电源线，64.抽气成型器电源线插头，65.牵引电机。

具体实施方式

[0015] 实施例一：

[0016] 如图所示，本发明大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装置，由归拢爪1、

切割机2、调撑轮3、支撑架4、粉碎处理机5、收秆杆6、支撑轮7、出袋口8、顶落块9、联机环10、

切割机架11、收秆杆体12、收秆杆电机13、摆动杆14、摆动槽15、摆动轴16、摆动盘突17、摆动

盘18、收秆杆电机转子19、固定轴20、摆动环21、收秆杆电机电源线插头22、收秆杆电机电源

线23、牵引环24、牵引杆25、滑轨26、拖架27、盛袋成型框28、集料孔29、滑轨槽30、装袋处理

腔31、粉碎电机支撑台32、抽气成型器33、喷淋头34、发酵液箱35、集料喷淋腔36、进液口37、

收秆板收支杆38、吞秆口39、收秆板40、粉碎辊41、粉碎辊支架42、传动带43、粉碎电机44、粉

碎电机转子45、抽气吸盘46、吸盘抽气支管47、吸盘抽气总管48、抽气成型管头49、抽气成型

管50、抽气机51、出气管52、出气管口53、牵引环挂钩54、封口杆55、牵拉腔口56、封口杆臂

57、牵拉索58、封口机59、传动链条60、卷缠轴支架61、卷缠轴62、抽气成型器电源线63、抽气

成型器电源线插头64、牵引电机65组成。归拢爪1是将生长在大田地面上的玉米秸秆归拢到

切割机2结构，共3-10个，每个归拢爪1呈爪状，爪的弧形所在圆的直径为0.5-2米，爪的长度

为20-50厘米，弧形的基部设置有切割机2的刀片，归拢爪1的横截面为三角形，三角形的底

在外侧，三角形的顶角朝向内侧，为铝合金质、不锈钢质或塑料质，当整个大田玉米秸秆原

位青贮饲料定量块加工制作装置在拖拉机等动力机器推动下前进时，归拢爪1能够将玉米

秸秆归拢到切割机2的刀片处，被刀片切割掉，然后在收秆杆6的作用下，玉米秸秆被推送到

吞秆口39而在粉碎处理机5中被处理。切割机2是将玉米秸秆切割下来的部件，包括电机和

切刀，电机安装在切割机架11上，切刀结构和功能同切割机切刀，呈圆饼状，圆饼的直径为

10-20厘米，厚度为0.1-0.5厘米，边缘厚度为0.01-0.2厘米，每隔1厘米有一个缺刻，由电机

带动，在归拢爪1基部弧形內缘旋转时，即可将归拢爪1归拢过来的玉米秸秆切断。调撑轮3

安装在切割机架11的两端，包括转轮和支杆，转轮结构和功能同轮子，外周缘是橡胶轮胎，
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转轮纵剖面呈圆形，直径为10-30厘米，能够绕着中央的轴转动；转轮的轴一端焊接在支杆

下端，另一端游离，转轮的轴穿过转轮中央后能够让转轮绕着轴转动；支杆呈长方体形，长

方体的长度为3-10厘米，宽度为3-5厘米，高度为30-50厘米，为钢质，能够在切割机架11端

部的支杆穿孔上下移动，并能够在调整好高度后被固定，从而保证归拢爪1下表面离地面的

高度为1-5厘米，以便玉米秸秆被切割后余留的部分尽可能少。切割机架11是大田玉米秸秆

原位青贮饲料定量块加工制作装置前端横向设置的固定架，为钢质，呈长方体形，长度为

1.5-5米，宽度为5-20厘米，厚度为3-5厘米，前面设置有归拢爪1，归拢爪1与切割机架11前

面相接处有一个长孔，供切割机2刀片穿过，从而露出归拢爪1弧形边缘以接触切割玉米秸

秆；切割机架11前后方向相对应每一个归拢爪1处都有一个长方体形的穿孔，供切割机2的

刀片穿过，在归拢爪1和切割机2安装在切割机架11后，切割机2的刀片即可穿过长孔和穿孔

露出3-5厘米，从而切割玉米秸秆；切割机架11后面两端距离端部10-30厘米处焊接有支撑

架4，让切割机架11和支撑架4连接成为一个整体；切割机架11两端上下方向各有一个长方

体形孔，以便调撑轮3调高和被固定。支撑架4共有6根，为钢质，横截面为长方形，长度为5-

20厘米，宽度为3-5厘米，前面2根呈V形，每根长1-2米，这两根前端与切割机架11焊接在一

起，前面2根的后面中央等间距焊接有3根支撑架4，长度为1-2米，粉碎处理机5即设置在中

央这3根支撑架4上，中央这3根支撑架4两侧的2根支撑架4后部各固定有1个支撑轮7；后端1

根支撑架4将中央的3根支撑架4后端连在一起，上面中央设置有顶落块9，后端支撑架4的后

面焊接有3个联机环10。粉碎处理机5是将秸秆粉碎、将发酵菌液与秸秆混合、并将混合料装

入塑料袋打包的部件，呈长方体形，长方体的长度为1-2米，宽度为0.8-1.5米，高度为1-1.5

米，下表面固定在中央的3根支撑架4的上面，整个粉碎处理机5分上、中、下三部分，上部是

发酵液箱35，中间是粉碎电机44、集料喷淋腔36和抽气成型器33，下部是装袋处理腔31，包

括出袋口8、牵引环24、牵引杆25、滑轨26、拖架27、盛袋成型框28、集料孔29、滑轨槽30、装袋

处理腔31、粉碎电机支撑台32、抽气成型器33、喷淋头34、发酵液箱35、集料喷淋腔36、进液

口37、收秆板收支杆38、吞秆口39、收秆板40、粉碎辊41、粉碎辊支架42、传动带43、粉碎电机

44和粉碎电机转子45，所用塑料袋的厚度为0.1-1毫米，长度为0.3-0.5米，宽度为0.2-0.3

米，高度为0.4-0.6米，粉碎处理机5作业前手工将塑料袋放置在盛袋成型框28中。出袋口8

是粉碎处理机5后面中央下半部分的开口，呈长方形，长方形的长度为0.4-1 .2米，宽度为

0.4-1米，出袋口8功能上是盛袋成型框28中的混合料经抽气成型器33抽气压实后形成的袋

装料块被带出粉碎处理机5的出口。牵引环24为弹簧钢质，呈圆环形，圆环的外直径为5-10

厘米，圆环的内直径为3-8厘米，外侧与牵引杆25连接成一个整体。牵引杆25为弹簧钢质，呈

长方体形，长度为5-15厘米，宽度为1-2厘米，厚度为0.3-0.5厘米，一端与牵引环24连接成

为一体，另一端与拖架27连接成为一体。滑轨26为钢质，横截面为半圆形，半圆的直径为1-2

厘米，长度为0.35-1米，设置在出袋口8下边缘离两侧缘1/3处，拖架27下底在滑轨26对应处

有两个滑轨槽30。滑轨槽30横截面呈三角形，正好与滑轨26对应，让拖架27能够在滑轨26上

轻松滑动。盛袋成型框28呈长方体形边框，长度为0.3-0 .5米，宽度为0.2-0 .3米，高度为

0.3-0.5米，上底和下底空出，四侧壁由厚度为0.5-1毫米厚的钢板构成，盛袋成型框28全部

被盛放在拖架27内，在混合料填充在其内盛放的塑料袋内后，经抽气成型器33抽气处理压

实而成为块状。拖架27是归拢盛袋成型框28的框架，边框前端中央焊接着牵引杆25，整体能

够在滑轨26上滑动，当拖架27被拖离出出袋口8时，底部由于摆脱了滑轨26的支拖，粉碎处
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理机5制成的密封压实的混合料包，被释放出拖架27和盛袋成型框28下方的开口，排列在中

间的支撑架4上，逐步被往外推出，在被推到顶落块9或者之前，掉入中间的支撑架4之间的

缝隙，进而掉到两个支撑轮7之间，从拖拉机正下方两轮之间遗落在地面上。集料孔29是长

方形的框形结构，长度为0.2-0.4米，宽度为0.15-0.2米，高度为0.05-0.1米，上缘焊接在集

料喷淋腔36底缘正中，下口正对着位于滑轨26上方的盛袋成型框28上，是将集料喷淋腔36

中的混合料掉入套有塑料袋的盛袋成型框28中的开口。装袋处理腔31是粉碎处理机5最下

部的空间，里面设置有粉碎电机支撑台32、牵引杆25、滑轨26、拖架27、盛袋成型框28、集料

孔29和滑轨槽30。粉碎电机支撑台32是支撑粉碎电机44的支撑台，也支撑粉碎辊支架42，为

铝合金质，呈长方体形，长度为0.2-0.5米，宽度为0.1-0.3米，高度为0.2-0.5米，设置在装

袋处理腔31左前方。抽气成型器33是将装进盛袋成型框28塑料袋内的混合料抽气压实封口

后成为块状成品，然后被带离出粉碎处理机5的部件，呈长方体形，长度为0.3-0.9米，宽度

为0.1-0.3米，高度为0.2-0.4米，内部长度方向分为三个腔，用于盛放抽气机51、封口机59

和牵引电机65，包括抽气吸盘46、吸盘抽气支管47、吸盘抽气总管48、抽气成型管头49、抽气

成型管50、抽气机51、出气管52、出气管口53、牵引环挂钩54、封口杆55、牵拉腔口56、封口杆

臂57、牵拉索58、封口机59、传动链条60、卷缠轴支架61、卷缠轴62、抽气成型器电源线63、抽

气成型器电源线插头64和牵引电机65。抽气吸盘46是将盛装混合料的塑料袋口撑开，并为

混合料成型提供上顶平面挡块，呈长方体形，为电磁铁结构，通电时能够产生磁力，让抽气

吸盘46与盛袋成型框28的侧壁钢板相互吸附而将塑料袋撑开并被固定在盛袋成型框28侧

壁内表面上，长度为0.25-0.4米，宽度为0.08-0.1米，高度为0.08-0.1米，侧壁上设置有3-5

个吸盘，每个吸盘为硅胶质，吸盘中央为中央口，中央口后面连通有吸盘抽气支管47。吸盘

抽气支管47是壁上填充有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径为0.3-

0.5厘米，一端连通着吸盘，另一端连通着吸盘抽气总管48。吸盘抽气总管48是壁上填充有

螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径为0.5-0.8厘米，一端连通着吸盘

抽气支管47，另一端连通着抽气成型管50。抽气成型管头49是抽气成型管50下部的末端，管

口处有滤网，网孔的孔径为0.1-0.2毫米，当抽气机51工作时，混合料中的空气或挤压出来

的液体被抽走，但混合料却不能进入抽气成型管50内造成堵塞。抽气成型管50是壁上填充

有螺旋钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径为1-5厘米，一端连通着抽气成

型管头49，另一端连通着抽气机51。抽气机51结构和功能同抽气泵，在电力作用下抽吸，能

够将混合料中的气体或液体，上端有出气管52通过出气管口53与外界相通，下端有抽气成

型管50通过抽气成型管头49用于抽吸混合料中的气体或液体。出气管52是壁上填充有螺旋

钢丝的橡胶质管，管内腔横截面为圆形，圆形的直径为1-5厘米，一端连通着抽气机51，另一

端连通着出气管口53。出气管口53呈圆形，圆形的直径为1-5厘米，开口在抽气成型器33和

粉碎处理机5后面的侧壁上。牵引环挂钩54为不锈钢质，横截面圆形，圆形的直径为0.5-1厘

米，牵引环挂钩54的圆环直径为5-8厘米，开口为3-5厘米，上端固定在牵拉索58下端，用于

钩住牵引环24，从而将拖架27和盛袋成型框28拉出粉碎处理机5，进而将加工成型的混合料

块释放出来。牵拉索58为尼龙质，一段固定在牵引环挂钩54上端，另一端固定在卷缠轴62

上，在卷缠轴62转动时，能够将牵引环挂钩54上移或下降。卷缠轴支架61固定在抽气成型器

33后壁中央上部内侧卷缠轴62的两端，呈长方体形，长度为1.5-10厘米，宽度为1.5-10厘

米，高度为1-5厘米，是固定卷缠轴62并能够让卷缠轴62在其内转动的固定部件。卷缠轴62
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为不锈钢质或铝合金质，呈圆柱形，直径为1-5厘米，长度为5-20厘米，表面除了设置一个与

传动链条60啮合的齿轮外，还固定着牵拉索58的一端；卷缠轴62的两端固定在卷缠轴支架

61上，能够在卷缠轴支架61之间在传动链条60的带动下转动。传动链条60结构和功能同链

条，一方面与卷缠轴62一端的齿轮相啮合，另一端与牵引电机65转子上的齿轮相啮合，从而

将牵引电机65通电做功后产生的动力传输到卷缠轴62上，进而带动卷缠轴62转动。牵引电

机65结构和功能同电动机，呈圆柱形，圆柱的直径为0.1-0.3米，长度为0.1-0.3米，能够将

盛有混合料的拖架27和盛袋成型框28拉出粉碎处理机5。牵拉腔口56是牵拉索58进出牵拉

腔内缠绕在卷缠轴62上的开口，呈长方形，长方形的长度为0.15-0.3米，宽度为0.05-0.1

米。封口机59的作用原理同封口机，是将盛好混合料的塑料袋口压住并热合封死的装置，封

口机59的主体部分长方体形，长度为0.1-0.3米，宽度为0.1-0.3米，高度为0.1-0.4米，能够

通过电机带动齿轮运动来控制封口杆臂57和封口杆55向牵拉腔口56方向移动或牵拉腔口

56方向缩回，同时能够通过控制封口杆55的通电时间来控制封口杆55压实及发热热合塑料

袋口的时间；除了主体部分，还包括封口杆臂57和封口杆55。封口杆55有两个，为橡胶质，每

个封口杆55长度为0.3-0.5米，一端固定在封口杆臂57下端，另一端游离，横截面外侧为长

方形，长度为1-2厘米，宽度为0.5-1厘米，内部设置有电磁铁，在通电时能够产生磁力，将两

个封口杆55拉近靠在一起；内侧为三角形，三角形的底为1-2厘米，三角形的顶角朝内，三角

形的高为0.5-1厘米，三角形顶角固定一根电阻丝，在通电状态下能够发热，在塑料袋内填

充有混合料并被抽气成型后，将袋口封死，从而将混合料加工厂块状成品。封口杆臂57有两

个，上端连接在封口机59主体内与电机控制的齿轮相啮合的可动具齿块上，下端连接在封

口杆55的一端，每个封口杆臂57中央为铝合金质，整体呈圆柱形，圆柱的直径为1-2厘米，长

度为0.1-0.3米，外表面包有一层绝缘橡胶，绝缘橡胶内还设置有输送电能的电源线，以便

在控制封口杆55移动的同时，为封口杆55提供电能使其产生磁力和变热，从而将塑料袋口

热合封死。抽气成型器电源线63结构和功能同铜芯双股电源线，铜芯横截面为圆形，圆形的

直径为1-5毫米，能够为抽气成型器33提供电能，让各用电部件正常工作。抽气成型器电源

线插头64结构和功能同双头电源线插头，能够将电从外界输送到抽气成型器33中。喷淋头

34结构和功能同喷淋头，包括由电磁继电器结构控制的开关和多孔的喷头，呈圆柱形，圆柱

的直径为3-5厘米，圆柱的高度为2-6厘米，基部安装在发酵液箱35底部外侧；端部游离，是

多孔的喷头；中间为由电磁继电器结构控制的开关；在粉碎辊41工作时，喷淋头34能够将发

酵液箱35中存储的菌液从多孔的喷头喷洒出来，使菌液在集料喷淋腔36中与粉碎后的秸秆

按照菌液：青贮饲料＝0.2-0.4：100的比例混合而形成混合料。发酵液箱35是粉碎处理机5

上部的箱体，呈长方体形，发酵液箱35长方体的长度为1-2米，宽度为0.8-1 .5米，高度为

0.3-0.5米，内部盛有菌液，菌液的成份为乳酸菌或活干菌、食盐、抗菌素、尿素和水，其中，

菌液中食盐的含量控制在0.8％，菌液中尿素的含量控制在5％，乳酸菌菌数控制在每毫升

105-107个或活干菌按照每吨秸秆添加3-5克的比例添加，抗生素按照1：1000的比例添加到

菌液中，菌液的PH值控制在7.0-7.2，发酵液箱35顶壁外侧设置有进液口37。进液口37呈圆

筒状，圆筒的直径为5-10厘米，高度为5-10厘米，顶部有盖，是将在发酵罐中培养好的菌液

添加进发酵液箱35中的开口。集料喷淋腔36呈漏斗形，两侧及后面的壁焊接在粉碎处理机5

中间侧壁内表面上，前侧壁焊接在粉碎辊支架42上，底部中央设置有集料孔29，能够将混合

料汇集落进盛袋成型框28内的塑料袋中，前面接收来自粉碎辊41打碎的秸秆，顶部接受喷
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淋头34喷洒而来的菌液。收秆板收支杆38是双节杆状，每节中间为长方体形，长度为10-20

厘米，宽度为1-2厘米，厚度为0.2-0.5厘米，两端为半圆形，半圆的直径为1-2厘米，半圆的

圆心处有一个直径为0.5-1厘米的圆孔，两节之间及收秆板收支杆38与收秆板40和粉碎处

理机5侧壁后缘内侧之间通过可转动的轴相连，从而使得收秆板收支杆38能够弯折，进而将

收秆板40撑离吞秆口39，或者将收秆板40收回把吞秆口39挡住。吞秆口39是秸秆被切割机2

切割下来后，由收秆杆6拨动而进入粉碎处理机5的开口，呈长方形，长方形的长度为0.8-

1.5米，长方形的宽度为0.3-0.5米，吞秆口39下缘通过合页与收秆板40相连，使得收秆板40

能够将吞秆口39封挡或敞开。收秆板40呈长方体形，长方体的长度为0.8-1.5米，长方体的

宽度为0.3-0.5米，长方体的厚度为0.3-0.5厘米，收秆板40下缘通过合页与吞秆口39下缘

连接在一起，两侧缘通过收秆板收支杆38与粉碎处理机5侧壁后缘内侧连接在一起；收秆板

40敞开吞秆口39后与水平面之间的夹角为30°-45°。粉碎辊41是将秸秆压挤粉碎的辊轴，共

两个，上下方向分布，两个粉碎辊41之间相距0.2-1厘米，每个粉碎辊41整体呈圆柱形，圆柱

的直径为5-10厘米，圆柱的长度为0.6-1.2米，粉碎辊41表面有多个粉碎刀头，每个粉碎刀

头基部固定在粉碎辊41表面上，端部游离，粉碎刀头基部为长方体形，长方体的长度为0.5-

1厘米，宽度为0.2-0.5厘米，高度为0.1-0.2厘米；粉碎刀头的端部横截面为三角形，从而使

得整个粉碎刀头端部形成刀刃状，两个粉碎辊41高速转动时，粉碎刀头就能够像剪刀一样

将秸秆剪断粉碎；相邻两个粉碎刀头之间相距1厘米；粉碎辊41的两端中央各有一个圆柱形

的中央轴，粉碎辊41两端的中央轴通过轴承被固定在粉碎辊支架42上，使得粉碎辊41能够

在粉碎电机44的带动下转动；在有粉碎电机44的一端，粉碎辊41中央轴穿过轴承露出5-10

厘米，表面有1个横截面为三角形的凹槽，与传动带43相啮合，以便传动带43能够连接在粉

碎辊41中央轴上，进而带动粉碎辊41转动。粉碎辊支架42是支撑粉碎辊41并承接粉碎辊41

打碎的秸秆的支撑架，包括两端部和中间部，两端部为棱台形，棱台上下底均为长方形，棱

台的上底长方形的长度为5-10厘米，宽度为3-5厘米；棱台的下底长方形的长度为10-20厘

米，宽度为3-5厘米；棱台的高度为15-30厘米，在棱台高度的三分点位置设置有轴承，轴承

的作用是用于固定粉碎辊41，并能保证粉碎辊41能够以中央轴为轴在轴承中转动；中间部

是位于粉碎辊41下方的钢板，与粉碎辊41之间相距1-2厘米，用于保证被粉碎辊41粉碎后的

秸秆能够全部进入集料喷淋腔36中。传动带43结构和功能同三角带，共2条，每条传动带43

一端连接在1个粉碎辊41的中央轴上，另一端连接在粉碎电机转子45上，通电后粉碎电机44

工作，即可通过传动带43带动粉碎辊41转动。粉碎电机转子45是粉碎电机44的转子，为锰钢

质，端部伸出粉碎电机44外面10-15厘米，表面有两个横截面为三角形的凹槽，与传动带43

相啮合，用于固定传动带43，使传动带43能够连接在粉碎电机转子45上。粉碎电机44结构和

功能同电动机，呈长方体形，长方体的长度为0.18-0.45米、宽度为0.1-0.3米、高度为0.1-

0.3米，设置在粉碎电机支撑台32上。收秆杆6是将切割机2隔断下来的秸秆拨动到吞秆口39

的长杆状部件，被焊接固定在粉碎处理机5两侧壁中央靠前的外表面上，伸向大田玉米秸秆

原位青贮饲料定量块加工制作装置的前方，包括收秆杆体12、收秆杆电机13、摆动杆14、摆

动槽15、摆动轴16、摆动盘突17、摆动盘18、收秆杆电机转子19、固定轴20、摆动环21、收秆杆

电机电源线插头22和收秆杆电机电源线23。收秆杆体12为铝合金质或不锈钢质，呈长方体

形，长方体的长度为1-2米、宽度为3-5厘米，厚度为2-5厘米，前端上表面设置有收秆杆电机

13和固定轴20，后部被焊接固定在粉碎处理机5两侧壁中央靠前的外表面上。收秆杆电机13
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结构和功能同电动机，在电力作用下能够使收秆杆电机转子19转动，呈长方体形，长方体的

长度为2.5-4厘米，宽度为2.5-4厘米，高度为3-5厘米，中央为收秆杆电机转子19，一侧连接

有收秆杆电机电源线23。收秆杆电机转子19为锰钢质，呈圆柱形，直径为0.5-1厘米，长度为

3-5厘米，下部位于收秆杆电机13上，上部焊接固定在摆动盘18下表面中央。摆动盘18为锰

钢质，呈圆盘形，圆盘的直径为5-10厘米，厚度为1-2厘米，下表面中央固定有收秆杆电机转

子19，摆动盘18侧缘焊接固定有摆动盘突17。摆动盘突17为锰钢质，呈长方体形，长方体的

长度为5-10厘米、宽度为1-3厘米，厚度为1-2厘米，一端焊接固定在摆动盘18侧缘，另一端

上表面焊接固定有摆动轴16。摆动轴16为锰钢质，呈圆柱形，圆柱的直径为1-2厘米，高度为

5-15厘米，下端固定在摆动盘突17游离端上表面中央，上端穿过摆动槽15后游离。摆动槽15

是摆动杆14基部中央供摆动轴16在其中来回滑动的凹槽，中间为长方体形，长度为10-20厘

米，宽度为1-2厘米，高度为1.2-2.5厘米，两端为半圆形，半圆的直径为1-2厘米。摆动杆14

为锰钢质，分为前、后两部分，前部呈长方体形，长方体的长度为1-2米、宽度为1-2厘米，厚

度为1-2厘米；后部呈长方体形，长方体的长度为15-25厘米，宽度为2-4厘米，厚度为1-2厘

米，中央为摆动槽15。固定轴20为锰钢质，呈圆柱形，圆柱的直径为2-3厘米，高度为10-25厘

米，下端焊接固定在收秆杆体12上表面中央，上端穿过摆动环21后游离。摆动环21为锰钢

质，呈圆环形，圆环的外直径为3-5厘米，内直径为2-3厘米，能够绕固定轴20转动。收秆杆电

机电源线插头22结构和功能同双头电源线插头，能够将电从外界输送到收秆杆电机13中。

收秆杆电机电源线23结构和功能同铜芯双股电源线，铜芯横截面为圆形，圆形的直径为1-3

毫米，能够为收秆杆电机13提供电能，让各用电部件正常工作。支撑轮7安装在中间外侧2个

支撑架4的后端，包括转轮和支杆，转轮结构和功能同轮子，外周缘是橡胶轮胎，转轮纵剖面

呈圆形，直径为10-30厘米，能够绕着中央的轴转动；转轮的轴一端焊接在支杆下端，另一端

游离，转轮的轴穿过转轮中央后能够让转轮绕着轴转动；支杆呈长方体形，长方体的长度为

3-10厘米，宽度为3-5厘米，高度为30-50厘米，为钢质，能够在中间外侧2个支撑架4的后端

部的支杆穿孔上下移动，并能够在调整好高度后被固定，从而保证支撑架4离地面的高度为

10-50厘米，以便成型的袋装混合料袋掉落后不被拖拉机碰坏。顶落块9呈三棱柱状，用于将

推动到该处的成型混合料袋块顶到两根支撑架4之间的缝隙，进而落到地面上，下底面焊接

固定在后端支撑架4上表面中间，上底面游离，三个棱垂直支撑架4上表面，三棱柱的横截面

为三角形，三角形的底与后端支撑架4后表面在同一个平面上，三角形的顶角朝前，位于中

间支撑架4的边缘，以便混合料块更便利地被挤掉落。联机环10为锰钢质，呈圆环形，圆环的

外直径为5-10厘米，内直径为3-5厘米，是将大田玉米秸秆原位青贮饲料定量块加工制作装

置连接在拖拉机等机械前面的结构。青贮饲料经过10天左右即可达到厌氧发酵效果，可保

存一年左右，色泽不变。颜色青绿有光泽，有芳香酒味，质地柔软湿润，茎叶保持松散。饲喂

动物时，取用量以满足当天采食为准，用多少取多少，以保证青贮料的新鲜，取后仍要注意

密封。不可单喂青贮饲料，应与牧草或与其他干草搭配饲喂，一般情况下，每头牛每天最多

采食20公斤，每头羊每天最多采食3-5公斤，即喂量以不超过日粮的30％-50％为宜。冬季如

果饲料结冰，应溶化后再喂。

[0017] 以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本发

明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化
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和改进都落入要求保护的本发明范围内，本发明要求保护范围由所附的权利要求书其等效

物界定。
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